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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang PKL/magang 

Program Praktik Kerja Industri/Lapangan atau On Job Training 

merupakan mata kuliah wajib di Program Studi Teknologi Rekayasa 

Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat dan 

penilaian untuk memenuhi studi dan kurikulum yang berlaku, kegiatan 

praktik ini bertujuan untuk memperkenalkan dan mengembangkan 

keterampilan mahasiswa dalam dunia kerja nyata melalui hubungan yang 

kuat antara peserta program praktek kerja industri/lapangan dengan 

pengawas industri/perusahaannya. 

Program Studi Teknologi Rekaya Manufaktur, Politeknik Negeri 

Jakarta mempunyai keahlian di bidang peminatan perancangan, perawatan, 

dan produksi. Lulusannya diharapkan memiliki keterampilan yang 

dibutuhkan di dunia industri, dan kehadirannya akan menunjang kualitas 

sumber daya manusia yang mendukung pembangunan. Untuk mencapai hal 

tersebut, diperlukan program Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai sarana 

pembelajaran dan implementasi bagi mahasiswa Jurusan Teknik Mesin 

untuk memperluas pengetahuannya tentang industri. Harapannya, dengan 

membackup ilmu teoritis yang diberikan dalam materi perkuliahan dengan 

pemahaman permasalahan industri, maka mereka akan mampu menyikapi 

era globalisasi. Untuk itu penulis memilih PT United Tractors Pandu 

Engineering yang merupakan salah satu industri dengan mata kuliah 

perkuliahan seperti desain, quality control, dan statistika 

PT United Tractors Pandu Engineering adalah Perusahaan yang 

bergerak dibidang manufaktur alat berat dan engineering. Salah satu produk 

yang paling banyak diproduksi adalah Xpro OB HD Vessel. Produk ini 

melewati beberapa divisi dalam pembuatannya yaitu: 

1. Divisi Material Preparation 

2. Divisi Fabrication 

3. Divisi Painting 
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Divisi painting di perusahaan alat berat memegang peranan besar 

dalam siklus produksi. Divisi Painting ini sendiri merupakan salah satu 

ujung tombak line produksi perusahaan. Tak diragukan lagi, kualitas 

painting atau pengecatan menjadi salah satu penilaian utama konsumen 

terhadap sebuah kendaraan. 

1.2 Ruang Lingkup PKL/magang 

Ruang lingkup Praktek Kerja Lapangan yang dilakukan yaitu di Divisi 

Production Plant 1, Departemen Manufacturing Posisi Painting & 

Assembling Intern. Praktek kerja lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu : 14 Agustus 2023 – 16 Februari 2023 

Tempat : PT United Tractors Pandu Engineering Jl. Jababeka XI 

Blok H 30 - 40, Kawasan Industri Jababeka, Cikarang, 

Bekasi 

Area Praktik : Divisi Production Plant 1, Departemen Manufacturing, 

Posisi Painting & Assembling Section 

Aktivitas : Mengumpulkan, Memproses, dan Menganalisis data 

Painting & Assembling 

1.3 Tujuan dan Manfaat PKL/magang 

Tujuan dan manfaat dilaksanakannya kegiatan magang di PT United 

Tractors Pandu Engineering adalah sebagai berikut: 

1.3.1 Tujuan Umum PKL/magang 

1. Mengenal permasalahan-permasalahan yang terjadi pada industri 

manufaktur dan mengaplikasikan ilmu serta teori untuk menjawab 

permasalahan tersebut. 

2. Menciptakan hubungan yang sinergis, jelas, dan terarah antara dunia 

industri dan perguruan tinggi, dimana output perguruan tinggi 

merupakan sumber daya manusia dalam dunia industri. 

3. Sebagai perwujudan peran serta dunia industri dalam memberikan 

kontribusinya pada sistem pendidikan nasional. 
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4. Membuka wawasan mahasiswa agar dapat mengetahui dan memahami 

aplikasi ilmunya di dunia industri. 

5. Mahasiswa dapat memahami dan mengetahui sistem kerja di dunia 

industri sekaligus mampu mengadakan pendekatan masalah secara 

utuh yang terjadi di dunia industri dan jasa. 

6. Menumbuhkan dan menciptakan pola berpikir konstruktif serta 

memahami permasalahan yang terjadi di dunia. 

7. Mengenal suasana kerja yang terdapat pada lingkungan Institusi agar 

dapat memahami dan mempersiapkan diri apabila nanti memasuki 

dunia kerja. 

8. Menerapkan kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap profesional dalam 

dunia kerja. 

1.3.2 Tujuan Khusus PKL/magang 

1. Mengembangkan pengetahuan, sikap, keterampilan, kemampuan 

profesi melalui penerapan ilmu, latihan kerja, dan pengamatan teknik 

yang diterapkan di PT United Tractors Pandu Engineering 

2. Mempelajari proses kerja di Departemen Manufaktur pada divisi 

Painting & Assembling di PT United Tractors Pandu Engineering 

1.3.3 Manfaat PKL/magang 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Sebagai sarana latihan dan penerapan ilmu yang didapat di 

perkuliahan. 

b. Melatih tanggung jawab dan sikap profesional dalam dunia kerja. 

c. Mendapatkan ilmu yang tidak bisa diajarkan di politeknik. 

d. Mahasiwa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerjasama 

di lingkungan kerja  

e. Tempat mengembangkan ilmu bagi mahasiswa untuk melakukan 

analisa masalah-masalah yang terdapat pada Institusi. 
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f. Sebagai sarana untuk menambah pengetahuan, wawasan, dan 

pengalaman di dunia kerja di bidang industri rekayasa dan 

manufaktur komponen dan attachment alat berat. 

g. Meningkatkan keahlian atau soft skill dalam sesuai dengan disiplin 

ilmu yang diambil. 

h. Dapat teraplikasikannya skill praktik lapangan yang menjadi daya 

saing bagi Perguruan Tinggi Vokasi khususnya program S1- 

Terapan. 

 

2. Bagi Instansi Magang dan Instansi Pendidikan  

a. Terciptanya hubungan yang baik dan adanya pertukaran informasi 

antara PT United Tractors Pandu Engineering dengan Jurusan 

Teknik Mesin Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Politeknik Negeri Jakarta. 

b. Meningkatkan mutu lulusan institusi dengan kegiatan Praktek 

Kerja Lapangan. 

c. Memperkenalkan Politeknik Negeri Jakarta kepada industri.
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BAB IV  

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan kegiatan PKL/Magang di PT United Tractors 

Pandu Engineering selama 6 bulan, berdasarkan hasil dari pembahasan di 

atas terkait laporan perkembangan selama mengikuti kegiatan PKL/Magang, 

dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut:  

1. Kegiatan PKL/Magang dapat menambah kemampuan beradaptasi, 

berkomunikasi dan berfikir kritis dalam konsep dunia kerja serta 

menambah pengetahuan sehingga dapat menunjang dan mempersiapkan 

dunia karir di masa mendatang yang komprehensif. 

2. Kegiatan PKL/Magang dapat meningkatkan daya skill seputar bidang 

yang sebelumnya telah ditekuni seperti pembelajaran tentang gambar 

teknik dan gambar mesin dalam melakukan analisis desain produk 

sampai dengan realisasinya dilapangan serta bidang baru yang ditemui 

selama melakukan kegiatan PKL/Magang. 

3. Meningkatkan peluang untuk terus berinovasi melalui eksplorasi yang 

mendalam tentang gagasan dan ide yang akan menghasilkan improvisasi 

proses, meningkatkan part baru, meningkatkan efisiensi, dan yang 

terpenting adalah meningkatkan profit dengan memanfaatkan fasilitas 

machine prosess yang ada di PT United Tractors Pandu Engineering. 

4. Mahasiswa mampu memahami flow proses Preparation Material, 

Fabrication, Assembly, dan Painting dalam produk di departemen 

manufaktur. 

5. Mahasiswa mendapatkan keterampilan baru dan pengalaman bekerja 

yang nyata, praktis, dan professional. 

4.2 Saran 

Mengikuti program PKL/magang di PT United Tractors Pandu 

Engineering memberikan banyak pengalaman dan kesan yang baik. Setiap 

perusahaan pasti memiliki kekurangan begitupun di perusahaan tempat 
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magang. Namun, kekurangan tersebut dapat diatasi seiring berjalannya 

waktu. Berikut beberapa saran untuk PT United Tractors Pandu 

Engineering: 

1. Selalu melibatkan mahasiswa Praktik Kerja Lapangan (PKL) dalam 

proyek yang sedang berjalan dan dilaksanakan. 

2. Membimbing dan mengarahkan mahasiswa selama melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL). 

3. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) agar lebih 

terarah. 

4. Mengadakan sesi mentoring dan pemberian materi satu kali setiap 

minggunya sehingga mentor dapat mengetahui kegiatan yang dilakukan, 

dapat mengarahkan kegiatan untuk minggu selanjutnya, dan dapat 

menambah wawasan teori terkait dengan project dll.
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