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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 Globalisasi dan transformasi teknologi di era sekarang ini telah bertumbuh sangat 

pesat. Berkembangnya fenomena industri 4.0 telah menjadi katalisator utama dalam 

mengubah dunia baik dari perkembangan teknologi dan dunia industri. Perkembangan 

industri 4.0 merujuk pada revolusi industri terbaru yang memanfaatkan teknologi digital, 

konektivitas dan koneksi untuk meningkatkan efisiensi yang tinggi. Tentunya hal ini 

menimbulkan tantangan yang memiliki kompleksitas tinggi. Hal ini juga mendorong 

Sumber Daya Manusia (SDM) yang untuk mampu berkembang di tengah-tengah tantangan 

tersebut. SDM di era sekarang harus memiliki problem solving yang baik, mampu 

mengikuti perkembangan teknologi dalam industri atau manufaktur, hingga keterampilan 

interdisipliner seperti teknik, manajemen, dan IT. Untuk menghadapi tantangan tersebut 

maka adanya program On Job Training atau Praktek Kerja Lapangan sangatlah penting 

untuk dilakukan. Dengan Praktek Kerja Lapangan (PKL) maka kalangan muda seperti 

mahasiswa dapat belajar untuk memenuhi tantangan akan kebutuhan yang ada saat ini 

seperti tingginya kebutuhan SDM yang unggul pada bidang industri dan manufaktur. 

PT. Nidec Instruments Indonesia merupakan salah satu bentuk perusahaan di dunia 

yang bergerak pada bidang manufaktur komponen-komponen elektronik dimana produk 

tersebut digunakan untuk industri otomotif. Produk yang dihasilkan oleh PT. Nidec 

Instruments Indonesia dapat dikatakan cukup beragam mulai dari dumper drive unit, 

synchronous hingga stepping motor. Produk ini dibuat melalui beberapa tahapan mulai dari 

proses coil winding, injection molding, hingga pada proses akhirnya adalah proses 

perakitan atau assembly. Semua produk yang dihasilkan tersebut dilalui dengan tahapan 

proses dengan pengecekan yang ketat. Pengecekan dilakukan mulai dari pengecekan 

tegangan, kebisingan motor, hingga cacat yang mungkin terjadi pada setiap komponen 

yang dibuat. Banyak dari komponen penting dari produk PT. Nidec Instruments Indonesia 

adalah berasal dari proses injection molding seperti cover, gear, dan lain-lainnya. Proses 

ini adalah proses yang critical dan perlu perhatian khusus. Sebab
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jika terjadi kecacatan atau ketidaksesuaian antara design atau rancangan dengan 

hasil dari cetakan maka bisa mengurangi performance dan juga bahkan bisa menyebabkan 

malfunction pada produk tersebut saat digunakan. Oleh karena itu, perlu adanya 

pengecekan dan pemberlakuan standar yang ketat pada proses injection molding untuk 

menjamin mutu kualitas produk agar tetap terjaga dengan baik.  

Pada proses Injection molding sendiri kerap terjadi beberapa permasalahan. 

Permasalahan yang umum terjadi diantaranya adalah short mold, flash atau burry, 

discoloration, hingga sink marks. Dari permasalahan tersebut yang kerap kali terjadi adalah 

permasalahan timbulnya material yang berlebih yang tidak sesuai dengan cetakan atau 

dikenal dengan istilah flash atau burry. Berdasarkan hal tersebut dengan dibuatnya 

“ANALISIS CACAT BOBBIN CASE PADA INJECTION MOLDING PROCESS DI 

PART PRODUCTION PT. NIDEC INSTRUMENTS INDONESIA” diharapkan dapat 

membantu dan mengurangi permasalahan tersebut.   

 

1.2 Ruang Lingkup Kerja 

      Praktek Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada: 

Waktu : 02 Januari - 01 Maret 2024 

Tempat : PT. Nidec Instruments Indonesia 

Bagian : Dept. Technical Engineering 

Aktivitas : Sebagai staf di departemen technical engineering yang  

memiliki fungsi melakukan control dan check hingga repair 

atau maintenance terhadap mesin-mesin produksi mulai dari 

bagian main line hingga production part pada proses injection 

molding.  

1.3 Tujuan dan Manfaat 

1.3.1 Tujuan 

Tujuan dari Praktek Kerja Lapangan adalah sebagai berikut: 

a. Menerapkan ilmu yang telah didapat selama kuliah di Politeknik Negeri Jakarta. 
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b. Mendapatkan pengetahuan dan pemahaman mengenai fungsi dan cara dept. 

Technical engineering tentang bagaimana melakukan repair dan maintenance pada 

mesin-mesin produksi. 

c. Mengetahui masalah-masalah yang terjadi pada mesin-mesin produksi khususnya 

dalam bidang injection molding atau dies dan mencari solusi untuk mengatasi 

masalah tersebut. 

d. Mendapatkan data-data yang dibutuhkan untuk menunjang penyusunan Laporan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL)/magang. 

1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

Adapun manfaat dari Praktek Kerja Lapangan bagi Mahasiswa adalah 

sebagai berikut: 

a. Penulis dapat meningkatkan pengetahuan, keahlian dan pengalaman pada 

bidang industri manufaktur khususnya pada bidang molding and dies. 

b. Penulis dapat lebih pandai berkomunikasi dan dapat saling bertukar pikiran 

dengan pihak terkait dalam upaya pemecahan suatu masalah. 

c. Penulis dapat lebih siap bersaing di dunia industri. 

1.3.2.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi 

Adapun manfaat dari Praktek Kerja Lapangan bagi Mahasiswa adalah 

sebagai berikut: 

a. Pihak Politeknik Negeri Jakarta terutama Jurusan Teknik Mesin dapat 

mengetahui standar kompetensi yang dibutuhkan oleh perusahaan saat ini.  

b. Sebagai evaluasi terhadap kurikulum yang selama ini diterapkan di Jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta guna menyesuaikan dengan 

kebutuhan di dunia industri. 

c. Sebagai sarana untuk melakukan kerjasama dengan pihak perusahaan. 

d. Untuk memperkenalkan Politeknik Negeri Jakarta kepada industri. 
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1.3.2.3 Manfaat Bagi Perusahaan 

Adapun manfaat dari Praktek Kerja Lapangan bagi Mahasiswa adalah 

sebagai berikut: 

a. Sebagai sarana untuk melakukan suatu kerja sama yang baik antara PT. Nidec 

Instruments Indonesia dengan Politeknik Negeri Jakarta. 

b. Perusahaan memperoleh kesempatan untuk melakukan seleksi calon 

karyawan.  

c. Perusahaan dapat mengetahui kompetensi mahasiswa Program Studi Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang melakukan kegiatan Praktek Kerja 

Lapangan.  

d. Membantu pemerintah dalam memajukan pendidikan di Indonesia. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1  Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil pengumpulan data dan observasi selama kegiatan magang di PT. 

Nidec Instruments Indonesia pada bagian part production, maka terdapat beberapa 

kesimpulan yang diperoleh, yaitu:  

a. Defect yang terjadi pada pembuatan bobbin case tidak berasal dari satu sumber 

permasalahan atau yang berarti bisa dari banyak faktor. Hal ini juga menunjukan 

bahwa setiap bagian atau komponen pada proses injection molding harus 

dibersihkan dan dijaga dengan baik. 

b. Pentingnya melakukan pengecekan dan pendataan secara rutin terhadap kinerja 

mesin untuk memastikan bahwa mesin tidak mengalami error atau trouble. 

c. Pentingnya melakukan setting yang sesuai dengan sifat material produk yang 

digunakan. 

d. Pentingnya pengecekan secara khusus pada bagian mold dies sebelum proses 

injeksi dilakukan.  

4.1  Saran 

 Defect atau cacat burry merupakan defect yang perlu diperhatikan secara khusus 

dan kontrol yang tepat agar tidak menimbulkan masalah terus menerus. Perusahaan juga 

perlu memperhatikan usia pakai dari mold yang digunakan pada proses produksi untuk 

menjaga kualitas produk tetap terjaga. 
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LAMPIRAN 

1. Lampiran Isian Praktek 
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2. Lampiran Surat Penerimaan Magang 
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3. Lampiran Daftar Hadir Praktek 
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4. Lampiran Catatan Kegiatan Harian 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan Paraf 

Pembimbing 

1 Selasa,  

02 Januari 2023 

- Pengenalan Perusahaan  

- Pengenalan departemen Technical 

Engineering 

 

 

2 Rabu,  

03 Januari 2023 

- Pengenalan bagian-bagian Perusahaan 

- Pengenalan jenis produk dan prosesnya 

- Pengenalan Mesin yang digunakan 

 

3 Kamis, 

04 Januari 2023 

- pengenalan dan pemahaman proses 

pembuatan stepping 

- Observasi Line Produksi  

 

4 Jumat, 

05 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Pengenalan Tahap Proses produksi 

Synchronous Motor 

- Pengenalan dan pemahaman mengenai fungsi 

departemen Quality Control (QC) 

 

 

5 Senin, 

08 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Pengenalan dan Pemahaman bagian Part 

Production  

- Observasi  

 

6 Selasa, 

09 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Melakukan rekap data hasil proses injection 

molding  

 

7 Rabu, 

10 Januari 2023 

- Bersih-bersih pagi 

- Melakukan pengoprasian mesin injeksi 

molding  

 

8 Kamis, 

11 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Melakukan QC dan pendataan hasil produksi 

 

9 Jumat,  

12 Januari 2023 

Izin melakukan konsul dan bimbingan dengan 

dosen di kampus mengenai judul laporan 

magang 

 

- 
 

10 Senin, 

15 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Observasi data 

- Melakukan maintenance Mold 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

 

 

 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan Paraf 

Pembimbing 

11 Selasa,  

16 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Observasi Data 

- Repair Arm robot pada mesin injeksi 

 

12 Rabu,  

17 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Pengumpulan Data Laporan Magang 

- Diskusi dengan mentor industri  

 

 

13 Kamis, 

18 Januari 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Pengumpulan Data dan Pengecekan 

Data Laporan Magang 

 

 

14 Jumat, 

19 Januari 2023 

 

Sakit 

 

- 
15 Senin, 

22 Agust 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Penyusunan Laporan Magang 

- Diskusi dengan Pembimbing Industri 

 

16 Selasa, 

23 Agust 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Persiapan Berkas-berkas Lampiran 

dan pembuatan Laporan Magang 

 

17 Rabu, 

24 Agust 2023 

- Bersih-bersih Pagi 

- Perbaikan Laporan Magang 

- Diskusi dengan Mentor Industri 

 

18 Kamis, 

25 Agust 2023 

Sakit 

 - 

19 Jumat,  

26 Agust 2023 

Izin melakukan Tanda Tangan Pada 

Lembar Pengesahan di Kampus - 
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5. Lampiran Lembar Penilaian Praktek Kerja Industri 
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6. Lampiran Lembar Penilaian Praktek Kerja Industri ke Dua 
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7. Lampiran Kesan Industri 
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8. Lampiran Penilaian Praktek Kerja Dosen Pembimbing Jurusan 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bekasi, 23 Januari 2024 

Dosen Pembimbing 

Budi Yuwono, S.T. 

NIP.196306191990031002 

 

 

Nama Industri/Perusahaan : PT. Nidec Instruments Indonesia 

Alamat Industri/Perusahaan : Kawasan Industri MM 2100, Jl. Jawa No.12 

Blok H, Gandamekar, Kec. Cikarang Bar., 

Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17520 

Nama Mahasiswa : Moh Nurkhamal 

Nomor Induk Mahasiswa : 2002411010 

Program Studi : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

 

No Aspek yang dinilai Nilai Keterangan 

1 Hasil pengamatan dari lapangan 87  

2 Kesimpulan dan Saran 85  

3 Sistematika Penulisan 86  

4 Struktur Bahasa 86  

 Jumlah 344  

 Nilai Rata-rata 86  
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9. Lampiran Lembar Asistensi Praktek 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

LEMBAR ASISTENSI 

 

Nama              : Moh Nurkhamal 

NIM                : 2002411029 

Program Studi : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Subjek             : 

Judul               : Analisis Cacat BOBBIN CASE Pada Injection Molding Process 

Di Part Production PT. NIDEC INSTRUMENTS INDONESIA 

Pembimbing    : Budi Yuwono, S.T. 

 

No Tanggal Permasalahan Paraf 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

05-01-2024 

09-01-2024 

12-01-2024 

15-01-2024 

17-01-2024 

19-01-2024 

22-01-2024 

23-01-2024 

Identifikasi Masalah Perusahaan 

Pengajuan judul laporan magang 

Penulisan laporan dan Data yang Dibutuhkan 

Bimbingan progres bab 1 dan 2 

Bimbingan hasil revisi bab 1 dan 2 

Bimbingan progres bab 3 dan 4 

Bimbingan hasil revisi bab 3 dan 4 

Penilaian laporan magang 
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10. Lampiran Sertifikat Praktek Kerja Industri 

 



 

33 

11. Lampiran Dokumentasi Kegiatan Praktek Kerja Industri 

  

  

 


