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Abstrak 

 

Sistem penyimpanan barang di gudang secara otomatis/automated sangat 

diperlukan untuk meningkatkan efisiensi dan produktivitas. Dimana sistem ini di 

visualisasikan pada software factory I/O yang terkontrol dengan PLC dan 

terintegrasi pada simatic IoT pada plaform Node-RED. Node-RED sebagai 

program IoT yang berfungsi sebagai penyimpanan data dalam proses PLC 

Automated Storage Warehouse. Dalam penulisannya terdapat cara bagaimana 

dalam konfigurasi komunikasi antara PLC, Factory I/O, Simatic IoT, dan juga 

Node-Red sehingga terkonfigurasi dengan baik. Kemudian cara program antara 

PLC dan Node-Red yang dapat terkoneksi dengan baik tidak terjadinya gagal 

program. 

Kata kunci: Sistem, Program, PLC, Factory I/O, Internet of Things, Node-red.
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Abstract  

 

An automated warehouse storage system is needed to increase efficiency and 

productivity. Where this system is visualized in factory I / O software that is 

controlled by PLC and integrated with IoT simulation on the Node-RED platform. 

Node-RED as an IoT program that functions as a data storage in the PLC 

Automated Storage Warehouse process. In the writing, there is a way to configure 

communication between PLC, Factory I/O, Simatic IoT, and also Node-Red so that 

it is well configured. Then how to program between PLC and Node-Red which can 

be connected properly without program failure. 

Keywords: System, Program, PLC, Factory I/O, Internet of Things, Node-red. 
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BAB I  

PENDAHULUAN  

1.1 Latar Belakang 

Otomasi industri menjadi bagian yang semakin penting dalam dunia 

manufaktur modern. Perkembangan teknologi di era revolusi industry 4.0 telah 

memberikan dampak signifikan terhadap berbagai aspek kehidupan manusia. Salah 

satu aspek tersebut adalah penggunaan alat otomatisasi yang semakin meluas di 

berbagai sector, penyimpanan, dan pengiriman barang (Permana et al., 2023). 

  Ada berbagai otomasi yang di gunakan dalam dunia industri yaitu yang 

sedang pesat Perkembangannya yaitu teknologi internet of things (IoT) saat ini telah 

banyak diimplementasikan di berbagai bidang, salah satunya pada sistem 

manajemen pergudangan atau warehouse. Sistem penyimpanan barang di gudang 

secara otomatis/automated sangat diperlukan untuk meningkatkan efisiensi dan 

produktivitas. Maka dari itu penulis mensimulasikan dalam software factory I/O, 

Factory I/O merupakan platform simulasi dan visualisasi berbasis IoT yang dapat 

digunakan untuk mengembangkan dan menguji coba sistem otomatis seperti 

automated storage warehouse yang terintegrasi dengan PLC Siemens Tia Portal 

sebagai control . 

Namun, penerapan teknologi ini di Indonesia masih belum banyak 

dilakukan. Oleh karena itu, pengembangan simulasi alat sistem automated storage 

warehouse menggunakan platform Factory I/O berbasis IoT perlu dilakukan. Hal ini 

bertujuan untuk menunjukkan potensi penerapan teknologi tersebut pada sistem 

logistik dan pergudangan di Indonesia . 

 Hal ini yang membuat penulis membuat dan merancang alat simulasi sistem 

automated storage warehouse menggunakan platform Factory I/O berbasis IoT 

sebagai media pembalajaran bagi mahasiswa agar mengetahui dalam dunia industri 

pada sistem proses penyimpanan, pengambilan, pengemasan dan pengiriman secara 

optimal.  Sehingga dapat di kembangkan kembali menjadi alat yang lebih baik. 

Dengan itu penulis akan membahasnya pada penulisan skripsi dengan judul yaitu 

“Implementasi Pemograman Internet of Things pada platform Node-RED dalam 

sistem Automated Storage  Warehouse” 
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1.2  Perumusan Masalah  

  Permasalahan pada Skripsi ini didasarkan pada permasalahan yang 

dikemukakan seperti:  

1. Bagaimana Sistem Automated Storage Warehouse dalam pemograman pada 

platform Node-RED ? 

2. Bagaimana konfigurasi antara Node-RED dengan simatic IoT dan laptop? 

3. Bagaimana kinerja Node-RED dalam menjalankan programnya? 

1.3  Tujuan  

            Adapun tujuan dari penulisan Skripsi ini adalah :  

1. Dapat membuat program Automated Storage Warehouse yang terintegrasi 

dengan Node-RED. 

2. Dapat mengetahui cara konfigurasi Node-RED dengan IoT dan laptop dalam 

menjalankan program.  

3. Dapat mengetahui kinerja Node-RED dalam menjalankan program sistem 

Automated Storage Warehouse. 

1.4  Luaran  

  Adapun adanya Skkripsi ini, maka diharapkan mampu memperoleh luaran 

sebagai berikut :  

1. Tersedia Alat modul latih untuk mengetahui sistem pada dunia industri 

dalam sistem Automated Storage Warehouse yang di simulasikan pada alat 

skripsi ini dengan visualisasi Factory I/O berbasis simatic IOT dengan 

platform Node-Red.  

2. Tersedia penulisan skripsi untuk alat simulasi Automated Storage 

Warehouse pada Factory I/O berbasis IOT  dengan Node-RED sebagai 

referensi. 

3. Tersedia Artikel Jurnal ilmiah tentang Pengembangan Sistem Automated 

Storage Warehouse Menggunakan Factory I/O Berbasis Simatic 

Internet Of Things dengan Node – Red.  
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BAB V  

PENUTUP 

5.1  Kesimpulan 

  Berdasarkan analisis dan beberapa pengujian tentang Implementasi 

pemograman Internet of Things pada Platform Node-RED dalam sistem Automated 

Storage Warehouse, dapat di ambil kesimpulan bahwa: 

1. Program Node-RED untuk simatic IoT yang terhubung dengan PLC dan 

factory I/O harus terkonfigurasi dengan benar mulai dari penomoran IP 

Address dan lain-lainnya. 

2. Dalam pemograman flow Node-RED harus sesuai dengan kerja dari PLC 

sehingga inputan PLC dapat di program dalam Node-RED, sehingga tidak 

terjadi salah program dalam Node-RED yang mengakibatkan PLC tidak 

dapat di jalankan dengan baik. 

3. Program PLC dan program Node-RED harus saling berkaitan agar tidak 

terjadinya eror yang di akibatkan komunikasi yang tidak tersambung dalam 

koneksi komunikasi anatara PLC dan Node-RED yang dapat di lihat pada 

flow debug 

5.2  Saran 

  Adapun saran untuk skripsi ini, dalam pemogramannya dapat di 

kambangkan dengan terkoneksinya Node-RED dengan MQTT sehingga dashboard 

Node-RED tidak bersifat lokal.   
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