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ABSTRAK 

 
Proses pemesinan banyak bermacam-macam alat untuk digunakan dalam proses produksi dibidang 

manufaktur untuk memenuhi kebutuhan industri, salah satunya adalah Mesin Bubut dengan Type 

YC-625071500. Jenis Type ini menjadi salah satu yang digunakan pada kebutuhan produksi di 

perusahaan. Banyaknya kebutuhan produksi yang harus dipenuhi oleh industri menjadikan mesin 

bubut bekerja lebih banyak pada umumnya, sehingga harus adanya penangganan lebih lanjut 

mengenai perawatan dan perbaikan yang baik dan efektif. RCM (Reliability Centered Maintenance) 

menjadi salah satu pilihan yang tepat untuk pengolaan data yang baik dengan tujuan memaksimalkan 

proses perbaikan agar tidak mempengaruhi atau menurunkan proses produksi. Dengan mode 

kegagalan yang dapat dihimpun diantaranya seperti Bearing, Gear Transmisi dan Shift Fork. Dari 

kegiatan Analisis ini dapat diharapkan menunjukan penyebab-penyebab dari sebuah kerusakan pada 

Gearbox kecepatan, sehingga nantinya dapat menjadi tolak ukur perawatan dan perbaikan. Hasil 

identifikasi yang digunakan agar mesin tidak mengalami kerusakan sekaligus dapat menjadi acuan 

perbaikan. Dengan penelitian yang dilakukan menggunakan identifikasi masalah yang tepat 

sehingga dapat diharapkan mampu memaksimalkan proses produksi yang tepat dan efisien 

berdasarkan penentuan Task Selection untuk dapat menguragi kerusakan berat. 

 

Kata-kata kunci : Mesin Bubut, Reliability Centered Maintenance, Gearbox 
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ABSTRACT 

 
The machining process has many kinds of tools to be used in the production process in the 

manufacturing sector to meet industrial needs, one of which is a Lathe with Type YC-625071500. 

This Type of Type is one that is used in the production needs of the company. The large number of 

production needs that must be met by the industry makes lathes work more in general, so there must 

be further handling of good and effective Maintenance and Repairs. RCM (Reliability Centered 

Maintenance) is one of the right choices for good data management with the aim of maximizing the 

Repair process so as not to affect or reduce the production process. With failure modes that can be 

collected such as Bearings, transmission gears and Shift Forks. From this analysis activity, it can 

be expected to show the causes of a damage to the speed Gearbox , so that later it can be a 

benchmark for Maintenance and Repair. The identification results are used so that the machine is 

not damaged and can be used as a reference for Repair. With the research carried out using the 

right problem identification so that it can be expected to be able to maximize the right and efficient 

production process based on the determination of Task Selection to be able to reduce heavy damage. 

 

Keywords: Machine Lathe, Reliability Centered Maintenance, Gearbox 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Masalah 

Dalam kegiatan pemesinan banyak jenis alat untuk membantu proses 

manufaktur yang berfungsi sebagai penunjang kebutuhan industri. Salah 

satunya yaitu mesin bubut, mesin bubut memiliki dua macam jenis yaitu mesin 

bubut konvensional dan non konvensional. Untuk pembahasan kali ini penulis 

hanya membahas lebih dalam tentang mesin bubut konvensional yang terkait 

dengan materi Tugas Akhir penulis. Salah satu mesin yang berperan penting 

dalam dunia industri manufaktur adalah mesin bubut sebagai bagian proses 

produksi kebutuhan industri untuk memproduksi sebuah alat maupun 

komponen. (Aswan Sembiring, 2012) 

Disamping itu mesin bubut memiliki jenis-jenis yang banyak sesuai dengan 

jenis, fungsinya dan alat potong yang sangat beragam serta memiliki beberapa 

jenis alat pencekam. Maka dari itu dalam penulisan ini kita akan mencoba 

membahas tentang mesin bubut yang digunakan pada kegiatan penulis, yaitu 

mesin bubut Centre Lathe. (Aswan Sembiring, 2012) 

Pentingnya mempelajari dan memahami sistem kerja mesin, terutama mesin 

bubut yang menjadi materi utama pada penulisan ini menjadi ilmu baru yang 

dapat diterapkan pada dunia industri sebagai penunjang kebutuhan proses 

manufaktur. Pada pembahasan kali ini akan membahas mengenai mesin bubut 

dalam segi perawatan dan perbaikan terutama pada bagian Gearbox kecepatan 

sebagai salah satu komponen terpenting, dengan nantinya diharapkan dalam 

bidang industri lebih dapat memahami dan mengerti mesin bubut yang telah 

dipelajari di dalam kegiatan perkuliahan maupun praktik kerja lapangan. 

(Pranoto et al., 2013) 

Dalam beberapa perusahaan dapat melayani pembuatan Mold, jig and 

fixture, special purpose machine (SPM) dan Automasi. Produk yang dihasilkan 

oleh perusahaan yang menggunakan mesin bubut diantara lainnya seperti Jig 

and fixture, Mold (Fabrikasi dan Repair), Special purpose machine, Die Cast, 

Forging Die, Automasi dan Robotik. maka dari itu harus adanya langkah 
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perbaikan dan perawatan yang baik dan benar untuk memaksimalkan proses 

produksi mesin untuk menjaga kualitas hasil produksi dan menjaga kondisi 

mesin. (Pranoto et al., 2013) 

Diharapkan dengan begitu akan mendapatkan banyak manfaat yang didapat 

dari melakukan Maintenance, maka untuk memaksimalkan hasil produksi yang 

efisien, dibutuhkan kegiatan perawatan yang terorganisir. Oleh karena itu 

adanya kegiatan perbaikan dan perawatan bertujuan agar mesin bubut yang 

dikerjakan dapat digunakan dengan optimal dalam proses produksi manufaktur 

dan memperbaiki kekurangan serta kelemahan yang ada pada mesin bubut 

yang akan teliti .(Smith & Hinchcliffe, 2004) 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang penulisan tugas akhir dapat dirumuskan masalah 

sebagai berikut: 

1. Apa penyebab terjadinya kerusakan pada Mesin Bubut Centre Lathe 

terutama pada komponen Gearbox . 

2. Bagaimana tindakan Perbaikan dan Perawatan pada Mesin Bubut 

Centre Lathe terutama pada komponen Gearbox yang efisien. 

1.3 Batasan Masalah Perawatan dan Perbaikan 

Mesin bubut memiliki banyak komponen dan bagian yang perlu tindakan 

perawatan maupun perbaikan, namun dari pembahasan kali ini penulis 

memiliki batasan sebagai berikut : 

1. Objek permasalahan sebagai topik utama diambil dari Mesin Bubut 

Centre Lathe dengan Type YC-625071500. 

2. Pembahasan mesin bubut yang akan menjadi topik permasalahan 

adalah Gearbox . Gearbox yang diangkat hanya mencakup Gearbox 

kecepatan/penggerak dan tidak membahas Gearbox otomatis. 

3. Pembahasan hanya berfokus pada kegiatan perawatan dan perbaikan. 

4. Data yang digunakan hanya sebatas data yang bersangkutan dengan 

judul yang akan dianalisis. 
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1.4 Tujuan Penelitian Mesin Bubut Standar 

Dalam laporan tugas akhir ini, penulis menyusun beberapa tujuan penulisan 

tugas akhir sebagai berikut: 

1. Dapat menentukan kerusakan yang terjadi pada mesin bubut. 

2. Mengetahui tindakan perawatan yang optimal untuk komponen 

mesin. 

3. Sebagai salah satu syarat menyelesaikan studi di Politeknik Negeri 

Jakarta Jurusan Teknik Mesin Program D-III Teknik Mesin. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Dalam laporan tugas akhir ini, penulis menyusun beberapa manfaat 

penulisan tugas akhir sebagai berikut : 

1. Menambah pengetahuan dan wawasan mahasiswa dalam penerapan 

ilmu perawatan dan perbaikan pada kerusakan mesin bubut. 

2. Sebagai referensi dalam melakukan perawatan dan perbaikan bagi 

perusahaan agar mesin yang beroperasi tetap terjaga dan maksimal 

dalam proses produksi. 

1.6 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Dalam penulisan laporan tugas akhir ini, penulis Menyusun beberapa 

metode penulisan tugas akhir sebagai berikut : 

1. Kepustakaan 

Kepustakaan merupakan salah satu langkah pertama untuk menemukan 

materi yang terkait topik permasalahan dibeberapa sumber seperti media 

elektronik, dokumen perusahaan, dan beberapa media cetak. 

2. Identifikasi Masalah 

Mengidentifikasi masalah yang terjadi pada mesin bubut terutama pada 

komponen Gearbox kecepatan yang menjadi kerusakan utama pada 

pembahasan kali ini dengan metode Observasi dan Literatur. 

3. Pengumpulan Data 

Pada penulisan laporan Tugas Akhir ini perlu adanya data yang 

dibutuhkan sebagai penunjang penyelesaian permasalahan yang terjadi. 
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4. Analisis Data 

Menganalisis kerusakan pada komponen sekaligus menentukan 

penyebab masalah yang terjadi pada Gearbox Mesin Bubut dengan metode 

Reliability Centered Maintenance, yang diharapkan dapat menyimpulkan 

penyebab-penyebab kerusakan dan efek yang terjadi pada komponen mesin 

bubut. 

5. Penulisan laporan 

Memperoleh kesimpulan dari analisis data dan saran untuk menjadi 

solusi perbaikan dan perawatan yang tepat dengan efisiensi yang lebih 

efektif bagi perusahaan. 

1.7 Sistematika penulisan laporan Tugas Akhir 

Dalam penulisan laporan ini penulis membuat suatu sistematika penulisan 

yang berdasarkan beberapa bab yang dimana masing-masing bab dapat 

diuraikan sebagai berikut : 

BAB I PENDAHULUAN 

Berisi tentang latar belakang penulisan laporan tugas akhir, tujuan penulisan 

laporan tugas akhir, manfaat penulisan tugas akhir, dan sistematika 

penulisan laporan tugas akhir. 

 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Berisi tentang penguraian tinjauan pustaka dan teori dasar yang berkaitan 

secara langsung dengan masalah yang diteliti. 

 

BAB III METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

Berisi penjelasan tentang Flow Chart atau yang biasa disebut juga diagram 

alir sebagai salah satu kegiatan pembuatan tugas akhir yang bertujuan untuk 
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BAB IV PEMBAHASAN 

Berisi Pembahasan dan hasil yang membahas tentang kerusakan mesin 

bubut dan sekaligus perawatan dan perbaikan secara efektif bagi kebutuhan 

industri. 

 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Berisi kesimpulan yang menjawab tujuan penelitian dan saran untuk 

melakukan kegiatan perawatan berkala sekaligus perbaikan dengan benar 

untuk nantinya dapat dikembangkan ulang yang bertujuan dapat memenuhi 

kebutuhan produksi bagi perusahaan. 
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5.1 Kesimpulan 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Kesimpulan yang diperoleh setelah melakukan kegiatan analisis ini jelaskan 

sebagai berikut : 

1. Berdasarkan hasil analisis didapat tiga kerusakan komponen yang 

terjadi yaitu Bearing, Shift Fork dan Gear Transmisi, dari ketiga 

komponen yang memiliki nilai RPN terbesar yaitu transmisi gigi sebesar 

350. Meski begitu ketiga komponen tersebut mengalami kerusakan 

parah yang harus mendapat tindakan yang tepat. 

2. Tindakan perawatan yang dilakukan terjadi pada mesin bubut terdapat 

empat kegiatan yaitu Preventive Maintenance, Breakdown 

Maintenance, Predictive Testing dan Inspection, Proactive 

Maintenance dengan metodologi RCM. 

Dengan kegiatan ini diharapkan menjadi acuan yang tepat sehingga dapat 

dengan mudah mendeteksi komponen kritis yang nantinya penjadwalan dan 

perawatan dapat mengurangi kerusakan berat pada komponen. 

5.2 Saran 

Dari hasil data yang diperoleh dan analisis penulis dapat memberi saran 

sebagai berikut : 

1. Adanya kegiatan perawatan yang terjadwal dan selalu melakukan evaluasi 

berdasarkan hasil perbaikan yang terjadi sebelumnya. 

2. Perusahaan diharapkan dapat mendata terkait kerusakan baik dalam 

kegagalan fungsi dari komponen mesin bubut hingga waktu pengerjaan 

kegiatan perawatan dan perbaikan. Dengan ini diharapkan dapat 

mempermudah kegiatan Predictive Maintenance dan Preventive 

Maintenance, sehingga dapat mudah mendeteksi komponen kritis 
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Lampiran 1. Form Ceklist 
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Sumbu Utama Tailstock 

Eretan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tuas Bagian Atas 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tuas Bagian Bawah Eretan Atas 

Transporter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Eretan Lintang 
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Lampiran 2. Gambar Bagian-Bagian Lathe Machine YC 625071500 
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Lampiran 3. Gambar Kegiatan Pengujian Langsung 
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Lampiran 4. Gambar Kondisi Mesin Yang Sedang Mengalami Pengujian 

 

 




