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Nama : Ahmad Dimassyach Ramadhan

LEMBAR PERNYATAAN ORISINALITAS

Menyatakan bahwa yang dituliskan di dalam Laporan Tugas Akhir ini
adalah hasil karya saya sendiri bukan jiplakan (plagiasi) karya orang lain baik
sebagian atau seluruhnya. Pendapat, gagasan atau temuan orang lain yang terdapat
di dalam Laporan Tugas Akhir telah saya kutip dan saya rujuk sesuai dengan etika

ilmiah. Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenar-benarnya.

Depok, 10 Agustus 2023

/" METERAI
d~ TEMPEL
027323921
Ahmad Dimassyach Ramadhan

NIM. 2002311084
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Ahmad Dimassyach Ramadhan ¥, Seto. Tjahyono ¥

Program Studi Diploma 111 Teknik‘Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424,

Email : ahmad.dimassyaechramadhan.tm20@ mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Pada divisi rotogravure terdapat-2 mesin yaitu mesin rotegravure moedellama dan
mesin‘rotogravure terbaru atau sudah modern, Dimana kedua mesin tersebut sama-sama
memproduksi 5.000.000 pcs bungkus.rokok dalam.sehari, Permasalahan yang terjadi
adalah pada mesin rotogravure model lama tidak dilengkapi alat penyusunan secara
otomatis sehingga hasil cetakannya masih berantakan.dan tidak tersusun rapih untuk di
packing. Sehingga mengakibatkan proses packing menjadi terhambat dalam segi waktu.
Untuk itu perlu dirancang alat bantu mesin packaging.untuk memudahkan proses packing
dan meminimalisir waktu packing. Menentukan dimensi dan melakukan perhitunganadalah
tahap krusial dalam perancangan mesin. Dan proses perakitan dilakukan secara bertahap.
Pada pengujian langsung alat bantu mesin packaging ini dapat digunakan untukmerapihkan
bungkus rokok dengan kecepatan getaran vibrator yang di control dengan pengatur
kecepatan getaran sehingga kecepatan getaran dapat di.atur sesuai dengan kebutuhan. Alat
bantu mesin packaging ini dapat memudahkan proses-packing-dan dapat-meminimalisir
waktu packing sebanyak 3 jam dengan.mesin. rotogravure model baru. Dengan adanya alat
bantu mesin packaging ini perbandingan waktu packing dengan mesinrotogravure model
terbaru yang tadinya perbandingan 3 jam menjadi 1 jam. Hasil rancangan alat bantu
packaging dapat digunakan untuk memudahkan proses packing Dengan adanya alat bantu
mesin packaging ini perbandingan waktu proses packing denganmesin rotogravure model
baru menjadi 1 jam Untuk papan sekat pada alat bantu mesin packaging, penulis
menyarankan kapasitas sekat diperbesar sehingga dapat dipakai untuk bungkus rokok yang
lebih besar.

Kata Kunci : alat bantu mesin packaging, packing, pengujian alat, waktu
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Ahmad Dimassyach Ramadhan,.Seto Tjahyono

Program Studi Diploma 11l Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424,

Email ;. ahmad.dimassyachramadhan.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

In the rotogravure division there are 2 machines, namely the old model
rotogravure machine and the latest or modern: rotogravure machine. Both machines
produce 5,000,000 packs of cigarettes a day. The problem that occurs is that the old model
rotogravure machines are not equipped..with proper preparation tools. so that
automatically the print results are still messy.and not neatly-arranged for packing. This
causes the packing process to be hampered in terms of time. For this reason; it is necessary
to design packaging machine tools to facilitate the packing process and minimize packing
time. Determining dimensions and performing calculations are crucial stages in machine
design. And the assembly process is carried out in stages. In direct testing this packaging
machine tool can be used to tidy up cigarette packs with a vibrator vibration speed which
is controlled by a vibration speed regulator so that the vibration speed can be adjusted as
needed. This packaging machine tool can facilitate the packing process and can minimize
packing time by.as much as 3 hourswith the new model rotogravure machine. With this
packaging machine tool, the comparison of packing time with the latest model rotogravure
machine, which was previously 3 hours to 1 hour. The results of the design of packaging
aids can be used to facilitate the packing process: With the help of this packaging.machine,
the comparison of packing processing time with the new model rotogravure machine is 1

hour. the greater one.

Keywords: packaging machine tools, packing, testing tools, time
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melimpahkan rahmat dan hidayah-Nya sehingga Tugas Akhir dengan judul
“Perancangan Alat Bantu Mesin Packaging. Untuk Memudahkan Proses
Packing di PT. XYZ” dapat terselesaikan. Shalawat serta salam-juga disampaikan
kepada Nabi Muhammad SAW beserta keluarganya. Dalam proses penyusunan
Tugas Akhir ini tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari beberapa pthak.‘Pada
kesempatan initerima kasih diberikan khususnya kepada :
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1. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T, M.T., IWE. Selaku Ketua Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta.

2. Bapak Budi Yuwono, S.T. Selaku Kepala Program Studi D-I1l Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta.

3. Bapak Seto Tjahyono, S.T, M.T. Selaku dosen pembimbing yang telah
memberikan arahan dalam penyusunan tugas akhir ini.

4. Bapak Irham Lazuardi, S.T., Selaku Supervisor Maintenance Planner &
pembimbing di industry.

5. Ibu Ayah dan keluargasaya yang selalu memberikan dukungan dan
semangat dalam menjalankan penyusunan Tugas Akhir saya
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6. Rekan-rekan Teknik Mesin Konsentrasi Produksi Kelas B Angkatan 2020
7. Rekan-rekan seperjuanganKelompok Studi Mahasiswa Teknik Mesin yang

telah menjadi keluarga kedua di Politeknik Negeri Jakarta.
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Demikian sedikit Kata dalam penyusunan tugas akhir ini. Semoga keberkahan
selalu dilimpahi kepada“pihak.yang terkait. Oleh karena itu, diharapkan adanya
kritik dan saran untuk perbaikan kedepannya. Semoga tugas akhir ini dapat
bermanfaat dan menjadi referensi mahasiswa untuk pengembangan di dunia

industry.
Depok, 10 Agustus 2023

S

Ahmad Dimassyach Ramadhan
NIM. 2002311084
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BAB |
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang Masalah

PT. XYZ yang berlokasi di Karawang,-merupakan perusahaan packaging
yang bergerak dalam bidang produksi-kotak kemasan “untuk produk rokok,
makanan, dan juga beberapa‘preduk seperti foil laminated paper;.tiket pesawat
terbang. Produk yang selama ini dibuat antara lain bungkus rokok dengan berbagai
merek rokok. Pada divisi rotogravure terdapat 2 mesin yaitu mesin rotogravure
model lamasdan mesin rotogravure terbaru atau sudah modern, Dimana kedua
mesin tersebut sama-sama memproduksi 5.000.000 pcs bungkus rokok dalam 1 roll
gulungan bahan material dengan estimasi-waktu untuk mesin rotogravure model
terbaru 24 jam dan untuk mesin rotogravure modellama 27 jam.

Permasalahan yang terjadi adalah padamesin rotogravure model lama tidak
dilengkapi alat penyusunan secara otomatis-sehingga hasil cetakannya masih
berantakan dan tidak tersusun rapih untuk di-packing. Sehingga mengakibatkan
proses packing menjadi terhambat dalam segi waktu. Perbandingan waktu packing
antara mesin rotogravure model lama dan model baru adalah 3 jam, dikarenakan
mesin rotogravure model lama tidak ada alat bantu otomatis penyusun rapih
bungkus rokok tersebut.

Oleh karena itu perlu dirancang alat bantu yang bisa menyusun rapih
bungkus rokok otomatis dalam jumlah banyak. Tujuan dari pembuatan alat bantu
ini adalah untuk” meminimalisir waktu yang dibuang dan memudahkan proses
packing. Selain itu dengan adanya alat ini dapat meningkatkan proses packing dari
segi waktu.

Alat bantu mesin packaging ini dirancang secara ergonomis, Dengan
adanya nya alat bantu mesin packaging ini diharapkan dapat mendekati

perbandingan waktu proses packing dengan mesin rotogravure baru.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang masalah, maka dapat dirumuskan masalah
sebagai berikut :
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1. Bagaimana merancang alat bantu mesin packaging untuk memudahkan

dalam proses packing?

1.3 Batasan Masalah
1. Perancangan yang dilakukan menggunakan.software solidwork.

2. Penelitian ini tidak mencakup-biaya pembuatanrancang bangun ulang

mesin alat bantu packing.ini.

1.4 Tujuan Penelitian

1.4.1 Tujuan Umum
Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D I11
Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

1.4.2 Tujuan Khusus
1.Meminimalisir waktu packing.
2.Memudahkan proses packing.
3.Mengembangkan rancangan mesin.yang ramah lingkungan dan

dengan harga Material yang effisien:

1.4.3 Lokasi Objek Tugas Akhir
Nama Perusahaan TPT.XYZ

Departemen * Rotogravure
Divisi : Maintenance
Alamat : JL"Karawang Speor, RT 001 RW 001, Purwadana,

Telukjambe, Komplek Resinda, Karawang, Jawa
Barat, 41300, Indonesia

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat penelitian tugas akhir adalah sebagai berikut:
1. Melatih mahasiswa dalam pengaplikasian ilmu yang didapat saat kuliah
untuk diterapkan di industri.

2. Menambah wawasan dalam menganalisa sebuah pengujian.
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1.6 Metode Penelitian

Dalam menyusun laporan tugas akhir, penulis menggunakan beberapa
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metode seperti yang tertera dibawah ini :

1. Studi Lapangan, dengan cara mengumpulkan data — data pada lokasi di
lapangan industri.

2. Studi literatur, dengan cara mengumpulkan data dari buku =.buku
literatur yang terkait tentang mesin. industri.

3. Konsultasi langsung dengan dosen pembimbing serta pihak - pihak
terkait dengan penyusunan tugas akhir.

4. Metode Web-Surfing."Metode dengan mencari beberapa uraian materi
untuk mendapatkan data.

1.7 Sistematika penulisan
Sistematika pada penulisan laporan tugas.akhir secara garis besar terdiri
dari lima bab yaitu :
BAB I PENDAHULUAN

Pada bab pertama berisi latar belakang, tujuan penelitian,

manfaat penelitian, dan sistematika penulisan

BAB I TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini berisi tentang studi pustaka yang bekaitan
dengan pembahasan masalah pada penelitian ini, meliputi
pembahasan teori yang akan dikaji lebih mendalam.

BAB Il METODELOGI PENELITIAN
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Pada bab ini menjelaskan tentang metode yang digunakan
untuk pengumpulan data dan menganalisis hasil

pengumpulan data untuk memecahkan masalah yang terjadi.



enyebab permasalahan yang

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Pada bab ini menjelaskan tentang pengolahan data dan
analisa dari pengumpulan data mengenai OEE dan six big

PEMBAHASAN

losses untuk menen

terjadi.

BAB IV

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

A \

\ POLITEKN!
\W NEGERI
\§ JAKARTA
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN
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5.1 Kesimpulan
Berdasarkah hasil perancangan alat'yang telah dilakukan, maka dapat

disimpulkan:

=

Hasil rancangan alat‘bantu packaging ini dapat digunakan untuk-memudahkan

proses packing

no

Alat bantu'mesin packaging ini dapat meminimalisir waktu packing

3.

Dengan.adanya alat bantu mesin packaging ini perbandingan waktu proses

packing dengan mesin rotogravure model baru menjadi 1 jam

5.2 Saran
Berdasarkan hasil perancangan alat.yang telah dilakukan, maka penulis

dapat memberikan saran:

1. Untuk papan sekat pada alat bantu mesin packaging, penulis menyarankan
kapasitas sekat diperbesar sehingga dapat dipakai untuk-bungkus rokok yang
lebih besar.
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LAMPIRAN

Menunjukan hasil cetakan bungkus rokok yang tersusun rapih dengan adanya alat
bantu mesin packaging ini

Lampiran 1 Hasil Pengujian Alat
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Proses'perakitan alat bantu mesin packaging

B 1 ey
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Gambar mesin rotogravure model.terbaru dan model lama di PT.XYZ
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