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EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) DI PT. XYZ
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Risang Widoyoko I. P, Almahdi

Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin;Jurusan. Teknik Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424,

Email : risangiwidoyokoindroputro.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Kalibrasi Mesin telah menjadi factor utama yang harus diperhatikan dalam industri
manufaktur untuk memastikan akurasi dan _konsistensi.terhadap kinerja mesin.
Penelitian ini dibuat dengan tujuan untuk menerapkan kalibrasi pada mesin casting
dan mold dengan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) di PT. XYZ.
Pada analisis awal dilakukan dengan pengidentifikasian masalah penyimpangan
dimensi yang terjadi pada mesin dan mold. Selanjutnya dilakukan pengukuran
dengan menggunakan metode OEE untuk menentukan efektivitas produksi mesin.
Setelah dilakukannya analisis dan . didapatkannya data, maka dilakukanlah
pengkalibrasian secara rutin. Penelitian inimemberikan kentribusi praktis bagi PT.
XYZ dalam meningkatkan produktivitas dari mesin. Hasil studi ini juga dapat

menjadi referensi bagi perusahaan manufaktur lain yang ingin Mengkalibrasi mesin
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dengan metode OEE pada mesin.mereka.

Kata Kunci : Kalibrasi, Mesin, Overall Equipment Effectiveness (OEE)

vii


mailto:risang.widoyokoindroputro.tm20@mhsw.pnj.ac.id

eyieyer uabap Niuyaijod uizi eduey

g
0
(1]
=
Q
<
—
T
Q
=
—
Q.
o
=
3
(]
-
<
=L
=
Q
=
=
(]
T
(]
=
—
=
Q
Q
=
<
Q
=
Q
g
o
N—
o
-
v
o
=
(1)
=
=,
=
-
m
Q
(1]
=
—
o
=
o
-
-~
o

N
Qoo
o )
s 28
= Q
Qe s
35S
= =
=
=]
3 <
c Q
3 c
xS =
o c
E x
263
3 5%
3 S
2 =
=
338
T ® 5
= °
o
s 53
2 o
S 2g
~.
"< B
) 2
o
9 QP
Q — |
9 [
3 =
9 o
8 3>
< °
w m
) S
c =
< =
c 4
= >
2873
- -
< <
o Q
- =
€ o 3
= =
sh e
3. ]
o
s 2
Q —
3 £
5 5
°
z °
o
~ =)
5 T
IS
° =
c 4
= @
o
=
~
=
=
~
Q
[~
Q
{5
=
>
N—
Q
o
Q
=]
w
=
Q9
g
o
3
o
w
o
()
=

I
o
=
2]
T
-+
Q

ac
m
-
0
©
-+
Y
g.
*‘
o
=)
:
®
L
E.
x
2
m
Q
D
=.
e
o
.
3
q
-+
Y

—
=)
5
9
Q
=
(=]
3
()
=
Q
=
(= A
e}
17
(1)
o
Q
Q
(7]
=
Q
~
Q
=
w
o
=
-
=
=
:
9
-y
<
Qo
-
e
=
3
~
Q9
-
e}
Q
3
M
-
N
)
-
lad
=
3
3
Q9
=
o
o
=
3
()
=
<
m
o
[ =
~
-~
(')
-
w
-
3
o
o
-

PENGARUH KALIBRASI MESIN CASTING TERHADAP OVERALL
EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) DI PT. XYZ

Risang Widoyoko I. P, Almahdi

Program Studi Diploma 11 Teknik Mesin;Jurusan. Teknik Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424,

Email : risangiwidoyokoindroputro.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

Machine calibration has become a major factor that must be considered in the
manufacturing industry to ensure accuracy .and consistency of machine
performance. This research was made with the aim of applying calibration to
casting and mold machines using the Overall Equipment Effectiveness (OEE)
method at PT. XYZ. In the initial analysis carried out by identifying dimensional
deviation problems that occurin machines and:molds. Furthermaore, measurements
were carried out using the OEE method to determine the effectiveness of machine
production. After analyzing and obtaining data, routine calibration is carried out.
This research” makes a practical contribution_to PT. XYZ in increasing the
productivity of the machine.. The results. of this study can also be a reference for
other manufacturing companies who wish to calibrate their machines using the OEE

method.

Keywords: Calibration, Machine, Overall Equipment Effectiveness (OEE)
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam industri manufaktur, Overall Equipment Effectiveness (OEE).adalah
salah satu indikator kinerja kunci yang digunakan untuk mengukur efisiensi dan
produktivitas suatu lini produksi atau mesin. OEE menggabungkan tiga faktor
utama: ketersediaan (availability), kinerja (performance), dan kualitas (quality)
untuk memberikan gambaran_yang komprehensif tentang sejauh mana peralatan

atau mesin berkontribusi pada produksi yang optimal.

Beberapa penelitian tentang OEE sudah pernah dilakukan dalam beberapa tahun
terakhir diperusahaan yang ada di berbagai daerah Indonesia. Salah satu penelitian
nya yaitu membahas tentang usulan peningkatan OEE pada PT. X dengan
meminimalisir Six Big Losses dan dituangkan dalam Jurnal berjudul “Usulan
Peningkatan Overall Equipment_Effectiveness Pada Mesin Tapping Manual
Dengan Meminimumkan Six Big Losses”(Alvira et al., 2015). Objek penelitian ini
dilakukan"pada mesin tapping sehingga meningkatkan produktifitas dari 55,2%
menjadi 60%.

Salah satu faktor yang dapat mempengaruhi OEE adalah kalibrasi mesin
casting. Kalibrasi mesin casting merupakan proses penyesuaian kembali mesin
casting agar beroperasisesuai.dengan standar dan spesifikasi_yang-ditentukan.
Mesin casting yang tidak terkalibrasi-dengan. baik.dapat-mengakibatkan cacat
produksi, penurunan efisiensi operasional, dan peningkatan waktu henti yang tidak
direncanakan. Oleh karena itu, penting untuk memahami bagaimana pengaruh
kalibrasi mesin casting terhadap OEE di PT. XYZ.

Metode penelitian yang mungkin digunakan termasuk survei terhadap mesin
casting yang telah dikalibrasi dengan benar dan yang tidak, analisis statistik untuk

mengukur perbedaan dalam faktor-faktor ketersediaan, kinerja, dan kualitas, serta
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pengukuran langsung terhadap OEE dalam kedua kelompok mesin tersebut.
Dengan pemahaman yang lebih baik tentang bagaimana kalibrasi mesin casting
mempengaruhi OEE, PT. XYZ dapat mengambil langkah-langkah yang diperlukan

untuk meningkatkan efisiensi dan kinerja produksinya.

Pada saat develop piston tipe‘baru sebelum mas production dilakukan tahap
trial, dimana pada saat _proses develop/trial tersebut mesin sering.ditemukan
masalah atau cacat pada piston, terutama cacat dimensi yang tidak sesuai. dengan

design piston.

Setelah dilakukan analisis, salah satu penyebab cacat dimensi pada piston atau
tidak akuratnya dimensi pada piston terhadap design adalah mesin ataupun mold
yang belum dilakukan kalibrasi sehingga akurasi dari mesin maupun mold belum
terjamin dan ketidak akurasian dimensi pada mesin sering berdampak pada
kerusakan atau dimensi mold yang sudah sesuai dengan design harus disimpangkan
menyesuaikan penyimpangan pada mesin, sehingga pada saat dilakukan trial atau
develop tipe baru dan saat melakukan ganti-model-menyita waktu yang cukup
panjang, akibat dimensi yang berubah-ubah karena mesin yang belum dikalibrasi

dan pergerakan mesin yang tidak rigid karena kurangnya perawatan:

Dengan pemahaman yang lebih-baik tentang bagaimana kalibrasi mesin casting
mempengaruhi OEE, PT. XYZ dapat mengambil langkah-langkah yang diperlukan
untuk meningkatkan efisiensi dan‘kinerja produksinya.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah; maka. dapat. dirumuskan masalah.adalah

sebagai berikut :

1. Bagaimana nilai OEE mesin casting sebelum dilakukan kalibrasi?

2. Bagaimana pengaruh kalibrasi mesin casting terhadap OEE di PT. XYZ?

1.3 Tujuan Penelitian

Adapun beberapa tujuan dalam penilitian ini sebagai berikut :
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1. Menganalisis Keterkaitan Antara Kalibrasi Mesin Casting dan OEE

2. Mengukur Tingkat Overall Equipment Effectiveness (OEE)

3. Meningkatkan Efisiensi dan Produktivitas

1.4 Manfaat Penelitian

1. Produksi yang dilakukan bisa lebih maksimal.

2. Meminimalisir reject yang di sebabkan oleh dimensi pada mold.

3. Menghindari atau mengurangi terjadinya downtime pada mesin.

15 Batasan Masalah

e A S

Penelitian ini tidak meliputi spesifikasi detail mesin
Penelitian ini tidak mencakup biaya Improvement
Penelitian ini hanya mencakup 1 mesin produksi

Produk diasumsikan sama

1.6 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan ini dibuat dengan tujuan agar penyusunan Tugas Akhir

menjadi terstruktur. Berikut adalah sistematika penulisan Tugas AKhir ini:

BAB |

BAB Il

BAB Il

PENDAHULUAN

Berisi latar belakang masalah, tujuan, manfaat, serta
penjelasan mengenai metode yang digunakan.

KAJIAN LITERATUR

Berisi“penelitian.teoritis-dan-juga merupakan kajian
daftar pustaka yang berisikan landasan yang

berkaitan dengan permasalahan yang sedang dibahas.
METODOLOGI PENELITIAN

Berisi tentang cara pengambilan serta pengolahan
data yang dilakukan. Serta nerisi tentang metode
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= PENUTUP

5.1  Kesimpulan

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan terhadap.mesin Hisi 18 pada

line robot di PT. XYZ, makadidapatkan kesimpulan sebagai berikut::

1. Nilai OEE sebelum dilakukan kalibrasi didapatkan rata-rata sebesar.83%
dengan nilai rata-rata availability sebesar 86,4%, performance rate sebesar
100%, Quality Rate sebesar 94%. Nilai tersebut masih dibawah target OEE

perusahaan yaitu sebesar 85%

eyieyer Labap Yiuaa|od yijiw exdid yeH S

2. Setelah dilakukan improvement kalibrasi pada mesin casting, didapatkan
nilai OEE meningkat sebesar 6% yaitu dengan OEE sebesar 89%,
Availability sebesar 91%, Performance Rate 100%, dan Quality Rate 96%.

Nilai tersebut sudah memenuhi target OEE dari perusahaan.

5.2 Saran

Berdasarkan penelititan yang telah dilakukan. pada mesin Hisi 18 pada line
robot di'PT. XYZ, maka saran peneliti yang bisa diberikan adalah sebagai berikut:
1. Melakukan perawatan dan pengkalibrasian secara rutin agar meminimalisir

terjadinya downtime pada mesin.

2. Perusahaan " harus lebih meningkatkan pengawasan perawatan dan

pengkalibrasian pada mesin dan mold yang digunakan.
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