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ABSTRAK 

 

Operator diharapkan konsisten pada target produksi JMB HK 84. Operator yang 

memproduksi manual JMB HK 84 satu per satu pada dies, setelah itu JMB yang ada di dies 

operator menekan tombol sampai produk terbending. Proses manual operator cenderung 

beresiko kecelakaan kerja maka, diperlukan alat tambahan untuk di mesin press agar 

produksi berjalan efisien dan safety. Pengumpulan data berdasarkan diskusi Teknisi 

engineering TMB A dan TMB B mesin press stamping, pendekatan langsung di lapangan 

pada produk dan mesin press divisualisasikan data bentuk gambar 3D, alat dianalisa 

diharapkan dapat terintegrasi dengan sumber tenaga angin sebagai penggerak mekanik. 

Automatic Blank Feeder adalah alat sebagai produksi JMB HK 84 menggunakan 

komponen utama dengan silinder kerja tunggal pegas. Alat ini bekerja sesuai dengan 

setingan otomatis pada mesin press stamping. Operator guna alat ini cukup memasukan 

material potongan JMB HK 84 20-22 potong, operator akan safety dan meninggalkan 

proses manual. Berdasarkan penelitan penulis, dapat disimpukan perancangan Automatic 

Blank Feeder telah dengan simulasi sistem pneumatik dan software desain. Alat feeder 

mampu meningkatkan efisiensi produksi secara otomatis pada sistem pneumatik 

meningkatan jumlah produksi permenit 6 – 7 potong daripada cara manual. Proses produksi 

lebih safety, karna tangan operator tidak perlu meletakan potongan JMB HK 84 ke die. 

 

Kata kunci: Pneumatik, Automasi, Efisiensi, Safety 
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ABSTRACT 

 

Consistency operators of JMB HK 84 target are required. The operator put the JMB HK 

84 manual one by one on dies, press the JMB until bending over again. Manual process 

by the operators tend risk accident, additional tools are needed too for production runs 

efficiently and safety. Data got by discussions of engineering about TMB A and TMB B 

of press stamping, direct approaches in the field visualized a product of 3D outcome. 

Mechanical motion after analyzed are could be possible supply by air of the press 

stamping machine. Automatic Blank Feeder is a tool feeder as JMB HK 84 production 

using a main component with single cylinder actuators. Feeder will work by integration 

the automatic settings of machine. JMB HK 84 20-22 pieces per minute by using the 

feeder will simply bending process for operators and  safety are raising. Based on 

research, outcomes of the design Automatic Blank Feeder has been simulated by 

pneumatic systems and design software. The feeder tool is able to increase production 

efficiency automatically in the pneumatic system, gain per minute 6-7 pieces rather than 

manually. Safety of the production process no need operator's hands put in JMB HK 84 

pieces into the die. 

 
Keywords: Pneumatic, Automatic, Efficiency, Safety 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang  

PT. RPA memiliki mesin stamping press untuk proses produksi dengan 

hasil yang berbeda-beda sesuai permintaan pelanggannya. Salah satu 

komponen yang produksi pada mesin press PT RPA adalah JMB HK 84. Mesin 

press stamping yang digunakan untuk memproduksi JMB HK 84 dengan mesin 

Komatsu 80 ton. Mesin stamping press dapat menghasilkan produk dalam 

jumlah besar dengan presisi dan konsistensi yang tinggi, serta menghasilkan 

produk dengan biaya produksi yang relatif murah untuk produksi massal pada 

manufaktur komponen motor. Mesin ini juga dapat menangani bahan dengan 

ketebalan yang bervariasi. 

Produksi stamping plat terdapat beberapa alat pendukung salah satunya 

adalah Die. Die adalah alat berfungsi untuk memotong, bending dan blanking 

sheet metal. Die tersebut dirancang sesuai dengan bentuk dan ukuran produk 

yang diinginkan. Die dan mesin press akan memproses menekan sheet metal 

tersebut dengan tekanan tinggi sehingga produk terbentuk sesuai dimensi yang 

diingikan. Produksi yang dioperasikan dengan mesin ada operator yang 

bertanggung jawab pada banyak atau sedikitnya hasil produk. 

Operator diharuskan untuk bisa konsisten dan tidak lalai pada target 

produksi JMB HK 84. Operator yang memproduksi secara manual JMB HK 

84 perlu satu per satu meletakan pada dies, setelah JMB tepat diletakan di dies 

operator akan menekan tombol sehingga produk akan terbending. Proses 

manual operator itu tentu akan mempengaruhi kondisi psikologis operator 

sehingga cenderung terjadi kelalaian (Zainal S, A.Pawennari, 2016) dalam 

bekerja juga resiko kecelakaan kerja maka, diperlukan alat pendukung yang 

terdapat pada mesin press agar proses produksi berjalan secara efisien dan 

safety bagi operator.   

Tugas akhir yang disusun ini dengan tujan untuk meningkatkan produksi 
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andal dengan perencanaan alat bantu setelah Dies yaitu, Automatic Blank 

Feeder (Zainal Habiburrachman, 2021). Alat Automatic Blank Feeder akan 

mampu meningkatkan efisiensi proses produksi dan safety bagi operator. 

Automatic Blank Feeder ini menggunakan tenaga angin/pneumatik 

diintergerasikan dengan mesin press secara otomatis dan tanpa perlu 

menambah biaya energi tambahan untuk alat ini selama proses produksi. 

1.2 Permasalahan 

Permasalahan ini penjabaran rumusan masalah sesuai yang ada di lapangan: 

1.2.1 Identifikasi Masalah  

Proses produksi memiliki peluang banyak masalah yang terjadi 

menanganinya terutama safety bagi operator dengan manual proses dan 

cenderung terjadi kelalaian dan hasil NG (Not Good) bending tidak 

sesuai dengan standar quality, penulis akan memberikan solusi masalah 

produksi. Operator adalah manusia yang mana kinerjanya tergantung 

psikologis dan psikis yang tak tentu, apabila kurang maka berpengaruh 

hasil produksi, operator dan potensi kecelakaan kerja, begitu dengan 

tools yang digunakan untuk manual feeding untuk mencapai kebutuhan 

target produksi. Kesempatan pada penelitian ini diharapkan mampu 

menemukan solusi pada efisiensi produksi yang sesuai standar 

perusahaan. 

1.2.2 Batasan Masalah 

Persoalan muncul saat proses produksi akan bervariasi, jadi perlu 

dibuat batasan masalah untuk mengarahkan pengamatan agar tidak 

berkembang terlalu luas. Dengan demikian, penulis dapat menyelesaikan 

masalah menjadi terarah dan memberikan kejelasan tentang analisa 

masalah secara tepat untuk kejelasan yang diamati karena luasnya 

masalah. Penulis menyadari betapa sulitnya mendapatkan pengetahuan 

dan pengetahuan yang cukup. Ini adalah batasan masalah: 

a. Perancangan alat bantu Automatic Blank Feeder yang dapat 

terintegrasi tenaga angin/pneumatik mesin press dengan 
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perhitungan sistem pneumatik dan perhitungan Auto Feeder. 

b. Perencanaan dalam membuat desain alat dirancang.safety bagi 

operator dalam bekerja saat proses produksi bending JMB HK 84. 

1.2.3 Rumusan Masalah 

Uraian latar belakang serta identifikasi masalah dapat dirumuskan 

masalah sebagai berikut: 

a. Bagaimana desain rancangan alat Automatic Blank Feeder 

3D yang safety untuk operator? 

b. Bagaimana Automatic Blank Feeder dapat terintegrasi 

antara die dan mesin stamping press?  

1.3 Tujuan  

Tujuan perancangan ini merancang alat bantu Automatic Blank 

Feeder untuk meninggalkan produksi manual. Alat ini juga untuk 

menambah efisiensi proses produksi dari rancangan alat bantu untuk 

produksi dengan mekanisme Auto Feeder sistem pneumatik pada tahap 

bending komponen JMB HK 84. 

1.4 Manfaat  

Perancangan alat Automatic Blank Feeder diharapkan bermanfaat 

bagi PT Rachmat Perdana Adhimetal untuk improvement proses produksi 

JMB HK 84 serta menambah efisiensi waktu dan safety kerja operator 

produksi. 

1.5 Sistematika Penelitian 

Sistematika penulisan dalam laporan tugas akhir ini adalah sebagai 

berikut:   

BAB I : PENDAHULUAN 

Bab ini membahas tentang latar belakang, tujuan penulisan, 

manfaat penulisan, metode penulisan dan sistematika penulisan. 

BAB II : TINJAUAN PUSTAKA 
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Bab ini membahas tentang landasan-landasan teori dan 

pembahasan terkait dengan perancangan dan digunakan sebagai 

kajian dalam penulisan. 

BAB III : METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

Bab ini membahas tentang diagram alir perancangan, 

penjelasan langkah kerja penulisan, dan metode pemecahan 

masalah rancangan tugas akhir. 

BAB IV : PEMBAHASAN 

Bab ini membahas proses dan hasil dari rancangan yang 

dilakukan, serta sesuai dengan tujuan tugas akhir. 

BAB V : KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini membahas kesimpulan dalam rancangan yang telah  

dilakukan dan saran terkait selama penulisan.
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BAB V 

KESIMPULAN 

5.1 Kesimpulan 

Perancangan alat Automatic Blank Feeder dengan menggunakan 

sistem pneumatik perangkat lunak desain, alat ini bisa meningkatkan 

safety bagi operator tanpa perlu meletakan potongan JMB HK 84 secara 

manual ke die. Alat feeder ini akan meningkatkan efisiensi produksi 

dengan bekerja secara otomatis/Auto Feeder produksi permenit 

peningkatan sebanyak 6 – 7 potong yaitu dengan 22 – 23 potong lebih 

banyak daripada dengan manual 15 – 16 potong per menit.  

5.2 Saran 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, beberapa saran yang 

didapat adalah: 

1. Penelitian lebih lanjut terkait perihal rancang secara riil untuk 

mengetahui data kecepatan motor lebih lanjut saat mesin press setingan 

dengan otomatis yang selaras dengan alat ini. 

2. Penelitian dibutuhkan lebih lanjut untuk penyesuaian penempatan alat 

agar lebih safety tidak hanya dari operator tapi juga ketahanan jangka 

panjang pada alat.
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