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ABSTRAK 

Pada proses produksi piston akan ada beberapa masalah yang dihadapi. 

Contoh permasalahan yang akan dihadapi yaitu cacat pada produk piston. Cacat 

yang dimaksud dalam hal ini adalah cacat misrun. Cacat misrun banyak 

ditemukan di beberapa coran dari jenis produk piston di PT. XYZ. Ada beberapa 

faktor yang menyebabkan terjadinya cacat misrun pada produk piston. Untuk 

dapat mendeteksi cacat pada produk diperlukan beberapa tahapan pengujian 

kualitas. Oleh karena itu, tujuan dari penulisan ini adalah untuk mencari dan 

menentukan penyebab terjadinya cacat dan memberikan solusi agar cacat yang 

terjadi tidak terulang kembali. Analisis ini didasarkan pada referensi yang 

digunakan yaitu Root Cause Analysis (RCA) dengan metode yang digunakan 

yaitu fishbone diagram. Setelah dilakukan analisa didapatkan penyebab dan cara 

penanggulangan dari cacat yang terjadi pada piston di PT. XYZ. Untuk validasi 

hasil dari analisa, maka dilakukan pengujian kualitas berupa spectro, colour check 

dan microstructure. 

 

Kata Kunci : Cacat misrun, Root Cause Analysis, fishbone diagram, pengujian 

kualitas 
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ABSTRACT 

In the piston production process there will be several problems 

encountered. Examples of problems that will be faced are defects in piston 

products. The defect referred to in this case is a misrun defect. Misrun defects are 

found in several castings of the piston product type at PT. XYZ. There are several 

factors that cause misrun defects in piston products. To be able to detect defects 

in a product, several stages of quality testing are required. Therefore, the purpose 

of this paper is to find and determine the causes of defects and provide solutions 

so that defects do not occur again. This analysis is based on the reference used, 

namely Root Cause Analysis (RCA) with the method used, namely the fishbone 

diagram. After analyzing the causes and ways of overcoming the defects that 

occur in the pistons at PT. XYZ. To validate the results of the analysis, quality 

testing was carried out in the form of spectro, color check and microstructure. 

 

Keywords: Misrun defects, Root Cause Analysis, fishbone diagram, quality testing 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Masalah 

Dewasa ini pertumbuhan industri di Indonesia sedang mengalami 

kemajuan yang cukup pesat. Hal ini menyebabkan perlu adanya efisiensi dalam 

melakukan produksi dan biaya perawatan alat – alat produksi. 

PT. XYZ merupakan perusahaan penyedia barang. Salah satu contoh hasil 

produksi di perusahaan ini adalah piston. Jenis dan tipe yang tersedia juga 

bermacam – macam mulai dari piston untuk motor, mobil ataupun mesin berbahan 

bakar diesel. Proses produksi yang dilakukan sangat panjang dan juga melalui 

proses pengujian kualitas yang sangat ketat. Hal ini untuk memastikan bahwa 

produk yang dipasarkan memiliki kualitas yang terbaik dan memiliki ketahanan 

yang maksimal. 

Setelah dilakukan pengamatan, timbul beberapa permasalahan. Hal yang 

sangat menjadi sorotan adalah permasalahan pada saat proses casting. Ditemukan 

banyaknya defect (kecacatan) saat proses casting salah satunya adalah defect 

misrun. Defect misrun banyak sekali ditemukan pada piston motorcycle tipe 

KOJA. 

Defect misrun adalah pengecoran yang tidak menyatu yang menyebabkan 

pengecoran belum selesai, tepi dari defect misrun berbentuk bulat dan halus. 

Ketika logam tidak dapat mengisi rongga cetakan sepenuhnya dan dengan 

demikian meninggalkan bagian yang tidak terisi yang dapat disebut sebagai defect 

misrun. Hal ini menjadi permasalahan yang perlu mendapat perhatian khusus, 

sebab piston motorcycle tipe KOJA ini termasuk produk yang diproduksi dalam 

skala besar dan memiliki temuan cacat yang terbanyak di PT. XYZ. Berdasarkan 

masalah tersebut dilakukanlah penelitian untuk mengetahui penyebab dari 

banyaknya reject misrun pada piston motorcycle tipe KOJA di PT.XYZ. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah tersebut, maka dapat dirumuskan 

masalah sebagai berikut : 

1. Bagaimana mengetahui penyebab masalah dari temuan defect misrun pada 

piston motorcycle tipe KOJA? 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Beberapa tujuan penelitian sebagai berikut : 

1. Mengetahui penyebab terjadinya defect casting jenis misrun pada piston 

motorcycle tipe KOJA. 

2. Meningkatkan kualitas produk jadi piston motorcycle tipe KOJA dengan 

mengidentifikasi dan mengatasi masalah reject defect casting jenis misrun. 

3. Meningkatkan optimalisasi proses produksi pada piston motorcycle tipe 

KOJA. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat dari penulisan tugas akhir ini sebagai berikut : 

1. Mahasiswa mampu mengaplikasikan ilmu dan keterampilan yang 

diperoleh selama mengemban Pendidikan di Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Dapat menambah wawasan tentang alur proses produksi di industri. 

3. Mahasiswa dapat mengimplementasikan keilmuannya secara langsung di 

dunia industri. 

4. Mahasiswa mampu mengidentifikasi sebab akibat dalam suatu 

permasalahan. 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Dalam penulisan Proposal Tugas Akhir ini secara garis besar disusun 

menjadi beberapa bagian yaitu : 
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A. Bagian Awal 

1. Halaman Judul 

2. Halaman Pengesahan 

3. Halaman Bebas Plagiasi 

4. Abstrak (dalam Bahasa Indonesia dan Bahasa Inggris) 

5. Kata Pengantar 

6. Daftar Isi 

7. Daftar Tabel 

8. Daftar Gambar 

9. Daftar Lampiran 

10. Daftar Istilah (jika diperlukan) 

11. Daftar Notasi (jika diperlukan) 

 

B. Bagian Utama 

Bagian utama merupakan substansi dari pembahasan tugas akhir, 

sehingga struktur dan sistematika disesuaikan dengan topik pembahasan 

atau bidang kajian tugas akhir dapat mengikuti sistematika sebagai berikut. 

Bab I Pendahuluan 

Pada bab pertama berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan 

penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan. 

 

Bab II Tinjauan Pustaka 

Pada bab kedua berisi teori – teori yang berkaitan dengan pembahasan 

pada penelitian ini. 

 

Bab III Metodologi Pengerjaan Tugas Akhir 

Pada bab ketiga berisi Langkah – Langkah penyusunan tugas akhir yaitu 

identifikasi masalah penyebab terjadinya cacat misrun pada piston tipe 

KOJA. 
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Bab IV Hasil dan Pembahasan 

Pada bab keempat membahas penyelesaian masalah yang terjadi pada 

piston tipe KOJA. 

 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Berisi kesimpulan dari seluruh analisa dan pembahasan yang menjawab 

permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan dalam tugas akhir serta 

berisikan saran – saran yang berkaitan dengan tugas akhir. 

 

C. Bagian Akhir 

1. Daftar Pustaka (Referensi) 

2. Lampiran 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

1. Berdasarkan hasil Root Cause Analysis, penyebab terjadinya defect jenis 

misrun pada piston motorcycle tipe KOJA adalah sebagai berikut : 

a. Faktor man, yaitu kurangnya kompetensi pada SDM yang ada dan 

kurang diterapkannya SOP. 

b. Faktor method, yaitu rendahnya temperature pada saat penuangan dan 

kecepatan penuangan yang tidak sesuai standar (terlalu lambat). 

c. Faktor material, yaitu terjadinya turbulensi pada material dan suhu 

material yang tidak mencapai standar saat dilakukan penuangan ke 

dalam mold. 

d. Faktor machine, yaitu jalur masuk material (getting) yang terlalu kecil 

dan jarak pouring yang terlalu tinggi. 

2. Beberapa hal yang harus dilakukan sebagai bentuk pencegahan terjadinya 

cacat misrun pada piston motorcycle tipe KOJA : 

a. Melakukan training kepada operator. 

b. Menjaga suhu material agar tetap stabil. 

c. Memperluas getting agar jalur masuk aliran lebih lancar. 

d. Mempersingkat waktu penuangan. 

e. Memperbaiki desain cetakan. 

f. Memastikan material yang digunakan dalam kondisi baik. 

5.2 Saran 

Setelah solusi untuk mengatasi terjadinya defect jenis misrun pada piston 

motorcycle tipe KOJA diterapkan. Langkah selanjutnya yang dapat dilakukan 

perusahaan yaitu melakukan pengawasan dengan tujuan menjaga kualitas produk 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Katalog Produk 

PRODUK PT. FEDERAL IZUMI MANUFACTURING 

PRODUK NON PISTON 

BRAND JENIS TIPE 

SHOWA NON PISTON SUB TANK JOINT 

SHOWA NON PISTON FORK BOLT 

KAYABA NON PISTON CYLINDER GUIDE 

KAYABA NON PISTON AXLE BRACKET 

PRODUK PISTON 

BRAND JENIS TIPE 

HONDA MOTORCYCLE GF6 

HONDA MOTORCYCLE K03 

HONDA MOTORCYCLE K15A 

HONDA MOTORCYCLE K41A 

HONDA MOTORCYCLE K48 

HONDA MOTORCYCLE KEH 

HONDA MOTORCYCLE KFV 

HONDA MOTORCYCLE KOJA 

HONDA MOTORCYCLE KWBF 

HONDA MOTORCYCLE KWCA 

HONDA MOTORCYCLE K56A 

HONDA MOTORCYCLE K81A 

HONDA MOTORCYCLE K84A 

HONDA MOTORCYCLE K97A 

HONDA MOTORCYCLE KOSA 

HONDA MOTORCYCLE KPHF 

HONDA MOTORCYCLE KVYG 

HONDA MOTORCYCLE KWN 

HONDA MOTORCYCLE KYEA 

HONDA MOTORCYCLE KYZA 

YAMAHA MOTORCYCLE 2UP 
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YAMAHA MOTORCYCLE 3KA 

YAMAHA MOTORCYCLE 3SO 

YAMAHA MOTORCYCLE 3XA 

YAMAHA MOTORCYCLE 4STI 

YAMAHA MOTORCYCLE 5BP 

YAMAHA MOTORCYCLE 5D9 

YAMAHA MOTORCYCLE 5MX 

YAMAHA MOTORCYCLE 45P2 

KAWASAKI MOTORCYCLE AN130 

KAWASAKI MOTORCYCLE KA110 

KAWASAKI MOTORCYCLE KA9016 

KAWASAKI MOTORCYCLE KSW0825 

SUZUKI MOTORCYCLE FD110 

SUZUKI MOTORCYCLE XA681 

SUZUKI MOTORCYCLE XB511 

SUZUKI MOTORCYCLE XC231 

SUZUKI MOTORCYCLE XC601 

SUZUKI MOTORCYCLE XC321 RCF 

SUZUKI MOTORCYCLE XC321 SC 

SUZUKI MOTORCYCLE XD831 

SUZUKI MOTORCYCLE XE311 

SUZUKI MOTORCYCLE XE511 

SUZUKI MOTORCYCLE XE611 

SUZUKI MOTORCYCLE XE641 

FIM RACING MOTORCYCLE FG1 

FIM RACING MOTORCYCLE FG3 

FIM RACING MOTORCYCLE FG4 

FIM RACING MOTORCYCLE FG5 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM2 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM5 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM10 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM11 



 

37 

 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM12 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM14 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM29 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM30 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM31 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM33 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM36 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM38 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM40 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM41 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM42 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM43 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM44 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM44 XB 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM45 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM46 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM47 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM48 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM49 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM50 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM51 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM52 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM54 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM55 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM56 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM58 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM68 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM69 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM70 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM71 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM72 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM74 
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FIM RACING MOTORCYCLE FIM74 XB 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM75 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM76 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM77 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM79 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM81 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM83 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM92 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM93 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM95 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM97 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM97 XB 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM98 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM98 XB 

FIM RACING MOTORCYCLE FIM99 

FIM RACING MOTORCYCLE FIMGF6 

 

BRAND JENIS TIPE 

DAIHATSU GASOLINE D30D 

DAIHATSU GASOLINE D79F 

DAIHATSU GASOLINE DZ06 

DAIHATSU GASOLINE DZ08 

DAIHATSU GASOLINE D16D 

SUZUKI GASOLINE Y4L 

HONDA GASOLINE 5EA 

HONDA GASOLINE 5YC(2TQ) 

HONDA GASOLINE AP2 

MITSUBISHI GASOLINE 4G15 
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BRAND JENIS TIPE 

KUBOTA KUBOTA RD85 

KUBOTA KUBOTA RD65DIS 

KUBOTA KUBOTA RD85DIS 

KUBOTA KUBOTA RD85DIS FLAT 

KUBOTA KUBOTA RD65  

KUBOTA KUBOTA ER2500 

KUBOTA KUBOTA RD110 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 15571 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 15531 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 15521 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 17365 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 16641 

KUBOTA EXPORT KUBOTA 17121 

YANMAR KUBOTA YMR TF65 

YANMAR KUBOTA YMR TF85 

YANMAR KUBOTA YMR TF105 

YANMAR KUBOTA YMR TF150 

YANMAR KUBOTA YMR TF155 

YANMAR KUBOTA YMR TF300 

YANMAR KUBOTA YMR TF65DIS 

YANMAR KUBOTA YMR TS 190 

YANMAR KUBOTA YMR TS230 

 

BRAND JENIS TIPE 

HINO DIESEL W04D 

HINO DIESEL W04D J 

HINO DIESEL H07D 

HINO DIESEL H07C-E 

ISUZU DIESEL C223 

ISUZU DIESEL 4JAIL 
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ISUZU DIESEL 4BE1 

ISUZU DIESEL 4HG 

ISUZU DIESEL 4JAI 

ISUZU DIESEL 4JBE1 

ISUZU DIESEL 4JBE2 

ISUZU DIESEL 4JBE3 

ISUZU DIESEL 4JBE4 

ISUZU DIESEL 4JBE5 

 


