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1) Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri 

Jakarta, Kampus UI Depok, 16424 

2)Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta, Kampus UI Depok, 26424 

 
3)Dept. Production, PT Solusi Bangun Indonesia. 

 
Email: yadi.eve16@gmail.com 

 

ABSTRAK 
Di PT Solusi Bangun Indonesia (SBI) weight feeder merupakan 

alat transfortasi yang berfungsi untuk pengukuran jumlah massa total 

material yang mengalir (flow rate). Salah satu bagian dari weight feeder 

ialah rubber skirt, rubber skirt itu sendiri berfungsi sebagai pembatas 

agar tidak terjadi tumpahan material. Dikarnakan perencanaan desain 

yang kurang sesuai menyebabkan tumpahan material masih terjadi. 

Tumpahan material tersebut mengakibatkan kerusakan pada equipment 

lainnya karena terjadi penempelan material, menumbulkan kerugian 

terhadap bahan baku, menambah cost man power untuk pembersihan area 

tersebut. Oleh karena itu dilakukan modifikasi alat yang bertujuan untuk 

mengurangi tumpahan material yang mengakibatkan kerusakan dan cost 

biaya. Modifikasi ini dimulai dari tahap observasi, analisa hasil observasi, 

penentuan desain alat penentuan proses fabrikasi, penentuan bahan dan 

material, pembuatan gambar kerja dan gambar desain. Modifikasi 

bertujuan untuk mengurangi tumpahan material pada weight feeder dan 

diharapkan dapat meningkatkan efisiensi biaya perawatan dari equipment 

tersebut. 

Kata kunci   : Weight feeder, belt, Rubber skirt, pembatas tumpahan 

material 
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ABSTRAK 

At PT Solusi Bangun Indonesia (SBI) the weight feeder is a transportation 

tool that functions to measure the total mass of flowing material (flow rate). One 

part of the weight feeder is the rubber skirt, the rubber skirt itself functions as a 

barrier so that material spills do not occur. Due to inappropriate design planning, 

material spills still occur. The material spill caused damage to other equipment due 

to material sticking, causing losses to raw materials, increasing the cost of man 

power for cleaning the area. Therefore a modification of the tool is carried out 

which aims to reduce material spills which result in damage and cost. This 

modification starts from the observation stage, analyzing the results of 

observations, determining the design of the tool, determining the fabrication 

process, determining materials and materials, making working drawings and 

design drawings. The modification aims to reduce material spillage on the weight 

feeder and is expected to increase the efficiency of maintenance costs of the 

equipment. 

 

Keywords : Weight feeder, belt, Rubber skirt, material spill barrier 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

PT Solusi Bangun Indonesia (SBI) merupakan salah  satu perusahan 

semen terbesar yang ada di Indonesia. Kualitas serta kuantitas produksi tiap 

Equipment bervariasi serta selalu dijaga. Secara garis besar, ada tujuh area pada 

PT SBI, yaitu: quarry, crusher, reclaimer, raw mill, kiln, finish mill, area finish 

mill, dan dispatch[1]. Pada jalur produksi tersebut, terdapat Equipment Roller 

press yang berfungsi untuk melakukan penggilingan awal semen yang nantinya 

akan diumpankan ke Ballmill. 

Pada bab ini  akan dijelaskan tentang  latar belakang, tujuan, manfaat,  

sis  tematika penulisan, dan lokasi dimana tugas akhir ini dibuat. 

1.1.      Latar Belakang 

Solusi Bangun Indonesia adalah salah satu perusahan semen 

terbesar di Indonesia. Kualitas dan kuantitas produksi tiap equipment 

bervariasi dan selalu dijaga. Solusi Bangun Indonesia memiliki 

komitmen untuk menjadi perusahaan yang terdepan dengan kinerja 

terbaik dalam industri bahan bangunan di Indonesia. Solusi Bangun 

Indonesia melangkah untuk memenuhi kebutuhan pembangunan di 

Indonesia dengan kapasitas produksi 15 juta ton semen per tahun. 

Kehadiran PT. Solusi Bangun Indonesia di Indonesia ditandai 

dengan beroperasinya empat pabrik di Lhoknga – Aceh, Narogong – 

Jawa Barat, Cilacap – Jawa Tengah dan Tuban – Jawa Timur. Secara 

garis besar terdapat tujuh area di PT.Solusi Bangun Indonesia Pabrik 
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Narogong yaitu: Quarry, Crusher, Reclaimer, Raw Mill, Kiln, Finish 

Mill dan Pack House. 

Dalam proses transportasi material dalam manufaktur semen 

terdapat salah satu equipment yaitu weight feeder yang berfungsi 

untuk pengukuran jumlah massa total material yang mengalir (flow 

rate). Akan tetapi tidak jarang weight feeder mengalami 

permasalahan dalam pengoprasian. Hal ini dapat mempengaruhi 

proses produksi sehingga tidak lancar secara keseluruhan. 

Salah satu masalah yang terjadi ialah tumpahnya material yang 

dimuat dan berserakan sehingga menimbulkan kerusakan yang 

cukup parah terhadap equipment lain, misalnya penempelan material 

pada roller yang menyebabkan roller stuck dan belt mengalami 

kemiringan. Untuk mengatasi masalah tersebut, penulis merancang 

modifikasi desain rubber skirt pada weight feeder. 

1.2 Perumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang tersebut dapat diambil rumusan 

masalah yaitu bagaimana merancang modifikasi rubber skirt untuk 

mencegah tumpahan material di weight feeder 333 WF2. 

1.3      Tujuan 

Adapun Tujuan dari tugas akhir ini adalah sebagai berikut : 

1.3.1  Tujuan Umum 

Tujuan umum tugas akhir ini adalah memodifikasi rubber 

skirt untuk mencegah tumpahanya material di weight feeder 333 

WF2 
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1.3.2 Tujuan Khusus 

1. Mengurangi tumpahan material pada weight feeder 333 WF 2. 

 

2. Menurunkan cost untuk manpower perbaikan weight feeder. 

 

3. Melakukan perbandingan keefektifan design rubber skirt yang 

lama dengan yang baru. 

 

1.4  Batasan Masalah  

Adapun batasan ruang lingkup dalam penyelesaian tugas akhir ini adalah: 

a. Modifikasi design rubber skirt 

b. Hanya membahas tentang rubber skirt 

 

1.5   Lokasi 

Tugas akhir ini dikerjakan pada salah satu departemen di 

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk yaitu Dep.Production Raw Mill 

& Kiln 

 

Gambar 1. 1 Lokasi Equipment (sumber: Flowsheet Pt. Solusi Bangun Indonesia) 

1.6  Metode Penyelesaian Masalah 

Metode yang digunakan untuk tugas akhir ini yaitu identifikasi 

masalah, perancangan, pengujian, serta analisis data yang berhubungan 

dengan perancangan maupun masalah yang ada. 

1.7 Manfaat 

Manfaat dari perancangan modifikasi Rubber Skirt yaitu: 
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1. Bagi pembaca dapat menambah pengetahuan mengenai Rubber Skirt 

 

2. Bagi pihak Production Raw Mill & Kiln dapat mempelajari 

pengetahuan baru mengenai Rubber Skirt 

3. Meningkatkan efisiensi dan efektivitas equipment di Production 

Raw Mill & Kiln. 

1.8 Sistematika Penulisan 

  Tugas Akhir ini ditulis dengan sistematika berikut: 

1.8.1 BAB I Pendahuluan 

Pada Bab Pendahuluan, menjabarkan tentang latar 

belakang masalah, rumusan masalah, tujuan, batasan masalah, 

lokasi, metode penyelesaian masalah, manfaat, dan sistematika 

penulisan. 

1.8.2 BAB II Tinjauan Pustaka 

Pada Bab Tinjauan Pustaka, menjabarkan tentang teori 

mengenai Weigh Feeder beserta komponen-komponen pendukung 

yang salah satunya adalah Rubber Skirt. 

1.8.3 BAB III Metode Pelaksanaan 

Pada Bab Metodologi, menjabarkan tentang metode dan 

alur yang digunakan dalam merancang bangun mesin Rubber Skirt. 

1.8.4 BAB IV Pembahasan 

Pada Bab Pembahasan dan Hasil, menjabarkan tentang 

pembahasan pada proses di Bab III, serta data hasil dari proses 

modifikasi Rubber Skirt. 

 

23



 

xix  

1.8.5 BAB V Kesimpulan dan Saran 

Pada Bab Kesimpulan dan Saran, penulis melakukan 

kesimpulan dari hasil modifikasi Rubber Skirt, dan memberikan 

saran dari pengalaman penulis saat melakukan penelitian.
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1.      Kesimpulan 

1. Setelah dilakukan observasi, tumpahan material terjadi karena 

desain pada kerangka rubber skirt yang terlalu lebar 

2. Setelah dilakukan modifikasi pada Rubber skirt dengan 

memperkecil luas penampang, berhasil menurunkan resiko 

tumpahnya material. 

3. Dengan berkurangnya tumpahan material pada area 333 

WF 2 sehingga dapat mengurangi manpower untuk 

melakukan pembersihan di area sekitas 333 WF 2 

5.2 Saran 

1. Penggunaan rubber skirt double lips akan menambah daya segel . 

dengan dimensi demikian, maka pemasangan rubber skirt double 

lips akan memingkinkan 

2. Ruang untuk improvement lagi terdapat pada chute, dengan 

menurunkan kecepatan jatuhan. Dengan melakukan modifikasi 

pada bentuk chute . 
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LAMPIRAN 1 

 
Lampiran 1.1 Profile Perusahaan 

Sejarah PT.Solusi Bangun Indonesia Tbk. - Narogong Plant 

PT.Solusi Bangun Indonesia Tbk bergerak di sektor industri 

semen yang mennyediakan produk meliputi 7 jenis semen. Selain semen, 

SBI mempunyai produk dan layanan seperti solusi rumah yang 

menawarkan solusi perbaikan dan pembangunan rumah, serta Nathabumi 

yang menyediakan solusi pembuangan limbah industri, perkotaan dan 

pertanian terhadap masalah pengumpulan, penyimpanan dan 

pembuangan limbah berbahaya maupun limbah tidak berbahaya. Selain 

itu, SBI juga memiliki anak perusahaan yang bernama PT. Solusi Bangun 

Beton yang menyediakan produk beton, agregat dan mortar. 

PT. Solusi Bangun Indonesia Tbk mengoperasikan tiga pabrik 

semen masing-masing berada di Narogong, Cilacap dan juga Lhoknga. 

Selain itu pabrik ini memiliki fasilitas penggilingan di beberapa kota 

dengan total kapasitas produksi gabungan per tahun sebesar 11 juta ton 

semen, mengoprasikan banyak batching plant beton, dua tambang dan 

jaringan logistik lengkap yang mencakup pula gudang silo. 

 

PT. Solusi Bangun Indonesia Tbk merupakan bagian dari Semen 

Indonesia Group (SIG) yang sebelumnya Lafarge Holcim Group pada 

tahun 2015. Lahir pada tahun 1912 dengan pembukaan pabrik semen 

pertama di Holderbank (Swiss) oleh Adolf Gygi, Holcim mulai 

memasuki pasar Asia Tenggara tahun 1990-an. Pada 13 Desember 2001, 

Holcim telah memiliki saham mayoritas perseroan 77,33% atas PT. 

Semen Cibinong Tbk. Sehigga pada tanggal 1 Januari 2006, PT. Semen 

Cibinong Tbk resmi berganti nama menjadi PT. Holcim Indonesia Tbk. 

Pada awal tahun 2019 PT. Holcim Indonesia Tbk, kembali berganti nama 

menjadi PT. Solusi Bangun Indonesia. 

  



 

 

 

 

Technical Drawing Modifikasi Weight Feeder 

333 WF 2 
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