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Studi Kasus Kerusakan Slitter Knife Pada Slitting Machine di PT. X
Muhammad Ashidiq Y, Seto Tjahyono ?

Y Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
Email :4Mthammad.ashidig.tm20@mhsw.pnj.ac'id

ABSTRAK

Slitting Machine merupakan bagian penting dalam proses. produksi,
khususnya dalam pemotongan-material foil Taminated. Kerusakan pada slitter knife
seperti tumpul ataupun rompal dapat berdampak signifikan terhadap kualitas
produk, efisiensi produksi, dan biaya perawatan. Penelitian ini bertujuan untuk
mengidentifikasi penyebab-penyebab..utama kerusakan slitter knife dengan
menggunakan diagram fishbone, menganalisis faktor-faktor yang: berkontribusi
terhadap kerusakan tersebut, dan merumuskan rekomendasi perbaikan yang sesuai.
Metode analisis meliputi observasi langsung, pengumpulan data kinerja mesin,
serta wawancara dengan operator dan personel“pemeliharaan. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa beberapa faktor. seperti proses setting slitter knife tidak
dilakukan sesuai SOP yang ada; dan kurangnya pemeliharaan preventive memiliki
peran penting dalam terjadinya kerusakan ‘slitter knife. Berdasarkan temuan ini,
rekomendasi perbaikan diajukan, termasuk peningkatan pemeliharaan rutin, dan
peningkatan pelatihan operator. Studi kasus ini memberikan wawasan' yang
berharga bagi PT. X.dan industri sejenis.mengenai.pentingnya pemeliharaan yang
tepat dan pengelolaan faktor-faktor risiko terkait peralatan produksi. Diharapkan
hasil penelitian ini dapat memberikan kontribusi positif dalam meningkatkan
efisiensi produksi, mengurangi biaya perawatan, dan meningkatkan kualitas produk

di PT. X serta industri manufaktur secara keseluruhan.

Kata kunci: Slitting machine, slitter knife, foil laminated, diagram fishbone
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Studi Kasus Kerusakan Slitter Knife Pada Slitting Machine di PT. X
Muhammad Ashidiq Y, Seto Tjahyono ¥

Y Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
Email :4Mthammad.ashidig.tm20@mhsw.pnj.ac'id

ABSTRACT

Slitting Machine is an‘important partin the production process; especially
in material cutting foil.laminated..Damage to.slitter knife such as.blunting or
chipping can have a signific ant impact.on product quality, production efficiency,
and maintenance costs. This study aims to identify the main causes of damage slitter
knife by using fishbone diagrams, analyze the factors that contributed to the
damage, and formulate recommendations for improvement.accordingly. Methods
of analysis include direct observation, collection of machine performance data, and
interviews with operators and maintenance personnel. The results of the research
show that several factors such as proces ssetting slitter knife not carried out
according to existing SOP, and lack-of.maintenance preventive play an important
role in the ‘occurrence of damage slitter- knife. Based on these findings,
recommendations for Iimprovements .were made, including increased routine
maintenance, and increased operator training. This case study provides valuable
insights for PT. X and similar industries regarding the importance of proper
maintenance and management of risk factors related to production equipment. It is
hoped that the results of this study can make a positive contribution in increasing
production efficiency, reducing maintenance costs, and improving product quality

at PT. X and the manufacturing industry as a whole.

Keywords: Slitting machine, slitter knife, foil laminated, fishbone diagrams
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. X merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dibidang
industri paper-& packaging, dengan visi perusahaan yaitu menjadi mitra
industri rokok nomer satu dunia. Bisnis inti perusahaan ini yaitu kemasan
untuk produk rokok yang meliputi kertas rokok, foil laminated, inner frame
paper, tipping base paper, printed tipping base, plug wrap paper. Dan juga
beberapa produk seperti kemasan.makanan, tiket pesawat terbang, dan lain
lain.

PT. X memiliki tiga_departement salah satunya adalah departemen
packaging rotogravure, departement ini‘memiliki 5 jenis sliting machine,
yaitu Dcm, Spag, Intermac 1, Intermac 2; Intermac 3 dengan kegunaan yang
berbeda, seperti intermac 1 yang dikhususkan untuk memotong jumbo roll
foil laminated menjadi ukuran yang lebih kecil (bobbin).

Selama pengerjaan dalam satu«-hari, " slitting .machine dapat
memproduksi 45 turn up atau 315 bobbin.foil laminated, setiap satu bobbin
memiliki panjang gulungan.2000.meter.

Proses produksi yang .terus menerus (continue) memungkinkan
mesin mengalami kerusakan, kerusakan yang fatal terjadi adalah pada slitter
knife, hal intlah yang menyebabkan kekhawatiran akan terjadinya kerusakan
yang berlebih pada slitter knife karena dapat menyebabkan proses produksi
terhenti.

Kerusakan yang normal terjadi pada slitter knife adalah knife
menjadi tumpul akibat usia pakai, sedangkan kerusakan slitter knife berupa
rompal merupakan kerusakan yang bersifat upnormal.

Kerusakan pada slitter knife membutuhkan waktu selama 10 menit

untuk melakukan proses penggantian 1 slitter knife sehingga hal ini



eyleyer uabap Niuyaiijod uizi edue)

g
v
(]
=]
Q
<
—
T
Q
=
—
Q.
o
=
3
(]
-
<
=l
=
Q
=
=
(]
T
(]
=
—
=
Q
Q
=
<
Q
=
Q
g
Q
N—
o
-
bl
o
-
()
=
=,
=
-
[
Q
(1]
=
[
o
=
o
-
-
o

N
Qoo
o )
s 28
= Q
Qe s
35S
= =
=
E]
3 <
c Q
3 c
RS
Q =
E x
263
3%
3 35
2 =
S
338
S %5
= °
o
s 53
2 2
S 2s
x
"< B
) 2
o
s QP
Q S
9 o
3 =
9 o
8 97
< °
w o
) S
c =
< =
c 2
= 5
223
- -
< <
o o
- =
€ o 3
= =
285
3. °
Q. =
S =
m —
3 £
5 5
°
z °
i)
~ S
5 T
S S
° =
E £
- ©w
Q
>
=
-
=
x
o
-,
Q
c
=
S
N—
Q
c
Q
>
w
c
o
—
s
3
o
w
o
()
=

berdampak pada proses produksi bobbin, maka produksi yang dihasilkan
berkurang sebanyak 2 bobbin atau setara dengan 4375 meter.
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Oleh karena itu, diperlukannya penelitian tentang akar penyebab
terjadinya kerusakan pada slitter knife.dan.mencari solusi dari kerusakan

tersebut.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan paparan dari latar belakang.diatas maka dapat dirumuskan
masalah sebagai berikut :
1. Apaakar penyebab kerusakan slitter knife pada slitting machine ?
2.0 Apa langkah untuk mengatasi kerusakan slitter knife pada slitting

machine?

1.3 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir
1. Menentukan penyebab utama kerusakan slitter knife pada slitting machine.
2. Menentukan langkah terbaik untuk.mengatasi kerusakan slitter knife

pada slitting machine.

1.4 Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir
Manfaat penulisan laporan tugas akhir adalah sebgai berikut:
1. Memberikan referensi atau-gambaran:solusi pemeliharaan dan perbaikan
untuk mengatasi kerusakan slitter knife pada slitting machine.
2. Melatih mahasiwa mengaplikasikan ilmu dan keahlian yang telah diproleh

di Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta
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1.5 Batasan Masalah
Dalam penyusunan tugas-.akhir ini dan untuk menghindari*“meluasnya
pembahasan masalah, maka pembahasan hanya dibatasi pada:
1. Metode analisa menggunakan fishbone diagram.

2. Hanya membahas kerusakan pada slitter knife.

1.6 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir
Beberapa metode penulisan penelitian dalam penelitian ini diantaranya:

1. Teknik pengumpulan data.
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a) Observasi
Yaitu dengan melakukan pengamatan langsung pada slitting machine
di PT. X

b) Wawancara
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Yaitu dengan melakukan-sesi.tanya jawab denganpembimbing industri
dan karyawan di.PT. X
¢) Studi Pustaka
Yaitu'dengan mencari studi pustaka dan literatur untuk memperoleh
data-data pendukung sebagai landasan teori yang berkaitan.
2. Data-data yang dibutuhkan
Beberapa jenis data dalam peneliotian ini diantaranya:
a) Data Premier
Berupa data langsung.yang diperoleh dari hasil pengumpulan data
selama ohservasi.
b) Data Sekunder
Berupa data-data pendukung yang diperoleh dari-hasil wawancara,

diskusi dan studi pustaka.

1.7 Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir
Secara garis besar pembahasan .di dalam penulisan tugas akhir ini
disusun dalam beberapa bab, yaitu :

BAB | berisi pendahuluan yang membahas tentang latar belakang pemilihan
topik, perumusan masalah, tujuan, manfaat yang akan didapat, batasan
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masalah, dan keseluruhan:sistematika penulisan tugas akhir.

BAB 11 berisi konsep dan dasar teori yang diambil dari beberapa literatur yang
menunjang penyusunan/penelitian, meliputi pembahasan tentang topik
pembahasan atau bidang kajian tugas.

BAB 111 metodologi pengerjaan tugas akhir berisi diagram alir penelitian dan
pemaparan mengenai metode yang digunakan untuk menyelesaikan masalah

atau penelitian.



an yang berkaitan

awab_permasalahan dan tujuan
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BAB 1V berisi hasil dan pembahasan yang membahas tentang penyelesaian
BAB V berisi kesimpulan yang membahas tentang kesimpulan dari seluruh

masalah pada perawatan dan perbaikan mesin.

hasil pembahasan. Isi kesimpulan ha
yang telah ditetapkan dalam

dengan tugas akhir.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V

KESIMPULAN

5.1 Kesimpulan
1.

Berdasarkan hasil analisis. mengunakan metode diagram.fishbone dan tabel
evalusi diperoleh” bahwa penyebab kerusakan slitter knife operator tidak
mengikuti_Standar Operasional Prosedur (SOP) pada proses setting slitter
knife, serta jadwal pemeliharaan yang sudah ada tidak dilakukan dengan
baik.

Dengan memberikan pelatihan kepada operator. dalam penyetingan slitter
knife agar SOP dapat terlaksana, dan sebaiknya menambahkan jumlah
personil untuk divisi maintenance agar_daily preventive maintenance dapat
dilaksanakan sesuai jadwal yang sudah ada.

5.2 Saran
1.

Sebaiknya pada saat melakukan perawatan dan _perbaikan harus
memperhatikan instruksi kerja yang ada.

Sebaiknya menambahkan jumlah personil untuk divisi maintenance.

Dan memberikan pelatinan_kembali kepada operator dan teknisi untuk
menambah pengetahuan dalam. perawatan dan perbaikan mesin dan slitter

knife ‘secara tepat.
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LAMPIRAN

Lampiran 1 SOP Proses Produksi Slitting Machine

. 8MJ CHANGE OVER.START UP Dr\\ PRO\I:S I'R()Dl lSI DISLITING TIPPING mu:{:‘l‘:o:-lzmo
Page 1 of 2 pages
I.__Sebelum mesin stop Reference Who
1. Periksa Schedule Produksi dan Order Produksi untuk jenis/grade yang akan diproduksi. BSAWLO0L/SALO Supervisor
a. Lakukan pemisahan antara material untuk kepentingan proses PEFC dan FSC BFR 01/0.006
BFR 01/0-003
BFR 03/0-002
BFR 01/0-005
2. Swupkan Counter shafi (Spacer & Bottom knife) sesuai dengan order produksi yang ada BRO/WI/001-RS Supervisor
3. Siapkan shaft bobbine sesuai dengan ukuran ( insert diameter ) plastic core yang akan digunakan sesuai
order produksi
4. Swupkan top knife sesuai d jumlah counter shaft BRO/WI/002-RS Operator
5. Siapkan alat dan bahan pendukung ( plastic core, tape, pisau cutter, meja bobbine, Teflon, palu Order Produksi Operator
6. Material, luruskan dan tempatkan dekat unwinder
1. Pada saat mesin stop
1. _Nol-kan seluruh parameter proses (speed, anwinder dan rewinder tentior, nip roll ) Operator
2. Periksa kondisi mesin dan bersihkan seluruh roll-roll pada mesin. Operator
3. Buka shaft Top knife dan penguncinya, lepaskan dari holder BRO/WI/003-RS Operator
4. Buka baut pengunci dan lepaskan shaft counter, simpan di rak ruang roll. BRO/WI/004-R5 Operator
5. Pasang shaft counter vang baru pada mesin yang ukurannya sesuai order produksi. BRO/WI/005-R5 Operator
6. pasang shaft Top knife vang baru sesuai dengan jumlah counter dan setting Top knife BRO/WI/006-RS Supervisor
7. Pasang plastic core pada shaft bobbine sesuai ukuran bobbine pada Order Produksi. Operator
8. Pasang material jumbo roll pada unwinding shaft BRO/WI/009-RS Operator
9. Tarik kertas sampai ke rewinding shaft BRO/WI/007-RS Operator
BRO/WI/008-RS
10. Masukkan data pada computer panel untuk mesin DCM sesuai SPP
11. Setting FIFE Guide
11 Start Up
1. Jalankan mesin dengan speed pelan dan luruskan posisi kertas hingga berada ditengah-tengah counter Operator
2. Masukkan top knife pada counter knife Operator
3. Atur tension unwinder dan rewinder sesuai dengan SPP Operator
N RSTA S
CHANGE OVER, START UP DAN PROSES PRODUKSI DI SLITING TIPPING
4. Jalankan mesin dengan speed produksi dengan panjang +/- 20 m , lalu stop mesin & ukur bobbine serta Operator
simetrisnya sesuaikan dengan OP ( bersama-sama QC )
S. Bila hasil pengukuran sudah masuk speck, lakukan dial counter jika hasi pengukuran belum OK lakukan Operator
adjustment counter hingga didapat ukuran dial yang idcal agar didapat simetris yang sesuai dengan
permintaan.
6. Pastikan kembali semua pekerjaan change over startup sudah dilakukan dengan mengisi from ceklist startup Operator
7. Pasang label bagian dalam, kemudian jalankan mesin dengan speed 20m/min
8. Atur unwinder brake sesuai dengan SPP yang ada dan naikkan speed mesin hingga kecepatan optimal. Operator
1V. Pada saat proses produksi
1. Lakukan pemeriksaan dari proses unwinder (jumbo roll) hingga rewinder (hasil bobbine). Operator
2. Lakukan adjustmen tention unwinder dan rewinder ( bobbine ) bila tention kurang atau terjadi edge pada Operator
bobbine
3. Lakukan pengisian data ke Program SAP secara lengkap, akurat dan benar Bsawimwesato | Operator
a. T Code ZEPPOOI
4. Lakukan supervisi/pengawasan terhadap seluruh aktivitas anggota group dan jalannya proses produksi. Supervisor
5. Turunkan speed dan stop mesin bila telah mencapai panjang bobbine sesuai order produksi Operator
6. Lakukan trouble shooting bila terjadi masalah pada proses produksi Tabel Trouble | All
Shooting Guide
Line
7. Jika tenjadi masalah dan tidak dapat teratasi hingga maksimum 2 jam, stop mesin dan hubungi segera Supervisor
Superintendent dan atau Manager.
V. Turn Up Produksi
1. Turunkan bobbine, pasang label, lakukan pembelahan dan ratakan plastik core pada meja bobbine Operator
2. Pasang kembali plastic core pada shaft dan jalankan mesin untuk proses sroduksi selanjutnya. Operator
3. Tumpuk bobbine dalam pallet sesuai kemasan pada order produksi dan buat label pallet Operator
a. Lakukan pemisahan atas hasil produksi untuk kepentingan proses PEFC atau FSC BFR 01/0-006
BFR 01/0-003
BFR 0390-002
BFR 01/0-005
b. Lakuk pada bobbin untuk satu palet, k di sfer hasil produksi ke Gudang FPS | ssawiworsite
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Jumlah Tenaga Kerja
1 orang
1 orang

Jabatan
Manager
Supervisor
Non Shift Supervisor
Support Offiser
Technician
Shift Technician

- (o] o < LN X}

Lampiran 2 Data Karyawan Maintenance Rotogravure

@]
P

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

piran 3 Spesifikas

e

=

La

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Hak Cipta:

/. 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
/ 0«\.& w a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

NEGERI //
\§ JAKARTA //

===
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\
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SLITTING 9 INTERMAC

Date/Condition ,
No Area Description
Me|a/m | sje | am| s/e e /M| 15/8 | 16/M| 217/€ | 18/m u/m| /e :i EL :Zr e !:’ !.Ti E.a
1 |unwinder Jevel oi hidrofk — ﬂ %
2 |Unwinder Cek leakage flexible hose hidrolik
3 Locking shaft
4 |Unwinder |Checking air Brake
m 6 [ufer Umwinder ing leakage hidrolik
hnw 9 Devieder Horizontal Sliding Linear Guide way 55 f
©
s 8 |ufer Unwinder (Checking Motor Actuator Siding unwinder
> Py T— ol Uer & o Qb B :
E=] 10 Ts_.ci |Checking Nip roll Unwinder
A ! ; R AR R = T R T i ]
% u Tt e »M! eak & 4 3.‘\,,4,‘ e [558 R |
m 2 Unit Dancing roll Bearing
I W % B 7 g e
n_n.v 1 Unit vw R | er
= 14 Unit Air Cylinder Arm |
n|a , 15 e |
M r " (34
@ 16 [Rewinder air cylinder leakage
> s N7 N | R R
QL s Bearing UCF 211 Rotaryshaft Uloader|
& i
Dl 3
e 20 Pneumatic Air Regulator
'©
(@)
o] 2 Pneumatic konektor / Fitting
fao] disi ok / dan pengecekan di
m) o | WA fokaikan y
o X= ‘Kondisl ada masafah 3
c =5
© o Tidak isa dilakukan pengecekan / ubrikas! . % T
o A .
& i
[4+4 *
L i A

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 6 Berikut ini merupakan posisi ketika slitter knife sudah terpasang pada

mesin dan siap untuk dioperasikan.

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 7 Berikut ini merupakan posisi ketika slitter knife sudah terpasang pada

mesin dan siap untuk dioperasikan.

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

\\

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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Lampiran 8 Penyimpanan Slitter Knife dikelompokoan berdasarkan ukuran

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

Z)

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

40



f—
.m .8
S 4
A = o
= R =
s 4 =
o = =
- — a
o i
m B =
5 B 2
o nm._ ]
3 g -
x
S % =
[ f—
z, g £ .m 2
- iy 8 k]
w = £
= s = < 2
=] ] =)
< < bl = )
= e 2 8 g g
Z = by O °
i : g a
Pov) - © M g a @]
b =< m 8 © o _
S » ) 3 5 °
m =] A~ w g o o
= P = o = = 8§ 49
=1 — © = E § =
g = g o S o ©
. =3 &
W €3] = g = [=] & - =
& s T 4 S b= s 9 &
T > I o0 = B &
S < 2 < 7 g 8§ £ 2 & g g
© o =] E = 3 o T
> [==] o g © = B ow - = .=
c = w E no® o g = ©
o =17} R - M =] 4 &g / .M
[5) = =] 7] g @ = [ =] < f/
o B ] o = o O e [ -
- = s EE T2 B8 28§ ¢ f g
© o
3 g 328888 £% ¢ g
A S s 5
m .m m ] 7] =
o ® N @ B om ® R B
< 8 g9 £ g B § B =g & =
=) T 8 8 8 & = 2 m
o, 8 Z h Z h Z h =R
1
c > ; .
< W; — [ (2]
= a
o 75}
e
©
-

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 10 Lembar Pernyataan Kesesuain Data

LEMBAR PERNYATAAN KESESUAIN DATA

Saya yang bertanda tangan dibawah ini dan perwakilan dari pegawai:

1.

Nama : Muhammad Ashidiq
Status : Mahasiswa Intership dari Politeknik Negri Jakarta
Nama : Irham Lazuardi, S.T.

Status : Supervisor Maintenance Rotogravure PT. Bukit Muria Jaya

Menyatakan bahwa data yang saya gunakan pada laporan Tugas Akhir adalah benar
dan sudah disetujui oleh Manager Produksi Rotogravure.

o~

Muhammad Ashidiq Irham Lazuardi, S.T.

Rotogravure MTC Dept.
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