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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta =
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

/ 0\\\\\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
/ .é_mk \ b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
/WMWN\\ 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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ODIFIKASI FLANGE SEAL ROLLER PRESS 541-RP1

Laporan ini disusun untuk memenuhi salah satu syarat menyelesaikan

pendidikan

Diploma 111 Program Studi Teknik
Mesin

Di Jurusan Teknik
Mesin

Oleh:
ROBBY PRATAMA PUTRA
2002315009
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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HALAMAN PENGESAHAN
MODIFIKASI FLANGE SEAL ROLLER PRESS

541-RP1

Oleh :
Robby Pratama Putra
2002315009

Program Studi Konsentrasi Rekayasa Industri
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Tugas Akhir Ini telah disidangkan pada tanggal
Dan sesuai dengan ketentuan

Tim Penguji

No Nama Tanda Tanggan

1 Fajar Mulyana,S.T,M.T A
NIP.197805222011011003 i

2 Dr. Sonki PrasetyaS.T., M.Sc. A] ‘
NIP. 197512222008121003 \\""J :

3 Moh. Taufik g
NIK. 62102286 W' 2/

Bogor; 2023
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Ketua Jurusan Teknik Mesin Ketua Program EVE

Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T.,M.T. Gammalia Permata Devi
NIP. 197707142008121005 NIK. 62501176
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Hak Cipta:

#~ "N\ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
/ \ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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HALAMAN PERNYATAAN PERSETUJUAN
PUBLIKASI TUGAS AKHIR UNTUK KEPENTINGAN
AKADEMIS
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Sebagai sivitas akademika Diploma Il Program EVE Kerjasama Politeknik

Negeri Jakarta =PT. Solusi Bangun Indonesia, yang bertanda tangan di bawah.ini:

Nama : Robby Pratama Putra
NIM 2002315009

Jurusan : Teknik IMesin
Program Studi : DIl Teknik Mesin ™
Konsentrasi : Rekayasa Industri
Jenis Karya : Tugas Akhir

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada
EVE, Program Kerjasama Politeknik Negeri Jakarta— PT. Solusi Bangun Indonesia
Hak Bebas Royalti Non-eksklusif (Non-Exclusive Royalty-Free Right) atas karya
ilmiah yang berjudul:

“MODIFIKASI FLANGE SEAL ROLLER PRESS 541-RP1”
Dengan Hak Bebas Royalti Non-Eksklusif, EVE. Program Kerjasama
Politeknik Negeri Jakarta — PT.. Solusi. Bangun _Indonesia menyimpan,
mengalihmedia/formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database),

merawat dan mempublikasikan Tugas Akhir ini sebagai pemilik Hak Cipta.
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Demikian pernyataan-ini.dibuat dengan sebenarnya:

Bogor, Juli 2023

g §

=
wQDB ;
Robby Pratama Putra
NIM. 2002315009
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KATA PENGANTAR

Puji syukur dipanjatkan kepada Allah Subhanahu wata’ala, atas Rahmat

dan Karunia- Nya tugas-akhir ini dapat diselesaikan. Penulisan:tugas akhir

merupakan salah-Satu syarat kelulusan untuk. mencapai Diploma Il di jurusan

Teknik Mesin, kerjasama Politeknik negeri Jakarta dengan PT. Solusi Bangun

Indonesia, EVE Program. Tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, tidak

akan mudah untuk meyelesaikan laporan‘tugas ‘akhir ini. Dengan_rasa_hormat,

ucapan terima kasih disampaikan kepada:

1.

Bapak Dr. sc. H. Zainal Nur-Arifin, Dipl-Ing. HTL., M.T. selaku
Direktur Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Dr. Eng. Muslimin, S.T., M.T. selaku ketua Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

Ibu Gammalia Permata Devi Kepala Program EVE PT. Solusi Bangun
Indonesia Thk.

Bapak Fajar Mulyana,;:S.T., M.T. . selaku dosen pembimbing yang
telah memberikan bimbingan dalam penyelesaian Tugas akhir ini
Bapak Mochamad Taufik, Selaku Maintenence Manager yang telah
memberikan arahan dan masukan selama spesialisasi.

Bapak Dedi Junaedi.selaku pembimbing lapangan.selama kegiatan
spesialisasi di area Mechanic~Finish=Mill~Narogong 1 yang telah
meluangkan waktu dan pikiran untuk membantu menyelesaikan tugas
akhir.

Bapak Eko Budirahardjo selaku pembimbing selama kegiatan
spesialisasi di area Mechanic Finish Mill Narogong 1 yang telah
meluangkan waktu dan pikiran untuk membantu penyelasian tugas
akhir.
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8. Seluruh tim Mechanic Finish Mill Narogong 1 tempat saya belajar
selama 11 bulan terakhir yang telah banyak membantu saya dalam
menyelesaikan tugas akhir.

9. EVE Team, PT. Solusi.«Bangun Indonesia. Tbk yang telah
meluangkan waktu, tenaga dan pikiran untuk membantu-pelaksanaan
tugas akhir.

10. Seluruh rekan-rekansEVEyang telah menemani dari awal hingga akhir,
yang mau mengevaluasi satu sama lain jika ada kesalahan dan yang telah
mendukung dimasa-"masa sulit dalam pembuatan tugas akhir.

Akhir kata, diharap semoga Allah SWT membalas semua kebaikan dan

bantuan yang diterima. Penulis:menyadari bahwa laporan tugas akhir ini jauh dari
sempurna. Oleh sebab itu penulis mengharapkan kritik dansaran. Semoga laporan

ini bisa bermanfaat bagi para pembaca.

Bogor, Agustus 2023

Penulis,

Robby Pratama Putra
NIM. 2002315009

10



eyieyer uabap Niuyaijod uizi edue)

g
b
[
=}
Q
[
f
T
o
=
—
Q.
o
==
=
[}
-
<
=
=
o
=
==
[}
T
[}
=
=/
=
Q
o
=
<
-
=
Q
g
=
[
=
v
oL
=
(1)
=
=,
=
-
[
Q
[}
-
—
o
=
o
-
-
o

N
= - Y
o o
s 28
3 @
Qc s
35S
= -
2 g
=]
3 <
[ Q
3 c
=3 3
Y e
5 =
~
Sa 3
3 =%
3 5
m 2
5
33¢
-]
= o
o
533
S8 g
-~
r< b
) 2
o
s @3
Q 5
59 0
S =
‘ﬂ_l’ Y
g 7
< °
w m
) -]
c ¥ £
= =
c 2
—p Wl
303
= <
S IS
- —
€ 9 3
=
s
2. °
a
s 2
Q —
3 £
5 B
o
z 8
i
~ >
5 T
° B
T =]
€ £
= ©w
Q
-
~
5
=
~
o
g
i
{5
o
3.
[
c
Q
=
w
=
QO
-,
s
3
Y]
w
=
()
=3

X
o
=
0
T
~*
Y

ar
m
x
8]
©
-+
9
g.
;
o
&
-
®
x
E.
x
=
®
Q
o
=.
L
o
3
3
*
-+
Y

-
2
o
=
Q
>
Q
3
(]
=]
Q
c
o
T
1"
()
fon
o
b=
o
=
-}
-
o
c
w
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
~
£
w
=
-
o
=
T
o
3
(]
=
n
o
=
-
c
3
=
o
=
[«
o
=
3
(]
=
<
()
T
c
-
=
o
=
w
c
3
T
(]
-

DAFTAR PUSTAKA

HALAMAN PERSETUJUAN ..o 3
HALAMAN PENGESAHAN ...t il il s 4
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UNTUK KERPENTINGAN AKADEMIS ...t e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenseths 6
AB ST RAK o e 7
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MODIFIKASI FLANGE SEAL ROLLER PRESS 541-RP1
Robby Pratama Putra®,Fajar Mulyana?,Dedi Junaedi®Eko Budirahardjo®
YProgram Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta;

Kampus UI'Depok, 16424
ATeknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok,16424
®Dept.Mechanical, PT. Solusi Bangun Indonesia.

Email: robby.evel6@agmail.com

ABSTRAK

Di PT Solusi Bangun-Indonesia(SBI) Roller press merupakan alat yang
berfungsi sebagai penggilingan awal.semen yang nantinya akan diumpankan ke
ballmill sebagai penggilingan akhir. Salah satu bagian.dari roler press ialah Seal,
Seal berfungsi sebagai perapat daripada oli yang bersirkulasi di dalam hydraulic
Roller press itu sendiri. Dikarenakan adanya gesekan yang terjadi terus menerus
pada Flange, bearing serta Roller membuat oli pada sistem lubrikasi sering sekali
mengalami kebocoran. Kebocoran tersebut dapat mengakibatkan ‘kerusakan pada
bearing dikarenakan kurangnya pasokanoli yang di pompa untuk sistem pelumasan,
mencemari lingkungan serta dapat menyebabkan kondisi tidak aman untuk para
pekerja yang bekerja di sekitar _area Roller press. Oleh karena itu, dilakukan
modifikasi alat yang bertujuan untuk menggurangi kebocoran pada sistem lubrikasi
yang dapat mengakibatkan kerusakan dan pencemaran lingkungan. Modifikasi ini
dimulai dari tahap-observasi, analisa hasil observasi,penentuan desain"alat,
penentuan proses fabrikasi, penentuan bahan dan material, pembuatan gambar
kerja dan gambar desain. Modifikasi ini bertujuan untuk menggurangi kebocoran
pad oli sistem lubrikasi dan diharapkan dapat meningkatkan efisiensi biaya
perawatan dari Equipment tersebut.

Kata kunci : Roller press, Seal, Flange, oli, bearing ,kebocoran, pelumasan
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MODIFICATION FLANGE SEAL ROLLER PRESS 541-RP1

Robby Pratama Putra®,Fajar Mulyana?,Dedi Junaedi®Eko Budirahardjo®
YProgram Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan-Teknik Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta,

Kampus Ul Depok, 16424
ATeknik Mesin'Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok,16424
9Dept.Mechanical, PT. Solusi Bangun Indonesia.

Email: robby.evel6@gmail.com

ABSTRACT

At PT Solusi Bangun Indonesia (SBI1) Roller press is a tool that functions as
the initial grinding of cement which will later-be fed tothe ballmill as the final
grinding. One part of the roler press is the Seal; the Seal functions as a Sealer rather
than the Oil circulating in the hydraulic Roller press itself. Due to continuous
friction on the Flange, bearings and Rollers, Oil in the lubrication system often
leaks. Such leaks can cause damage to bearings due to.the lack of Oil supply in the
pump for the lubrication system, pollute the environment and can cause unsafe
conditions for workers working around the Roller press area. Therefore, Equipment
modifications are carried out that aim to reduce leaks in the lubrication system that
can cause damage and environmental pollution. This modification starts from the
observation stage, analysis of observation results, determination of tool design,
determination of fabrication processes, determination of materials‘and materials,
making working drawings and design drawings. This'modification aims to reduce
leakage of lubrication system Oil pads and is expected to increase the efficiency of
maintenance costs of the Equipment.

Keywords : Roller press, Seal, Flange, Oil, bearing ,leakage, lubrication
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PENDAHULUAN

PT Solusi Bangun Indonesia (SBI) merupakan salah satu“perusahan
semen terbesar yang.ada di Indonesia. Kualitas serta kuantitas produksi.tiap
Equipment bervariasi serta selalu dijaga. Secara garis besar, ada tujuh area pada
PT SBI, yaitu: quarry, crusher, reclaimer, raw mill, kiln, finish.mill, area finish
mill, dan dispatch[1]. Pada jalur produksi tersebut, terdapat Equipment Roller
press yang berfungsi untuk melakukan penggilingan awal semen yang nantinya
akan diumpankan ke Ballmill:

Pada bab ini akan dijelaskan tentang latar belakang, tujuan, manfaat,
sistematika penulisan, dan lokasi dimana tugas akhir.ini dibuat.

1.1. © Latar Belakang
Di PT Solusi Bangun Indonesia. (SBI) Roller press
merupakan alat yang berfungsi sebagai.penggilingan awal semen
yang nantinya akan diumpankan ke ballmill sebagai penggilingan
akhir. Salah satu bagian .dari roler pressalah Seal, Seal berfungsi
sebagai perapat daripada oli yang bersirkulasi di dalam hydraulic
Roller press itu sendiri.-Qli atau sistem lubrikasi yang ada di dalam

Roller press diajaga oleh Seal agar nantinya oli tidak rembes keluar
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dari housing yang dapat menyebabkan pencemaan Ingkungan.

Pada hydraulic.Roller press yang ada di Finish.Mill-NAR 1
memiliki 4 buah Seal type Rubber di setiap Rollernya. Seal tersebut
berfungsi untuk menjaga agar nantinya tidak ada kebocoran pelumas
(lubrikasi), menjaga kotoran atau material lain yang tidak diinginkan
masuk ke sistem atau alat. Seal tersebut harus di cek secara periodik
untuk memastikan tidak adanya kebocoran dari sistem lubrikasi yang

nantinya akan berpengaruh pada bearing Equipment Roller press.

17



Sistem lubrikasi pada Roller press menggunakan sistem

pemompaan yang nantinya oli yang ada di ruang lubrikasi di pompa
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oleh LQ Ilalu dari mesin pompa tersebut disalurkan oleh selang atau
hose menuju pillowblock bearing Rollerpress..oli akan bersirkulasi
untuk melumasi bearing‘pada ptlowblock serta shaft.dari.Roller press
itu sendiri.

Dikarenakan adanya gesekan yang terjadi terus menerus pada

Flange, bearing sertaRollermembuat Seal yang ada di Roller tersebut

eyieyer uabap Niuyaijod uizi edue)

sering sekali putus ataupun rusak. Hal tersebut. mengakibatkan
seringnya terjadi kebocoran pada sistem lubrikasi. Kebocoran
tersebut dapat berakibat fatal dikarenakan oli yang keluar dari sistem
lubrikasi dapat mengakibatkan kerusakan pada bearing dikarenakan
kurangnya pasokan oli yang di pompa-untuk sistem pelumasan,
mencemari lingkungan serta dapat menyebabkan kondisi tidak aman
untuk para pekerja yang bekerja di sekitar area Roller press.

Selain dapat merusak Flange, Roller maupun bearing. Seal
yang putus atau rusak juga dapat berakibat pada penambahan cost
secara signifikan. Penambahan cost itu terjadi dikarenakan dari
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penambahan oli pada sistem lubrikasi. Oli yang ditambahkan terus

menerus untuk mencegah terjadinya keruskan yang lebih fatal

dikarenakan kurangnya oli yang bersirkulasi di dalam Roller press.
Berdasarkan latar belakang tersebut , perlu dibuat suatu
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modifikasi untuk membuat desain Flange baru. dengan
menggunakan Flange..yang didalamnya terdapat.labirin“untuk
mencegah oli rembes keluar, dan untuk mengurangi waste cost yang
diakibatkan penambahan oli untuk sistem lubrikasi
1.2 Perumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah di paparkan, maka dapat
dirumuskan permasalahan yang dibahas pada tugas akhir ini adalah
bagaimana cara menggurangi kebocoran pada Flange Seal Roller press
541-RP1 dengan memodifikasi Flange Seal Roller press 541-RP1.
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1.3  Tujuan
Adapun Tujuan dari tugas akhir ini adalah sebagai berikut :

X
o
=
0
T
~*
Y

I
Y
x
0
T
-+
v
g.
;
o
=
=
(1)
x
El
x
=
[
Q
[
=.
=
v
=
Y
*
-+
Y

1.3.1 Tujuan Umum
Tujuan umum tugas akhir‘ini.adalah memodifikasi Flange
Seal Roller press untuk menggurangi keboecoran pada sistem

lubrikasi.
1.3.2 Tujuan Khusus

a. Memodifikasi Flange Seal yang bisa menggurangi kebocoran
pada sistem lubrikasi..
b. Melakukan perbandingan keefektifan desain Seal yang lama
dan yang baru.
1.4 Batasan Masalah
Ruang lingkup pengerjaan tugas.akhir ini dibatasi pada:
a) Pembahasan tugas akhir ini-berfokus pada modifikasi Flange Seal
541-RP1
b) Tidak membahas instalasi kelistrikan pada Roller press 541-RP1
c) Hanya membahas mengenai cara mengurangi kebocoran pada Roller
press 541-RP1
d) Hanya dilakukan di area yang bertempat di Finish Mill NAR 1 yang
terletak di PT. Solusi Bangun Indonesia, Narogong Plant
1.5 Lokasi

Lokasi tugas akhir ini berada pada salah satu Equipment Roller
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press di PT. Solusi Bangun.Indonesia, Narogong Plant. Tepatnya padaline
produksi NAR 1 dengan kode Equipment:541-RP1:
1.6 Metode Penyelesaian Masalah
Pada Tugas Akhir ini Metode yang digunakan yaitu kajian
identiikasi masalah, perancangan, pengujian, serta analisis data-data yang
berhubungan dengan modifikasi maupun masalah yang ada. Dalam proses
perancangan tugas akhir ini menggunakan Software solidwork sebagai

Software untuk membuat memodifikasi desain.
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1.7

1.8

Manfaat
Manfaat yang dapat diperoleh dari modifikasi Flange Seal Roller
press ini adalah sebagai berikut :

a. Bagi pembaca dapat menambahpengetahuan tentang Flange Seal
Roller press.dan .mengetahui keuntungan-keuntungan yang
didapat dalam pengubahan desain Flange Seal Roller press.

b. Pada.pihak Oiler dan lubrication dapat mengurangi .cost
diakibatkan aleh kebocoran sistem lubrikasi Roller press

c. Pada pihak Mechanic dapat mengurangi ‘downtime yang
diakibatkan oleh matinya Equipment Roller press.

d. Pada pihak produksi dapat mengurangi waktu downtime yang
diakibatkan matinya alat yang berakibat domino pada Equipment
yang lainya.

Sistematika Penulisan
Tugas Akhir ini ditulis dengan sistematika berikut:
1.8.1 BAB | Pendahuluan
Bagian pendahuluan menjelaskan latar belakang pemilihan
topik dari tugas akhir, tujuan, manfaat, metode penulisan, serta
sistematika keseluruhan'dari tugas.akhir.
1.8.2 BAB Il Tinjauan Pustaka
Bagian tinjauan pustaka berisi kumpulan sumber pustaka
yang dirangkum dan dijelaskan secara umum sebagai acuan pustaka
dasar dalam-membuat melaksanakan tugas akhir,
1.8.3 BAB Il Metode Pelaksanaan
Bagian metode pelaksanaan berisi mengenai alur
metodologi yang digunakan oleh penulis untuk penyelesaian
masalah.
1.8.4 BAB IV Pembahasan
Bagian pembahasan menjelaskan hasil penelitian yang
didapatkan setelah melakukan penelitian berdasarkan metode

penelitian tugas akhir yang telah ditentukan.
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POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Bagian kesimpulan dan saran memuat kesimpulan hasil
pembahasan tugas akhir, menjawab permasalahan dan tujuan yang

1.8.5 BAB V Kesimpulan dan Saran
telah ditentukan dala

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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2.  Desain harus divevaluasi kembali sebab masih ada bagian dari part
yang tidak pas ketika akan-dipasang:
3. Dilakukan penambahan mechanical seal untuk mencegah kotoran baik

itu debu maupun material yang masuk ke sistem.

XL
)
=
0
=Z 8
29x © BAB V
'Ug Q
fig 2
e : KESIMPULAN DAN SARAN
53
ST )
c8 § 51 Kesimpulan
c 9o —
;‘5- ; Dengan.dilakukanya modifikasi dari Flange Seal Roller press 541-
T >3
58 c'-‘: RP1 dapat‘diambil kesimpulan bahwa:
Sc
§ o E 1. _Setelah dilakukan proses pengujian didapatkan.hasil bahwa kebocoran
c
§_§ ::'r oli berkurang secara signifikan. Setelah dihitung, didapatkan cost
%g a'- yang dapat ditekan untuk penambahan oli setiap bulannya ialah sekitar
o
52 Rp.18.688.000.
3w
%g: 2.  Setelah dilakukan proses pengujian danobservasi mendalam terkait
58 ange yang telah dimodifikasi. Didapatkan hasil bahwa desain Flange
_:: fl lah dimodifikasi. Didapatkan hasil bahwa d Fl
: ; seal baru sudah efektif dalam-menahan oli dari sistem lubrikasi keluar
£3
ié dari sistem. dilihat dari data penambahan oli'yang dimana pada desain
Q=
55 lama. Penambahan oli perbulan bisa mencapai 800 liter perbulan.
=x
?—,i Sedangkan untuk. desain baru penambahan:oli mencapai 40 liter
E
E § perbulan. Dari data tersebut dapat ditarik kesimpulan bahwa desain
%g baru lebih efektif dibandingkan desain lama.
m
_Z‘ag 5.2  Saran
ox
§ z 1. Roller press harus selalu dipantau dan di cek secara berkala. Tidak
"é §_ terjadi kebocoran bukan berarti tidak terjadi masalah.
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Stop log

Penggantian roller HRC

M3 541-RP1 replace seal

M3 541-RP1 Replace seal

M3 541-RP1 Replace sealroller

M3 541-RP1 Buildup.roller

M3 541-RP1 Ganti canvas

M3 541-RP1 Ganti brg coupling torsilimit

M3 541-<RP1 Perbaikan.seal roller

M3.541-RP1 Pm Stop Rewelding roller

M3 541-RP1 PM Stop perbaikan seal roller

M3 541-RP1 PM Stop rebuild up roller

M3 541-RP1 Service Jack.dan Pompa manual
M3 541-RP1 Rewelding build up roller

M3 541-RP1 Rebuild up:roller

M3 541-RP1 PM Stop welding roller

M3 541-RP1 PM Stop ganti seal roller

M3 541-RP1 PM Stop HRC utara

M3 541-RP1 Reapair casing bawah BC

M3 541-RP1 PM Stop Penggantian seal roll

M3 541-RP1 PM Stop,Penggantian oil seal

M3 541-RP1 PM Stop penggantianseal roll
PMR MECHANICAL FM,PH NAR1

M3 541-RP1 PM Stop Penggantian seal roll

M3 541-RP1 PM Stop Penggantian‘seal roll
PMR MECHANICAL FM,PH NAR1

M3'541-RP1 Rekondisi coupling torquelimi
M3.541-RP1 Penggantian seal roller

M3 541-RP1 Bongkar/Bobok plate form

M3 541-RP1 PM Stop Replace oil seal

Pm Stop HYDRAULIC ROLLER.CRUSHER, PREGRI
M3 541-RP1 Drill & Tap Sideroller

Pm Stop HYDRAULIC ROLLER CRUSHER, PREGRI
Pm Stop HYDRAULIC ROLLER CRUSHER, PREGRI
M3 541-RP1 Replace seal bearing roller

Pm Stop HYDRAULIC ROLLER CRUSHER, PREGRI
M3 541-RP1 Ceck,Ganti seal roller bearin

Pm Stop HYDRAULIC ROLLER CRUSHER, PREGRI
M3 541-RP1 PM Stop Ganti seal,ceck retur

Pm Stop HYDRAULIC ROLLER CRUSHER, PREGRI

Bsc start

08.05.2023
24.02.2023
15.02.2023
15.02.2023
02.02.2023
02.02.2023
27.01.2023
25.01.2023
09.01.2023
13.12.2022
13.12.2022
09.12.2022
08.11.2022
31.10.2022
10.10.2022
05.10.2022
06.09.2022
23.08.2022
10.08.2022
13.07.2022
23.06.2022
20.05.2022
27.04.2022
20.04.2022
18.04.2022
04.04.2022
02.04.2022
01.04.2022
23.03.2022
16.03.2022
11.03.2022
02.03.2022
16.02.2022
08.02.2022
02.02.2022
24.01.2022
19.01.2022
14.01.2022
05.01.2022

DATA PENAMBAHAN OLI SEBELUM PEMASANGAN ALAT
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Equipment |Date addition{L)
S541-RPL 01-Apr-23

541-RP2 02-Apr-23

541-RP3 03-Apr-23 37
541-RP4 0d-Apr-23 36
S541-APS 05-Apr-23 a0
541-RP& 06-Apr-23 45
S541-RP7 07-Apr-23 36
S541-RPE 08-Apr-23

541-RP9 09-Apr-23

S41-RP1D 10-Apr-23 49
541-RP11 11-Apr-23 35
S41-RP12 12-Apr-23 37
541-RP13 13-Apr-23 30
S41-RP14 14-Apr-23 43
541-RP15 15-Apr-23

541-RP16 16-Apr-23

S41-RPL7 17-Apr-23 50
S541-RP18 18-Apr-23 35
541-RP19 13-Apr-23 40
541-RP20 20-Apr-23 a7
S541-RP21 21-Apr-23 41
541-RP22 22-Apr-23

S541-RP23 23-Apr-23

S541-RP24 24-Apr-23 50
S41-RP25 25-Apr-23 a0
541-RP26 26-Apr-23 34
S41-RP27 27-Apr-23 37
S541-RP28 28-Apr-23 35
S41-RP29 23-Apr-23

S541-RP3D 30-Apr-23

797 39,85 PEMIELASAN :LIBUR
TOTAL RATA-RATA
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=a 3 g¢e % 541-RP1 01-Mei-23 541-RP1 31-Mei-23 44
23 ads - 541-RP1 02-Mei-23 541-RP1 01-Jun-23
,Erg x & @ = 541-RP1 03-Mei-23 541-RP1 02-Jun-23
z¥ 3 27 =3 541-RP1 04-Mei-23 541-RP1 03-Jun-23
&3 g =@ ~ 541-RP1 05-Mei-23 541-RP1 04-Jun-23
o2g T = -
29 %85 - 541-RP1 06-Mei-23 541-RP1 05-Jun-23
53 3582 Q 541-RP1 07-Mei-23 541-RP1 06-Jun-23
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] b §$ = 541-RP1 09-Mei-23 541-RP1 08-Jun-23
3 3 5§ ) 541-RP1 10-Mei-23 45 541-RP1 09-Jun-23
8 5 gg. § 541-RP1 11-Mei-23 541-RP1 10-Jun-23
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3
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wo 5o 541-RP1 26-Mei-23 541-RP1 25-Jun-23
253 S 541-RP1 27-Mei-23 541-RP1 26-Jun-23
e =3 541-RP1 28-Mei-23 541-RP1 27-lun-23
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