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MODIFIKASI GRIZZLY BAR PADA HOPPER DI AREA 22C-HP1
UNTUK MENAHAN MATERIAL BERUKURAN BESAR YANG DAPAT
MASUK DAN MERUSAK ROTOR CRUSHER
Syarief Riski Aquihansyah Winanto®, Dianta Mustofa Kamal®, Rinaldi Syakur®,
Nandang Saputra®

1. Program Studi Teknik Mesin — EVE, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16425

2. Departemen Maintenance Crusher , PT Solusi Bangun Indonesia Thk Narogong.Plant

syarief.riskiaquihansyah.tm20@mhsw.pnj.ac.id, dianta.mustofakamal @mesin.pnj.ac.id,

rinaldi.syakur@sig.id, nandang.saputra@sig.id

ABSTRAK

Grizzly bar adalah alat penyaring material bahan baku pembuatan semen, dimana material
berukuran yang sesuai dengan spesifikasi feeding dari crusher akan masuk kedalam
hopper. grizzly bar pada hopper sering mengalami kerusakan, yang disebabkan oleh
beberapa faktor diantaranya material shale yang dijatuhkan terlalu keras, dimensi dari
grizzly bar yang terlalu kecil, dan lapisan-liner.grizzly bar terangkat. Terjadi 3 kali
kerusakan selama kurun waktu 4 bulan (september-desember.2022). Tujuan dari penelitian
ini yaitu untuk mengurangi tingkat kerusakan grizzly bar di hopper 22C-HP1. Metode
penyelesaian masalah dilakukan untuk menyelesaikan permasalahan yang terdapat di
rumusan masalah serta mencapai tujuan yang telah “ditentukan. Dengan menggunakan
metode 5why Technique yang merupakan.salah satu dari.banyak metode untuk melakukan
brainstorming “mengapa” lima kali untuk membantu mengidentifikasi penyebab masalah.
Hipotesisnya adalah bahwa lima kali setelah bertanya “mengapa” mungkin datang ke akar
penyebabnya. Kesimpulannya bahwa kondisi setelah pemasangan modifikasi grizzly bar
ini tidak ditemukan kerusakan serta keausan dari (grizzly bar selama 6 bulan periode
Desember-Juni 2023. Sehingga dapat dikatakan bahwa improvement ini berhasil dengan
baik mengatasi permasalahan rusaknya grizzly bar.

Kata kunci: Hopper, grizzly-bar, 5 why technique, Modifikasi
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MODIFICATION OF THE GRIZZLY BAR ON THE HOPER IN AREA
22C-HP1 TO RESIST LARGE MATERIALS THAT COULD ENTER AND
DAMAGE THE CRUSHER ROTOR
Syarief Riski Aquihansyah Winanto®, Dianta Mustofa Kamal®, Rinaldi Syakur®,
Nandang Saputra®
1. Mechanical Engineering Study Program.= EVE, Department of Mechanical Engineering,

Jakarta State Polytechnic, Ul Depok Campus, 16425
2. Crusher Maintenance'Department, PT Solusi Bangun Indonesia Thk Narogong Plant

syarief.riskiaquihansyah.tm20@mhsw.pnj.ac.id, dianta.mustofakamal @mesin.pnj.ac.id,

rinaldi.syakur@sig.id, nandang.saputra@sig.id

ABSTRACT

Grizzly bar is a tool for filtering.raw material for cement production, where
material that is in accordance with the feeding specifications of the crusher will enter the
hopper. the grizzly bar in the hopper is often damaged; which is.caused by several factors
including shale material that is dropped too hard, the dimensions of the grizzly bar are too
small, and the grizzly bar liner layer is lifted. There were 3 damages during a period of 4
months (September-December 2022). The purposeof.this study is to_reduce the level of
damage to the grizzly bar in the 22C-HP1 hopper. The problem solving method is carried
out to solve the problems contained in the problem formulation and achieve the goals that
have been determined. By using the 5 why technique which is'one of the many methods for
brainstorming "why" five times to help identify the cause of the problem. The hypothesis is
that five times after asking “why™ maycometo the root cause. The conclusion is that after
the installation of this grizzly bar modification; no.damage. or wear was found on the grizzly.
bar for the 6 month period December-June 2023. So.it can.be said that this improvement
has successfully. resolved the problem.of broken.grizzly bars properly.

Kata kunci: Hopper, grizzly bar, 5 why technique, Modification
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RINGKASAN

Penelitian ini dibuat untuk mengatasi permasalahan yang ada pada
equipment grizzly bar yang terdapat pada 22C-HP1 di area crusher shale di
departemen maintenance crusher. Permasalahan yang terjadi.ialah kerusakan dari
equipment grizzly bar. Oleh~karena itu, pada penelitian ini akan,dibuat suatu
modifikasi yang dapat” mengurangi dampak kerusakan pada grizzly. bar yang
terdapat pada 22C-HP1. Modifikasi grizzly bar yang akan dibuat menggunakan H-
Beam 300 mm dengan lapisan liner atas menggunakan wearplate tebal 16mm
(ukuran 1500 mm x 300 mm), serta menggunakan 7 stifner masing-masing di
samping kanan dan kiri_untuk memperkuat daya tahan dari grizzly bar tersebut
dengan menggunakan bahan plate ASTM.A36 (270 mm x 145 mm).

Metode penyelesaian terdiri dari enam tahapan, pertama yaitu identifikasi
masalah, pada tahap ini penulis mengidentifikasi permasalahan yang terjadi di
lapangan dan dampaknya dari permasalahan tersebut. Tahap kedua melakukan
perumusan masalah dan hasil dari perumusan tersebut adalah input yang akan
dijadikan pedoman penyelesaian masalah. Tahap.Kketiga, dilakukan studi literatur
untuk mencari informasi terkait permasalahan yang ada, informasi.yang didapat
bisa dari internet, jurnal, e-book, ataupun berdiskusi dengan expert (karyawan atau
dosen). Tahap keempat, melakukan perancangan maodifikasi desain alat berdasarkan
input yang didapat dan mulai .melakukan realisasi pemasangan alat apabila
perancangan madifikasi desain sudah matang. Tahap kelima, melakukan uji coba
dan mengamati kerja dari alat yang sudah dipasang agar kinerja alat sesuai dengan
input yang sudah ditetapkan.. Tahapan terakhiradalah membuat kesimpulan dan

saran sebagai improvement alat kedepannya.

Kondisi setelah pemasangan modifikasi grizzly bar ini tidak ditemukan
kerusakan serta keausan dari grizzly bar selama 6 bulan periode Desember-Juni
2023. Sehingga dapat dikatakan bahwa improvement ini berhasil dengan baik

mengatasi permasalahan rusaknya grizzly bar.
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang

PT Solusi Bangun Indenesia Thk mengoperasikan empat pabrik semen
di Narogong (Jawa-Barat), Cilacap (Jawa Tengah), Tuban.. (Jawa Timur),
dan Lhoknga«(Aceh), dengan total kapasitas 14,8 juta ton semen pertahun,
dan mempekerjakan lebihedari 2,400 orang. PT Solusi Bangun Indonesia
Thk: saat ini mengoperasikan jaringan penyedia bahan bangunan yang
mencakup distributor “khusus, toko bangunan, ahli bangunan binaan

perusahaan dan solusi-solusi bernilai tambah lainnya.

Pada produksi semen selalu membutuhkan bahan baku atau material
utama limestone (batu kapur), shale, silica, dan_pasir besi. untuk shale
diperoleh dari quarry diperlukan sekitar 320 T/J sesual dengan KPI pada
tahun 2022. Untuk mencapai target.produksi yang telah ditentukan,
diperlukan 3 unit truk hino berkapasitas 28 ton untuk dumping selama 3-4
kali dalam sejam. Material tersebut akan dimasukkan ke «dalam hopper
dimana di atas hopper ada penyaring (Grizzly screen). Grizzly screen adalah
alat penyaring atau screener'material."Salah satu komponen yang ada pada
grizzly screen ini adalah grizzly bar. Grizzly bar ini terletak di atas hopper,
tempat dijatuhkan nya material bahan baku pembuatan semen dari loader

atau dump truck.

Fungsi dari.grizzly baritusendiri.adalah sebagai-alat penyaring material
bahan baku pembuatan semen, dimana material berukuran yang sesuai
dengan spesifikasi feeding dari crusher akan masuk kedalam hopper untuk
dipindahkan menuju proses berikutnya, sedangkan material yang berukuran
besar atau tidak sesuai dengan kapasitas feeding dari crusher akan tertahan
diatas grizzly bar dan kemudian akan dikeluarkan dari hopper untuk
diperkecil terlebih dahulu menggunakan excavator agar ukuran dari
material dapat masuk kedalam hopper.
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Gambar 1. 1 Kerusakan Pada Grizzly Bar
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Grizzly bar pada hopper:ini sering mengalami kerusakan, Kerusakan
ini-disebabkan oleh"beberapa faktor diantaranya material ‘shale yang
dijatunkan terlalu keras sehingga.membuat grizzly bar mengalami
keausan, Dimensi dari grizzly bar yang terlalu kecil menyebabkan kuku
excavator yang dapat masuk ke sela-sela grizzly bar, Kuku excavator
yang bisa masuk ke sela-sela dari grizzly bar menyebabkan gesekan
antara kuku dan grizzly bar yang dapat mengikis las-lasan sehingga
lapisan liner dari grizzly bar terangkat. Selain.itu, Dimensi dari grizzly
bar yang terlalu kecil membuat besarnya gap-antara grizzly bar, Hal itu
menyebabkan material besar dapat jatuh~masuk dan mengakibatkan
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kerusakan pada equipment lain seperti appron feeder, link, sxchevenger

conveyor serta membuat kerja dari rotor lebih berat.

Berdasarkan data maintenance di_area 22C-HP1 terjadi 3 kali
kerusakan berulang grizzly bar di bulan Februari sampai dengan
November. tahun 2022. Oleh karena itu, Trouble harus dihindari atau
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diminimalisir_agar tidak:mengganggu_proses. produksi.  Trouble dari
kerusakan sebuah equipment juga dapat menambah biaya maintenance
yang berpengaruh ke biaya produksi. Dampak yang ditimbullkan ketika

terjadi trouble dari kerusakan pada grizzly bar:

. Proses Produksi terganggu karena crushing berhenti
. Proses perbaikan grizzly bar yang cukup lama
. Proses maintenance atau inspeksi lain menjadi terhambat karena

adanya perbaikan grizzly bar.
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Dengan dilakukannya pemasangan dari modifikasi grizzly bar yang
baru pada hopper 22C-HP1 dapat menyelesaikan masalah yang.terjadi dan
juga menjawab.rumusan masalah di penelitian ini dan tercapainya tujuan

yang telah ditentukan. Hasil:tersebut sebagai berikut :

Setelah madifikasi tidak ditemukan adanya kerusakan, keausan,
maupun perbaikan yang terjadi pada grizzly bar selama 6 bulan
pengecekan. Sehingga dapat dikatakan bahwa improvement ini
berhasil dengan baitk mengatasi permasalahan rusaknya grizzly
bar.

Kondisi setelah pemasangan:modifikasi grizzly bar ini kuku
excavator tidak lagi dapat masuk ke sela-sela grizzly bar yang
dapat mengakibatkan keausan pada grizzly bar dan lasan
terkikis.

Melihat kondisi dari grizzly bar yang sudah semakin mengalami
keausan maka pemasangan dari grizzly bar yang  telah
dimodifikasizharus.dijadwalkan lebih teratur setiap preventive
maintenance dilakukan:~Serta-setelah dilakukan pemasangan
grizzly bar yang telah dimodifikasi harus lebih diperhatikan lagi

inspeksi dan perawatan dari grizzly bar tersebut.

Operator excavator harus lebih memerhatikan kuku dari bucket
excavator pada saat operasional dan tidak memaksakan agar
tidak merusak grizzly bar dan mengikis lapisan las-lasan grizzly

bar.
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NAR Plant Manager
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LAMPIRAN
Lampiran 1 Struktur Departemen Maintenance Crusher

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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gas akhir:

Lampiran 2 Jadwal Pelaksanaan Tugas Akhir

Pelaksanaan tugas akhir ini dilaksanakan dengan alokasi waktu kurang

lebih 32 pekan.Kegiatan tugas akhir ini dimulai dari bulan Desember hingga

bulan Agustus. Berikut ini adalahjadwa

Pro posal
Felaksanaan
idang Tugas AKhir (TA!

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

69

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA



LEREL
HINYILNOd

lw eydid yeH S

-
P o
=+ O o il ') O x . . . .
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S5 o o A Lampiran 3 Tabel Notifikasi SAP Maintenance Hopper 22C-HP1
T o O ==
98 5297
— . . . . . . .
NQ ‘g S ¢ Display Notifications: List of Notifications
= | - =
22 5P AV QEBAT FIEA totae BB Bswoa &
.
o3 9 S5
) 3 =y Revision | Notif.date ~ Notification Order Functional Location  Description Reported by | Typ PG Ref. date E Downt, | Created by
-~ c o oy r 123.12.2022 1001582981 150001436393 NR.22C-HP1 22C-HP1 Baut screen kendur CBM.ANDRI MR ME5 06.01.2023 0.00 DSUDRAJA
() = ] a
. 3 g— < .i 11.11.2022 1001576039 150001430602 MR.22C-HP1 22C-HP1 Tangga di Hopper tidak ada HADI T MR ME2 24.11.2022 0.00  HADTRI
3 c o 150001425865 x P Gri BUDTP 100 0.00
N Sl
~ (]
~ 3 3 g ( 06,210,202 1001569702 150001425535 LiR.22C:HP] 220:HP1 HeReam screen hopnar cracked  HADTT MR MES __1811.2020 0,00 _HADTR]
=2 5 o E } 18.08.2022 1001561387 150001420166 NR._E?GHPI 22C-HP1 Screen hneeeraus BUDI P MR ME2 31.08._2022 0.00 RSYAKUR
8 =1 E F l 21.02.2022 1001539250 150001404205 MR.22C-HP1 22C-HP1 Plat besi mencuat keatas VICTOR HABIB MR __ ME2 _ 23.02.2022 0.00  WAVESINA l
o E] 24.12.2021 1001530523 150001398090 NR.22C-HP1 22C-HP1 Box clean up crusher shale rusak  VICTOR HABIB MR ME2  31.12.2021 0.00  VAVESINA
] Q !
:,g = % q - 0.00
— o DL
93 53¢ Q
D =] )
o A Sc 5 . .
,'.‘...§ 388 =+ Lampiran 4 Tabel Notifikasi SAP Appron Feeder 22C-AF1
o
m m 5= [ =
= 5 gk Q
T 0
g 5 5 | Display Notifications: List of Notifications
Q o
'ﬁ g Ei Gy SIEEEFT FILHE vwiceion B B Zsuboml &
=
=~ o
w ‘g g ‘; Revision | Motif.date | Notification Order Functional Location | Description Reported by Typ |PG Ref. date E Downt_ | Created by
(1] 5 3, [ j 19.01.2023 1001587032 150001436388 MR.22C-AF1 22C-AF1 Roller chain link worn out HADI T MR MES  20.01.2023 0.00 HADTRI
g- (e} .g g 16.01.2023 1001586386 150001436388 HR.22C-AF1 22C-AF1 Carry roller rusak CBM.ANDRI MR MES 20.01.2023 0.00  AMAULANA
H
Q E =i 1001586387 150001436388 HR.22C-AF1 22C-AF1 Roller chain link aus CBM.ANDRI MR ME5  20.01.2023 0.00  AMAULAMA
—— —
oo 0. 06.01.2023 1001584795 150001436766 HR.22C-AF1 22C-AF1 Pan appron bengkok 3 pcs HADI T MR ME5  10.01.2023 0.00  HADTRI
H s—
= ;. E 8 22.12.2022 1001582984 1500014326288 MNR.22C-AF1 22C-AF1 Roller zpron bawah aus & hilang CBM.ANDRI MR MES 06.01.2023 0.00 DSUDRAJA
A i 13.12.2022 1001581252 150001433858 R.22C-AF1 22C-AF1 Pin link apron no spare ADIT MR MES  14.12.2022 0.00 RSYAKUR
=== e ——————
o g ? d 23.11.2022 1001578040 150001421577 NR.22C-AF1 22C-AF1 Pin link Apron putus BLDI P MR ME2 22.11.2022 0.00  RSYAKUR
c = T" 14.11.2022 1001576382 150001430559 NR.22C-AF1 22C-AF1 Roler link Apron sompal 3 pcs CBM.SUDRA] MR ME2 17.11.2022 0.00 DSUDRAIA
3 s g ] 11,11.20, 10015 615 1500014, 22 - - In link banyak yang aus/rusa BUDT P I\ﬁ ME. 1/7.11.20 0.00
D e e s —
E > c E 19.10.2022 1001571891 150001428600 HR.22C-AF1 22C-AF1 Pin Link no spare ADIT MR MEZ  31.10.2022 0.00 RSYAKUR
= 3 7! Te.10.c0ee 1001570610 To000 420000 TR o CART TAET Pan apron bengkok HRDI T TR M2 12.10.20 .00 HADTRI ]
— w—
g_ A~ 0 ; 03.10.2022 1001569144 MR.22C-AF1 22C-AF1 Safety Device Switch AF Lepas HADI T MR EL1  12.10.2022 0.00 HADTRI
2 3 { 30.09.2022 1001568711 150001426532 MR.22C-AF1 22C-AF1 Ring pin ink lepas 2 pcs CBM.SUDRAJ. MR ME2  10.10.2022 0.00 DSUDRAJA
H
E- [} § ] 06.09.2022 1001564434 150001422290 HR.22C-AF1 22C-AF1 Pin apron no spare ADIT MR ME2  26.09.2022 0.00 RSYAKUR
q % Q { 24.08.2022 1001562498 150001420937 NR.22C-AF1 22C-AF1 Pin afron banyak yang bengkok ~ BUDIP MR MEZ  01.09.2022 0.00 RSYAKUR
o = o 10.08.2022 10015618532 150001423406 MR.22C-AF1 22C-AF1 Pin & apron aus ADIT MR ME2 08.12.2022 0.00 RSYAKUR
- n —
-, = l 18.08.2022 1001561384 150001420146 NR._22C—AF1 22C-AF1 Pan AEFUH beﬂﬁkuk pin patah BUDI P MR ME2  20.10.2022 0.00 RSYAKUR '
= x = 05.08.2022 1001560000 150001376959 HR.22C-AF1 22C-AF1 Roler ink apron oval BUDI P MR ME2  10.08.2022 0.00 RSYAKUR
€ o 3! Ter Ink i
w9 g_ ; 22.07.2022 1001558018 150001376959 NR.22C-AF1 22C-AF1 Roler link apron gompal CBM.SUDRA] MR MEZ  10.08.2022 0.00 DSUDRAJA
5' :" il | 16.06.2022 1001553555 150001414585 HR.22C-AF1 22C-AF1 Modu spare Converter tidak ada  JAJAT MR EL1  11.08.2022 0.00 15U62102064
- g H 15.06.2022 1001553371 150001420156 MR.22C-AF1 22C-AF1 Head sprocket aus ADIT MR MEZ 18.08.2022 0.00 RSYAKUR
Q. = 13.05.2022 1001549194 150001411759 NR.22C-AF1 22C-AF1 Pin aus ADIT MR ME2 18.05.2022 0.00 RSYAKUR
H
1 i 20.04.2022 1001547414 150001410085 HR.22C-AF1 22C-AF1 Pan apron no spare ADIT MR ME2  13.05.2022 0.00 RSYAKUR
s — — —
o -v\-é 04.04.2022 1001544760 150001408371 NR.22C-AF1 22C-AF1 Pan apron bengkok ADIT MR ME2  08.04.2022 0.00  RSYAKUR
3 g ( 21.03.2022 1001542734 150001376959 MR.22C-AF1 22C-AF1 Pin Link aus CBM.SUDRA], MR MEZ 10.08.2022 0.00 DSUDRAJA
o F 1 TB. 052008 1001092510 To0001900078 TR e G ArT TPCALL P MK sebelan utara DEEH VICTOR NABE TR B2 2o.05.2002 U0.00 VA
g T ! 08.03.2022 1001540972 150001405620 HR.2ICAF 22C-AF1 Pin Iink sebelah selatan pata VICTORHABIB MR __MEZ__ 11.03.3023 0.00  VAVESINA
- 2 H 02.03.2022 1001540414 150001405082 HR.22C-AF1 22C-AF1 Baseplate rusak LINTANG MR ME2  02.03.2022 0.00 RSYAKUR
E— o ! 17.02.2022 1001538625 150001405191 MR.22C-AF1 22C-AF1,LCS Switch rusak ARIEF MR ZEL  31.03.2022 0.00  ACHMAARI
o ? : 04.02.2022 1001536604 150001402319 HR.22C-AF1 22C-AF1 Seal reducer bocor perlu spare ADIT MR ME2 07.02.2022 0.00 RSYAKUR
© T ¢ 02.02.2022 1001526000 150001402320 HR.22C-AF1 22C-AF1 Bbrp link aus & sirip patah VICTORHABIE MR ME2  04.02.2022 0.00 VAVESINA
% g E | 25012022 1001535025 150001401415 T 22 CRET TICATT P WK Datan SeDelsn tara VICTOR AR W TEZ 02022022
| 24.12.2021 001530512 50001300002 .22 C- - 2ngaran matl OUTIET [35an crac 2 .12, X
c = —————
= w ! l [1] 2021 1001528103 [R.22C-AF1 22C-AF1 Pin link Eamh sebelah utara VICTOR HABIE MR MEZ  33.03.2022 0.00  VAVESINA l
g . 01.12.2021 1001527689 150001389534 MR.22C-AF1 22C-AF1 Sirip apron lepas 2 pcs CBM.SUDRA] MR ME2  15.12.2021 0.00 DSUDRAJA
= 16.01.2023 1001586389 150001438006 NR.22C-AFL 22C-5X1 Liner plate dibawah rantai aus CBM.ANDRT MR ME5 | 20.01.2023 0.00  AMAULANA
= 22.09.2022 1001567314 150001427152 NR.22C-AFL 22C-SX1 Scraper bengkok ADIT MR MEZ  20.10.2022 0.00 RSYAKUR
= 24.08.2022 1001562501 150001420938 NR.22C-AFL 22C-5X1 Scrapper SX bengkok BUDI P MR MEZ  01.09.2022 0.00 RSYAKUR
~ 11.08.2022 1001560693 150001419861 NR.22C-AFL 22C-5X1 Tidak ada o level glass CBM.SUDRA] MR CR  23.09.2022 0.00 DSUDRAJA
;‘.’, 22.07.2022 1001558022 150001418953 NR.22C-AFL 22C-5X1 Ol rembes flange motor & reder  CBM.SUDRAL, MR ME2  10.08.2022 0.00 DSUDRAJA
o 07.06.2022 1001552183 150001414411 NR.22C-AFL 22C-5X1 Liner rel bengkok CBM.SUDRA] MR ME2  14.06.2022 0.00 DSUDRAJA
i 13.05.2022 1001548195 150001411760 NR.22C-AFL 22C-SX1 Scrapper SX bengkok ADIT MR ME2  19.05.2022 0.00 RSYAKUR
5 02.03.2022 1001540424 150001405092 NR.22C-AFL 22C-SX1 Scraper aus LINTANG MR MEZ  (04.03.2022 0.00 RSYAKUR
- 13.01.2022 1001533348 150001309907 NR.22C-AFL 23C-5X1 Rel scrapper aus CBM.SUDRA] MR ME2  03.02.2022 0.00 DSUDRAJA
g 06.01.2022 1001532155 150001389484 NR.22C-AFL 22C-5X1 Guide roller SX lepas 2 selatan VICTOR HABIB MR ME2  12.01.2022 0.00 WVAVESINA
o 30.12.2021 1001531146 150001398283 NR.22C-AFL 22C-SX1 Scraper bengkok LINTANG MR MEZ  14.01.2022 0.00 RSYAKUR
= 24.12.2021 1001530551 150001398083 NR.22C-AFL 22C-5X1 Guide roller SX lepas satu VICTOR HABIB MR ME2  29.12.2021 0.00 WVAVESINA
%) 1001530515 150001398083 NR.22C-AFL 22C-SX1 Bearing tail longgar CBM.SUDRA], MR ME2  29.12.2021 0.00 DSUDRAJA
E 14.12.2021 1001529120 150001398193 NR.22C-AFL 22C-5X1 quide roller Chain 5X aus ADIT MR ME3 18.01.2022 0.00 RSYAKUR
- 01.12.2021 1001527692 150001386680 NR.22C-AFL 22C-SX1 Scrapper bending 1pcs CBM.SUDRA] MR ME2 15.12.2021 0.00 DSUDRAJA
; = 0.00
o
©w
o
o
=
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Revision
I
L
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eididyeH S

Notif.date
j12.u1.2n23

10.01.2023

23.12.2022

14.12.2022

25.11.2022
24.11.2022
14.11.2022
19.10.2022

13.10.2022
07.09.2022
20.08.2022
24.08.2022
11.08.2022

05.08.2022
22.07.2022
06.06.2022
19.05.2022
18.05.2022
13.05.2022
15.04.2022
08.04.2022
02.03.2022
17.02.2022
04.02.2022
11.01.2022
03.01.2022
27.12.2021
24.12.2021
14.12.2021
07.12.2021
01.12.2021

Notification

1001585780
1001585371
1001582987
1001582989
1001582988
1001581579
1001581578
1001581574
1001578549
1001578330
1001576378
1001571775
1001571893
1001571030
1001564700
1001563153
1001562497
1001560626
1001560695
1001560694
1001560006
1001558023
1001551989
1001549798
1001549617
1001549197
1001546770
1001545704
1001540425
1001538794
1001536605
1001532884
1001531631
1001530851
1001530507
1001529118
1001528447
1001527663
1001527687

Display Notifications: List of Notifications
HPEEES YT FINE ntfeton B B Zsutoral (%

Order

150001437622
150001435818
150001435818
150001382153
150001382153
150001382153
150001435818
150001435818
150001433289
150001432463
150001382153
150001428116
150001428116
150001382153
150001382153
150001421347
150001420779
150001382153
150001418981

150001418981
150001418981

150001418981
150001382153
150001411758
150001410084
150001418981
150001405095
150001403210
150001402322
150001399481
150001399481

150001398088
150001398068
150001396849
150001408382
150001379188

Functional Location
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1
NR.22C-RC1
MNR.22C-RC1

Description

22C RC1 grease auto low level

22C RC1 Plate dalam dekat flywheel rusak
22C-RC1 Gap coupling HS selatan lebar
22C-RC1 V-belt flywhel utara noise
22C-RC1 Putaran flywhel selatan unblance
22C-RC1 Pulley drive aus

22C-RC1 V-belt (sisi selatan) overlap
22C-RC1 Rotor abnormal noise

22C-RC1 M1 Genangan air unsafe condition

22C-RC1 Jalur cable perlu direlokasi
@22C-RC1.M2 Pulley drive aus
22C-RC1 Pin karet coupling patah
22C-RC1.M2 Baut kopling patah
22C-RC1.M1 Pulley drive aus
22C-RC1 M1 Bearing indikasi H vib
22C RC1 table grs outo patah

22C-RC1 kuku rotor sudah banyak yang aus

22C-RC1 M2 Pulley drive aus

22C-RC1 M1 V-belt melintir 4 pcs
22C-RC1 M2 Bearing indikasi low lubricte
22C-RC1 Bearing rotor noise

22C-RC1 V-belt melintir

22C-RC1 M2 High vib (brg free)
22C-RC1 M2 V-belt crack

@22C-RC1 M2 Pilow block mobile aus
22C-RC1 Rotor abnormal

22C-RC1 Cover roller crusher kendor
22C-RC1 M2 V-belt kendor

22C-RC1 Rotor aus

22C-RC1 Bearing pulley M1 abnormal
22C-RC1 Spare drive pulley bim di assy
22C-RC1 Shearpin patah

22C-RC1.MO2 Shearpin patah
22C-RC1.M2 Bearing high temp
22C-RC1 M1 V-belt kendur 4pcs
22C-RC1 Shearpin patah

22C-RC1 Busing Shearpin spare kosong
22C-RC1 Bearing rotor noise

22C-RC1 Tdk ada manhole cek bearing

Reported by
MUKRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.ANDRI
CBM.SUDRA]
SURYA
CBM.SUDRA]
VICTOR HABIB
CBM RIZKY
CBM RIZKY
CBM.SUDRAJ
MUKRI

BUDI P
CBM.SUDRA]
CBM.SUDRAJ
CBM.SUDRA]
BUDI P
CBM.SUDRA]
CBM.SUDRAJ__
CBM.SUDRA]
CBM.SUDRAL
ADIT

HADIT
CBM.SUDRAJ
LINTANG

CBM RIZKY
ADIT

VICTOR HABIB
VICTOR HABIB
CBM.SUDRAJ__
CBM.SUDRA]
ADIT

ADIT

ADIT
CBM.SUDRAJ

Typ
MR

MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR
MR

PG
PM2
MES
MES
MES
MES
MES
MES
MES
V54
EL3
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
EL2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME2
ME3
ME3
ME2
ME2

Lampiran 5 Tabel Notifikasi SAP Maintenance Crusher 22C-RC1

Ref. date

16.01.2023
20.01.2023
30.12.2022
30.12.2022
30.12.2022
30.12.2022
30.12.2022
30.12.2022
08.12.2022
01.12.2022
15.11.2022
08.12.2022
08.12.2022
27.10.2022
09.09.2022
28.09.2022
31.08.2022
15.08.2022
10.08.2022
12.08.2022
10.08.2022
10.08.2022
13.06.2022
10.08.2022
15.11.2022
18.05.2022
20.04.2022
10.08.2022
04.03.2022
16.02.2022
09.02.2022
11.01.2022
11.01.2022
07.01.2022
20.12.2021
21.01.2022
17.12.2021
06.04.2022
15.12.2021

I Downt,
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

= 0.00

Created by
MEFEMDI
AMAULANA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
SURYADA
DSUDRAJA
VAVESINA
RRINALDY
RRINALDY
DSUDRAJA
MEFENDI
RSYAKUR
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
RSYAKUR
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
RSYAKUR
HADTRI
DSUDRAJA
RSYAKUR
RRINALDY
RSYAKUR
VAVESINA
VAVESINA
DSUDRAJA
DSUDRAJA
RSYAKUR
RSYAKUR
RSYAKUR
DSUDRAJA
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Lampiran 6 Grizzly bar sebelum dimodifikasi
Lampiran 7 Grizzly Bar-Sesudah'dimodifikasi

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

2

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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T Lampiran 8 Biaya Pelaksanaan Tugas Akhir

=

0

g' No Barang/Alat Jumlah Harga

- 1. H-Beam (3000mm) 4 Rp. 32.800.000
2. Wearplate 16mm (1500x3000mm) 1 pcs Rp. 16.000.000
3. Plate ASTM A36 (1200 x 2400mm) 2pcs Rp. 6.000.000
4. Electrode RD 718 (4.0mm) 80kg Rp. 2.280.000
5. Bolt M24 X 70 52pcs Rp. 121.550
6. Acetylene gas 8tabung(12m3) Rp. 1.680.000
7. 02 gas 16tabung(24m3) Rp . 768.000
& Grinding Disk 4 inch 32pcs Rp. 212.500
9 Round bar 45mm (6000mm) 1pcs Rp. 1.440.000
108 Man power (8H/D) 4 MP for 4 day Rp. 5.600.000

Total Rp. 66.902.050

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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NIKKO STEEL MANUFACTURERS OF A DIVERSE RANGE OF | SECTION
e ADVANCED WELDING CONSUMABLES 4
DATA SHEET
LOW HYDROGEN - IRON POWDER ELECTRODE NO.
RD-718-1 FOR WELDING DEOXIDISED C-Mn STEELS
WITH HIGHER SUB-ZERO TOUGHNESS PROPERTIES 25
SPECIFICATION AWS AS 1 EN ISO 2580-A
CLASSIFICATION E7018-1 E464 B

The design emphasis of the chemically basic flux is engineered to ensure the
optimum weld metal properties demanded by the specification are fully met,

PRODUCT The basic flux contaming the appropriate alloying elements with a controlied
DESCRIPTION balanced addition of iron powder is extruded onto a high purity ferritic core wire
with a blend of silicates that ensures both coating strength and a coating
resistant o subsequent maisture absorption
The chemical nature of the flux together with a significant proportion of iron
WELDING powder ensures maximum deposition efficiency without detracting from its
FEATURES ability 1o be used in all positions except vertical down
OF THE
ELECTRODE

Overall the arc s very stable, slag detachabitity covery is
some 115% with respect to the core wire UNCONTROLLED

APPLICATIONS
AND
MATERIALS
TO BE WELDED

As with RD-718 it is suitable for all gradeb.ol Cla.stouctusal steels. However,
it is used 1o best advantage on fully decoxidised C-Mn steels when high
toughness values are specified down to -45 °C.

These toughness properties are maintained even afller extended PWHT,
making it ideal for pressure vessel work. The low weld Si and high Mn 1o Si
ratio ensure maximum resistance to solidification cracking on thick restrained
sectons

C Mn Si S P Cr Ni Mo v Fe

WELD METAL
ANALYSIS M. - - - - - - - S
COMPOSITION Max 015 16 075 0035 003 02 03 03 008
% BY Wt.
Typical 0.08 14 025 009 002 005 005 001 002 Bal.
PROPERTY MNITS AMNIMUN IYPICAL QTHERS
Tensile strength N/mm? 480 580
IZL%SERAEESL 0.2% Proofl stress N/mm?® 400 500
(ALL WELD METAL) | Elongation on 40 % 22 28 |
=
@ x Length
26x350 | 32x350 | 40x400 | 50x400
WELDING mm) | “%* ' ' : WEE
AMPERAGE Min. 80 75 130 180 m
AC or DC+ |
Max. 100 140 180 220
OTHER DATA Electrodes that have become damp should be re-dried at 150°C for 1 hour
—-
RELATED , :
r Technical ment f I
PRODUCTS Please contact our Technical Department for detai

APPROVED BY

LR - Grade 4Y HS




8 / 6 9 4 3 2 |

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
| FBeam IPE160 12
2 ’ e?auk%‘r"‘g’” baut Plate ASTM A36 12 |F
3 Dudukan pin Wear Plate 24
4 Liner atas Wear Plate 24
5 Stifner sinp Plate ASTM A36 480

E
D
C
B
11
Jumiah Nama Bagian |No.Bog Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan: E _@

Skala Digambcwlzlfonzs Sycuief

l-Beam Assembly

1:10 I piperksa -~ Dianta A

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA No : 00/01/TA A4

8 ¥ 6 3 4 & % |




8 / o) 4 3 2 |
MEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 ibeam lama IPE160 12
Dudukan baut
2 belakang Plate ASTM A34 12 F
3 Dudukan Pin Wear Plate 24
4 Liner Atas Wear Plate 24
& Stifner Sirip Plate ASTM A36 480
E
T T e e e =
o - [ [ [ 1 Lt e 5
cho__|ioacp, i
- - /J.‘L | V‘
,,L ‘ p[L ...... =d|
E— 14 . T =S l/jl G
1l 1 - Uj
Scale 1:15
B
Jumlah Nama Bagian INo.Bog Bahan Ukuran IKeterongcn
w1 JrPerubahan: {_@
e Skala DigambaF'l.foﬂzs Sycmef
Assembly 1:1 | piperiksa I —  oionta (A
POUTEKNIK NEGERI JAKARTA No :00/01/TA Ad
8 / o) 4 3 2 |
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2
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4 3 2 ]
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 H-beam HE300B 4
Dudvkan baut
2 belakang WearPlate F
3 Dudukan Pin Wear Plate 8
4 Liner atas Wear Plate 8
] Stifner sinp Plate ASTM A36 112
(2) E
D
.
B
Jumlah Nama Bagian INO.BOQI Bahan I Ukuran Keterangan
Mg 1Y I fPervbahan: e@
: St
H-Beam Assembly Skala Digarrioorfe1 ozrze] Syoret
1710 Y piperiksa | - | pionta A
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA Neo ; 00/01/TA Ad
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4 3 2 1
MEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QryY.
1 Hoeam HE300B 4
Dudvukan baut
2 Belakang Wear Plate 4 F
3 Dudukan Pin Wear Plate 8
4 Liner Atas Wear Plate g
5 | e Plate ASTM A35 12
E
[ | )
10.00 D
| 1
r I
¥
i
e o |
o 5t 8
e
G O
e !
Q ]! - : -
- scale 1:5
B

Nama Bagian

Jumlah
1] 1) | | Pervbahan:

1€
\w)

Hbeam

i =

POUTEKNIK NEGERI JAKARTA No : 00/01/TA

<) 2 |




S 4 3 2 1

TEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
] 1. H-beam HE300B 4

D
C
- 'T ‘-,
' oo 2y
Scale 1:30 B
| |

Jumliah Nama Bagian I Bahan Ukuran Keterangan

wln |t | Pervbanan: @ %

Shain Digambar - |Syarief

1. H-beam N e

: Diperiksa s Dianta A

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA No : 00/01/TA Ad
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TEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 2. dudukan baut Wear Plate 4

belakang

Nama Bagian

| ‘ Bahan | Ukuran | Keterangan

®,

@ @ ¢
e @
—© O

S

! | Perubahan:

2. dudukan baut belakang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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0 4 3 2 ]
TEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
i / : - 1 dudukan pin Wear PLate 8
D
(i |
-_!. _____________________________
S ; C
'c
\d | ‘
il f ‘
T B
| | I
Jumiah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
myun ! | Perubahan: @ %
" skala | Pigambar -- Syarief
3. dudukan pin “ | .
: Diperiksa I =5 Dianta A
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA No : 00/01/TA Ad
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4 3 2 |
TEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 Liner atas Wear Plate 8
D
1500,0C
C
y
i
3 R
Jumiah Nama Bagian I I Bahan Ukuran Keterangan
myd ! | Pevbahan: @9 _%_
. skala Digambar Syarief
4. Liner atas B .
: Diperiksa Dianta A

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
3
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4 3 2 |
TEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 stifner sirip Plate ASTM A36 112
D
4
&
f
B
[ | I I
Jumiah Nama Bagian I Bahan Ukuran I Keterangan
Mty | Perubahan: @ g
. .. Skala Digambar Syarief
5. stifner sirip D e I _
: Diperiksa Dianta A
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA No : 00/01/TA A4
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ogor,25 Juni 2002

Dono Winanto

Teknik Mesin
NO.18, KEL.G

Syarief Riski
2002315004

K s/d Semester 6

Hak Cipta 4

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




