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Schedule Preventive Maintenance Pada Mesin Injection Molding

Sumitomo Di PT. X

Mohammad Arkan Wibisone?, Seto Tjahyono, S.T, M.T.Y

b Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul

Depok, 16424

Email : mohammad.arkanwibisono.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

PT. X adalah sebuah perusahaan manufaktur yang berbasis di Bekasi, Jawa Barat,
Indonesia. Perusahaan ini memproduksi berbagai jenis plastik seperti roller, rail
dan gear. Mesin yang digunakan di PT.X ini adalah-mesin Injection Molding
Sumitomo tipe SE30DUZ yang mempunyai clamping force sebesar 30 ton.
Permasalahan yang terjadi pada mesin Injection Molding Sumitomo SE30DUZ di
PT. X adalah tidak adanya jadwal perawatan yang efektif sehingga menyebabkan
tingginya frekuensi kerusakan komponen saat proses produksi berlangsung.
Penelitian ini bertujuan untuk membuat schedule preventive maintenance untuk
mesin injection molding sumitomo SE30DWUZ. Schedule ini dibuat berdasarkan
data komponen kritis dan referensi dari manual book. Diharapkan dengan adanya
schedule preventive maintenance ini, perusahaan dapat membantu kinerja mesin

dan mengurangi resiko kerusakan pada mesin.

Kata kunci : Mesin Injection molding sumitomo SE30DUZ, Breakdown,

Preventive maintenance.
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Sumitomo Di PT. X
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ABSTRACT

PT. X is a manufacturing company based in.Bekasi, West Java, Indonesia. The
company produces various types of plastic products such.as rollers, rails, and
gears. The machine used in PT. X is the Sumitomo SE30DUZ Injection Molding
Machine with a clamping force of 30 tons. The.issue that arises with the Sumitomo
SE30DUZ Injection Molding Machine at PT. X is the lack of an effective
maintenance schedule, resultingin‘a high frequency of component failures during
the production process. This«research aimsto create a schedule for preventive
maintenance for the Sumitomo SE30DUZ injection molding machine. This
schedule will be based on/critical component data and references from the
machine's manual book. It is expected that with the implementation of this

preventive maintenance schedule, the company can improve machine performance
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and reduce the risk-of machine breakdowns.

Keywords : Sumitomo SE30DUZ injection molding machine, breakdowns,

preventive maintenance.
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. X adalah sebuah perusahaan manufaktur yang terletak.di-Bekasi,
Jawa Barat; Indonesia.. Perusahaan  ini. memproduksi berbagal  jenis
komponen plastik seperti roller, rail dan gear. Jasa injeksi plastik adalah
suatu proses pembentukan material termoplastik menjadi suatu produk jadi
sesuai keinginan..Mesin yang digunakan.untuk.-memproduksi.berbagai jenis
plastik tersebut yaitu mesin Injection Molding. Mesin Injection Molding
yang terdapat di PT. X int.adalah mesin Injection Molding sumitomo yang
terdiri dari 15 mesin. Mesin Injection-.Molding initerdiri dari 3 tipe berbeda
berdasarkan besarnya kapasitas mesin yaitu 18 ton, 30'ton, dan 50 ton. Salah
satunya adalah mesin Injection Molding Sumitomo tipe SE30DUZ yang
mempunyai clamping force sebesar 30 ton.

Permasalahan yang terjadi pada mesin Injection Molding Sumitomo
SE30DUZ di PT. X adalah tidak-adanya jadwal perawatan yang efektif. Hal
tersebut dapat dilihat dari banyaknya jenis kerusakan yang disebabkan oleh
kerusakan komponen dalam 1 tahun, seperti pada nozzle yang mengalami
kerusakan sebanyak 13 kali, barrel yang mengalami kerusakan sebanyak 5
kali, heater yang mengalami kerusakan sebanyak 3 kali dan thermocouple
yang mengalami_kerusakan sebanyak. 2 kali,-oleh-karena itu, diperlukan
pencegahan berupa jadwal perawatan pencegahan (preventive maintenance
schedule). Melalui penerapan preventive maintenance schedule, perusahaan
dapat merawat mesin secara teratur, melakukan pemeriksaan secara berkala,
dan mencegah kerusakan dari komponen mesin. Hal ini dapat membantu

menjaga Kinerja mesin dan mengurangi risiko kerusakan pada mesin.
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1.2 Perumusan Masalah
1. Bagaimana cara menentukan komponen Kritis dari mesin injection
molding sumitomo SE30DUZ?
2. Bagaimana cara membuat jadwalyang efektif dan sesuai untuk
mesin injection molding sumitomo SE30DUZ?

1.3 Tujuan Penelitian
1.3.1 Tujuan Umum
Tujuan umum dari penelitian ini adalah memberikan wawasan
kepada pembaca tentang bagaimana membuat jadwal perawatan
pencegahan  (preventive maintenance = schedule) dengan
menggunakan metode Failure Mode and Effects Analysis (FMEA)

1.3.2 Tujuan Khusus

1. Menentukan komponen kritis dari_mesin Injection molding
sumitomo SE30DUZ.

2. Merencanakan dan menjadwalkan Preventive Maintenance
pada mesin Injection. Molding Sumitomo SE30DUZ.

1.4 Batasan Masalah
Dalam menyusun tugas akhir ini dan untuk menghindari meluasnya
pembahasan masalah, maka pembahasan hanya dibatasi pada :
1. Tidak dibahas detail tentang komponen elektrikal, hanya secara
visual.
2. Penelitian lebih terfokus. pada komponen. kritis mesin injection
molding sumitomo SE30DUZ.

1.5 Manfaat Penulisan
1. Menambah wawasan tentang bagaimana membuat jadwal
pemeliharaan yang efektif pada mesin Injection Molding Sumitomo.
2. Memberikan dorongan bagi siapa saja untuk belajar tentang kegiatan

Preventive Maintenance mesin Injection Molding Sumitomo
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1.6 Metode Penulisan

Terdapat beberapa metode yang digunakan dalam penelitian ini,

antara lain, yaitu :
1. Observasi.
Observasi dilakukan dengan cara.berpartisipasi aktif dalam

setiap tahapanperawatan dan perbaikan mesin injection Molding

Sumitomo:
Studi-Pustaka.

Studi‘Pustaka dilakukan melalut preses.pengumpulan dan
penelusuran formasi dan menganalisis informasi dari sumber-

sumber_yang relevan, seperti-buku-buku, jurnal ilmiah, artikel, dan

publikasi terkait lainnya.
Wawancara.

Wawancara dilakukan.melalui proses tanya jawab secara

langsung kepada Asisten Manager dan operator mesin Injection

Molding Sumitomo.

1.7 Sistematika Penulisan

Penelitian ini secara keseluruhan disusun menjadi beberapa

bab yang meliputi :

Bab | Pendahuluan

Pada Bab pertama berisi latar belakang, perumusan
masalah, tujuan penulisan, batasan masalah, manfaat

penulisan;-metode penulisan, dan sistematika penulisan

Bab Il Tinjauan Pustaka

Pada Bab kedua berisi tinjauan pustaka yang berkaitan
dengan pembahasan masalah pada penelitian ini.
Bab 111 Metode Penelitian

Pada Bab ketiga berisi langkah langkah penyusunan
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tugas akhir yaitu metode penyelesaian masalah berupa
pengumpulan dokumen dan data yang berkaitan dengan
Pada Bab kelima beri

preventive maintenance.
Bab IV Pembahasan

Bab V Kesi

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 kesimpulan

Komponen kritis dari mesin_injection molding'sumitemo SE30DUZ
ditentukan menggunakan metodefailure mode and effect analysis (FMEA)
berdasarkan nilai RPN«paling tinggi. Didapatkan bahwa komponen Kritis
mesin injection molding sumitomo SE30DUZ adalah nozzle dengan nilai
RPN 288, lalu heater dengan nilai RPN 192, Barrel denganinilai RPN 168,
Thermogouple dengan nilai RPN 96 dan Robot runner dengan nilai RPN
yaitu'64.

Schedule preventive maintenance.mesin injection molding sumitomo
SE30DUZ telah dibuat dalam bentuk gantt chart. Schedule yang dibuat adalah
schedule 1 tahun yang terbagi dalam frekuensi.waktu harian, bulanan, 3 bulan,
6 bulan, dan 1 tahun yang ditentukan berdasarkandata dari manual book, hasil
penentuan komponen Kritis, observasi langsung dan rekomendasi dari teknisi

yang berpengalaman.

5.2 Saran

Dengan frekuensi kerusakan mesin injection molding sumitomo
SE30DUZ yang tinggl, maka perlu adanya‘penambahan /manpower atau job
tambahan kepada teknisi yang bersangkutan untuk melakukan pengecekan
komponen kritisi.sesuai dengan SOP mesin tersebut. Jika masih terjadi
kerusakan/breakdown_pada mesinginjection_molding. sumitemesSE30DUZ,
segera laporkan ke pihak yang berwenang=sebagai bentuk evaluasi

penyempurnaan schedule preventive maintenance ini.
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PENJADWALAN PREVENTIVE MAINTENANCE MESIN SUMITOMO

No. Mesin : Bulan :
Periode  :Harian
No Uraian Jenis Tanggal
6781910111213 |14 (15|16 (17|18 (19|20 |21 (22|23 |24 |25(26|27 (2829|3031
1 | Eksternal Periksa dan
Cleaning Bersihkan
2 | Setting Periksa dan
temperatur | Stel
air
3 | Emergency | Periksa
stop button
4 | Safety door | Periksa
5 | Mechanical | Periksa
stopper
6 | Purge cover | Periksa
7 | Pemasangan | Periksa dan
mold Kencangkan
9 | Leaking Periksa dan
material Bersihkan
10 | Abnormal Periksa
sound




PENJADWALAN PREVENTIVE MAINTENANCE MESIN SUMITOMO

No. Mesin Bulan :

Periode : Bulanan, 3 Bulan, 6 Bulan, 1 Tahun

NO | Uraian Jenis BIn Januari Febuari Maret April Mei Juni Juli Agustus September Oktober November Desember
Pemeriksaan Pemeriksaan "o 2[3 23 2(3alal2]s3]ala]2]3]al1]2]3]al1]2 11213 1273 1273 23 234

1 | Automatic Periksa I I I I r
greasing
system

2 | Pelumasan Periksa dan I I I I r
Injection unit Tambahkan

3 | Pengecekan Periksa dan I I I I r
Nozzle & Bersihkan
Barrel

4 | Pelumasan Periksa dan I I I I r
Robot runner Tambahkan

5 Pengecekan Periksa dan X X X
screw Bersihkan

6 Pengecekan Periksa dan X X X
heater Bersihkan

7 Pengecekan Periksa dan X X X
thermocouple Bersihkan

8 Pengecekan Periksa dan X X X
Terminal kabel Bersihkan

9 Kalibrasi kaki Periksa dan X X X
mesin Stel

10 | Pengecekan Periksa X X X
baut mold

11 | Pelumasan Ball | Periksa dan X X X
screw Tambahkan

12 | Pelumasan Periksa dan X X X
bushing toggle | Tambahkan

13 | Pengecekan Periksa X X X
kabel & selang

14 | Pengecekan Periksa dan I r
selenoid valve Bersihkan

15 | Pelumasan Periksa dan r
screw rotation Tambahkan
bearing

16 | Penggantian Ganti r
selang
(optional)

Keterangan : I=1 Bulan X=3Bulan I=GBuIan I=1tahun







Data kerusakan Mesin

NO Tanggal Kerusakan Tanggal Perbaikan Part Jenis Kerusakan Downtime (Jam)
1 17 Jan 22 17 Jan 22 Nozzle Leaking 1
2 21 Jan 22 21Jan 22 Nozzle Leaking 1
3 24 Jan 22 24 Jan 22 Nozzle Leaking 1
4 25 Jan 22 25 Jan 22 Heater Rusak 1
5 17 Feb 22 17 Feb 22 Baut Clamp Mold Rusak 8
6 22 Feb 22 22 Feb 22 Nozzle Leaking 1
7 7 Mar 22 7 Mar 22 Nozzle Leaking 1
8 16 Mar 22 16 Mar 22 Heater Rusak 1
9 22 Mar 22 22 Mar 22 Barrel Leaking 2
10 13 Apr 22 13 Apr 22 Nozzle Leaking 1
11 14 Apr 22 14 Apr 22 Thermocouple Putus/Terkelupas 1
12 25 May 22 25 May 22 Robot runner Stopper jebol 2
13 1Jun 22 1Jun 22 Barrel Leaking 2
14 7 Jun 22 7 Jun 22 Robot runner valve macet 2
15 23Jun 22 23Jun 22 Robot runner Stopper jebol 2
16 27 Jun 22 27 Jun 22 Nozzle Leaking 1
17 5Jul 22 5Jul 22 Nozzle Leaking 1
18 29 Jul 22 29 Jul 22 Nozzle Leaking 1
19 1 Aug 22 2 Aug 22 Barrel Bocor 26
20 5 Aug 22 5 Aug 22 Nozzle Leaking 1
21 11 Aug 22 11 Aug 22 Thermocouple Putus/Terkelupas 1
22 15 Aug 22 15 Aug 22 Barrel Leaking 2
23 20 Aug 22 20 Aug 22 Nozzle Bocor 26
24 6 Sep 22 6 Sep 22 Nozzle Bocor 2
25 8 Sep 22 8 sep 22 Barrel Bocor 10
26 28 Sep 22 28 Sep 22 Heater Rusak 1
27 11 Nov 22 11 Nov 22 Nozzle Leaking 1
28 19 Nov 22 19 Nov 22 Robot runner Stopper jebol 2
29 20 Jan 23 20 Jan 23 Robot runner Valve macet 2
30 23 Jan 22 23Jan 23 Robot runner Stopper jebol 2
31 2 Feb 23 2 Feb 23 Nozzle Mampet 2
32 6 Mar 23 7 Mar 23 Ball screw clamp Aus 10
33 8 Mar 23 8 Mar 23 Nozzle Mampet 2
34 13 Mar 23 13 Mar 23 Ball screw clamp Aus 2




Data Wawancara

© ‘Data Wawancara

Pertanyaan :

]

B oW

1. Apakah preventive maintenance pada mesin injection molding sumitomo sudah
berjalan dengan baik? '

Berapakah jam operasional mesin?

Komponen apa yang sering mengalami kerusakan?

Dapatkah saya mendapatkan mode kegagalan dan penyebab kegagalan komponen

mesin injection molding sumitomo?

5. Adakah kendala terhadap perbaikan dan perawatan mesin injection molding

sumitomo?
Jawaban :
Nama = @ Udin Soefydin
Jabatan : Hmd of Dc,vartemenb prodvc,\-_v'm\ Section
N Bevm,

29

Daam 1 minggu. Mesin Menyala Pac)o bari Sthin gan 0300 dan Berhentt
fdo har Cabtv Jam  23.00.

2 kvmponen yJong  Sering mengalami, kerusakan odalak  heater Sedangkan kompenen

4

g Sexing  bermalalah  adalsh N0

untuke  higor kervsiakan mMeSin okan (aga berikcan dabm bentule  File  chat grovp
what§aPp "‘ng Line injettion « Dhn untute Penyebos - c@ck ~ Perbairan dart
kerusokan  Mcgin - odalah  Sebogai berikut

D Leavimg no3xe = ?emomngm {dke ' Center, NOF2re Sudoh Cocat = Aurilah rateral yang
Masuic ke motd Hdle Sehvai’ = Dipercinkan don od cebing viangy -

" Nozate ampet = Tergopot toterial afing dang teccampur - Matertl fdie kelvar —

D|\aon5\<or kv bercinkan dar & Seting Vlang.
5 Nozate bocor - kprat, terdopol celah onfam nowte dan Baret —) material boc
Diverribkan laly ditombanken ©ing dan di Seting viarg -

of

9 Baug nerie eatehn = No2ale Mampet = Ba fuban = Release baut dan difep
dlany  falu gank demgan  baut  barw.



3 Rorred iy

1

Ternpemhm tole Sesvai febingga  Material Membeks =) Waberial Hclale
kelvot = Borgior koret lalu beninkan poateriod .

9 Rasrer bocor = korosi = Moteriat bocor =) Dibertibkan lalu ditambah g
Pode Sabungar  yang  bocor.

) Leakiry barrel = Prrnusangan Hk tenter — Jumian  Materfal Yang  maguk ke
M0id tolle Cesuar™ <) Dibersibkan dan A Sehng ulang.

O Hopper belay =

Terperature  ferlalu Hingg? — Materian tk furun ke barrel —)
Bomgkor dan bestibkan Meoteriad yy Membelod,

2 Hopper kobtor = Filter terlalu koter -) Moteriat kotor ~) bepsinke~  Rilter

dun toatericd dori bende aging.
<) Loader rSak - kemasukan Naterial kems —) b:lfna - bq_\q‘ns faikan Gonk baru .
2 Bouy damp togle rvak =

Rall (erew aug — damping  tok  lancas =) Cone balt

Serew dan  baut togle .
*) Roaur camp ~oick Jebol =

Huroon errol — Mol tdk bita terkat — D fap vlang -
) Termbovple rvsake =

kobel pukus < Teperatre Ak Stabil =) Dimsabung kercbali-

3 Clawping tvtak - (= TATS (ST kurang Pelymasan — glamping  roacet —)
Gank Stelt ball.

Y Serew clomp rvsak = kurang  petvmosan =) daraping  Macer —) bank Screw barv

Leakipg matenal —) barred fetk bisa Ponas < GanH baru.

Controller rvfak =) Molding Ak dapat menclinginkan Moterial =)
Cank baru . )

S Heoter ?ﬂw! 2

S MTe tviak =

2 Robor tvioe 'inmq\—:c macce. Stoprec 5:\,0, =Y ¥Obpt Step —) Dibers thkan

lalu gané  Sear , urtule S'(,DT'PU‘ ganN karu .
D Sexrvd ob
D Servd a3
D Sexvd 1y =

Tegavgun Sirkeie tolle bervapad =) Mesin seop =) Gonts ampb.
Tegamgan Sirkuit rendoh~ megin Stop ~) Gank ampli,
frangickor kelebinar beban =) Megin Sgop —) Sctting ulang.
53 ‘(\l\'a'"sf‘%‘* .honoga te x5 YNy kom\x,ten /l\’\l‘nimr\,ﬂo\ pengetanuan Para opcra!vr

Senimga (eHap Kkerviakan bhanga Al hardie 4 orany Yang Menyehablean H"’SQ‘“U“
angko.  dewnHme kesin -

K

Codin Sacfudin)



CLAHF SPECTFICATIONS

Data Spesifikasi Mesin

SE30DUYZ (Metric Units)
Direct-Drive All-Electric

Clarping kerce

Cesianca batweasn Be-bars

IME

Crvarall sivo ol plaizns |HE 'V

Cpsn deylht s}

Mol space min.-mex |

150 - 300

Opening staks imex |

Ml cpantiose spead iman)

Lacating ring ciarstsr
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Epciar siraka

Epctar force

A E

CHIECTION SPECTFICATIONS

Flasicoing usk
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M&CHINE SPECIFICATIONS

Main brigicar capeciy
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M xRN LIS

Maching maight
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MOTE: Speciications subjact Io changd without sotice. Machine sanas phai of tap may be dMsrant modal szd.




