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ABSTRAK  

 

PT. X adalah sebuah perusahaan manufaktur yang berbasis di Bekasi, Jawa Barat, 

Indonesia. Perusahaan ini memproduksi berbagai jenis plastik seperti roller, rail 

dan gear. Mesin yang digunakan di PT.X ini adalah mesin Injection Molding 

Sumitomo tipe SE30DUZ yang mempunyai clamping force sebesar 30 ton. 

Permasalahan yang terjadi pada mesin Injection Molding Sumitomo SE30DUZ di 

PT. X adalah tidak adanya jadwal perawatan yang efektif sehingga menyebabkan 

tingginya frekuensi kerusakan komponen saat proses produksi berlangsung. 

Penelitian ini bertujuan untuk membuat schedule preventive maintenance untuk 

mesin injection molding sumitomo SE30DUZ. Schedule ini dibuat berdasarkan 

data komponen kritis dan referensi dari manual book. Diharapkan dengan adanya 

schedule preventive maintenance ini, perusahaan dapat membantu kinerja mesin 

dan mengurangi resiko kerusakan pada mesin.  

 

Kata kunci : Mesin Injection molding sumitomo SE30DUZ, Breakdown, 

Preventive maintenance. 
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ABSTRACT  

 

 PT. X is a manufacturing company based in Bekasi, West Java, Indonesia. The 

company produces various types of plastic products such as rollers, rails, and 

gears. The machine used in PT. X is the Sumitomo SE30DUZ Injection Molding 

Machine with a clamping force of 30 tons. The issue that arises with the Sumitomo 

SE30DUZ Injection Molding Machine at PT. X is the lack of an effective 

maintenance schedule, resulting in a high frequency of component failures during 

the production process. This research aims to create a schedule for preventive 

maintenance for the Sumitomo SE30DUZ injection molding machine. This 

schedule will be based on critical component data and references from the 

machine's manual book. It is expected that with the implementation of this 

preventive maintenance schedule, the company can improve machine performance 

and reduce the risk of machine breakdowns. 

 

Keywords : Sumitomo SE30DUZ injection molding machine, breakdowns, 

preventive maintenance. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 

PT. X adalah sebuah perusahaan manufaktur yang terletak di Bekasi, 

Jawa Barat, Indonesia. Perusahaan ini memproduksi berbagai jenis 

komponen plastik seperti roller, rail dan gear. Jasa injeksi plastik adalah 

suatu proses pembentukan material termoplastik menjadi suatu produk jadi 

sesuai keinginan.  Mesin yang digunakan untuk memproduksi berbagai jenis 

plastik tersebut yaitu mesin Injection Molding. Mesin Injection Molding 

yang terdapat di PT. X ini adalah mesin Injection Molding sumitomo yang 

terdiri dari 15 mesin. Mesin Injection Molding ini terdiri dari 3 tipe berbeda 

berdasarkan besarnya kapasitas mesin yaitu 18 ton, 30 ton, dan 50 ton. Salah 

satunya adalah mesin Injection Molding Sumitomo tipe SE30DUZ yang 

mempunyai clamping force sebesar 30 ton. 

Permasalahan yang terjadi pada mesin Injection Molding Sumitomo 

SE30DUZ di PT. X adalah tidak adanya jadwal perawatan yang efektif. Hal 

tersebut dapat dilihat dari  banyaknya jenis kerusakan yang disebabkan oleh 

kerusakan komponen dalam 1 tahun, seperti pada nozzle yang mengalami 

kerusakan sebanyak 13 kali, barrel yang mengalami kerusakan sebanyak 5 

kali, heater yang mengalami kerusakan sebanyak 3 kali dan thermocouple 

yang mengalami kerusakan sebanyak 2 kali, oleh karena itu, diperlukan 

pencegahan berupa jadwal perawatan pencegahan (preventive maintenance 

schedule). Melalui penerapan preventive maintenance schedule, perusahaan 

dapat merawat mesin secara teratur, melakukan pemeriksaan secara berkala, 

dan mencegah kerusakan dari komponen mesin. Hal ini dapat membantu 

menjaga kinerja mesin dan mengurangi risiko kerusakan pada mesin. 

 



 

2 
 

1.2 Perumusan Masalah 

1. Bagaimana cara menentukan komponen kritis dari mesin injection 

molding sumitomo SE30DUZ? 

2. Bagaimana cara membuat jadwal yang efektif dan sesuai untuk 

mesin injection molding sumitomo SE30DUZ? 

1.3 Tujuan Penelitian 

          1.3.1 Tujuan Umum  

 Tujuan umum dari penelitian ini adalah memberikan  wawasan 

kepada pembaca tentang bagaimana membuat jadwal perawatan 

pencegahan (preventive maintenance schedule) dengan 

menggunakan metode Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) 

 

 1.3.2 Tujuan Khusus  

1. Menentukan komponen kritis dari mesin Injection molding 

sumitomo SE30DUZ. 

2. Merencanakan dan menjadwalkan Preventive Maintenance 

pada mesin Injection Molding Sumitomo SE30DUZ. 

1.4 Batasan Masalah 

 Dalam menyusun tugas akhir ini dan untuk menghindari meluasnya 

pembahasan masalah, maka pembahasan hanya dibatasi pada : 

1. Tidak dibahas detail tentang komponen elektrikal, hanya secara 

visual. 

2. Penelitian lebih terfokus pada komponen kritis mesin injection 

molding sumitomo SE30DUZ. 

1.5 Manfaat Penulisan 

1. Menambah wawasan tentang bagaimana membuat jadwal 

pemeliharaan yang efektif pada mesin Injection Molding Sumitomo. 

2. Memberikan dorongan bagi siapa saja untuk belajar tentang kegiatan 

Preventive Maintenance mesin Injection Molding Sumitomo 
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        1.6  Metode Penulisan 

  Terdapat beberapa metode yang digunakan dalam penelitian ini,  

 antara lain, yaitu :  

1. Observasi.  

 Observasi dilakukan dengan cara berpartisipasi aktif dalam 

setiap tahapan perawatan dan perbaikan mesin Injection Molding 

Sumitomo.  

2. Studi Pustaka.  

  Studi Pustaka dilakukan melalui proses pengumpulan dan 

penelusuran informasi dan menganalisis informasi dari sumber-

sumber yang relevan, seperti buku-buku, jurnal ilmiah, artikel, dan 

publikasi terkait lainnya. 

3. Wawancara.  

 Wawancara dilakukan melalui proses tanya jawab secara 

langsung kepada Asisten Manager dan operator mesin Injection 

Molding Sumitomo.  

1.7    Sistematika Penulisan 

Penelitian ini secara keseluruhan disusun menjadi beberapa 

bab yang meliputi :  

Bab I Pendahuluan 

Pada Bab pertama berisi latar belakang, perumusan 

masalah, tujuan penulisan, batasan masalah, manfaat 

penulisan, metode penulisan, dan sistematika penulisan 

Bab II Tinjauan Pustaka 

Pada Bab kedua berisi tinjauan pustaka yang berkaitan 

dengan pembahasan masalah pada penelitian ini. 

Bab III Metode Penelitian 

Pada Bab ketiga berisi langkah langkah penyusunan 
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tugas akhir yaitu metode penyelesaian masalah berupa 

pengumpulan dokumen dan data yang berkaitan dengan 

preventive maintenance. 

Bab IV Pembahasan 

Pada Bab keempat membahas tentang penyelesaian 

masalah terhadap perawatan maupun perbaikan mesin 

Injection Molding Sumitomo. 

Bab V Kesimpulan 

Pada Bab kelima berisi kesimpulan dari pembahasan yang 

diharapkan dapat menjadi jawaban dari masalah dari penelitian ini.
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 kesimpulan 

 Komponen kritis dari mesin injection molding sumitomo SE30DUZ 

ditentukan menggunakan metode failure mode and effect analysis (FMEA) 

berdasarkan nilai RPN paling tinggi. Didapatkan bahwa komponen kritis 

mesin injection molding sumitomo SE30DUZ adalah nozzle dengan nilai 

RPN 288, lalu heater dengan nilai RPN 192, Barrel dengan nilai RPN 168,   

Thermocouple dengan nilai RPN 96 dan Robot runner dengan nilai RPN 

yaitu 64. 

  Schedule preventive maintenance mesin injection molding sumitomo 

SE30DUZ telah dibuat dalam bentuk gantt chart. Schedule yang dibuat adalah 

schedule 1 tahun yang terbagi dalam frekuensi waktu harian, bulanan, 3 bulan, 

6 bulan, dan 1 tahun yang ditentukan berdasarkan data dari manual book, hasil 

penentuan komponen kritis, observasi langsung dan rekomendasi dari teknisi 

yang berpengalaman.  

 

5.2 Saran 

 Dengan frekuensi kerusakan mesin injection molding sumitomo 

SE30DUZ yang tinggi, maka perlu adanya penambahan manpower atau job 

tambahan kepada teknisi yang bersangkutan untuk melakukan pengecekan 

komponen kritis sesuai dengan SOP mesin tersebut. Jika masih terjadi 

kerusakan/breakdown pada mesin injection molding sumitomo SE30DUZ, 

segera laporkan ke pihak yang berwenang sebagai bentuk evaluasi 

penyempurnaan schedule preventive maintenance ini. 
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LAMPIRAN 



 

 

 

PENJADWALAN PREVENTIVE MAINTENANCE MESIN SUMITOMO 

No. Mesin   : 
Periode       : Harian 

 Bulan  : 

No Uraian Jenis Tanggal 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

1 Eksternal 
Cleaning 

Periksa dan 
Bersihkan 

                               

2 Setting 
temperatur 
air 

Periksa dan 
Stel 

                               

3 Emergency 
stop button 

Periksa                                 

4 Safety door Periksa                                 

5 Mechanical 
stopper 

Periksa                                 

6 Purge cover Periksa                                 

7 Pemasangan 
mold 

Periksa dan 
Kencangkan 

                               

9 Leaking 
material 

Periksa dan 
Bersihkan 

                               

10 Abnormal 
sound 

Periksa                                 



 

PENJADWALAN PREVENTIVE MAINTENANCE MESIN SUMITOMO 

No. Mesin   : 
Periode       : Bulanan, 3 Bulan, 6 Bulan, 1 Tahun 

 Bulan  : 

N0 Uraian 
Pemeriksaan 

Jenis 
Pemeriksaan 

Bln Januari Febuari Maret April Mei Juni Juli Agustus September Oktober November Desember 

mg 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1 Automatic 
greasing 
system 

Periksa     X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X 

2 Pelumasan 
Injection unit 

Periksa dan 
Tambahkan 

   X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X 

3 Pengecekan 
Nozzle & 
Barrel 

Periksa dan 
Bersihkan 

   X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X 

4 Pelumasan 
Robot runner 

Periksa dan 
Tambahkan 

   X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X    X 

5 Pengecekan 
screw 

Periksa dan 
Bersihkan 

           X            X            X            X 

6 Pengecekan 
heater 

Periksa dan 
Bersihkan 

           X            X            X            X 

7 Pengecekan 
thermocouple 

Periksa dan 
Bersihkan 

           X            X            X            X 

8 Pengecekan 
Terminal kabel 

Periksa dan 
Bersihkan 

           X            X            X            X 

9 Kalibrasi kaki 
mesin 

Periksa dan 
Stel 

           X            X            X            X 

10 Pengecekan 
baut mold 

Periksa            X            X            X            X 

11 Pelumasan Ball 
screw 

Periksa dan 
Tambahkan 

           X            X            X            X 

12 Pelumasan 
bushing toggle 

Periksa dan 
Tambahkan 

           X            X            X            X 

13 Pengecekan 
kabel & selang 

Periksa             X            X            X            X 

14 Pengecekan 
selenoid valve 

Periksa dan 
Bersihkan 

                       X                        X 

15 Pelumasan 
screw rotation 
bearing 

Periksa dan 
Tambahkan 

                                               X 

16 Penggantian 
selang 
(optional) 

Ganti                                                X 

                                                                                                                                                                              Keterangan :       X = 1 Bulan               X = 3 Bulan               X = 6 Bulan                  X = 1 tahun 



 



Data kerusakan Mesin 

NO Tanggal Kerusakan Tanggal Perbaikan Part Jenis Kerusakan Downtime (Jam) 

1 17 Jan 22 17 Jan 22 Nozzle Leaking 1 

2 21 Jan 22 21 Jan 22 Nozzle Leaking 1 

3 24 Jan 22 24 Jan 22 Nozzle Leaking 1 

4 25 Jan 22 25 Jan 22 Heater Rusak 1 

5 17 Feb 22 17 Feb 22 Baut Clamp Mold Rusak 8 

6 22 Feb 22 22 Feb 22 Nozzle Leaking 1 

7 7 Mar 22 7 Mar 22 Nozzle Leaking 1 

8 16 Mar 22 16 Mar 22 Heater Rusak 1 

9 22 Mar 22 22 Mar 22 Barrel Leaking 2 

10 13 Apr 22 13 Apr 22 Nozzle Leaking 1 

11 14 Apr 22 14 Apr 22 Thermocouple Putus/Terkelupas 1 

12 25 May 22 25 May 22 Robot runner Stopper jebol 2 

13 1 Jun 22 1 Jun 22 Barrel Leaking 2 

14 7 Jun 22 7 Jun 22 Robot runner valve macet 2 

15 23 Jun 22 23 Jun 22 Robot runner Stopper jebol 2 

16 27 Jun 22 27 Jun 22 Nozzle Leaking 1 

17 5 Jul 22 5 Jul 22 Nozzle Leaking 1 

18 29 Jul 22 29 Jul 22 Nozzle Leaking 1 

19 1 Aug 22 2 Aug 22 Barrel Bocor 26 

20 5 Aug 22 5 Aug 22 Nozzle Leaking 1 

21 11 Aug 22 11 Aug 22 Thermocouple  Putus/Terkelupas 1 

22 15 Aug 22 15 Aug 22 Barrel Leaking 2 

23 20 Aug 22 20 Aug 22 Nozzle Bocor 26 

24 6 Sep 22 6 Sep 22 Nozzle Bocor 2 

25 8 Sep 22 8 sep 22 Barrel Bocor 10 

26 28 Sep 22 28 Sep 22 Heater Rusak 1 

27 11 Nov 22 11 Nov 22 Nozzle Leaking 1 

28 19 Nov 22 19 Nov 22 Robot runner Stopper jebol 2 

29 20 Jan 23 20 Jan 23 Robot runner Valve macet 2 

30 23 Jan 22 23 Jan 23 Robot runner Stopper jebol 2 

31 2 Feb 23 2 Feb 23 Nozzle Mampet 2 

32 6 Mar 23 7 Mar 23 Ball screw clamp Aus 10 

33 8 Mar 23 8 Mar 23 Nozzle Mampet 2 

34 13 Mar 23 13 Mar 23 Ball screw clamp Aus 2 

 

 

 

 



Data Wawancara 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



Data Spesifikasi Mesin 

 


