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PERHITUNGAN PROSES FABRIKASI STORAGE TANK
KAPASITAS 40.000 L PT. MUDALAYA ENERGY INDONESIA

1) 2)

Dwi Bilqgiis Khairunnisa~; Budi-Yuwono

Y Program Studi D-III Teknik Mesiny Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus
UI Depok, 16425

Email: dwi.bilgiiskhairunnisa.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Storage Tank berarti penyimpanan; maka dapat diketahui Sterage-tank:adalah
tangki penyimpanan. Pada umumnya storage tank digunakan di industri yang
mengkonsumsi cairan, uap/padatan..Oleh karena itu storage tank dirancang dan
didesain secara khusus sesuai dengan-kebutuhan. Untuk membuat storage tank
dengan malalui proses fabrikasi yang pada awal pelaksanaannya.menggunakan
master schedule sebagal pedoman pengerjaan dari awal hingga selesainya project.
Pada kenyataannya seringkali jadwal keseluruhan pekerjaan pada master schedule
kurang sesuai dengan kondisi terkini yang ada di lapangan, hal ini disebabkan
karena adanya perubahan-perubahan informasi yang muncul di lapangan. Maka
dilakukanlah ‘perhitungan machining terhadap proses fabrikasi storage tank ini
untuk mendapat perhitungan secara teoritis. Proses-perhitungan ini dilakukan untuk
mendapatkan perhitungan machining dari cutting dan waktu welding. Material yang
digunakan Besi WF, UNP, Besi Hollow, corner casting, dan plat. Analisis
perhitungan machining.akan dibandingkan dengan master schedule dari perusahaan
untuk dapat mengetahui waktu pengerjaan secara teoritis dan terstruktur jadwal
master schedule. Pada waktu machining yang dilakukan secara teoritis dengan alat
gas cutting dan mesin las GMAW didapatkan perhitungannya 942,45 jam atau 78
hari kerja.

Kata kunci : Storage Tank, Machining, Master Schedule, Waktu
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PERHITUNGAN PROSES FABRIKASI STORAGE TANK
KAPASITAS 40.000 L PT. MUDALAYA ENERGY INDONESIA

1) 2)

Dwi Bilqgiis Khairunnisa~; Budi-Yuwono

Y Program Studi D-III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus
UI Depok, 16425

Emailidwitbilgiiskhairunnisa.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACK

This is‘a Storage Tank, meaning a storage. Therefore, it can be understood that a
storage tank is a storage container. In general, storage tanks are used in industries
that deal with liquids, vapors, and solids. Consequently, storage tanks are designed
and tatlored according to specific needs. To create a storage tank, the fabrication
process is employed, which initially follows a master.schedule as a guideline for
the project's entire execution, from start to completion..In reality, often the overall
work schedule in the master schedule doesn't align.well with the current on-site
conditions. This is due to emerging. information changes in the field. As a result,
machining calculations for the fabrication process of this storage tank are carried
out to obtain theoretical calculations.These calculations are conducted to acquire
machining calculations for cutting and welding time. The materials used include |-
beams, U-channel beams, Hollow sections, Corner castings, and plates. The
analysis of machining calculations will be compared with the company's master
schedule to determine the theoretical work time and a structured master.schedule.
For the theoretical machining.process, which involves gas cutting-tools and Gas
Metal Arc Welding (GMAW) machines, a calculation of 942.45 hours or 78 working
days is obtained.

Keywords: Storage Tank, Machining, Master Schedule, Time
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir

Pada umumnya suatu_project mempunyai rencana dan jadwal“pelaksanaan
project tersebut. Pelaksanaan mengacu pada,jadwal yang telah dibuat, terkadang
pelaksanaan project tidak sesuai dengan jadwal yang dibuat sehingga
mengakibatkan  keterlambatan waktu terselesainya « project tersebut dan
membengkaknya biaya yang harus dikeluarkan untuk menyelesaikan project
tersebut (Petra, 1997).

Pada umumnya, project fabrikasi atau konstruksi membuat master schedule
pada awal pelaksanaan project, dimana master.schedule tersebut menjadwal
pekerjaan project secara umum dari awal project hingga selesainya project. Master
schedule tersebut biasanya digunakan sebagai pengatur.dan pengawasan progress
di lapangan. Pada kenyataannya, seringkali jadwal keseluruhan pekerjaan pada
master schedule kurang sesuai.dengan kondisi terkini yang ada di lapangan. Hal ini
disebabkan karena adanya perubahan-perubahan informasi yang muncul di

lapangan (Petra, 1997).

PT. Mudalaya Energy Indonesia selalu berusaha melakukan yang terbaik untuk
customer, dengan cara penjadwalan dan proses fabrikasi yang tepat. Proses
fabrikasi meliputi jadwal, pengadaan material hingga perhitungan machiningnya
seperti perhitungan pengelasan.permenit dan kecepatannya dalam-sekian menit.
Sebagai mahasiswa program studi“Teknik-Mesin.Politeknik Negeri Jakarta saya
mencoba melakukan perhitungan terhadap proses fabrikasi storage tank kapasitas
40.000 L yang dilakukan di perusahaan ini.

1.2.Rumusan Masalah

Berdasarkan uraian latar belakang diatas, maka dapat dirumuskan

permasalahan sebagai berikut :
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1. Bagaimana proses fabrikasi storage tank kapasitas 40.000 L ?

2. Bagaimana perhitungan waktu machining proses fabrikasi storage tank
kapasitas 40.000 L?

3. Apakah hasil perhitungan waktu machining'sesuai dengan master schedule ?

1.3. Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir

Tujuan dari penulisan laperan.tugas akhir ini adalah sebagai berikut.
1. Untuk mengetahui proses fabrikasi Storage Tank 40.000 L.
2. Untuk memperhitungkan waktu proses fabrikasi Storage Tank 40.000 L.
3. Untuk membandingkan perhitungan teotri dengan master schedule dimana

sesuai atau berbeda.

1.4. Batasan Masalah

Batasan Masalah dari penulisan laporan tugas akhir ini adalah :

1. Penggunaan Material pada rangka menggunakan SS400.

2. Pada laporan ini hanya difokuskan pada~perhitungan waktu machining
storage tank dan untuk mengetahui berapa hari yang dibutuhkan untuk
menyelesaikan project.

3. Perbandingan menggunakan master schedule dari PT. Mudalaya Energy

Indonesia

1.5. Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir

Manfaat dari penulisan laporan-tugas.akhir.ini.adalah:

1. Agar dapat mengetahui alur fabrikasi projek yang benar dari awal hingga
akhir.

2. Menambah wawasan bagi peneliti tentang perhitungan dan proses fabrikasi
storage tank 40.000 L & melatih mahasiswa mengaplikasikan ilmu dan

keahlian yang telah dipelajari selama masa perkuliahan.
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3. Memahami perhitungan proses fabrikasi dari marking, cutting, welding

sampai tahap painting.

1.6. Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir

—

Berikut ini adalah.metode yang dilakukan pada penulisan laporan tugas
akhir ini, antara lain:
Teknik Pengumpulan Data
a. Observasi
Kegiatan ini dilakukan pada saat mengamati proses cutfing dan welding
secara langsung dengan dibantu. stopwatch untuk mendapatkan kecepatan
pengelasan dan pemotongan.
b. Wawancara
Kegiatan ini dilakukan dengan cara bertanya kepada pembimbing industri
lapangan dan pegawai yang bertugas untuk melakukan cutting di mesin cnc
laser cutting dan welding.
c. Studi Pustaka
Kegiatan ini dilakukan “dengan mencari® studi pustaka/literatur guna
memperoleh data-data pendukung sebagailandasan teori.
Data-data yang dibutuhkan
a. Data Primer
Data yang diperoleh dari perusahaan “On the Job Training”.
b. Data Sekunder

Berupa data yang diperoleh dari perusahaan berupa hasil wawancara.

1.7. Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan laporan tugas akhir ini secara garis besar terdiri dari

lima bab, yaitu sebagai berikut :

a. BABIPENDAHULUAN

Pada bab ini berisi latar belakang penulisan laporan tugas akhir,

tujuan penulisan laporan tugas akhir, manfaat penulisan laporan tugas akhir,
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metode penulisan laporan tugas akhir dan sistematika penulisan laporan

tugas akhir.

. BAB II TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini memuat-teori-teori yang relevan.sebagai dasar untuk
kajian permasalahansyang menjadi topik tugas akhir. Teeri-teori tersebut
didapatkan dari berbagai sumber dan kemudian dikaji lebih lanjut.dalam

penulisandaporan tugas akhir.

BAB 11l METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR
Metodologi. penelitian. merupakan  sebuah cara untuk. mengetahui
hasil dari suatu permasalahan, yang meliputi langkah-langkah pengerjaan,

prosedur pengambilan data atau sampel dan juga teknik analisis data.

. BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Pada bab ini disampaikan penjelasan dan interpretasi atas hasil
penelitian yang telah dilakukan, yang bertujuan untuk menjawab pertanyaan

penelitian tugas akhir ini.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini berisi ringkasan_atau inti dari setiap sub bab
pembahasan yang menjadi jawaban atas tujuan penulisan tugas akhir yang
telah dinyatakan dalam bab I, dan juga saran yang berupa penyelesaian

masalah atau perbaikan suatu kondisi berdasarkan kajian yang dilakukan.
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KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil proses fabrikasi storage tank kapasitas«40.000 L

yang telah dilakukan maka dapat diambil beberapa kesimpulan, yaitu. :

1) Proses Fabrikasi dari proses perhitungan machining :

a) Proses pemotongan plat baja SS400 dilakukan menggunakan CNC
Laser Cutting dan gas cutting dengan nozel 1/32” dengan total waktu
yang diperoleh 10,6 jam.

b) Proses Pengelasan pada Plat, Frame, Front, Wall dan Roof
menggunakan jenis proses SMAW untuk rackweld dengan elektroda
jenis E7018 3,2 mm dan pengelasan GMAW untuk pengelasan
penuh dengan elektroda jenis ER70S-6 @1,2 mm.

Maka total waktu pengelasan 57,665,24 menit atau 80 hari kerja.

¢) Total waktu fabrikasi adalah 83 harikerja.

2)" Proses fabrikasi yang ada di Master Schedule adalah 2 bulan/60 hari
kerja, dan perhitungan teori adalah 83 hari kerja. Terdapat selisih
perbedaan 21 hari. Pada proses /‘fabrikasi terjadi beberapa yang tidak

sesuai di lapangan,baik dari machining atau manpower.
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5.2. Saran

Dalam menyelesaikan tugas akhir, terdapat beberapa saran yang
dapat diterapkan guna meningkatkan efektivitas, kualitas, dan hasil akhir
yang memuaskan bagi perusahaan dan juga saran yang memajukan untuk

perguruan tinggi. Berikut adalah beberapa saran dari penulis :
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5.2.1. Saran Untuk Perusahaan

Memberikan Training yang sesuai kepada karyawan berdasarkan
jabatan, keahlian dan jobdesk karyawan yang ada di perusahaan secara
rutin guna mengembangkan dan meningkatkan keterampilan karyawan
yang bermanfaat bagi’kemajuan perusahaan.

Perlu adanya pengecekan ulang terhadap material yang akan digunakan
pada project storage tank atau. project lain agar tidak .terjadi
pengurangan atau kelebihan material, sehingga tidak terjadi kerugian.
Untuk mendapatkan hasil yang maksimal pihak perusahaan seharus nya
melakukan pelatihan terjadawal bagi mampower terutama bagian
welding agar skill pengelasan tetap terjaga agar hasil pengelasan sesuai
standar yang ditetapkan dan melakukan perawatan secara berkala
terhadap machine untuk terhindar dari kerusakan kerusakan yang
mempengaruhi hasil nya.

Memperbaharui pengaturan tata letak dan area kerja yang nyaman bagi
manpower dan kerapihan mesin.

Dari hasil. perhitungan terhadap project: storage tank, penulis
memberikan saran sebaiknya melakukan pengecekan ulang dikarenakan
setiap manusia tidak terlepas darikesalahan dalam penyusunan laporan

tugas akhir.



eyieyer 1abap yiuyaiijod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=,
T
Qo
=
—
Q.
)
=
S
o
b
c
s,
=
)
S
P
)
T
(]
=
=,
=
Q
)
>
<
o
=
Q
3
Q
N—
o
-
o
=L
=
()
=
=
=
2
[
Q
(]
=%
[
)
=
o
-
-
o

N
Doy
o o
- m
Q =
5 Q
Q@< s
35S
= =
i
=1
3 <
c o
3 c
x3 2
Y c
E =
£&7
3 F%
3 3
= =
=
338
T &5
= ]
o
o 53
2 <
S8 g
T< Bd
I 2
(o d
s QP
Q >
9 o
3 =
.ﬂ_l' )
g 37
< °
w m
) ]
c &£
< =
c ]
= &L
3073
3 <
IS P>
- —3
€9 3
= =
T
2. ©
Q. =
QI
m —
3 8
5 5
-]
z S
o
~ 3
5 T
S
T =
c £
= @
o
=1
~
o)
=
~
§)
-
Q
s
o
=]
N—
Q
s
o
=
w
=
o
g
o
3
Y]
w
=
)
=

I
o
=
2]
T
-+
Q

e
)
x
0
T
-+
jsY
3.
=
o
=4
-
D
=
=
x
<
®
Q
)
=
e
Y]
=
)
*
-+
)

—
9
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
(7]
(1)
o
o
Q
o
=
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=2
=
o
=
<
o
-
<
©w
=
-
o
=]
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
3
=
o
=
o
o
3
3
[}
=
<
[}
o
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
=

DAFTAR PUSTAKA

Akbar, S. F., & Kusharjanta, B. (1991). saluran gas pemanas (02 + C2H 2)

arah pemotongan nyala api muka potong.benda kerja.
Dekoruma. (2018). Pengertian Besi'Hollow.

Halimkoe. (2023). Elektroda LAS SMAW. Blog Guru. “Produktif.
https://halimlanjut.blogspot.com/2020/06/tipe-salutan-dan-

penggunaannya.html

Hewitt, D..B. (2008). Design Drawing. Design Principles and Practices: An
International Journal—Annual Review, 2(2), 181-190.
https://doi.org/10.18848/1833-1874/cgp/v02i02/38277

Mevia, F. M. A. (n.d.). Harga Besi. UNP-Ukuran,Pengertian dan 'Dimensi.
https://wira.co.id/besi-unp/

P, E.A. F. (n.d.). Mengenal Shop Drawing. Berita.99. https://berita.99.co/shop-

drawing/

Petra, U. K. (1997). Jiunkpe-Ns-S1-2008-21403034-9518-Interval_Planning-
Chapter2. 4-16.

richard oliver ( dalam Zeithml., .dkk 2018.)..(2021). Besi Hollow. Angewandte
Chemie International Edition; 6(11), 951-952., 2013-2015.

Saputro, Y. N.'l."(2011). Pengaruh Arus Pengelasan Terhadap Kekuatan Tarik
Sambungan Las Smaw Dengan Elektroda E 7018. RESULTAN: Jurnal Kajian
Teknologi, 13(2);24-31.

Steel, B. (2021). Beyond Steel & Metal. Metal Beyond. https://metal.beyond-

steel.com/tag/tabel-ukuran-dan-berat-plat-besi/

Tim Fakultas UNY. (2004). Mengelas Dengan Posisi Las Gas Metal. Diktat Las
MIG Teknik Pengelasan, 3-7.
http://staffnew.uny.ac.id/upload/132299864/pendidikan/MIG.pdf

Undip.ac.id. (n.d.). Kolom Baja, Balok Baja Dan Plat Lantai. Undip, 1-5.

46



e)aeyer HaBaN NIuXYI|od uizi eduey

12
0
(]
=]
Q
[
et
T
o
=
=
o
o
=
=
[
-
o
Q
5
=
-}
T
[}
=
et
=
Q
o
=
s
3
Q
s
e
o
-
S
g
=
=
m
Q
()
=
S
=
=
o

N
Qoo
o Do
3 3
> 2@
Q ¢ £
125
53 9 S
2 3¢
E]
5T
=sE
5 3 =
=
523
ST
SESES
=
0w 5
22¢
Q’
g8
2 Q 2
£52
6353
o
a s i
Q
9o 2
>S9 =
§ 33
. =3
o0 3
£3 <
c
s=8
§&%
313
g3
-.N
s
3. 87T
g £
0 =
3 £
2 5
2 3
e
S B
A~ 3
”\
T T
S 35
T £
S =
S w
]
-]
=
=
=
=
o
g
c
=3
3.
]
c
]
3
w
c
=
£
3
o
w
o
)
=

47

http://eprints.undip.ac.id/59761/4/BAB_1.pdf

Wicaksana, A., & Rachman, T. (2018). # & No Title No Title No Title.

=
Q
~
a]
o
5 Angewandte Chemie International Edition, 6(11), 951-952., 3(1), 10-27.

Wulandari, T. ( umus Keliling Ling.

! a menghitung, nto
htt etik.co detikpedia/d-5870435/rumu
a- ng-dan SO \

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

—
S
g
o
=
Q
3
m
-
Q
(=]
.
T
wn
m
o
o
Q
o
=
g
o
=
wn
o
=
-
[ =
=
g
o
-
=
=
5
&
=]
el
o
3
m
=
n
o
-
-
(=
3
-
=
o
)
)
3
g
<
m
o
=
-3
o
=
wn
f =
3
T
m
=




LCEREL
HINYILNOd

VANIVE

L
Q
=
2]
T
-
&

ac
m
x
0
©
~*
(Y
g.
;
)
S,
=.
®
x
E.
x
2
®
Q
D
:'
o
=
3
q
-+
0

eyieyer uabap Niuyaijod uizi edue)

N
O o
v v
s 5
3 Q
Q ¢
-
33
5 9
Qa =
£
o
3 8
al'
= 3
58
c
o
o 8
=]
2:
33
T T
2 3
T =
9
33
< 9
9 3
-3
a
o
o 3
o Q
Q =
9 9
S 5
5 o
Y
c 9
w -
88
s 3
=2
=
9 g
< 0
s =
[
€9
= 7
)
-
-,
Y

o
o
o
=]
Q
=
=
-]
o
=
=
)
S
<
o
c
=
=
e
=
=
)
°
o
3
=
]
Q
o
E]
°
o
3
o
2
=
)
=
°
o
=
o
=
o
]
°
o
S
=
w
o
=
=
o
-
<
o
3
o
57
°
o
3
=
@
o
E]
=
°
<]
-
o
=
°
o
=
=
w
o
S
=
=l
=
=
o
-
Y
e
[=A
=
o
c
)
=)
w
=
o
-
B
3
o
w
o
o
=

s

—
=)
=
-
o
=
(=]
3
[}
=]
Q
(=]
(=R
T
w
[
{on
i)
Q
(')
=)
Qo
~,
o
=
w
o
=
-
=
= 57
-~
Q
-
<
o
~-*
=
s
5
-,
')
=}
T
1)
3
]
=1
N
o
=
-~
(=
3
3
9
=
o
(')
=
3
[
=
<
m
o
=
-~
-~
(')
-
w
[ =]
3
o
m
-

undede j}njuaq wejep

Lampiran 1 Bill Of Material

LAMPIRAN

BILL OF MATERIAL (BOM)

Date : 02-03-23 Project / Customer _: PT. TAMFINDO MITRA MANDIRI
Product Name : WATER TANK PRODUCTION KAP. 250 BBL
No. Description Specification Material Qty UoM Remark
1 |Plate6 mmx4'x 8’ SS 400 b Lembar
2 |Plate 6 mmx5'x 20' SS 400 35 Lembar
3 |Plate Smmx5'x20' SS 400 9 Lembar
4 |Plate 8 mmx 6'x 20 SS 400 10 Lembar
5 |Plate Bordes 3,2 mm x4'x 8" SS 400 3 Lembar
6 |Plate 12 mmx 6’ x 20 SS 400 3 Lembar
7 |WF 300, 150, 6,5,9 SS 400 9 Batang
8 |UNP 150 x 75 x 7 x 6000 mm SS 400 33 Batang
9 |UNP 80 x 45 x 5 x 6000 mm S5 400 24 Batang
10 |Hollow 150 x 150 x 6 x 6000 mm S5 400 12 Batang
11 |Hollow 75 x 150 x 6 x 6000 mm SS 400 2 Batang
12 |Hollow 40 x 40 x 2,3 x 6000 mm SS 400 7 Batang
13 |Besi Siku 50 x 50 x 5 x 6000 mm SS 400 3 Batang
14 |Plate 6 mmx 4'x 8’ SS 400 1 Lembar
15 |Plate 25 mm x 150 x 200 mm SM 490 YA 24 Pcs Stock
16 |Bottom Corner Casting Casting 24 Pcs
17 |Plate Gratting 25 x 50 x 600 mm HDG 42 Pcs
18 |[Pipa @1" Sch. 40 x 6000 mm A105 57 Batang
19 |Elbow @1" SR Sch. 40 A105 96 Pcs
20 |Pipa@6" Sch. 40 x 6000 mm A105 3 Batang
21 |Elbow @6" SR Sch. 40 A105 6 Pecs
22 |Pipa@4" Sch. 40 x 6000 mm A105 5 Batang
23 |Pipa@2" Sch. 40 x 6000 mm A105 2 Batang
24 |Elbow P4" SR Sch. 40 A105 12 Pcs
25 |Elbow P4" 45 dearajat SR Sch. 40 A105 6 Pcs
26 |Flange @6" PN 16 PN 16 24 Pcs
27 |Flange @4" PN 16 PN 16 a8 Pcs
28 |Flange @2" PN 16 PN 16 6 Pcs
29 |Blind Flange @2" PN 16 PN 16 6 Pcs
30 |Blind Flange @6" PN 16 PN 16 12 Pcs
31 |Butterfly Valve @6" Purchase 6 Pcs
32 |Butterfly Valve @4" Purchase 24 Pcs
33 |Bolt M. 12 - 55 mm + Ring & Nut Grade 8. B Galvanize 168 Pcs
34 |Rubber Shield thick : 5 mm uk. 800 x 800 mm Rubber 6 Set
35 |Bolt Flange M. 16 - 120 mm Grade 8. 8 30 Set 1 Set = 8 Bolt
36 |Bolt Flange M. 16 - 55 mm Grade 8.8 18 Set 1 Set = 8 Bolt
37 |Hinge untuk manhole Purchase 6 set 1Set=2Pcs
38 |Besi Rebar @ 16 mm x 12000 mm 3 Batang
Prepared, by Approved by
Drafter / Engineer Head of Eng
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MONITORING PROJECT

Day 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 11 12 13
No DiestEyiio Time Consumtion | Presentase Rab Kam Jum Sab Sen Sel Rab Kam Jum Sab Sen Sel Rab
{ Man Hour ) Progress 1-Mar 2-Mar 3-Mar 4-Mar 6-Mar 7-Mar B-Mar 9-Mar 10-Mar 11-Mar 13-Mar 14-Mar 15-Mar
| [FABRIKASI STORAGE TANK 250BBL UNIT (INTERNAL)
Area kerja : Workshop Mudalaya
Planing 2
1 |Cutting WF 300x150 100%
uting X Actual
Planing 4
2 |Cutting SHS 150x150 0%
LiHing * Actual
Planing 2
3 |Cutting RHS 150x75 100%
HiHng Actual
— Planing 2
4 |Cutting pipe 1" 0%
> L Actual
Planin 4
O | s |cutting UNP 150x75 g 100%
— Actual
(&) N
Planing 11
<2l 6 |Cutting UNP 75x40 0%
o) € Actual
= Planin, 20
o 7 (Initial Finishing after cutting g 20%
Actual
mu Planing 22
— 8 |Fit up Base Frame & corner castin 100%
m _ i & [Actual 7
= ) Planing 11
= 9 |Fit up Post Frame 0%
m P Actual
Plani 18
M 10 |Fit up Top Frame o 0%
Actual
N
c
©
S
£
©
-l

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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PROJECT : STORAGE TANK CAP. 250 BBL MONITORING PROJECT
CUSTOMER : PT. TAMFINDO MITRA MANDIRI

DATE : 08 MEI 2023
Day 1 B 3 0 B € 7 O 9 10 [ EE] ) ) (5
o — Time Consumtion | Presentase | Sel Rab Kam Jum Sab Sen Sel Rab Kam um Sab Sen Sel Rab Kam
(Mantour) | Progress [~ 7-Mar | &Mar | &Mar | 10Mar | 1iWar | 15Mer | 14Mar | 15Mar | l6Mar | 17Mar | 18Mar | 20Mar | 2iMar | 22Mar | 23Mer
57 | Fit Up & Welding Level indicator Barre (" 2718 Ll 50%
Actual
58 | Fit Up Chain Handrail Planing Ll 100%
Actual
56 |Load Test Planing L] 100%
Actual
57 | Painting Second & Top Coat L] = 90%.
Actual
696 99% | C=4MP | C=1MP| C=0MP | C<1MP |[C=OMP |[C=0OMP |C=0MP |C=0MP |C=OMP |C=OMP |C=OMP |C=OMP |C=OMP |C=OMP |P=2MP
Perencanaan F=3MP |F=3MP |F=4MP [F=3MP |F=3MP [F=2MP |F=1MP |F=1MP |F=1MP [F=1MP |F=4MP |F=1MP |[F=1MP [F=0MP
Sesuai Target W=0MP [W=0MP [W=1MP |W=1MP |W=2MP [W=3MP |W=4MP |W=4MP |[W=1MP |W=4MP |W=4MP |W=3MP |W=1MP |W=1MP
Tidak sesuai target
Belum dikerjakan
Dikerjakan by vendor
- STORAGE TANK
250 BBL
% EE] 28 29 30 31 32 ] £ 3 3% 37 38 3 a0 a1 az a3 aa as 3 a a8 UNIT 03
Rab | Kam | Jum Sab Min Sen Sel Rab | Kam | Jum Sab | Sen Sel Rab | Kam | Jum Sab Sel Rab | Kam | Jum | Sab Sen
Status | Remark

SApr | GApr | 7Apr | BApr | 9Apr | 10Apr | 11 Apr | 12Apr | 13Apr | 1aApr | 15Apr | 17 Apr | 18Apr | 26Apr | 27Apr | 28 Apr | 29 Apr | 2May | 3May | 4May | 5May | 6May | 8May

Open

Close

Close

Open
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