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ABSTRAK

Quality control adalah sebuah sistem yang memiliki fungsi untuk melakukan pengecekan
kualitas terhadap sebuah barang atau produk yang biasa dipasang pada plan industry,
yang biasa digunakan untuk mengecek kerusakan pada produk sehingga mampu
meningkatkan kualitas barang atau produk yang di produksi. Dengan demikian sistem ini
di implementasikan dalam bentuk alat Quality Control, yang mampu mendeteksi kesalahan
produksi yang terjadi pada plan industri PUTOI Politeknik Negeri Jakarta. Alat ini bekerja
mendeteksi ketinggian air, dengan cara menembakan sinar-laser menembus melalui leher
botol, sehingga memiliki dua kemungkinan,yaitu lurus mengenai‘sensor atau terbias oleh
air yang ada didalamnya, dengan begitu kita memiliki dua kemungkinan, yang dimana
ketika sinar menembus leher-botol maka dapat dipastika ketinggian air didalamnya tidak
sesuai dengan standar,«dan ketika sinar terbias oleh air dan tidak mengenai sensor
sehingga dapat dipastikan ketinggian air sudah sesuai dengan standar yang ditetapkan.
Pengambilan data berfokus pada keberhasilan sistem dalam memilah botol dengan kendisi
yang baik dan kurang baik; dengan konfigurasi yang sesuai, sistem ini mampu
menghasilkanhingga 19 kelan dari 20 kali percobaan.

Kata Kunci : Alat Quality Control; Control PLC; Driving motor stepper; Quality Control
Air Mineral.

ABSTRACT

Quality control is a system that has a function to check the quality of an item or product
that is usually installed on an industrial plan, which is commonly used to check for product
damage to improve the quality of the goods or products produced. Thus, this system is
implemented in the form of a Quality Control tool, which is able to detect production errors
that occur in the Jakarta State Polytechnic PUTOI industrial plan. This tool works to catch
the water level, by shooting a laser beam through the neck of the bottle so it has two
possibilities, namely straight on the sensor or refracted by the water in it, that way we have
two possibilities, which is when the light penetrates the neck of the bottle it can be the water
level in it is not in accordance with the standard, and when the light is refracted by the
water and does not hit the sensor, it can be ensured that the water level is in accordance
with the standards set. Data retrieval focuses on the system's success in sorting out bottles
with bad conditions, with proper configuration, this system is capable of producing up to
19 successes out of 20 attempts.

Keywords: Driving stepper motor; Mineral Water Quality control; PLC control; Quality
Control Tool.

Vi
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PENDAHULUAN

1.1. Latar belakang

Pengendalian kualitas adalah sebuah sistem untuk mengendalikan dan
meningkatkan kualitas produk atau proses yang diinginkan melalui perencanaan
yang akurat, pengaplikasian peralatan yang sesuai, inspeksi-secara rutin, serta
tindakan korektif jika.diperlukan (Sulaeman). Pengendalian kualitas. suatu
produk berbanding‘lurus dengan kepresisian sebuah sistem pengendali kualitas,
semakin presisi.sebuah sistem maka semakin baik pula kualitas produk yang
dihasilkan.

Dalam menghadapi era globalisasi dunia industri sangat membutuhkan
hasil: produksi yang memiliki nilai produktifitas' yang baik sehingga dapat
meningkatkan nilai perusahaan (Haryadi, 2018). Dalam menciptakan hasil
produksi yang memiliki nilai produktifitas yang baik, seringkali terjadi
penyimpangan yang tidak diinginkan oleh perusahaan, sehingga menghasilkan
produk yang cacat (product defect) dan dapat merugikan perusahaan. Untuk
mengatasi hal tersebut perusahaan menerapakan suatu sistem pengendalian
kualitas (quality control) dengan tujuan untuk meminimalisir adanya produk
yang cacat (Ratnadi & Suprianto, 2016).

Saat ini PUTOI Politeknik Negeri-Jakarta belum memliki standar kendali
kualitas, sehingga mempengaruhi kurangnya kepresisian output produk. Oleh
karena itu, PUTOI Politeknik Negeri Jakarta membutuhkan sebuah sistem
pengendalian Kkualitas dalam proses produksinya, agar dapat meningkatkan
kualitas produk yang dihasilkan. Perancangan dan pengaplikasian alat-quality
control menjadi sebuah solusiruntuk.meningkatkan kepresisian-hasil produk lab
PUTOI Politeknik Negeri Jakarta. Alat quality control merupakan alat untuk
mengecek apakah produk hasil sudah sesuai dengan standar produksi sebagai
contoh, apakah air didalam botol plastic 600ml sudah sesaui dengan semestinya,
dan apabila mengalami ketidak sesuaian maka akan di pisahkan sehingga bisa
manjadi bahan evaluasi berbasis data yang nantinya bisa sebagai bahan

pengembangan selanjutnya.
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1.4.

Berdasarkan permasalahan tersebut memunculkan sebuah inovasi bagi

penulis untuk membuat sistem pemilah antara produk yang bagus dan yang
kurang sesuai dengan standar produksi pada PUTOI Politeknik Negeri Jakarta.

Perumusan Masalah

Adapun rumusan masalah berdasarkan sub judul sebagai berikut :

a. Bagaimana membuat legic pemrograman PLC untuk. driving
stepper motor?

b. Bagaimana cara pengimplementasian motor stepper sebagal pemilah
produk barang pada PUTOI Politeknik Negeri Jakarta?

Tujuan
a. Membuat logic pemrograman driving stepper. motor pada PLC.
b. Mengimplementasikan stepper motor sebagai media pemilah produk.

Luaran
Adapun luaran dalam tugas akhir ini adalah .
1. Laporan Tugas Akhir

2 Draft Hak Cipta Alat
3 Prototype Alat

4.  Poster

5 Draft Artikel
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5.1. Kesimpulan
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Berdasarkan hasil pengujian dan analisa data yang telah dilakukan, dapat

disimpulkan bahwa :

1. Dapat membuat logic pemrograman driving stepper ‘motor pada PLC
Lollette LE3U dengan software GX Works2. Dengan..mempelajari
karakteristik motor stepper dan menyesuaikannya dengan driver stepper
serta beradaptasi dengan-aplikasi, mampu mempermudah pengerjaan
program ini. Dengan bantuan fitur “help” pada GX Works2, penulis
mampu mempelajari karakteristik fungsi perintah yang ada pada GX
Works2.

2. Dapat mengimplementasikan motor.stepper sebagal aktuator pemilah
pada alat pendeteksi ketinggian air, dengan pemasangan papan akrilik
pada shaft stepper motor sehingga fungsinya berubah menjadi sebuah

gate pemilah.

5.2. Saran

Penambahan torsi motor menjadi sebuah solusi yang dapat di pertimbangkan
untuk meningkatkan kemungkinan-keberhasilan pada saat pendorongan botol dan
pemasangan alat dengan paten dapat meningkatkan kepresisian, sehingga minim
terjadi error karena pergeseran alat.
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Lampiran 4 Program Ladder PLC GX Works?2
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" Master Control Stepper Driver Function

" Stepper Enable
M
0 { (Y002
Enable Stepper
Enable
" Indicator Stop
* ¢<Lampu Merah
X002
2 —J/f [RST Y003
Run/Stop Lamp mer
Selector ah./hijau

* ¢Start Master Function

X002
4 —{ I [MC NO M100
Run/Stop master
Selector control
gate
" Indikator Run
* <Lampu Hijau
X002
8 I [ SET Y003
Run/Stop Lamp mer
Selector ah/hijau
" one shot high strigger pulse
X000
10 —| I [PLS M4
Limit Limit sw
Switch
" AND Function
X002 X001 M4
13 —| I H I I [SET M3
RunsStop  Sensor Limit sw Stepper
Selectar Tum
Right
" Timer 1
* <Lock function
M3 M4 T0
17— } 14 £ M1
Stepper Limit sw Timer 1 Lack
Tum Function
Right
* «Timer + delay stepper open
M1 K50
{TO
Lock Timer 1
Function
[ RST M3

Steoper
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Lampiran 5 Datasheet PLC LE3U

DC24 DC 24V

8000 steps; 2 communication ports: 1 RS232 (standard 9-pin serial
port FX3u protocol 38400, 7, E, 1); 1 RS485

High-speed counting input (12KHZ)

Tranzistor cutput or relay output

& analog inputs, 12-bit precision, ADO~ADZ are voltage inputs: O-
10, AD3~ADS are 0-20MA current inputs; read analogs with RD3A
instructions

2 analog outputs, 12-bit precision, output voltage 0-10V. Out put
analog voltage with WR3A command

MO-M3071, the power-down storage range can be set to MO-
M1023

50-1023, the power-down storage range can be sat to 50-51023
TO=T 199, cumulat ive power-down save T 184-T 189

T200=T 248, cumulative power=down save T246=T 249
T250-T 383, where T 250-255 is cumulat ive

C0=C199, power down save C100=199

C200-C219, power down save C220-C234

C23b-205; C235-240 is a single-phase counter, no multiplier;
C241-240 is a single-phase counter, 2 times the frequency; C 2 4 7
=2 49 is a two-phase counter, not multiplie, C250-252isa
two-phase counter, 2 times the frequency; C 25 3 = 2 is a b-pair
S-phase counter, 4 times the frequency;

__Nil bl .0
D0-D7999, the power-down storage range can be set to DO-7999

Vo-7 , Z0-7
P0-63
X0-5 extemal interrupt. Timer interrupt (1MS). The counter is

int emupted.

MBOO00 is normally closed during operation, MB002 is powerad on
pulsa, MB011 iz 10Ms pulse, MB012 is 100M=s pulse, MB013 is 15
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RET CALL SRET

Mnemaonic
LD
LCI
LOP
LDF
AND
AMNI
AMNDP
AMDF
OR
ORI
ORP
ORF
AMB
ORB
ouT
SET
RET
FLS
PLF
AT
MC
MCR
MPS
MRD
MPP
INV
END
5TL
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Lampiran 6 Foto Panel
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