
 

 
 

 

 

 

 

DESAIN DAN PROGRAM HMI PADA MESIN SORTIR 

LOGAM DAN NONLOGAM JENIS DUAL CONVEYOR  

 
 

 

 

 

TUGAS AKHIR 

 

 

 

 

 

 

Annisa Oktavany 

2003311010 

 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK LISTRIK 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2023



 

 
 

 

 
 

DESAIN DAN PROGRAM HMI PADA MESIN SORTIR 

LOGAM DAN NONLOGAM JENIS DUAL CONVEYOR  

 

 

 

 

 

TUGAS AKHIR 

 

Diajukan sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar 

Diploma Tiga 

 

 

 

Annisa Oktavany 

2003311010 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK LISTRIK 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2023



 

iii 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

HALAMAN PERNYATAAN ORISINALITAS 

 

 

 

Tugas Akhir ini adalah hasil karya saya sendiri dan semua sumber baik yang 

dikutip maupun dirujuk telah saya nyatakan dengan benar. 

 

 

 

Nama   : Annisa Oktavany 

 

NIM   : 2003311010 

 

Tanda tangan  :  

              

Tanggal   : 10 Agustus 2023 

  



 

iv 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

LEMBAR PENGESAHAN  

TUGAS AKHIR 

 

 

 

  



 

v 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

KATA PENGANTAR 

 

 Puji syukur saya panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa, karena atas 

berkat dan rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir ini. Penulisan 

Tugas Akhir ini dilakukan dalam rangka memenuhi salah satu syarat untuk 

mencapai gelar Diploma Tiga Politeknik. Penulis menyadari bahwa tanpa bantuan 

dan bimbingan dari berbagai pihak sangatlah sulit bagi penulis untuk 

menyelesaikan tugas akhir ini. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Bapak Drs. Asrizal Tatang. S.T., M.T. dan Bapak Hatib Setiana, S.T., M.T. 

selaku dosen pembimbing yang telah menyediakan waktu, tenaga, dan 

pikiran untuk mengarahkan penulis dalam penyusunan Tugas Akhir ini; 

2. Orang tua, keluarga, dan teman kelompok penulis yang telah memberikan 

bantuan dukungan material dan moral; 

3. Sahabat-sahabat penulis yang telah memberikan dukungan secara moral dan 

mental selama proses penyusunan Tugas Akhir ini; 

4. Last but not least, I wanna thank me, I wanna thank me for believing in me, 

I wanna thank me for doing all this hard work, I wanna thank me for having 

no days off, and I wanna thank me for never quitting. 

 Akhir kata, penulis berharap Tuhan Yang Maha Esa berkenan membalas 

segala kebaikan semua pihak yang telah membantu. Semoga Tugas Akhir ini 

membawa manfaat bagi pengembangan ilmu. 

Depok, 10 Agustus 2023 

             
Annisa Oktavany  



 

vi 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

Abstrak 

 HMI (Human Machine Interface) merupakan sebuah sarana penghubung 

dan media komunikasi antara mesin dengan manusia. Sebagai media penghubung, 

tentu saja sistem HMI memiliki kemampuan untuk mengumpulkan dan mengolah 

data yang didapat dari mesin yang dikontrol menjadi sebuah informasi yang mudah 

dimengerti oleh manusia. Pada penelitian kali ini membahas bagaimana cara 

mendesain dan memprogram HMI pada mesin penyortir barang dual conveyor. 

Program dan desain HMI dibuat menggunakan software easybuilder pro yang 

telah terhubung dengan PLC dan SCADA. Pengujian pada HMI yang sudah dibuat 

bertujuan untuk memantau apakah kontrol pada HMI tersebut sudah sesuai dengan 

deskripsi kerjanya. Pengujian tersebut dilakukan pada hari Selasa, 1 Agustus 2023 

dengan cara menjalankan plant sebanyak 10 kali, memencet opsi opsi pada HMI 

lalu kemudian menilai apakah control HMI tersebut sesuai dengan deskripsinya 

atau tidak. Dari pengujian tersebut didapati hasil bahwa control pada HMI yang 

terpasang pada mesin penyortir barang menggunakan konveyor workcell sudah 

sesuai dengan deskripsi kerjanya. 

Kata Kunci: HMI, Program HMI, Desain HMI, Conveyor Workcell
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Abstract 

HMI (Human Machine Interface) is a means of connecting and communication 

media between machines and humans. As a connecting medium, of course the HMI 

system has the ability to collect and process data obtained from the controlled 

machine into information that is easily understood by humans. This research 

discusses how to design and program HMI on a dual conveyor goods sorting 

machine. HMI programs and designs are made using easybuilder pro software that 

has been connected to PLC and SCADA. Tests on the HMI that have been made 

aim to monitor whether the controls on the HMI are in accordance with the work 

description. The test was carried out on Tuesday, 1 August 2023 by running the 

plant 10 times, pressing the options on the HMI and then assessing whether the 

HMI control complies with the description or not. From this test it was found that 

the control on the HMI installed on the goods sorting machine using the workcell 

conveyor is in accordance with its work description. 

Keywords: HMI, HMI Programs, HMI Design, Conveyor Workcell 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Perkembangan ilmu teknologi dan informasi yang semakin pesat pada saat ini 

menyebabkan beberapa industri menerapkan sistem otomasi untuk meningkatkan 

dan mengetahui informasi hasil produksi seperti PLC, HMI dan SCADA sebagai 

sistem kontrol yang dipakai. Dengan penggunaan sistem otomasi, industri dapat 

meningkatkan hasil produksi yang akan dicapai. Dengan adanya otomasi industri 

perusahan dapat meningkatkan laju produksi dan produktivitas kerja serta otomosai 

dapat meningkatkan keseragaman yang lebih baik dibandingkan pekerjaan yang 

dilakukan oleh manusia (Groover, 2001). Akan tetapi penerapan sistem kontrol 

pada industri masih mempergunakan cara yang konvensional, sehingga banyak 

membutuhkan tenaga manusia. Pada saat ini masih banyak industri yang 

menggunakan konveyor yang berfungsi hanya untuk satu produk dengan 

karakteristik berat yang sama, sehingga untuk penyortiran barang yang sama 

dengan berat yang berbeda dibutuhkan konveyor tersendiri sehingga banyak 

konveyor yang digunakan. Dengan berdasarkan berat, sebuah konveyor dapat 

digunakan beberapa set poin berat. Oleh karena itu diperlukan suatu sistem 

konveyor untuk proses penyortiran barang. Telah banyak berkembang teknologi di 

bidang instrumentasi, salah satunya adalah aplikasi sensor load cell untuk 

mendeteksi berat beban. Dalam suatu sistem produksi, kualitas barang ditentukan 

salah satu faktor yaitu salah satunya adalah berat. Hal itu tentunya menjadi masalah 

apabila barang yang akan dipisahkan terdapat dalam jumlah banyak. Oleh karena 

itu, diperlukan suatu sistem yang dapat memisahkan barang tersebut secara 

otomatis sehingga dapat lebih memaksimalkan waktu sehingga hasil produksi dapat 

lebih ditingkatkan (Fajri, 2017). 

Human Machine Interface atau HMI merupakan sebuah sarana penghubung 

dan media komunikasi antara mesin dengan manusia. Sebagai media penghubung, 

tentu saja sistem HMI memiliki kemampuan untuk mengumpulkan dan mengolah 

data yang didapat dari mesin yang dikontrol menjadi sebuah informasi yang mudah 

dimengerti oleh manusia. Selain menampilkan data, HMI juga dapat 



 

2 
Politeknik Negeri Jakarta 

menggambarkan proses yang sedang berlangsung pada mesin yang dikontrol 

(Sardi, 2020).  

HMI haruslah dibuat semirip mungkin dengan mesin yang dikontrol agar 

memudahkan manusia dalam menjalankan dan mengontrol mesin. Semakin baik 

desain HMI, maka akan semakin mudah operator memahami kejadian-kejadian 

yang terjadi pada mesin dan akan berdampak pada semakin mudahnya operator 

dalam menyelesaikan masalah yang terjadi pada mesin (Priswanto, Herdantyo, 

Nugroho, Ramadhani, & Mubyarto, 2018). 

 Pada Tugas Akhir yang dibuat kali ini menggunakan conveyor workcell. 

Sistem konveyor ini mempunyai dua tingkat konveyor yang memiliki fungsi 

berbeda. Pada sistem konveyor tingkat pertama terdapat beberapa proses seleksi 

material dan pada sistem konveyor tingkat kedua terdapat proses penggabungan 

material yang telah diseleksi dari konveyor pertama. 

1.2. Perumusan Masalah 

 Adapun pada penelitian kali ini akan ditinjau terkait 

1. Bagaimana merancang desain user interface HMI pada workcell 

mesin sortir 

2. Bagaimana merancang Program HMI dan Alarm pada workcell 

mesin sortir barang dual conveyor. 

3. Meninjau kesesuaian kontrol HMI dengan deskripsi kerja.  

1.3. Tujuan 

 Tujuan dalam penulisan tugas akhir ini adalah membuat desain dan 

membuat program HMI pada mesin sortir barang dual conveyor guna memperoleh 

dan mengolah data agar menjadi sebuah informasi yang mudah dimengerti oleh 

manusia, serta menguji kehandalan sistem yang dirancang. Mesin sortir barang dual 

conveyor tersebut dibuat guna memenuhi syarat kelulusan di Politeknik Negeri 

Jakarta.  

1.4. Luaran 

1. Mesin sortir barang dual conveyor. 

2. Publikasi.  

3. Laporan Tugas Akhir. 

4. Jurnal.
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1. Kesimpulan 

 Setelah melakukan pengujian control fungsi HMI, maka dapat disimpulkan 

bahwa: 

1. Desain pada HMI untuk mesin sortir dual conveyor dibuat pada aplikasi 

EasyBuilder Pro. HMI yang digunakan merupakan HMI Weinview Tipe 

TK 6071iQ, dirancang dengan Easybuilder Pro karena compatible dengan 

PLC Omron dan dihubungkan dengan RS-232 yang digunakan pada  alat 

PLC workcell 

2. Dalam merancang program pada HMI untuk mesin sortir dual conveyor 

dibuat pada aplikasi EasyBuilder Pro. Dengan beberapa tools dan setting 

yang dibutuhkan dalam merancang program PLC workcell. Serta 

mengkonfigurasi alarm sebagai pencegahan error atau ketidaksesuaian 

pada plant 

3. Kehandalan program kontrol HMI pada mesin sortir barang dual conveyor 

bekerja cukup baik dan sudah sesuai dengan deskripsi kerjanya. 

5.2. Saran 

 Untuk meningkatkan users experience HMI dapat menggunakan jenis HMI 

yang lebih responsive dengan menggunakan komunikasi TCP-IP. Komunikasi HMI 

perlu diuji dengan jarak yang lebih jauh. 

Dari kekurangan yang ada dan jika pembaca ingin mengembangkan tugas 

akhir ini, maka hal yang diharapkan kedepannya adalah mengembangkan deskripsi 

kerja dari HMI yang sudah dibuat. 
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