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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-
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benarnya bahwa semua pemyataan dalam skripsi saya ini dengan judul

PENGARUH JUMLAH SOLVENT TINTA ROTOGRAVURE TERHADAP
VISKOSITAS DAN WARNA L*a*b KUALITAS CETAK KEMASAN
(STUDI KASUS: PT.XYZ)

Merupakan hasil studi pustaka, penelitian lapangan dan tugas karya akhir
saya sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah ditetapkan oleh
pihak Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Skripsi ini belum pernah diajukan sebagai syarat kelulusan pada program
sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil analisa maupun
pengolahan yang digunakan, telah dinyatakan sumbemya dengan jelas dan dapat
diperiksa kebenarannya

Depok, 2 Agustus 2023

Eka Widiawati
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RINGKASAN

PT XYZ merupakan salah satu tempat perusahaan yang dapat menerima
mahasiswa dalam kegiatan praktek kerja industri dan juga siswa menengah. PT
XYZ adalah perusahaan manufaktur produk kemasan plastik yang terpercaya.
Dalam proses manufaktur digunakan teknologi modern untuk memenuhi tuntutan
produktivitas, mutu dan keamanan pangan. Metode yang digunakan dalam
penelitian ini adalah meneliti dengan mesin Gas_Chromatography (GC) pada
produk X dan mengetahui komposisi_selvent agar Sselalu menjaga keamanan
produk,mutu atau kualitas pada‘produk kemasan tersebut..Penelitian ini bertujuan
untuk menentukan jumlahsolvent (MEK, IPA dan toluen) yang terdapat pada tinta
cetak dan hasil cetak;Serta pengaruh jumlah solvent terhadap warna L.*a*b hasil
cetakan.
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Kata Kunci:'gas chromatography.(GC), solvent, kualitas
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SUMMARY

PT XYZ is one of the company’s places that can accept students in industrial
work practice activities as well as secondary students. PT XYZ is a trusted plastic
packaging product manufacturing company. In the manufacturing process modern
technology is used to meet the demands of productivity, quality and food safety. The
method used in this study is to research.with a.Gas Chromatography (GC) machine
on product X and find out the composition of the solvent.so that it always maintains
product safety, quality or the'quality of the packaged produet. This study aims to
determine the amount of solvent (MEK, IPA and toluene) contained.inprinting inks
and printouts, as well as the effect of the amount of solvent on the L*a*b.color of
the printout.

Keywords:.gas chromatography (GC), solvent, quality
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dengan baik tentunya tidak terlepas dari banyak pihak yang membantu penulis.
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sebesar-besarnya bagi semua pihak yang telah ‘membantu penulis. Penulis
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meluangkan banyak waktu dan memberikan bimbingan serta perbaikan
dalam penyusunan skripsi ini;
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sKripsi;
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diberikan selama perkuliahan;

Orang tua dan keluarga.yang selalu memberikan-motivasi sehingga

Praktikan mampu menyelesaikan penulisan-laporan ini dengan baik;

Rekan-rekan dan Teman-teman yang telah banyak membantu penulis
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9. Bapak Ivan Irawan, Bapak Samsudin, Ibu Sri Rahayu selaku pembimbing
industri yang telah mengarahkan penulis selama melaksanakan Praktik
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BAB I PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada industri kemasan merupakan industri jasa pengemasan Yyang
memproduksi kemasan makanan, minuman, farmasi. Proses produksi kemasan
fleksibel menggunakan teknik cetak rotogravure dan fleksografi. Rotogravure
dalam dunia grafika berarti cetak dalam yang dimana _bahan cetak langsung
tersebut berhubungan langsung dengan silinder cetak sebagal pembawa image.
Berpindahnya suatu.gambar dari acuan ke bahan cetak dikarenakan adanya
tekanan daridua silinder yaitu silinder gravure dan silinder tekan, bahan cetak
berada diantara dua silinder tersebut. Teknologi cetak rotogravure biasa
digunakan untuk mencetak media yang terbuat dari bahan yang fleksibel
(misalnya; berbagai jenis plastik, BOPP, .CPP, Nylon, LLDPE, PET, PP,
alumunium dan kertas serta PVC). Bahan yang akan dicetak adalah dalam

bentuk rol atau gulungan.

Kemasan fleksibel yang digunakan pada industri pangan saat ini tidak hanya
dikombinasi antara berbagai macam plastik saja, melainkan kombinasi antara
berbagai plastik' dengan aluminium yang biasa disebut dengan kemasan
fleksibel berbasis metalized film. Adapun tinta rotogravure yang berfungsi
untuk memberikan warna pada hasil cetakan. Jenis tinta yang digunakan untuk
rotogravure ini lebih encer ‘dibandingkan ‘dengan jenis tinta pada teknologi
lainnya. Karena mesin cetak rotogravure ini memiliki kecepatan yang tinggi
dan juga membutuhkan suatu penyaluran:tinta yang sangat cepat pada cell
silinder ke substratenya. Pelarut organik telah umum digunakan dalam proses
pencetakan sejak lama dalam aplikasi pencetakan gravure. Komposisi tinta

gravure terdiri dari.pigmen, bahan pengikat;adaitif.

Warna merupakan salah satu hal yang sangat diperhatikan dalam cetakan.
Produk cetakan diharapkan memiliki kualitas warna yang stabil dan baik.
Namun pada kenyataannya, warna hasil cetakan dapat berbeda dengan proofing
yang diberikan dikarenakan warna di layar komputer dan printer berbeda.
Warna salah satu aspek yang mempengaruhi warna adalah nilai L*a*b.

CIELAB merupakan model tiga dimensi yang mengekspresikan warna sebagai
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tiga nilai numerik, L* untuk level cahaya, dan a*dan b* untuk komponen hijau-
merah dan biru-kuning. Pengukuran warna dengan metode ini dapat dilakukan
dengan cepat dan ketepatan yang baik (Sinaga, 2019). Nilai L*a*b dapat diukur
dengan menggunakan Spectrodensitometer untuk mendapatkan warna yang

sesuai dengan keinginan customer.

PT XYZ adalah perusahaan manufaktur produk+kemasan plastik yang
terpercaya. Dalam proeses-manufaktur digunakan teknalegi=modern untuk
memenuhi tuntutan produktivitas, mutu dan keamanan pangan. Selalu.menjaga
keamanan .preduk, mutu_atau kualitas. “Penelitian ini bertujuan. untuk
menentukan jumlah solvent yang ada di kemasan untuk_mendapatkan nilai
solvent yang sesuai standar perusahaan terdapat pada tinta cetak dan hasil
proses printing, serta jumlah solvent yang berpengaruh terhadap warna L*a*b
pada hasil cetak proses printing.

1.2 Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang, masalah penelitian dirumuskan sebagai berikut:
1." Bagaimana menentukan viskositas terhadap tinta rotogravure ?
2. Berapa komposisi solvent yang digunakan pada saat proses printing ?
3.7 Bagaimana pengaruh jumlah solvent terhadap nilal L*a*b warna pada

proses printing?

1.3 Tujuan Penelitian

Berdasarkan rumusan masalah di atas, tujuan dalam penelitian ini adalah:
1. Menentukan viskositas terhadap tinta rotogravure.
2. Menjelaskaan komposisiselvent yang digunakan padasaat proses printing
3. Menganalisis pengaruh jumlah solvent terhadap nilai L*a*b warna pada

proses printing.

1.4 Manfaat Penelitian
Manfaat yang didapatkan berdasarkan tujuan dari penelitian ini adalah:
1. Untuk menjadi suatu referensi penelitian selanjutnya.

2. Untuk mengetahui bahaya solvent pada kemasan.
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3. Untuk mengetahui hasil cetak yang didapat sesuai dengan standar
perusahaan.

Ruang Lingkup pada penelitian ini sebagai berikut :

1.5 Ruang Lingkup Penelitian

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V SIMPULAN DAN SARAN

=r
)
=
n :
- ﬁ 5.1 Simpulan
o : . . : . .
;g—; ; Simpulan dari penelitian dengan judul “Pengaruh jumlah solvent tinta
*§3 g. ; rotogravure terhadap viskositas dan warna L*a*b kualitas cetak kemasan (Studi
=3 .. o
B o kasus: PT.XYZ)” ini adalah :
g 2
35 i 1. Viskositas yang di~dapat pada saat proses ‘mencetak, Pengujian
o
ég :"r viskositas tersebut sesuai dengan standar perusahaan.“RPengujian ini
;'f 5 % dilakukan untuk mengetahui “viskositas tinta setelah ditambahkan
Qo
o Q
%2 [ solvent menggunakan.zahn cup.
% g n; 2.+ Viskositas yang di hasilkan pada hasil cetak kemasan yaitu pada Warna
%: o black sebesar 14, Warna gold sebesar 15, Warna red sebesar 14.5, Warna
_.ﬁ ==
§§ = blue sebesar 14, Warna magenta sebesar 14.5, Warna yellow sebesar
-‘%% 14.5, Warna yellow 2 sebesar 14.5, dan Warna white sebesar 14.5
gg kualitas viskositas yang di-dapat sudah sesuai.
,?,§ 3. Adapun komposisi yang digunakan MEK 50%, IPA 20%, Toulene 30%
=
3 . B . . . .
%g komposisi tersebut digunakan sebagai pelarut tinta gravure yang di
s 0
5% mana komposisi solvent itu sudah sesuar dengan Kriteria perusahaan.
SE
;.’% 4. Sebelumnya dapat dilakukan juga pengukuran nilai CIE L*a*b pada
§§. kemasan wafer acuan. customer. Pengukuran nilai CIE L*a*b ini
TS
22 dilakukan pada color bar yang terletak pada kemasan. Pada proses
§’,<2_ pengukuran L*a*b tersebut digunakan alat spectrodensitometer untuk
§ 5,; mengetahui nilai L*a*b nya
55
H § 5.2 Saran
2o
z % Adapun saranwyang.diberikan penulis kepada perusahaan.dan-penelitian
=
5 selanjutnya dibidang yang sama.sebagail berikut:
2
)
g 1. Saran untuk perusahaan dalam penelitian selanjutnya untuk
g mempertahankan nilai komposisi solvent yang digunakan supaya pada
§ saat pengujian mesin Gas Chromatography (GC) tetap sesuai dengan
s
2 standar perusahaan yang telah di tentukan.
:
3
>
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lain pada pengujian sampel produk menggunakan mesin GC agar dapat

2. Saran penulis untuk penelitian selanjutnya agar menggunakan metode
dijadikan perbandingan hasil penelitian.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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\GC solutson Data Project CAGCsohution\Dats\Project 101 1022RCE 16GR (D2) V9 (4) ged
Data Name g" Il'lllll\lf‘l Iiﬂl"(:ﬂ“)lwﬂlﬂ Data Name bt i g
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] |
7500+ 75004
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1 2 3 4 5 - 7 8 9 1 2 » o :
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Hesght Unit
Peakd  CmpdName RetTime  Area  Height Conc.  Unit Paak#  Cmpd Name "2;’:‘ - - .,c_;‘n B
1 ETHANOL 2,573 3611 699 00767 mgm2 ! E Wm Zass 10 ne 00132 mgm2
2 PA 2927 1504 186 00324 mg/m2 2 3305 663 127 00147 mgm2
3 METHANOL 3386 181 94 00040 mg/m2 3 MR, P 97 0009 mgm2
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min
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2 PA 2,793 31332 957 00719 mg/m2 2 PA 279 ® 265 00106 mgm2
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Anslysis Dase & Tume - 1171
e, 2022 11:15:27 AM
Sample Name NBT RCE 16GR
Sample 1D
Deta Nome CAGCrolution!DatatProject |\ PRINTINGINDT RCE I
Method 6GR ged
Name CAGCsotutiom\Data\Project I\WEW METHODE rev gom
Inten:
I
7500
]
1
5000-{
1
1
]
g 2
z 2
.0
EE & Q
s, Y i
‘ ., 3 §
¥ T
0 1 2 3 4 5 6 7 8
Pesk#  CmpdName RetTime  Area  Height Conc Uit
1 ETHANOL 2471 553 U5 0018 mym2
2 PA 2,686 34 121 00074 mg/n2
3 METHANOL 3,266 82 121 00085 mgim2
4 MEK 3981 632 307 00165 mym2
s EA 4% 116 1040 0009 mghm2
6 NPAC 7247 37 141 00195 mgimd
7 MIBK 7909 89 108 00164 mgim2
s TOLUENE 994 425 87 oo
“Toal 1 dena 0,107

Analysis Date & Time : 11/17/2022 3:38.23
Usex Admmn
Sample Newe: RCE 16GR (D2)V9 LAPIS 2
Sample 1D
nrbrred CAGCrolution\Data) 10110224 OHVe
Methed Tome GO0t D et ACE 1OR DIV LAPS 2 ed
nt
= N B .
|
7500 \
i ) \
. B
=] z & \
Z
iz § B s : ]
= W/\E;\f‘f/\i R AP FAN NS
Il
Nl
o
T T T T T T |
i 2 3 4 5 7
min
Name  RetTime  Area Conc.  Unit
i TANOL 2,539 4 T 00104 mygm2
2 PA 2739 653 1 oo m:/,:;
m 688 167 00183 my
: M%NOL 3,659 463 133 00121 mgm2
s EA 4,098 326 00146 mgfm2
6 N-PAC 678 n W7 00388 mgm2
7 MIBK 7799 ) s oy %
UENE 9,793 29 329 mg/m2
] Tou s ] 02394

Analysis Date & Time: 11/16/2022 3:32:29 PM

User Name

: Admin
RCE 16GR (D2)V9 \aew \

Sample Name
Sample ID
Data Name C:AGCsolution\Data\Project 1\010922\RCE 16GR (D2)V9.ged
Method Name C:\GCsolution\Data\Project \NEW METHODE rev.gem
Intensity
15000 £
{
10000 ’
3| :
i | g
! B | g
N BE—— G U S |
o 1 2 3 4 5 6 "l Al 9 l0. “FI‘I
min
Peskd  CmpdName RetTime Area  Height Conc  Unit
1 ETHANOL 2553 1607 781 00342 mgm2
2 IPA 2807 31300 14662 06753 mgim2
3 MEK 3821 10758 3982 02813 mgim2
4 EA 4168 5441 179 02426 myim2
$ 0] - TOLAENE ) 10,311 525011~ 569 02708 mgim2
Toual 54357 1,5041
Analysis Datc & Time  :11/18/2022 9:40:13 AM
User
‘Sample Name RCE 16GR (D2) V9
;":ﬂ CAGCsolstion\DatalProject 10111 22\RCE 16GR (D2) V9 gd
Method Name CAGCsolution\DatsProject I\NEW METHODE rev gem

7500-
g 2 B g
3 % .l "
R -
EE § dulrnn 2
2500 AR ]
; 3 .
e -
IEEE—— T
i 5o B 4 6 7 K
0 1
Aca  Height ~Conc Unit
ad CMANOLNW R?;‘;"D“' 716 n 0,0152 w;:;
: - 807 620 31 00134 mg/
H HA e AR 133 00089 meim2
: 394 9 2% 00143 mgim2
s 7 G671 sS4 il 0288 me/m2
Poame m owm L wpae
7 TOLUENE __ 998 305 157 o
Gt .,

Lampiran 2 Data Nilai L*a*b

Black

70.42

34.36 34.25( 46.34333

Gold

70.12

70.5 70.42| 70.34667

Red

49.45

49.49 51 49.98

Blue 65.91 65.84 66.03| 65.92667
Magenta 52.82 52.85 52.85 52.84
yellow 1 89.34 85.42 85.27| 86.67667
yellow 2 90.03 90.01 90.01| 90.01667
white 96.16 95.91 95.86( 95.97667
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XL
o A
x
) Black -5.91 0.11 -0.11 -1.97
N ;5 T Gold -5.79 -5.88 -5.91 -5.86
Qo x 9o
Fovin 3 Red 75.16 72.15|  70.07|  72.46
55338 = Blue -26.07 -26.1 -26.1|  -26.09
35 é‘g o o= Magenta 68.52 68.54|  68.54| 68.53333
§ '§ %§ S yellow 1 -8.64 2.6 -2.68 -4.64
= —
S gS T yellow 2 -8.72 -8.69 -8.69 -8.7
as
Ex3% % white i -1.59]  -1.96] -1:51667
=
a§ =5
3 gr',v':g % Black 52.42 16.94|  18.32| 29.22666667
3 > &8 = Gold 52.21 52.16| . 52.42| 52.26333333
-§ § £8 E Red 51.43 51.51|  46.56| 49.73333333
s 23 5 -z Blue -43.63 -43,53|  -43.62 -43.59333333
=]
) ~§ &= ) Magenta | -15.54 15.52|  -15.52| -15.52666667
o =0
x 3 53 Y yellow 1 114.68 85.94| .. '83.84 94.82
E3oz vellow?2 | 115.64 114.98]  114.98 1152
D =
sE2 g; white 4.2 5.14 5.82|/5.053333333
39 =2
§ 338 Lampiran 3 Data Viskositas
€ =0T
5 332
c FE3 .
X% 2 No Warna Visc
5253
3B SE 1 |Black 14
s =93
g 533 2 Gold 15
=35 5a 3 | Red 14,5
2857 2
s §3 4 | Blue 14
= = D
2 73 5 Magenta 145
z S8 llow 1 14
5 52 6 yellow 9
z gf 7 | vellow?2 14.5
~ g
5 oz 8 | White 145
o Lo
o] =
c S0
: wﬂ - - -
5 Lampiran 4 Komposisi Solvent
=
; — ) Komposisi Solvent
) No Warna Komposisi tinta Visc
o
= MEK IPA TOL
5 1 |Black 14
5 2 | Gold 15
=
3 Red 145
g INK-TMI 50% 20% 30%
3 4 Blue 14
S 5 Magenta 14.5
= 6 |yellow1l 14.5
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145
145

yellow 2
white

7
8

Lampiran 5 Foto kegiatan praktik industri
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