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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 
1.1 Latar Belakang 

Praktek Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi 

kewajiban mahasiswa/i program studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta pada semester 6. Praktik Kerja Lapangan adalah Wadah 

Plastik bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari proses 

kegiatan belajar mengajarselama kuliah ke dalam dunia kerja. Kegiatan ini 

bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja yang 

sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam 

lingkungan industri. 

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis bertempat di PT. 

Dimensi Prima Global yaitu perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur metal 

komponen, plastic komponen, autolathe machining. Pabrik ini memiliki sistem 

produksi terintegrasi mulai dari injeksi plastik hingga perakitan sub-unit. Produk 

yang dihasilkan adalah produk Work In Process (WIP) yaitu barang setengah jadi 

yang sudah melewati satu routing proses produksi, tapi belum benar-benar selesai 

sehingga bisa dikatakan produk jadi (Finished Goods). 

Mesin-mesin yang ada di PT. Dimensi Prima Global cukup beragam, seperti 

mesin injection molding semi otomatis 70 ton , 80 ton, 110 ton, 140 ton, 150 ton, 

250 ton, mesin press mekanikal, mesin shearing,mesin chrusher, dll. Beberapa hal 

diatas seperti produk yang dibuat, serta kelengkapan mesin yang ada menjadi 

pertimbangan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Dimensi 

Prima Global. 

Dalam laporan ini penulis akan melaporkan hasil praktik kerja lapangan di 

PT. Dimensi Prima Global. Judul yang disampaikan adalah Proses Molding pada 

Fabrikasi Wadah plastik. Alasan penulis menjadikan proses molding sebagai topik 

utama laporan karena penulis melakukan pengamatan dan pemahaman lebih 

mendalam terkait proses molding yang ada di PT. Dimensi Prima Global, 

khususnya dalam fabrikasi Wadah plastik. 

1.2 Ruang Lingkup 

Pada awal Praktik Kerja Lapangan (PKL), penulis ditempatkan di Plant 

Plastic. Plant Plastic adalah departemen yang bertugas membuat produk-produk 

yang berbahan dasar plastic atau biasa disebut plastic injection. Saat ini, Plant 

Plastic terdiri dari 6 orang karyawan, yang terdiri dari 1 orang leader (head of 

department) dan 5 orang staff. Plant Plastic mengerjakan kegiatan-kegiatan berikut: 
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1. Setting mesin – mesin injection molding sesuai bahan dasar 

2. Mengganti mold pada mesin injection molding sesuai kebutuhan 

3. Mengoprasikan dan mengamati mesin – mesin injection yang sedang 

beroperasi. 

4. Melakukan quality control tahap pertama pada produk-produk yang baru jadi. 

5. Mendaur ulang runner dan produk – produk yang reject atau cacat produksi. 

6. Melakukan packing terhadap produk – produk yang sudah siap kirim 

 
1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

 
1. Mengaplikasikan teori yang dipelajari selama perkuliahan dalam kegiatan 

praktik kerja di industri 

2. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses 

manufaktur suatu part dan manajemen industri. 

3. Melatih diri dalam beradaptasi dengan lingkungan dan etos kerja di industri, 

khususnya industri manufaktur berorientasi mass production. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Manfaat yang didapatkan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

 
1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di PT. Dimensi 

Prima Global. 

2. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam proses 

produksi suatu komponen, inspeksi, sampai pengiriman. 

3. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja, dan ketekunan dalam 

bekerja. 

4. Mendapatkan pengalaman nyata dalam menyelesaikan suatu permasalahan. 

5. Memahami sistem kerja suatu mesin injection molding semi otomatis 

6. Memahami bahan – bahan dasar plastik yang sering digunakan 

7. Memahami program yang diatur pada mesin injeksi. 

8. Memahami alur proses pembuatan barang sampai mejadi barang yang siap 

dikirim. 
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1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada : 

Tempat : PT. Dimensi Prima Global 

Departemen : Plant Plastic 

Waktu : 1 Juni 2023 – 1 Agustus 2023 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat pada praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut: 

1. Mampu beradaptasi dengan lingkungan dan situasi industri manufaktur dengan 

skala besar atau mass production yang dinamis. 

2. Mendapatkan wawasan di bidang manufaktur komponen plastik khususnya 

peralatan rumah tangga 

3. Mampu memahami prosedur kerja yang diterapkan di bidang manufaktur. 

4. Mendapatkan wawasan mengenai Injection Molding di dunia industri 

5. Mampu memahami prosedur pembuatan barang Plant Plastic 

6. Mendapatkan wawasan mengenai manajemen persediaan dan penggunaan 

bahan-bahan penunjang produksi seperti tools, dies, dan peralatan lainnya 

4.2 Saran 

Saran yang diajukan oleh penulis ini ditujukan kepada PT. Dimensi Prima 

Global dan Politeknik Negeri Jakarta dalam hal perbaikan sistem yang berkaitan 

dengan manufaktur. 

4.2.1 Saran Untuk PT. Dimensi Prima Global 

Saran yang ingin diajukan untuk PT. Dimensi Prima Global terkait dengan 

penerapan hal-hal yang berkaitan yaitu mengikutsertakan mahasiswa dalam 

melakukan kegiatan-kegiatan yang berkaitan dengan proses produksi mandiri agar 

kemampuan mahasiswa dapat diasah dan mahasiswa mendapatkan wawasan baru 

mengenai hal-hal yang berkaitan dengan sistem produksi yang ada. 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

Saran yang ingin diajukan untuk Politeknik Negeri Jakarta terkait dengan 

halhal yang berkaitan dengan manufaktur yaitu pembuatan pembelajaran khusus 

tentang hal-hal yang berkaitan dengan dunia industri manufaktur, dengan 

melibatkan dosen-dosen yang berpengalaman di dunia industri. 
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