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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau magang merupakan kegiatan yang wajib 

diikuti oleh mahasiswa/i Semester 7 program studi D4 Manufaktur, Jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik  Negeri  Jakarta.  PKL  adalah  Program  bagi  

mahasiswa/i  untuk mengaplikasikan  ilmu  yang  didapat  selama  masa  kuliah  

kedalam  dunia  industri, mahasiswa/i juga dapat menambah ilmu yang tidak 

didapatkan saat kuliah. 

Sebagai mahasiswa program studi manufaktur Politeknik Negeri Jakarta  

diperlukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai wadah untuk 

menerapkan dan mengevaluasi pemahaman dan ilmu pengetahuan yang 

didapatkan selama kuliah ke dunia industri secara langsung. PKL menjadi Sarana 

bagi industri untuk Melakukan kerja sama dengan instansi pendidikan dalam 

melakukan penelitian yang bermanfaat bagi mahasiswa serta penilaian terhadap 

mahasiswa/i untuk dijadikan kandidat recruitment pada industri tersebut. PKL  

yang  dilakukan  oleh  penulis  bertempat  di  PT.  Revolutek  Dananjaya  Mandiri 

yaitu  perusahaan  yang  bergerak  di  bidang  manufaktur  dan  perbaikan  

komponen-komponen pengeboran minyak. yang mana perusahaan ini melakukan 

perbaikan pada tubing untuk pengeboran minyak dan melakukan produksi 

coupling untuk tubing. Perusahaan ini sudah bekerja sama dengan 28 perusahaan 

yang bergerak di bidang minyak dan gas. 

Pada kegiatan magang yang dilakukan, fokus utama adalah peningkatan 

efisiensi kerja pada mesin bubut. Proses threading merupakan salah satu proses 

yang cukup kompleks dan memerlukan tingkat presisi yang tinggi. Dalam proses 

ini, sistem pneumatik memegang peran penting dalam menjaga kinerja mesin 

bubut. Namun, jika terjadi kerusakan pada sistem pneumatik dapat menyebabkan 

kinerja mesin menurun dan menyebabkan keterlambatan dalam proses fabrikasi 

dan perbaikan barang dari customer. Maka, pada kegiatan magang ini, penulis 

akan melakukan peningkatan unjuk kerja, khususnya dengan mengidentifikasi 
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kerusakan pada silinder pneumatik pada proses threading mesin bubut semi-

otomatis untuk menjaga kinerja tetap optimal dan bekerja dengan baik. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT. Revolutek 

Dananjaya Mandiri terkhusus pada divisi Maintenance. Pekerjaan yang penulis 

lakukan meliputi: 

1. Melakukan pemeriksaan dan perawatan pada mesin bubut semi-otomatis; 

2. Melakukan perbaikan dan penggantian part-part pada mesin bubut; 

3. Melakukan penggantian seal o-ring silinder pada sistem pneumatik di 

bagian apron mesin bubut semi-otomatis, dan 

4. Memastikan operasional Workshop berjalan dengan baik. 

 

1.3 Tujuan Praktek Kerja Lapangan 

 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan yaitu :  

1. Mengenalkan penulis kepada lingkungan kerja yang sebenarnya agar 

penulis dapat mempersiapkan diri ketika masuk ke dunia kerja. 

2. Mengaplikasikan teori dan Ilmu yang dipelajari selama perkuliahan dalam 

kegiatan praktik kerja di industry. 

3. Melatih diri dalam beradaptasi dengan lingkungan dan Kondisi Dunia 

kerja di industri. 

4. Mampu mempelajari mengenai proses maintenance pada mesin bubut. 

5. Memahami cara kerja dan alur proses sistem pneumatik pada mesin bubut 

semi-otomatis. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan yaitu : 

1. Mengetahui bagaimana dunia kerja melalui PT. Revolutek Dananjaya 

Mandiri. 
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2. Memahami bagaimana profesionalitas dalam bekerja. 

3. Membangun kerja sama dan komunikasi dengan para pekerja di PT. 

Revolutek Dananjaya Mandiri. 

4. Melatih rasa bertanggung jawab dan disiplin dalam bekerja melalui PT. 

Revolutek Dananjaya Mandiri. 

5. Mengetahui dan mempelajari proses perawatan mesin bubut semi-manual. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan, kesimpulan yang didapat 

adalah sebagai berikut : 

1. Mahasiswa dapat melakukan perbaikan pada sistem pneumatik mesin bubut 

semi-otomatis untuk proses threading. 

2. Mahasiswa mendapat pengalaman mengenai proses maintenance pada 

mesin bubut. 

3. Mahasiswa mampu memahami cara kerja dan alur proses sistem pneumatik 

pada mesin bubut semi-otomatis. 

4. Mahasiswa dapat melakukan Praktik Kerja Lapangan agar dapat 

mengembangkan dan mengaplikasikan ilmu pengetahuan dan kemampuan 

yang dimiliki. 

 

4.2 Saran 

Saran yang ditulis di bawah ini bertujuan untuk meningkatkan kualitas 

Praktik  Kerja Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa di kemudian 

hari.   

4.2.1 Saran bagi Mahasiswa 

Saran yang dapat diberikan untuk mahasiswa adalah sebagai berikut : 

1. Lebih berinisiatif untuk melakukan suatu pekerjaan atau membantu 

pekerjaan yang dilakukan oleh pekerja pada perusahaan. 

2. Lebih bertanggung jawab untuk melakukan suatu pekerjaan dengan 

sungguh sungguh dan tuntas dengan hasil yang memuaskan. 
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4.2.2 Saran bagi Perusahaan 

   Saran yang dapat diberikan untuk perusahaan adalah sebagai berikut 

:  

1. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar lebih 

terarah dan terstruktur sehingga mahasiswa bisa menambah 

wawasan lebih detail mengenai bidang kerja masing-masing. 

2. Perusahaan dapat membuat lingkungan kerja yang sehat dan 

nyaman, dimana seluruh karyawan dapat bekerjasama dengan baik. 

3. Perusahaan dapat melibatkan mahasiswa PKL pada penyelesaian 

masalah yang terjadi di perusahaan. 

 

4.2.3 Saran bagi Politeknik Negeri Jakarta 

  Saran yang dapat diberikan untuk politeknik Negeri Jakarta adalah 

sebagai berikut: 

1. Memberikan pengalaman perkenalan dunia industri manufaktur 

secara langsung kepada mahasiswa sebelum dilakukannya Praktik 

Kerja Lapangan. 

2. Membantu dalam pencarian relasi industri dalam hal penerimaan 

Praktik Kerja Lapangan 

 

 

 

    



44 

 

BAB V 

DAFTAR PUSTAKA 

 

PT. Revolutek Dananjaya Mandiri. (https://Revolutek.com) 

Rahdiyanta, D., & Pd, M. (2017). PROSES BUBUT (Membubut Tirus, Ulir dan 

Alur). 

Sahat Sitompul, S.T., MSi. (2020) MENGENAL SISTEM PNEUMATIC, 

APLIKASI DAN PERAWATANNYA. 

Alfiyan Adinata, Ahmad Rizal A, Berlian Febria N, Era Hasfi S. (2021) Perawatan 

Preventif Mesin Bubut. 

What is a Pneumatic Cylinder? (https://advanxis.com/blog-news/what-is-a-

pneumatic-cylinder) 

Desain Sistem Kontrol (http://trikueni-desain-sistem.blogspot.com/2013/08/apa-

itu-pneumatik.html) 

Sachin Thorat, Thread-cutting on lathe machine operation

 (https://learnmech.com/thread-cutting-on-lathe-lathe-machine-operations/) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://revolutek.com/
https://advanxis.com/blog-news/what-is-a-pneumatic-cylinder
https://advanxis.com/blog-news/what-is-a-pneumatic-cylinder
http://trikueni-desain-sistem.blogspot.com/2013/08/apa-itu-pneumatik.html
http://trikueni-desain-sistem.blogspot.com/2013/08/apa-itu-pneumatik.html
https://learnmech.com/thread-cutting-on-lathe-lathe-machine-operations/


45 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 
 

 

Melakukan Pencatatan untuk Non-Destructive Test pada Komponen PCE (Pressure Control 

Equipment) 
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Mengukur ketebalan pada pipa menggunakan Ultrasonic Thickness Gauge 
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Inspeksi Thread pipa menggunakan Profile Projector 
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