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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dengan berkembangnya industri merupakan proses evolusi yang kompleks 

dari berbagai sektor ekonomi yang terlibat dalam produksi barang dan jasa. Ada 

beberapa faktor utama yang mendorong pertumbuhan industri ini. Salah satu 

yang menjadi faktor dalam perkembangan industri adalah revolusi industri, 

abad ke-18 dan ke-19 merupakan momen bersejarah yang membawa perubahan 

besar dalam cara manusia memproduksi barang. Munculnya mesin uap dan 

kemudian listrik, serta perkembangan teknologi, seperti mesin cetak, mesin 

tekstil, dan lokomotif, mengubah cara produksi dan distribusi dilakukan. 

Revolusi Industri juga memengaruhi transportasi, komunikasi, dan 

infrastruktur, yang semuanya berkontribusi pada pertumbuhan industri. 

Pertumbuhan industri sangat tergantung pada ketersediaan dan kualitas sumber 

daya manusia. Tenaga kerja yang terampil, terdidik dan terlatih akan 

meningkatkan produktivitas dan kualitas produksi. Oleh karena itu, investasi 

dalam pendidikan dan pelatihan sangat penting untuk pengembangan industri 

yang berkelanjutan.  

 Mengembangkan pedoman yang efektif untuk Prosedur Operasi 

Standar (SOP) pada dasarnya menunjukkan bahwa organisasi bersedia untuk 

meningkatkan langkah-langkah bisnis dan pengambilan keputusannya dan 

memperbaruinya seiring dengan perkembangan kebutuhan yang dihadapi. 

Manual atau manual SOP merupakan salah satu aset terpenting organisasi 

untuk mengendalikan semua keputusan dan aktivitas yang dibuatnya secara 

sistematis dan efisien. Semakin besar organisasi, semakin besar kebutuhan akan 

perangkat kontrol yang sesuai. Aspek operasional harus sebaik aspek 

administratif. Sisi pendapatan harus sebaik pengendalian biaya. Semua ini 

hanya dapat dicapai jika organisasi memiliki pedoman yang jelas untuk 

pengambilan keputusan dan aktivitasnya.  
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Pelatihan penyusunan SOP ini dihadirkan untuk memenuhi kebutuhan 

organisasi mengenai penyusunan SOP yang benar. Banyak organisasi 

mengabaikan hal ini karena dianggap tidak terlalu penting. Namun, sejarah 

bisnis telah membuktikan bahwa organisasi yang dapat bertahan dan terus 

berkembang adalah organisasi yang memiliki pedoman dan standar jelas yang 

dipahami dengan baik oleh para anggotanya. 

 Standard Operating Procedure (SOP) adalah sistem yang dirancang 

untuk memfasilitasi, mengatur, dan merampingkan pekerjaan. SOP disajikan 

dalam bentuk dokumen terkait prosedur yang dilakukan secara kronologis untuk 

membantu menyelesaikan pekerjaan guna mencapai hasil kerja yang efektif dari 

karyawan dengan biaya serendah mungkin.  

 Saat ini kebutuhan akan percetakan semakin meningkat dari hari ke 

hari, baik untuk keperluan pribadi maupun bisnis. Dalam dunia percetakan 

banyak sekali jenis printer yang digunakan, salah satunya adalah GTO 52. GTO 

52 menjadi pilihan banyak perusahaan percetakan karena mampu menghasilkan 

cetakan berkualitas dengan kecepatan yang lumayan tinggi. (Eren, 2023) Salah 

satu yang produk yang dapat dicetak dengan mesin GTO 52 adalah  brosur, 

majalah, buku, packaging stiker, dll. Dan dari pembahasan sebelumnya bahwa 

SOP sangat bereperan dalam segala sesuatu, maka dalam mengoperasikan 

mesin GTO 52 juga harus menggunakan SOP yang yang sesuai karena akan 

berpengaruh pada produk yang akan dicetak. Namun di perusahaan belum ada 

SOP yang dibuat, untuk itu diperlukan pembuatan SOP, sehinnga Tugas Akhir 

ini mengambil judul “ANALISA STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR 

PROSES CETAK PADA MESIN GTO 52” 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang diangkat maka rumusan masalah yang terjadi 

adalah : 

1. Bagaimana Standar operasional Prosedur (SOP) yang dikerjakan oleh 

operator  
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2. Bagaimana Standar Operasional Prosedur (SOP) yang dimiliki mesin 

GTO 52 (4 warna) 

3. Bagaimana penerapan SOP yang efektif 

1.3 Tujuan Penelitian 

 Berdasarkan rumusan masalah yang telah diuraikan, maka rumusan masalah 

dalam penelitian ini adalah : 

1. Mengetahui  standar operasional prosedur (sop) mesin gto 52 (4 

warna) yang digunakan operator. 

2. Perancangan sop mesin gto berdasarkan operator. 

1.4 Batasan Masalah 

 Dalam penulisan laporan tugas akhir ini diperlukan batasan masalah agar 

tidak menyimpang dari tujuan yang ingin dicapai. Berikut batasan masalah 

dalam penulisan laporan tugas akhir ini antara lain : 

1. Penelitian dilakukan di Senita Printing 

2. produksi cetak MENGGUNAKAN Mesin GTO 52 (4 warna). 

3. PROSES CETAK YANG DIAAMATI ADALAH PRODUK 

STIKER 

1.5 Sistematika Penulisan 

Dalam penulisan Laporan Tugas Akhir metode yang digunakan ini adalah 

metode penulisan yang menjadi salah satu ringkasan yang dapat memudahkan 

pembaca dalam memahami secara singkat isi Laporan Tugas Akhir yang telah 

dibuat.  

Sistematika dalam penulisan Tugas Akhir ini terdiri dari 5 bab, yaitu 

pendahuluan, landasan teori, metode pelaksanaan, pembahasan, dan penutup. 

Penjabaran pada setiap bab dalam Tugas Akhir adalah sebagai berikut: 
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BAB I PENDAHULUAN 

 Pada bab ini penulis menjelaskan tentang Latar Belakang, Rumusan 

Masalah, Tujuan, Batasan Masalah dan juga Sistematika penyusuan mengenai 

analis standar operasional prosedur produksi pada cover buku yang 

menggunakan mesin cetak offset. 

BAB II LANDASAN TEORI 

 Pada bab ini penulis akan menjelaskan tentang landasan teori yang 

telah penulis peroleh untuk dijadikan acuan yang akan mendukung proses 

pembuatan Laporan Tugas Akhir ini. Diantaranya yaitu teori yang berhubungan 

dengan judul adalah tentang pengertian Standar Operasional Prosedur (SOP), 

teknik cetak offset, material cetak, Mesin GTO 52. 

BAB III METODELOGI PENELITIAN 

 Bab ini mendeskripsikan mengenai suatu subjek, seperti 

mengemukakan data dan fakta mengenai beberapa subjek yang dibahas. Pada 

bab ini diharapkan semua yang membaca tugas akhir ini dapat memahami apa 

yang dimaksudkan oleh penulis. Selain itu pada bab ini juga menjelaskan 

prosedur serta teknik pengambilan data ataupun sampel dan teknik analisis. 

BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN  

 Bab ini berisikan pengolahan data yang telah didapat dan 

dikumpulkan dari tahap pengumpulan data serta hasil penjelasan yang telah 

dijelaskan pada bab sebelumnya. 

BAB V PENUTUP 

 Bab ini berisikan tentang kesimpulan dari keseluruhan penelitian 

tugas akhir yang telah dilakukan yang berkaitan dengan perusahaan serta saran 

bagi perusahaan dari analisa yang telah dilakukan yang berkaitan dengan 

perbaikan. (penggunaan mesin GTO) 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Dari data yang didapatkan dalam Riset terhadap SOP mesin GTO dapat 

menunjukkan langkah-langkah tertentu yang dapat meningkatkan efesiensi 

operasional mesin GTO. Dengan mengikuti SOP yang benar, kemungkinan 

terjadinya human error dapat dikurangi, sehingga mengurangi salah cetak 

karena masalah yang dapat dicegah. Penerapan SOP yang benar dapat 

meningkatkan kualitas produk akhir. Ini akan membantu memastikan bahwa 

mesin beroperasi dengan pengaturan yang benar dan menghasilkan produk 

berkualitas tinggi yang konsisten. Menggunakan SOP dapat membantu 

menetapkan standar yang konsisten dalam pengoperasian mesin GTO.  

 

5.2 Saran 

 Dengan hasil kesimpulan yang didapat, bahwa ada beberapan saran 

yang sebaiknya dilakukan operator dalam proses cetak, untuk menghindari 

kesalahan cetak operator harus memperhatikan tahapan kerja, lakukan 

evluasi saat terdeteksi ada kesalahan cetak agar dapat meminimalisir 

kesalahan cetak  
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LAMPIRAN 

 



 
 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 



 
 

 

 



 
 

 

 



 
 

 

 

 


