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Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan praktik kerja lapangan di PT. Taehan
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nyata di dunia industri nanti, banyak sekali ilmu praktik dan relasi yang-didapatkan
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Penyusunan laporan kerja praktik ini dapat diselesaikan berkat dukungan dan

bantuan dari berbagai pihak: Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih

kepada:
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Segenap Keluarga Penulis yang selalu memberi semangat dan motivasi dalam
proses penyelesaian laporan.

Bapak Dr. Eng. Muslimin, S. T., M. T., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Drs. R. Grenny Sudarmawan, S. T., M. T., selaku Ketua Program Studi
sekaligus dosen pembimbing yang telah membimbing penulis dalam
menyelesaikan laporan ini.

Ibu Yuni Rianita Rachman, Amd.Ak selaku'pembimbing industri yang telah
membantu dan membimbing dalam praktik kerja lapangan.

Teman — teman manufaktur 2019 yang sudah.membantu dan selalu
memberikan semangat dalam praktik kerja lapangan.

Penulis menyadarirada kekurangan pada laporan praktik kerja.lapangan ini.

Oleh karena itu, saran dan kritik'senantiasa diharapkan demi-perbaikan laporan ini.

Depok, Januari 2022
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Aldo Adrian Alamtra
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan merupakan mata kuliah, wajib yang harus
diselesaikan oleh.mahasiswa/i semester 7 Program studi D4 Manufaktur,
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. Praktik Kerja lapangan
adalah.sebuah wadah.yang.difasilitasi oleh Politeknik Negeri Jakartadalam
menerapkan teori-teori selama masa perkuliahan di. sebuah Industri
manufaktur. Kegiatan“int bertujuan untuk menjadikan Mahasiswa D4
Manufaktur lebih unggul dan berkompeten serta mahasiswa dapat

mempersiapkan dirinya dalam-menghadapi persaingan dunia kerja.

PT. Taehan Textile adalah perusahaan yang bergerak di bidang
industri textile. Pada perusahaan. tersebur-banyak mesin mesin otomatis
yang dapat menunjang kebutuhan produksi. Salah satunya mesin
Automatic Knitting yang berfungsi untuk merajut produk yang ingin
dibuat. Dengan permintaan konsumen yang ‘meningkat, ‘kinerja mesin
ditekankan untuk beroperasi dengan efektifitas yang tinggi. Dari data yang
diperoleh, mesin automatic knitting beroperasi selama 7 jam/shift dan 2
shift/hari. Hal ini membuktikanbahwa mesin ini beroperasi dengan sangat
tinggi karena kebutuhan produksi yang meningkat. Dengan waktu operasi
yang tiada henti, maka downtime mesin harus diminimalisir untuk

mencapai kinerjayang.maksimal.

Kondisi aktual downtime yang didata pada mesin automatic knitting
tergolong cukup tinggi dan tidak sebanding dengan tuntutan target
produksi. Oleh karena itu, perlu dilakukan analisa yang tepat untuk
meningkatkan efektifitas kinerja mesin. Total Proudctive Maintenance
(TPM) adalah salah satu cara yang bisa digunakan dan alat yang digunakan
untuk TPM ini ialah Overall Equipment Effectiveness (OEE) karena

melibatkan ketersediaan mesin, performa mesin, dan kualitas produk yang
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1.3

dihasilkan. Metoda yang dipakai untuk mencari akar permasalahan OEE

adalah Six Big Losses. Oleh karena itu penulis melakukan “Analisis Total

Productive Maintenance (TPM) Mesin Automatic Knitting dengan Metoda
Overall Equipment Effectiveness (OEE).di PT X.”

Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan (PKL)

Praktik kerjadapangan (PKL) dilaksanakan pada:

Waktu: 10 Oktober 2022 — 27 Januari 2023

Tempat: PT."Taehan Textile

Area Praktik: Divisi Maintenance

Aktivitas: Monitoring danControlling mesin mesin yang
digunakan., Melakukan perbaikan dan perawatan pada mesin
yang digunakan., Melakukan analisis perbaikan berkelanjutan

untuk meningkatkan nilai efektivitas mesin Automatic Knitting.

Tujuan Praktik Kerja Lapangan (PKL)

Adapun tujuan dari pelaksanaan Kkerja praktik ini adalah:

A

Mengenal permasalahan-permasalahan yang terjadi pada industri
manufaktur dan mengaplikasikan ilmu serta teori untuk menjawab
permasalahan tersebut.

Mempelajari..dan__memahami tentang manajemen: produksi,
assembly, dan maintenance.

Mengadakan studi banding antara pengetahuan secara teoritis
dengan aplikasi di lapangan.

Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum
Teknik Manufaktur.

Menjadi seorang fresh graduate yang berbekal ilmu dan
pengalaman sehingga siap terjun ke dunia kerja.
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1.4  Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL)

14.1 Bagi Perusahaan/Instasi
1.

Sebagai sarana atau-perantara“kerja sama yang baik antara
Perusahaan-dengan lembaga pendidikan(Politeknik Negeri
Jakarta):

Memberikan  kontribusi  dalam  pelaksanaan . dan
pengembangan sumber daya manusia yang berdaya saing
tinggi.

Mendapatkan inovasi atau ide-ide masukan dari mahasiswa
selama melaksanakan kerja praktik untuk pengembangan

lembaga.

1.4.2 Bagi Peserta Praktik Kerja Lapangan (PKL)
1.
2.

Terlaksananya mata kuliah kerja praktik.

Dapat mengenal dan menambah wawasan di lingkungan
kerja yang sesungguhnya.

Meningkatkan keahlian-atau soft skill dalam sesuai dengan
disiplin ilmu yang diambil.

Dapat teraplikasikannya skill praktik lapangan yang menjadi
daya saing bagi Perguruan Tinggi VVokasi khususnyaprogram

S1-Terapan.
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BAB IV
PENUTUP

4.1  Kesimpulan

Kesimpulan yang..dapat diperoleh dari - kegiatan Praktik Kerja

Lapangan yang dilaksanakan di PT. Taehan Textile diantaranya:

1.

4.2  Saran
Beberapa.saran yang ingin disampaikan setelah melakukan-Praktik

llmu dan Keterampilan yang diperoleh selama masa perkuliahan
dapat menunjang dalam penyelesaian pekerjaan yang ada di PT.
Taehan Textile.

Mahasiswa mampu memecahkan permasalahan yang ada selama
menyelesaikan pekerjaan manfaat dan terlatih untuk bersikap
mandiri, disiplin  dan bertanggung jawab saat mengambil
keputusan dalam bekerja

Mahasiswa mampu memahami_.maintenance mesin di divisi
maintenance.

Mahasiswa mampu dan dapat berinteraksi sosial dengan baik di
perusahaan

Mahasiswa mendapatlan keterampilan baru dan pengalaman

bekerja yang nyata, praktis, dan professional.

Kerja Lapangan di PT. Taehan Textile, diantaranya:

4.2.1 Bagi Perusahaan

Selalu melibatkan mahasiswa Praktik Kerja Lapangan (PKL)

dalam proyek yang akan dikerjakan.



a Lapa

j

\

n Praktik Ker

m
u
Jdu

engenal dunia

X

u

-

sebelum di

Negeri Jakarta (PNJ) yaitu
penca

a

rikan kesempata

e
kepada

Membimbing dan mengarahkan mahasiswa selama Praktik
2. Membal

Kerja Lapangan (PKL)
Praktik Kerja Lapangar

3. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar lebih
terarah

2.
Saran untu

4.2.2 Bagi Politekni

Hak Cipta:

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan,

penelitian

, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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