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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-benarnya

bahwa semua pernyataan dalam Tugas Akhir saya ini dengan judul

“Analisis Standar Operasional Prosedur Pemeliharaan Pada Mesin Cetak
Heidelberg Printmaster GTO 52 Di Laboratorium Politeknik Negeri Jakarta”

Merupakan hasil studi pustaka, penelitian lapangan dan tugas karya akhir
saya sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah ditetapkan oleh
pihak Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Tugas Karya ini belum pernah diajukan sebagai syarai kelulusan pada
program sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil Tugas
Akhir, telah dinyatakan sumbernya dengan jelas dan dapat diperika

kebenarannya.

Depok, 28 Juli 2023
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KATA PENGANTAR

Puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT karena atas berkat, rahmat

serta hidayah-Nya dalam bentuk kesehatan dan kesempatany, peneliti dapat

mengerjakan laporan tugas akhir ini dengan lancar. Shalawat dan salam tercurahkan

kepada junjungan kita Nabi Muhammad SAW yang selalu menjadi pedoman kita

dalam melakukan kegiatan sehari-hari.

Penelitian laporan tugas akhir ini dilakukan sebagai salah satu,syarat untuk

memenuhi kelulusan dalam menyelesaikan Pendidikan Diploma Il Program Studi

Teknik Grafika, Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta.

Dalam penyusunan laporan ini, arahan dan bimbingan diberikan oleh beberapa

pihak yang telah membantu peneliti dalam memenuhi keperluan laporan ini. Oleh

karena itu, peneliti megucapkan terima kasih kepada:

1.

Ibu Dra. Wiwi Prastiwinarti, M.M, selaku Ketua Jurusan Teknik Grafika dan
Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta,

Bapak Heribertus Rudi Kusumantoro, S.T.; M:Sc.Eng., selaku Kepala Program
Studi Teknik Grafika dan Dosen Pembimbing Teknik peneliti yang selalu
memberikan semangat dan motivasi-dalam perkuliahan,

Bapak Yoga Putra Pratama, S.T., M.T., selaku dosen Pembimbing Materi
peneliti yang senantiasa membantu dan membimbing selama proses
penyusunan tugas akhir,

Ibu Endang Yuniartiy S.T., M.T., selaku pembimbing akademik Grafika A 2020
yang selalu memberikan saran,. kritikan, dan dukungan-terbaiknya kepada
peneliti,

Seluruh Dosen Jurusan Teknik grafika dan Penerbitan, atas ilmu juga
pengalaman yang diberikan selama perkuliahan,

Bapak Ramdani Harjo dan Bapak Muhammad Budi Gunawan Teknisi di
Teknik Grafika Penerbitan yang telah membantu peneliti dalam proses

pengambilan data,
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10.

Seluruh Staf Sekretariat Jurusan Teknik Grafika dan penerbitan, yang telah
membantu dalam kelancaran perkuliahan,

Orang tua dan Keluarga yang telah memberikan motivasi serta dukungan
terbaiknya kepada pencliti,

Keponakan tersayang, Shanum Kanisya Ikrimah dan Abidzar Kenzio,

Nur Aini, Realten dan Laprak yang selalu mendengarkan, memberi saran dan

semangat yang membangun,

. Keluarga besar Formadiksi PNJ khususnya Fadhilah, Nanda, Ita, Ahmad, Ali,

Aris, dan Daffa yang telah memberikan motivasi dan berbagi pengalaman yang

sangat berkesan kepada peneliti,

.Keluarga besar Grafika A 2020 yang selalu memberikan semangat dan

dukungan kepada peneliti dalam menyelesaikan laporan tugas akhir ini,

. Reza, Igbal, Ghifari, Alya, [Tham, Zidni, Ayu, Ziad, Wahyuda, Rindi, dan Aziz

yang senantiasa menemani, membantu serta memberikan dukungan terbaiknya
kepada peneliti.
Akhir kata, semoga Allah SWT membalas segala kebaikan semua pihak

yang telah membantu peneliti dalam menyelesaikan laporan tugas akhir ini. Peneliti
menyadari masih terdapat kekurangan dalam penyusunan laporan tugas akhir ini.
Oleh karena itu, peneliti meminta maaf atas kesalahan yang dilakukan. Meski

demikian, peneliti berharap laporan ini dapat bermanfaat bagi para pembaca.

Depok, 28 Juli 2023

Ariani Safitri
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Penggunaan teknologi dalam industri percetakan. offset saat ini
memungkinkan pengguna menjadi lebih.cepat dalam mencapai hasil preduksi.
Cetak offset unggul dalam_menghasilkan kualitas tinggi, warna cetakan
konsisten, dan biaya murah untuk mencetak dalam jumlah besar, beberapa
produk yang dihasilkan ‘oleh industri percetakan offset berupa buku, koran,
majalah, dan paper.bag, yang dimana produk tersebut terbuat dari bahan baku
utama yaitu kertas dan tinta (Junaidiet al., 2021).

Cetak offset selain di_perusahaan cetak, terdapat pula di lembaga
pendidikan yang mempunyai jurusan Teknik Grafika seperti di Politeknik
Negeri Jakarta yang masith menggunakan mesin cetak konvensional untuk
media pembelajaran. Banyak mesin cetak yang digunakan dalam pembelajaran
di Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta salah
satunya mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52.

Mesin cetak tersebut tersedia di Ruang Laboratorium Cetak Offset
Gedung Teknik Grafika dan Penerbitan. Dalam menunjang pembelajaran yang
efektif, ‘pithak kampus melakukan kegiatan pemeliharaan pada seluruh
mesinnya. Oleh karena itu perlu menjaga peralatan produksinya agar tetap
dalam kondisi yang optimal sehingga dapat melakukan suatu proses cetak.

Dalam proses pemeliharaan mesin di Ruang Laboratorium Cetak Offset
Gedung Teknik Grafika dan Penerbitan-berbedadenganpercetakan. Pada ruang
laboratorium dibutuhkan pengawasan ketat dari teknisi mesin karena mesin
cetak digunakan oleh banyaknya mahasiswa dan harus menggunakan alat
pelindung diri yang lengkap serta tidak diperbolehkan memakai aksesoris yang
dapat memicu kemungkinan aksesoris tersebut masuk ke dalam mesin cetak.
Karena pada mesin terdapat beberapa unit yang saling berkaitan satu sama lain.

Apabila terdapat aksesoris yang masuk ke dalam mesin akan menyebabkan
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mesin tidak akan berjalan sampai aksesoris tersebut diambil dari dalam mesin.
Upaya tersebut dilakukan sebagai salah satu proses pemeliharaan mesin cetak
dengan cara mencegah kemungkinan sesuatu yang menyebabkan mesin tidak
bisa berjalan.

Pada prinsipnya, lebih baik mesin berhenti dalam sementara waktu
untuk pemeliharaan dibandingkan saat mesin berhenti dalam_ waktu lama
karena rusak dan butuh perbaikan. Ketika melakukan pemeliharaan‘sebelum
mesin rusak memerlukan biaya yang lebih kecil daripada biaya memperbaiki
mesin dan tentunya hal tersebut akan merugikan mahasiwa serta pihak kampus
karena tidak adanya proses pembelajaran mengenai mesin cetak.

Melakukan pemeliharaan harus sesuai dengan Standar Operasional
Prosedur (SOP) yang telah ada. Standar Operasional Prosedur dibuat dan
didokumentasikan secara tertulis yang berisi prosedur atau alur proses kerja
secara rinci dan sistematis, hal mi cukup penting karena dijadikan sebagai
pedoman dalam melakukan suatu proses pekerjaan serta berguna sebagai
tindakan antisipasi agar sumber daya manusia dapat menjalani pekerjaan yang
tepat dan benar (R.N. Rifka, 2017).

Dalam penelitianini; tujuan dari pembuatan Standar Operasional
Prosedur (SOP) untuk mengantisipasi kerusakan atau mengantisipasi
permasalahan yang akan terjadisaat pemeliharaan mesin. Hal ini, karena mesin
diperlukan banyak mahasiswa untuk proses. pembelajaran setiap hari dalam
satu minggu sedangkan saat ini kondisi spare part mesin sulit dicari disebabkan
produsen mesinnya sudah tidak memproduksi kembali mesin cetak Heidelberg
Printmaster GTO.52. Dengan demikian, SOP yang akan dibuat.tersebut
diperlukan untuk menjaga.kualitas dari mesin, sechingga dibutuhkan analisis
dalam proses tersebut.

Berdasarkan uraian di atas, peneliti akan membahas mengenai
pemeliharaan dengan judul “Analisis Standar Operasional Prosedur
Pemeliharaan Pada Mesin Cetak Heidelberg Printmaster GTO 52 di

Laboratorium Politeknik Negeri Jakarta.”
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1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang sudah dijelaskan, maka rumusan

masalah dalam penyusunan laporan tugas akhir ini, sebagai berikut:

Bagaimana standar operasional prosedur,yang ideal dalam pemeliharaan
pada mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52, mulai dari persiapan
sampai penyelesaian?

Bagaimana instruksi Kerja yang ideal dalam pemeliharaan padamesin cetak

Heidelberg Printmaster GTO 527

1.3 TujuanPenelitian

Berdasarkan rumusan masalah di atas, tujuan yang akan dicapai dalam

penyusunan laporan tugas.akhir.ini, sebagai berikut:

Menganalisis standar operasional prosedur yang ideal dalam pemeliharaan
pada mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52.

Menganalisis urutan instruksi kerja yang ideal dalam pemeliharaan pada
mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52.

Menganalisis perbedaan standar operasional prosedur.dalam melakukan

pemeliharaan berdasarkan metode wawancara, observasi, dan studi literatur.

1.4 Batasan Masalah

Dalam penyusunan laporan tugas-akhir ini terdapat beberapa batasan

masalah, sebagai berikut:

1.

Mesin yang digunakan adalah mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO
52.

Alur pemeliharaan mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52 sesuai
Standar Operasional Prosedur:

Proses pengambilan data dilakukan dengan metode wawancara dengan
teknisi mesin cetak dan observasi secara langsung.

Pemeliharaan yang dilakukan adalah pemeliharaan pencegahan/preventif.
Penelitian dilakukan di Ruang Laboratorium Cetak Offset, Gedung Teknik
Grafika, Politeknik Negeri Jakarta selama 2 periode.
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1.5 Sistematika Penulisan

Penyusunan laporan tugas akhir ini dilakukan secara sistemastis, yaitu
berurutan dan teratur pada setiap babnya. Laporan ini terdiri dari lima bab dan
setiap bab yang saling berhubungan agar mudah dipahami. Setiap bab dalam
laporan ini membahas terkait«"““Analisis Standar “Operasional Prosedur
Pemeliharaan Pada Mesin.Cetak Heidelberg Printmaster-GTO 52 Di
Laboratorium Politeknik Negeri Jakarta.” Berikut ini sistematika penelitian

dalam penyusunan laporan tugas akhir:

BAB I Pendahuluan

Bab ini berisi tentang latar belakang penyusunan laporan tugas akhir,
rumusan masalah, tujuan. penelitian “terkait judul penelitian,. dan. batasan
masalah untuk memfokuskan penelitian yang dilakukan serta terdapat

sistematika penulisan yang menggambarkan uraian dari isi setiap bab.

BAB II Landasan Teori

Bab ini berisi tentang teori-teori mengenai_rumusan. masalah yaitu
pembahasan tentang mesin cetak Heidelber Printmaster GTO 52, pemeliharaan
standar operasional prosedur, dan instruksi kerja untuk mendukung

penyusunan laporan tugas akhir.

BAB III Metodologi Penelitian

Bab ini berisi tentang profil tempat pengambilan data penelitian dan
tahapan metode yang akan dilakukan untuk mencapai tujuan penelitian dalam
penyusunan laporan tugas akhir serta menjelaskan mengenai jenis penelitian,
fokus penelitian, tempat dan waktu penelitian, jenis dan sumber data penelitian,

teknik pengumpulan-data, instrumen penelitian dan metode analisis-data.

BAB IV Pembahasan

Bab ini berisi tentang hasil perkembangan dari penelitian pemeliharaan
mesin yang sudah dilakukan secara langsung melalui metode teknik
pengumpulan data, yaitu, metode wawancara, metode obsevasi, dan metode

studi literatur yang dimuat dalam bentuk diagram alir.
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Bab ini berisi tentang simpulan akhir dari pembahasan yang telah

dijelaskan pada bab-bab sebelumnya. Dan saran terkait penelitian yang sudah

BAB V Penutup
dilakukan.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB YV
PENUTUP

5.1 Simpulan

Berdasarkan hasil penelitian yang dilaksanakan .dengan metode

wawancara, observasi, dan studi literatur dalam kurun waktu 15 hari dari

tanggal 5 September — 16 September 2022 dan 26 Juni 2023 di Laboratorium

Gedung Teknik Grafika Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta, dapat ditarik

beberapa kesimpulan, sebagai berikut:

L.

Standar Operasional . Prosedur < (SOP)  pemeliharaan .mesin. cetak
Heidelberg Printmaster GTO 52 yang ideal terdapat dua belas prosedur,
yaitu perizinan, pengarahan keselamatan kerja, persiapan alat dan bahan,
aktifkan mesin, periksa unit-unit mesin, pemeliharaan unit pemasukan,
pemeliharaan unit pembasah, pemeliharaan unit penintaan, pemeliharaan
unit pencetakan, pemeliharaan unit pengeluaran, nonaktifkan mesin, dan
pembersihan ' yang didapatkan dari hasil kolaborasi antara metode
wawancara, observasi, dan studi literatur;

Urutan instruksi kerja pemeliharaan mesin cetak Heidelberg Printmaster
GTO 52 yang ideal terdapat kegiatan mengenai perizinan, keselamatan
kerja, aktif dan nonaktifkan mesin, serta pembersihan, hal ini karena mesin
digunakan untuk media pembelajaran sehingga kegiatan tersebut harus
dilakukan oleh seluruh pengguna mesin. Kegiatan tersebut didapatkan dari
hasil kolaborasi antara.metode wawancara dan observasis

Perbedaan Standar Operasional Presedur(SOP)pemeliharaan mesin cetak
Heidelberg Printmaster GTO 52 diperoleh dari hasil wawancara yaitu pada
hasil wawancara tidak terdapat prosedur aktifkan mesin nonaktifkan mesin
hal ini karenaa dilakukan bersamaan pada prosedur sebelumnya,
perbedaan tersebut disebabkan karena tidak adanya refresh training materi
mengenai pemeliharaan mesin untuk para teknisi. Dan pada hasil studi

literatur tidak terdapat prosedur perizinan, pengarahan keselamatan kerja,

92
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aktifkan mesin, nonaktifkan mesin, dan pembersihan. Hal ini karena pada
buku panduan yang digunakan hanya membahas mengenai kegiatan
pemeliharaan inti mesin, meliputi pelumasan bagian yang bergerak seperti

pelumasan rol dan rantai serta terdapat. pembersihan komponen mesin.

4. Berdasarkan waktu yang tertera pada buku panduan yang menunjukam
bahwa pemeliharaan” mesin dilakukan dengan strategi. pemeliharaan
pencegahan (preventive maintenance) yang berjenis pemeliharaan
periodik (periodic maintenance).

5.2 Saran

Berdasarkan hasil “penelitian ‘proses pemeliharaan mesin cetak

Heidelberg Printmaster GTO 52, terdapat beberapa saran dari peneliti, yaitu:

I.

Sebaiknya Standar Operasional Prosedur (SOP) yang telah disusun
ditambahkan beberapa prosedurumum seperti, perizinan, safety briefing,
keselamatan kerja, aktif dan menonaktifkan mesin. Hal tersebut karena
penggunaan mesin yang dikhususkan untuk. proses. pembelajaran
mahasiswa sehingga membutuhkan pengetahuan-pengetahuan umum
yang harus dilakukan ketika ingin memelihara mesin agar terhindar dari
kecelakaan kerja.

Membuat Standar Operasional Prosedur (SOP) dalam bentuk diagram alir
(flowchart) untuk memudahkan mahasiswa dalam memahami prosedur
pemeliharaan mesin.

Meningkatkan sistem Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) di ruang

laboratorium untuk meminimalisir kecelakaan kerja.
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Lembar Lampiran 1

TRANSKIP WAWANCARA

: Ramdani Harjo

: Selasa, 30 Mei 2023

: 14.30 WIB

i Ruang Laboratorium Mesin Cetak Offset, Gedung Teknik Grafika
dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta

: “Selamat siang Pak, sebelumnya perkenalkan nama saya Ariani
Safitri dari kelas GR 6A. Di sini saya ingin mewawancaral bapak
tentang pemeliharaan pada mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO

52. Sebelumnya silahkan perkenalkan diri bapak dahulu.”

: “Selamat siang nama saya Ramdani Harjo, saya sebagai Teknisi

Mesin Cetak-Offset.”

: “Untuk pertanyaan pertama, Apa yang harus disiapkan sebelum
melakukan pemeliharaan mesin? Apakah ada ketentuan untuk
pakaian yang digunakan atau hal-hal lain yang berkaitan dengan

penggunaan laboratorium?”
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: “Sebelum melakukan pekerjaan pemeliharaan mesin, hal yang
harus dilakukan yaitu mengisi formulir izin penggunaan
laboratorium, alat, dan bahan kemudian yang paling utama adalah
memasang rambu-rambu tanda keselamatan kerja (safety tagging)
pada mesin. Hal ini.berguna untuk .menginformasikan kepada
seluruh pengguna laboratorium bahwa mesins, tidak dapat
dioperasikan dalam jangka waktu tertentu. Kemudian.melakukan
safety briefing perihal alat pelindung. diri yang harus digunakan
seperti masker, sarung tangan, kacamata (bila diperlukan),

wearpack, dan safety shoes.”

: “Untuk melakukan pemeliharaan mesin apakah ada persiapan

khusus yang harus dilakukan?”

: “Tentunya ada persiapan khusus; yaitu melihat buku panduan dari
mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52 yang sudah dilengkapi
dengan urutan pemeliharaan yang harus dilakukan dan jangka waktu

dalam melakukan pemeliharaan tersebut.”

“Apa saja yang dilakukan untuk pemeliharaan mesin cetak

Heidelberg Printmaster GTO 52?7

*“Yang selalu dilakukan yaitu mengecek unit-unit utama di mesin,
kemudian melumasi bagian-bagian yang bergerak dan mengecek

elektrikal masih berfungsi atau tidak.”

: “Pertanyaansselanjutnya, Bagaimana cara melakukan pemeliharaan

pada mesin cetak Heidelberg Printmaster GTO 52 dengan baik?”

: “Yang pertama, selalu pastikan peralatan yang dibutuhkan sudah
siap untuk digunakan, seperti grease dan oli. Untuk bagian sensor
tidak semua menggunakan oli, tetapi menggunakan cairan alkohol

untuk membersihkan permukaan sensor agar tetap terdeteksi atau
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sensornya tetap berfungsi. Kemudian untuk bagian-bagian yang
bergerak dilumasi menggunakan oli, untuk rantai dilumasi
menggunakan Chain lube atau pelumas rantai. Jadi, ada ketentuan
yang harus diketahui dan diperhatikan sebelum pelaksanaan

pemeliharaan.”

: “Mengapa pemeliharaan mesin Heidelberg Printmaster GTO 52

harus.dilakukan dengan cara tersebut?”

“Pemeliharaan yang sering dilakukan termasuk dalam jenis
preventive maintenance. Hal tersebut dilakukan supaya alat atau

mesin selalu siap untuk digunakan saat praktikum kuliah.”

: “Apa saja unit yang ada di mesin cetak Heidelberg Printmaster

GTO 52? Dan bagaimana cara pemeliharaannya?”

: “Yang pertama, di unit pemasukan banyak bagian yang terdapat
sensor, seperti doublesheet detector yang didalamnya ada sensor
mekanik dan double optik, untuk menjaga sensor tersebut yang
dilakukan adalah membersihkan sesuai buku panduan dan secara
berkala. Kemudian di unit pembasah pada bagian filfer harus selalu
diganti, bak penampungan air chiller harus dikuras, dan chiller
dibersihkan dari | sisa-sisa, tinta  agar, chiller selalu dapat
mendinginkan air. Selanjutnya di unit penintaan, selalu pastikan
untuk memeriksa rol atau diameternya masih layak atau tidak untuk
digunakan, kalausudah tidak layak maka dicatat danlaporke Kepala
Laboratorium agar sparewpart.segera~diganti. Untuk di unit
pencetakan, pastikan untuk mengecek tekanan cetak, blanket,
maupun kertas packing blanket masih layak atau tidak untuk
digunakan, kalau masih layak dapat gunakan untuk praktikum kalau
sudah tidak layak maka blanket harus segera diganti. Pada unit
pengeluaran, pastikan untuk mengecek distribusi folder masih

berfungsi atau tidak, kalau macet maka semprot menggunakan
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kompresor, hal ini dilakukan supaya distribusi folder tidak macet

pada saat mencetak.”
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Peneliti : “Setelah melakukan pemeliharaan mesin, Apakah ada kegiatan

pembersihan ruangan, khususnya di sekitar area kerja?

Pak Dani : “Setelah melakukan pemeliharaan mesin tentunya alat yang telah
digunakan harus dibersihkan dan dirapikan kembali ke tempat

semula. Dan untuk ruangan, khususnya area kerja harus dibersihkan

eyjieyer 1abap yiuyaiijod uizi eduey

sampai bersih seperti awalnya.”

Mengetahui, Menyetujui,
Peneliti Teknisi Mesin

Ariani Safitri Ramdani Harjo
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Nama : Muhammad Budi Gunawan
Tanggal : Selasa, 18 Juli 2023

Pukul :09.20 WIB
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Peneliti

Pak Budi

Peneliti

Pak Budi

Peneliti

Pak Budi

Peneliti

Pak Budi

Teknisi Mesin Pak Budi

Baik terima kasih banyak atas jawabannya ya pak A

¢ “Apa yang harus disiapkan sebelum melakukan pemeliharaan
mesin? Apakah ada ketentuan untuk pakaian yang digunakan atau

hal-hal lain yang berkaitan dengan penggunaan laboratorium?”

: “Yang disiapkan tentunya alat dan bahan yang berkaitan dengan
proses pemeliharaan serta pakaian yang digunakan harus ergonomis

dan memenuhi persyaratan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3).”

: “Untuk melakukan pemeliharaan mesin apakah ada persiapan

khusus yang harus dilakukan?”’
: “Tidak ada hal khusus dalam memelihara mesin.”

:  “Apa saja yangwdilakukan: untuk pemeliharaan mesin cetak

Heidelberg Printmaster GTO 527

: “Yang dilakukan untuk memelihara mesin GTO 52 sama halnya
dengan pemeliharaan mesin pada umumnya, yaitu Plan, Do, Check,

Action(PDCA).”

: “Bagaimana cara melakukan pemeliharaan pada mesin cetak

Heidelberg Printmaster GTO 52 dengan baik?”

“Dalam melakukan pemeliharaan mesin sebaiknya sudah

mengetahui tentang mesin, seperti setiap bagian yang ada pada



eyjieyer 1abap yiuyaiijod uizi eduey

undede )njuaq wejep 1ul sijn} eAi1ey yninjss neje ueibeqss yelueqiadwsw uep ueywnwnbuaw bueie|iq °z

exdid yeH

euieyer uaban Miwiaaiod Minw exdid yeH S

Peneliti

Pak Budi

Peneliti

Pak Budi
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Ariani Safitri

mesin, proses kerja mesin, cara perawatan, dan problem solve dari

mesin yang ingin dipelihara.”

: “Mengapa pemeliharaan mesin Heidelberg Pnntmaster GTO 52

harus dilakukan dengan cara tersebut?”

: “Ketika dalam proses memeliharaan mesin sudah memiliki

pengetahuan tentang mesin, maka performa mesin akan terkendali.”

: “Apa saja unit yang ada di mesin cetak Heidelberg Printmaster

GTO 527 Dan bagaimana cara pemeliharaannya?”

: “Unit yang terdapat pada mesin tersebut yaitu feeder unit, infeed
unit, printing unit, dan delivery unit. Cara melakukan pemeliharaan

disesuaikan dengan rekomendasi dari produsen mesin.”

: “Setelah melakukan pemeliharaan mesin, Apakah ada kegiatan

pembersihan ruangan, khususnya di sekitar area kerja?

: “Setelah selesai memeliharaan mesin hal yang harus dilakukan
tentunya yaitu pembersihan ruangan dan area kerja, hal tersebut

dilakukan untuk menghindari munculnya sumber kecelakaan kerja.”

Mengetahui, Menyetujui,
Peneliti Teknisi Mesin

\
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Lembar Lampiran 2

Nama Teknisi

FORM OBSERVASI

: Ramdani Harjo

Tanggal : 5 September— 16 September 2022 dan.26 Juni 2023
Pukul :08.00-16.00 WIB
Lokasi  Ruang Laboratorium\Mesin Cetak Offset, Gedung Teknik
Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta
Tabel Form Observasi
No. Kegiatan Alat Dokumen
Mengisi formulir

perizinan penggunaan

kerja

tanda jangan dibuka,

tanda jangan ditutup, dan

1. _ - Formulir perizinan
laboratorium, alat, dan
bahan
Buku panduan
“Prosedur
2. | Melihat dokumen - Pemeliharaan  Alat
Heidelberg
Printmaster GTO 52”
Chain lube. atau pelumas : |
_ - Formulir  perizinan
Menyiapkan. alat dan | rantai, oil can, grease
3. ) ) penggunaan alat dan
bahan atau pistol oli, washer,
: ) ) bahan
kain majun dan oli
Tanda bahaya, tanda
Memasang rambu - mesin sedang diperbaiki,
4. | rambu keselamatan tanda jangan disentuh, -
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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FORMULIR No. Form ‘ J :
IZIN PENGGUNAAN LABORATORIUM DAN BENGKEL | [ Kode _ [PL310 et ]
TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN Harl Senin '
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA langgal | 26 Junl Joi3
Mata Kuliah THSCU : AFUF —— Materi 3 M“mul‘\" dota [
Semester L. Ketua Kelas  : Arian Sa‘("v-‘ I
Kelas _GL A l‘
Prodi/Event : MTeknikGrafika [JDesain Grahs [ Jumalistik CITeknologl Industri Cektak Kemasan 0., |\
Lab/Bengkel : [JPrepress [lPress!(SM74) Mfressii{SM52) [IPost Pre: »5/ Finishing  [JCetak Saring / Sablon I’
OFotografi [IKomputer Itk Bahan CIMedia 1 |
Keperluan ¢ DOPerkuliahan  DlPraktikum  MPenelitianPemgeieses. (1Laln-lain ........ ! “
|
Nama Cek W
|
l | ;
T I 4
= [ I
. — 1
— - S — |
4 |
|
|
s
]
g [}
e e T |
1 )
|
[ [
No Bahan Praktikum Satuan Jumiah |} No Alat Praktikum Satuan Jumlah
| 1 trease gwn 1 T N 1lodesin GrOS ||
| 2 [ Botd O | | |2 e ‘ | 1
|3 | Pre oV B I N | N ) _
| 4 | \woswer ‘ il | 4 | o
5 | Pewmas (OU ‘ ‘ 5 |
.6‘\‘& e e e T —
e e ¥ R
55 e, — L7 | . ‘
(8 [ BE __ e ] [
9 | [ 9 S = : |
10 | baret W _!_ 10 | =
Koterangan(r_g N - o I
Unmhh Pa—.ogk (,q?a,\ 7 4
’ ferelitian e -
Depok,....z...cf.... G .......... 20.%
Pemohon Mengetahui Menyetujui \
[
|
R . [
o 20063001 NI, B
Ketua Kelas Staff Pengajar Kepala Lab./Bengkel )
skan hurul kaprtol Se— == S 'Tl-'_#ll_1ru_| :. ,: J_,.,_,_,‘_T_-.u_xnv.-n " z
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Lembar Lampiran 3

DOKUMEN BUKU PANDUAN

IDELBERCG Chapter overview

General information
GT® S

neral information on maintenance ...

G Soeinsia e sie s an e s e s eseene D.A1.3
1.4 Maintenance reduces costsl .......oovii D.1.3
1.2 Noteson the main chapter "Maintenance”™ .............................. . . D.1.3
43 Peripheral Unlls . ... ... i i i i et e DS
Notes on the maintenance schedule ....................... — D.1.6
24 CONOTA ITOIMANON .. oo eneenisivm e saesmemimioseness s s Se s oo D.1.6
e R - R R T T T Ty D.1.6
Maintenance interval ........... D.A1.7
- R o T D17
Manual lubrication withgrease .................0oouiiinnnnnnn.. D.1.9
41 Typesoflubricating points ....... ... ... ... . D.1.9
42 LUbACAUNGTOVICES | . «oioimisimmsion i o ammniis o s s s 50 055 0 e eoeceerrn o g D.1.9
43 Howtoapplylubricant ....... ... ... D.1.9
Central oil lubrication .................... D.1.10
6.4 Contral O IUBHCAION «..uns s oo sy s 5 es oo e e e D.1.10
52 Topping UP oIl . ... D.1.10
Lubricants «uinaiss i s rss st S sivaonie D.1.12
6.1 APPIOVOAIIDHCAIME - csoosnisr S s s e A0 io h s e arererarorerorerere mimn orece D.1.12
Cleaners and washing fluids ...... oidivaisialulale S e H e o b e mimime D.1.13
7.1 Quality of the approved CIeaners . .. .............ouuenmmemn e D.1.13
7.2 NON-approved CIEANETS . ........uunt et e e e D.1.14
7.3  Information about cleaning work using UV cleaners .. ........................ D.1.15
7.4  General information for manual cleaning Work ... .............oooeeeenennn. ... D.1.15
7.5 Approved cleaners for manual cleaning WOrk ... ...........oeeoueoenenenennn.. D.1.15
7.8 Approved cleaners for automatic cleaning Work . ..............eeeveenennnenn. D.1.16
7.7 Properties of the washing fluid . ... .. ........outttmniee e eeieananans D.1.16
7.8 Approved washing fluid for manual cleaningwork . ... .......cocoiuiiiiiii.... D.117
7.9  Approved washing fluid for automatic cleaningwork .. .......... ... ..o D.1.47
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1 NOte On the CheCKIISES ..ceeeerreeasassssnsssonaneneenrerososss D23
1.1 USING the ChECKISES . .. o.voersrsrnsnnssnsmsssrsssss s st nmm s nn i nnss D22
2 Check list, signature boX ......everersmessses S S R D24
21 Maintenance work has been performed: «.....coxxserermrrren i m D24
............ D.
3 Checklist, feeder ....... R LL IR 02_5
3.1 Maintenance work on the FORUBE o 51570 Sl SRR owmrais e FR T B HAT SRS 25
inti R e L D.27
4 Checklist, printing unit ....coooneeenmmeeemesents - (
4.1 Service activities on the Printing UNL . .« «ewvevnennsnsessnnsrese sttt 2.
g U b S e meeeiAe S arTeT EE D.2.12
5 Checklist, deliVery «......ooeesnnnmsrsmrrtss st s
51 Service activities on (He.ABIIVEIY: +rore simsem it memarmmne SRR R SEEEE 5
: i SO, WS- I D.3.1
Checklists peripheral UNIES o ovvvvnannnnes e
R e s s e EE WG SRR, w8 OSSR ol S RS D.33
1 Note on the CECKIIStS -« vooensresseerssss st T s
1.4 Using the CHBGKIIBES .« . s psTswn welsinmmn JEREFImE S Rnss
................. D.34
2 Check list, signature s e
2.1 Maintenance work has been performed: «....oeeeesseesnt (

3 Check list for the Alpha.d-line GTO dampening solution device (Technotrans) .

D.3.5 B

3.4 Maintenance work on the Alpha.d-line GTO .....ovewnersrermemrsr sttty

: D.3.6

4  Check list for the T6-N Plus powder spray device (Weko) .....- e it
441 Maintenance work on the [ V) 1T PRI oL L :
: p.3.7 :

5  Check list for the CLFG 11 and 41 vacuum pump (Rietschle) ...... it

51 Maintenance work onthe CLFG 11and 41 ........oovuvevrrrmnmmeemrmentt :

. . . D.s-B

6  Check list for the SKG-2V side channel compressor (Rietschle) ... ;
6.1 Maintenance work on the SKG-2V . ........ciiieiiiiiuniininnneens D3 (

D.2
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Main chapter overview
MaintenanCe o i
nthefeeder L R R RN R R R I esessseneses » .
1 4.3
Feeder - To be observed for all Work . ........vcevsseeesseeseeses DD ”
1.1 Safety INBUGEUON 0 e e s s s re sl Ao s ”
. D.4.4
2 Overview of the maintenance points on the feeder ......oooxxe i
2.1 Ovewiew ............................................................... of
..... D.4.5
3 SUCKEr bar ........cciiiiiirenanierrar s Ly
BA  TSHOKOIBAT - . v oo v bieniss e e s S A TGS URES
D.4.7
4  Pile guide rai! and pile transport .......eeeeerrrrttt Ry s
41 Pile board transport Mechanism ..........-eoscemnt
D.4.8
5  Sheot alignment System .......ccocosesmsestt s 49
51 Sidelayshaft..............- i SRR o
52 Frontlay Shaft .......oooeeenssreemneesrme it
D.4.10
6 Feedgripper.................................‘j ....................... o
6.1  Feedgrpper ......ooooomemsmrr
3 i D.4.13
......................... =
! e D.4.1
74 AIFPUMP .onenemeremrete
. D.4.16
8 Central oil Jubrication ... iR S e
8.1 Central oil Iubrigation -« o« emerereret et
‘ D.5.1
Maintenance on the printing unit ......ooooee ey
D.5.3
ing atthe press .....-.--
1 Printing unit — To be observed when WK e PrEsk <+ i
1.4 Safety INSEUGHON +vvcvnosrmmreesrsmnemersenssss
| i D.5.4
i iviti rinting unit ....ooeeeeeee
2 Overview of the service activities on the p g smseiges == -
24 OVENIEW ...oooosssinti
i D.5.6
3 Sheet alignment SYBIBHY wounpanmnns S ressrvn SR i
3.1 Teanslor GHpPEY: s imsmrmsum s iRl Rt
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Impression cylindor

4.1 Impresslon cylinder

Transtereylinder|! ... vinwiesiosviss

5.1 Transfer cylinder |

Transterarom W v cunumvosannenes

6.1 Transfer drum i

Transfer cylinderlll ..................

7.1 Maintenance points on transfer cylinder Il

Blanket cylinder ........cooveennanns
8.1 Blanketcylinder..........ooooiiiiiienens

Impression control mechanism

9.1 bearers

Storage drum (P) ......coieeiiiieneens

10.1 Storage drum (P)

Reversing drum (P) .....ooovemnnenanns

11.1 Reversingdum(P) ......

Impression cylinder (P)

12.1 Impression cylinder (P) ......

Inking roller washup device

13.1 Inking roller washup device ...
INKING UNIE . .oovvevrnnmnnnnnniinenees
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Checklists for the pri

3 |Maintenance points

nting press

on the sheet alignment system:

Side lay shaft Oil the scale area to prevent ox- | Oil can; F 3
idation. note lubri- X | X (x X
cants.
Front lay shaft Lubricate 3 recessed grease nip- | Grease gun; 5
ples. Optimol Long- X |X|x
D.S./middle/O.S. time PD 2
Lubricate 1 open grease lubricat-
ing point. X [X|x
D.S. |
4 |Maintenance point on the feed gripper:
‘ Cam follower for | Lubricate 1 open cil lubricating Qil can; F‘
gripper opening | point. note lubri- X|Xx
cants.
iBearing for double |Lubricate 1 recessed grease nip- | Grease gun;
|lever for gripper | ple. Optimol Long- X|X
Jopening D.S. time PD 2
Pull rod Lubricate 2 recessed grease nip-
ples. X | X
- Center
Suction air hole Clean. Brush/dry fluf-
5 'ﬂaimenauce points on the air pump:
Sieve Clean. Brush/com-
L D.S. pressed air. X|x[x]x
Air filter Clean. Note cleaner
DS and water. X |[X|[X][|X
’Piston rod holder L_ubricate 1 ball type lubricating | Oil gun; .
nipple. note lubri- X [X|X]|Xx
D.S. cants,
Bearing Lubricate 2 open oil lubricating Oii can; )
points. note lubri- X |[X|[X
D.S. cants,
Piston Lubricate 1 ball type lubricaling | Oil gun;
nipple. note lubri- 'f i ~§ X
D.S. cants, v | &
r 6 [Maintenance points on the central lubrication: tia )
Central lubrication |Drain used oil. Collecting X
D.S. vessel X

ab. 1
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D.2.8

o

v

[

>

Q

S

=

°

o

=

=

o

2

o

=

; Malntananu poinL' on fh-' m,,,rr ssion cffinder:

5 anper operating | Lubficate 4 recessed grease nip- | Greats ¢ xIxl, {

T shaft plr: per impression CAinder, Opfiened L' g x|

m il - e 7

?.. Carn follower Lut,n ting 1 rece

=1 nipple per impreas X Xix|x|

Qe 0.8

D _— — — 4 2 ',

= anpem Spray,

g 0

> XiX|x x|

& [

g — e Lt 11

i,r Cylinder sur!ar/ 8 Clcan, |

3 Nete clezner X |XIx{x!|x]

= and yater |

e znd wates 1

m —,— - I =

2w 3 |Maintenance pomt., on transfer cylinder I: o 1ﬁ

E g. anpcr operating Lubnr te 4 recessed grease nip- | Grease gun; “—-]

Q - | shaft ples per ransfer r/nr."f -l Ogtimol Long X[ X|X|

? g | D.S.10 0.5. time PD 2 |

.g .g :Cam fO”?i;;:f Lubricate 1 recessed nrease nip-

g 3 ples per fransfer cylinder | X X |X|X

— O (

@ m — - - —_— IS S

§ g Gripper shaft Lubr.f te: 1 opr n greazsz lubricat-

= g bearing ing point per transfer cylinder | X[X|X

Dier 8.

< & s e A e S e e Y o

E 3 Cylinder surfaces | Clean. Cloth; |

?;‘ 1 Note cleaner X | X 1X )X iX

53 ! - - and water. o]

z & 4 | Maintenance points on transfer drum : ]

.g = Gripper opening Lubricating 2 reccscr,d greas | Grease gun; i 1 |

E 2 cam follower nipples per transfer drum 1. Ogtimol Long- | [ X ’ X|x|[X

=3 ¥ D.S. fime: PD 2 i
——— N T— | | I - -

§§ Center bearing for |Lubricating 2 recessed grease [ | X

o g' gripper operating | nipples per transfer drum |1, ; ‘ X é X ’

T = shaft [ [ | | |

=] - L T

S § Discs Lubricate 2 open grease lubricat- ‘r } I_ }

3 ing points. [ | x| x|x

T 2 One open grease lubricating point | } ‘ |

g3 on D.S. and one on O.3. f ‘ =

5 g. Cylinder surfaces | Clean. Cloth; | X

& Note cleaner ‘ X ( X 'X X

S and water, |

ry

=

=3

=~

o
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c
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Maintenance points

| Mainter
2 1.» )
|

Checklists for the printing press

on transfer cylinder 11

terval

AR Maintenaiice in-

Gripper operating Lubricating 1 recessed grease Grease gun;
shaft nipple per transfer cylinder IIl. Optimol Long- X X
D.S. time PD 2
Center bearing for |Lubricate 2 recessed grease nip-
gripper operating |ples per transfer cylinder IIl. X |X|X
shaft
Gripper shaft Lubricate 1 open grease lubricat-
bearing ing point per transfer cylinder III. X [X|X
0.S.
Lever for gripper | Lubricate 1 recessed grease nip-
opening, cam fol- ple per transfer cylinder Il (cam x| x| x
lower follower).
0.S.
Cylinder surfaces |Clean. Cloth;
Note cleaner X |X|X
and water.
Maintenance points on the blanket cylinder:
Blanket Clean. Cloth;
\1 Note cleaner X [X[X
and water.
Cylinder surfaces |Clean. Cloth;
Note cleaner X |X|X
and water.
Maintenance points on the impression control mechanism:
Bearers Clean. Cloth;
» Note cleaner X [X|X
and water.
Maintenance points on the storage drum P)"
Cam follower on Lubricate 2 recessed grease nip- Grease gun;
the suction bar ples. (set off by 180%) perjstbrage Optimol Long- X | x
drum. it time PD 2
0.8. |
Gripper opening Lubricate 2 recessed grease nip-
cam follower ples (set off by 180°) per storage x | x| x
drum.
D.S.
Gripper shaft Lubricate 10 recessed grease nip-
bearing ple (staggered by 180°) per stor- X | X [X
age drum.
Cylinder surfaces |Clean. Cloth;
Note cleaner X | X [X
and water. ]
D.2.9
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3 s a3 -g.. = >hecklists for the printing press "HE"DE'-BEH@
3 5.. _'5" ol & ~ .
® T 90 o
5 &% 53 °
£532 =
a2
E 9 ST (1))
3 % ¢ 9 A : : <
>3 2o 3 Mai ; ; 76,
9 » g ; aintenance points on the reversing drum (P): ol
3 T XQ A . -
o tg 9 \Reversmg CylindefWLubricateZrecessed grease nip- | Grease gun;
) 2 Optimol Long- XX |x
5 =T ples. - D2
3 9 c9 8 D.S.and O.S. time P 1]
= —
o ~ '5"2 ) Pinion gear Lubricate 1 recessed grease nip- %[ x | x
3tés = th ;
0 g = c [ 0. ] -
-
g' (=4 g E ‘x' \Gearsegment Lubricate the gear segment. X|x|x|x
=3 &
ggexr 3 . B
S g og :" Grippers Spray. ;;g;ﬁant
= == ; X|X
»w's 3% 2 Elkalub FLC X|x
o 2 3
N ‘ 1012
9 Q@ BE - 2 ™
Q s g w Cam follower for | Lubricate 2 recessed grease nip- grpet?n?;%l:)r:‘.g
09 == pincer gripper ples; - 3
39 ﬂg‘ movement One recessed grease nipple on time PD 2 X|IX|X|x
:‘-'r ; 3 Sp" D.S.-and one on 0.5 (set off by
9 o0 ~53 180°).
€S =TT -
g o oo Pincer gripper Lubricate 4 recessed grezse nip-
o E 3 bearing ples. X|X|X|X
s 5 DS.to O.S.
c —
> ; g o Lubricate 1 open grease lubricat-
a‘ ) 5: ing point. X|X[X]|X
-+
'2 ‘g & c D.S.
o = 13 Cylinder surfaces |Clean. Cloth;
E- r 55 Note cleaner X [X[X[X]|X
=X g= and water.
w 9 =0 3 . 3 . s
Si = :U ) 10 | Maintenance points on the impression cyiinder (P):
- 0 =3 . . S
a g = Gripper operating |Lubricate 4 recessed grease nip- | Grease gun; x | x [x
o £ shaft ples per impression cylinder. Optimol Long-
g 5"2 Cam follower Lubricating 1 recessed grease Ll
= 5 g nipple per impression cylinder. X [X[X]|X
m o 0sS. :
s Ts _ [
E o § Grippers Spray. Lubricant
~ g 3 spray; x| x 1 x|x
o < a Elkalub FLC
] =
o~ g 3 1012 L
'g c g- Cylinder surfaces  |Clean. Cloth;
S o= Note cleaner X | x| x|x[X
S and water, | ]
Fay
=
~
o
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30853 o) 3 -HEIDEL Checklists for the printing press
2agzs =
23 ¥ ®
2 ‘5’3?» ” ) Maintenance work/
Ma ance work/ [ : X .
S 853 ) "4." RIGIIANCEMOTI g B Etbricating I Spare i Mantenanc n.
- = s e g ."H"u'"“ﬁ@"@fﬂmw W dovico part rc torval |
3als - Sl IR - GHICLN T WA
g ;’- g 5 % Maintenance points on the inking roller washup devco: s
z % 2,8- 5 Washup blade and | Clean. ‘Taom. = T
3z & ; washup tray . |Nciadesns X|X|Xx
% Q 3 g' = Ink collecting pan | Clean. —|and waler. Tx [x x| |
=T I A Rl Sebl B S
; ) o9 8 Inking rollers Clean. X B(_B(JL L
= = — S i i)
s = 5 e ) 12 |Maintenance points on the inking unit:
) T e e
3T Qe e = Remote Controlled | Lubricate 2 recessed grease nipj Grease gun; [ ] |
o g _g c ; Heidelberg Ink ples. Optimol Long- X | X |[X
T = = Fountain
s 5 g :gr = . time PD 2 R 5N - -
a % &*_ o Blade-type ink Lubricate 2 recessed grease nip- X [ x|x
o o fountain ples.
e ri :- = - | ——TTTT 1
w< D V) Lubricate 2 open oil lubricating Oil can;
g_ g 2 ?. points. note lubri- X [ X |[X
g «Q 'g £ | cants. L_ \__.L_
i 5 3 @’ 13 |Maintenance points on the dampening system: - .
- = —L - e — B ..—‘———} — —
: 9 -3 =4 Dampening solu- Tciean. Note cleaner ]
) g I tion container and and water. x | x|x
c O3 c!ampening solu-
£2:3 e I I B N
c ;‘ c3 14 |Maintenance points on the numbering device
=3 et on the UM g ]
e =03 Numbering boxes | Clean. Soft, fluffless Eo |
T >3 S Lubricate. cloth; x| x |x|x
E ) 5: note lubri-
Q == cants.
< m<S e sy S ] I
o = n_»_ 3 Numbering shaft Lubricate 1 recessed grease nip- Grease gun;
gy 53‘ ple. Optimol Long- X|X|[X|X
5 5 53 0.S. time PD 2 .
] I S e
5 = T& Guard of the num- | Lubricate 2 open oil lubrication . | Oil can;
E: o '3 ; bering inking unit | holes. "°“: lubri- X[ X |X|X
3 S cants.
o ] e [ (N N N
—_— — m e —
o = »
w2 Ink fountain Grease the groove. x| x| x|x
2_ 85 DS.and0S. ™ | T
] o g Bearing of the Oil 1 open oil lubricating point. x [ x| x|x
g. g — steel roller D.S.and O.S. 4 (02 AT (N PR
= § > Steel distributor | Oil 1 open ol Jubricating point. 1ol Ix [x]x
o < DI ooe 8 atm = L 1—1
3 3¢ N — |
o 23 Drive Grease the gear. rush
'g E X 0.S. Optimol Long- X |X[X[X
= time PD 2
S 72 _ SN I N I - e
o .. e T - Note cleaner
S Inki | Clean.
= king rollers and walter. X|X|X Lx
]
-
= Tab. 2
o
-
Y
c
-
= D.2.11
)
=
)
=)
= ’
<
)
-
[
3
Y
w
D
)
57



%]
lowd i

[ 1 1
X

ID=
x‘x X X

H

Oil can;
note lubri-
cants.

soft, fluffless
cloth
Brush/soft
fluffless cloth

ystem, check correct

delivery
S

seating of net.
the fan.

Check for smooth functioning.

Clean the blower bar.
Clea

D.S.and O.S.
Super Blue-.

Qil.

Maintenance work on the
Maintenance points on the sheet transpori:

Delivery drum -

Chain
an

Service activities on the delivery

Checklist, delivery

F

2 |Maintenance points on the air supply:

Fig. 4

Checklists for the printing press

5
5.1

D.2.12

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




X
X
X

X | X
D.2.13

X[X[X]|X

RN

Checklists for the printing press
Grease gun;

fluffless T

Soft,

cloth;

note cleaner
and water.
Optimol Long-
time PD 2

Dry flufiless
cloth/brush
Collecting
vessel

—

Lubricate 2 recessed grease nip-
Lubricate 1 recessed grease nip-

ples.
D.S.

Check and clean.
Check and clean.

Drain used oil.

ple
0.S.
ints on the overrun sheet control.:

ints on sheet brake:

3 Maintenance po
Suction drums

LBERCG

Maintenance points on the central oil lubrication:

Central oil lubrica-

Overrun sheet
tion

ID
control

4 |Maintenance po

B

-
5
Tab. 3
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Disusun Oleh :

LAPORAN PEMELIHARAAN
MESIN CETAK OFFSET GTO 52 UNIT 01

TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

JI Prof Dr G A Siwabessy Kampus B
pA (U< ) 78886185 g fikapenerbita

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




Unit 01

Maintenance Checklist
Mesin Cetak Offset GTO 52

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
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1. DAREEAST oosisesonsarmsmmimssii s i L N P A BTSSR i
2. Lembar pengesahan prosedur pemeliharaan alat ...........ccccoocvemreieiinnineicciniisiicinis iii
3. Maintenance checklist
3] Peederi e R e R s 1
3.2 The Sucker Dar uwissnamsimammni s s iR 1
3.3 Thepile;guide railiatid PHlEAARSHO cvonammanimmmsiismrsss e pssissis 1
34 The sheet ali PrnAB At/ SYSTEM. .o s o e ST Tosass 1
38 T AT DD s svvamusanususvavosssassssssisssas s mssss oS Guas S oS s SN SR TS 1
3.6. The:central IbrICARON c.umso ot 1
4. Printing unit
4.1 The sheet alignment SYStEM .........ccooererrrreerrieerereiseeeeseessee e eeeset e sessesese e senes 2
4.2 The inpression CYINAer « i uuainiisimisiinmimsmmimimssmmesssioasssssisasmmsssssstsenesons 2
4.3 The blanket eYINAer s cunsmvasmmimiimmmiseisiiiiias i 2
4:4 The impress10n control MECHhANISIN, . cosswwssssmmessssmsssmanssih s v 2
4.5 The ingking roller washup deViCe ...........ccevrurerererernirsiesiceeeeseeeeseseseses oo, 2
4.6 Point on the inKiNG UMt .........coeuvruvmrrrrerreriestsictseecseseeeseeesesssesssesseseseessesses s, 2
4.7 Point on the dampening SYSEM ..........c..evuruuerurrerueeerisseseesseessesesessesesseesseesesseenons 2
5. Delivery
5.1 Point on the Sheet tranSPOTt ...........cooevurecrrrernsiensiesssessies s ses e 3
5.2 Point on the air SUPPIY «iisisiiiviusisiiummmmsensemmsesssnsassussisssmssnsasonsassavenssssissessisibisiin 3
5.3 POt 0N SHEBEDIAKE ycsvssisosresivsmimsesssssinssesmissaasss s sees S s s s nsesassasosasiussmnsesnssossrasins 3
5.4 Pointion.the overrun sheetiCOMIIO) v st St 3
5.5 The central Oil IUbFICAtON .........vueveeerieeeee oo 3
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Powder spray device .........c..c.oocon......
10. Lampiran pengajuan suku cadang .

6. Dampening solution device .......cooeweeemvorv
9. COMPIESOR ixsivisicinsisisiossessnammorssmonssssiinss

8. Vacum pump ....

-
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LEMBAR PENGESAHAN
PROSEDUR PEMELIHARAAN ALAT
Print master GTO 52 Unit 01

eydid yeH

.o 1. Maksud
Maksud adalah :  Untuk memberikan panduan pemeliharaan alat, sesuai dengan karakteristik alat.
Sehingga dapat mencegah kerusakan.
2. Tujuan

1 Agar penyimpanan alat dalam kondisi bersih
2 Agar alat yang di gunakan dalam kondisi siap digunakan

3 Agar masa penggunaan alat sesuai dengan rancangan/design
4 Agar praktikum berjalan lancar

eyjieyer 1abap yiuyaiijod uizi eduey

2. Ruang Lingkup

Ruang lingkup prosedur pemeliharaan ini pada mesin cetak offset GTO 52 yang berlokasi di
lab cetak offset jurusan teknik grafika Politeknik Negeri Jakarta

eypeer B3N IWwjRM|od yijiw exdid yeH O

3. Penanggung Jawab
3.1 Penanggung jawab adalah kepala lab
3:

2 Pelaksanaan pemeliharaan oleh instruktur/teknisi yang di tunjuk oleh kepala lab

4. Standard Operation Procedure
4.1  Persiapan
a. Mempersiapkan peralatan pemeliharaan

b. Mempersiapkan waktu perencanaan pemeliharaan

42  Pemeliharaan

a. Pemeliharaan alat sesuai dengan prosedur pemeliharaan, dengan media manual book maintenance
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43  Pengujian
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© a. Setelah proses pemeliharaan alat harus di uji coba kembali, untuk memastikan kelayakan alat.
=

g. 43  Mendokumentasi proses pemeliharaan

o a. Mengunakan log book pemeliharaan alat

3 b. Menggunakan Chek list maintenance machine

3' ¢. Melaporkan hasil pemeliharaan alat kepada kepala lab
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a o ° 3 Q 3
5 =5 g 5 o) =
e 8 ca & = ! B
c o
- x g
3253 - " — -
" T a0 o MAINTENANCE CHECKLIST
5 9 53 ° — - No. Dok : ...
Q 3 s . o
§ E g 5 =- TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN [Tanggal : woooweeissncisnen: |
23 E ] o POLITEKNIK NEGERI JAKARTA - ) '
3 2 g g x I man : 1 dari 5
NAMA ALAT : { i i
5 2 Z’ g_ E. Meosin Cetak Offset Print master GTO 52 Unit 01 Lab . iCatakiofset
= - | § S . ———
c r;g_ ~ Pekerjaan Perawatan Suku gadeng Waktu Perawatan Kendis
o = ; Pendukung ang di
o gg oo z Lokasi perawatan & yang di H
2 x, £5 butuhkan TV Y Baik | Perawatan | Rusak
o Do 13 Checklist, F
5 = 55 u [1- Checklist, Feeder
— :
s = 5. g ) ;I\lmnlclmnm‘ work on the feeder
D Quwn - 1.1 |Mai i
y aintenance points on the sucker bar:
‘ v () m -—
2 g g E [ | Lubricate 8 open grease lubri-
o -~ 0 - ﬁl cating points XX
b =, 2 g- x g —— DS, and OS, Grease gun;
R ) ucker bar = = Optimol Long-
o Lubricate 2 recessed grea
E g = § ; "\Ilp:);:: e 2 recessed grease time PD 2 v
o 3
g 25 1 A x| x
< d< N I D.S. and O.S.
3 g ? () 3 1.2 |Maintenance points on the pile guide rail and pile transport:
o -, | TR 7 -
g e B | |pearing of the pile ;‘::"f“ Zonen ol JUbeat-108 | yrecivista
Q 3= nts. H X|X
m- 5 2 2. | board transport D.S. and OS. lubricants. g
= | g' E E. 1.3 |Maintenance points on the sheet alignment system:
9’ - g g ,‘\ 1 |side tay shaft Oil the scale area to prevent Oil can; note
g o - = oxidation. lubricants X|X| X|X| v
= E g 'g | Lubricate 3 recessed grease
® O > nipples.
c & E 3 | o — D.S./middle/0 5. SEEE3SEHI. o
E E. ﬁ' g ‘ ront lay shaft -——‘ Optimol Long-
Q i <
= ; 5 S ‘J Lubricate 1 open grease \ubum\mg‘_ tmePD2 X| X| X
m 33 | point. DS. | Vv
5 Q & E \) 1.4 |Maintenance point on the feed gripper:
S Q ﬁ 3 i | 1 Cam follower for Lubricate 1 open oil lubricating Oil can; note
= - = I gripper opening point. lubricants. X|X \/
E g- 3. g ! Bearing for double Lubricate 1 recessed grease nipple.
- o 2 (lever for gripper D.S.
2- 2 ?. g_ ﬁ' opening Grease gun; X|X
-+
3.8 ©s Lubricate 2 recessed grease OptimalLong;
(1] § time PD 2
g_ 2 3 3 [Pull rod nipples. Center X | X
So
—
o ~
3 E a ] 4 [Suction air hole Clean. Brush/dry fluf-
= A 1 Center fless cloth X|X| X|X
4 = g ‘ 1.5 |Maintenance points on the air pump
3 T ;
E 2 § | 1 |sieve gesa"‘ Brush/comprsse x| x| x|x v
= o - Q 2 d air. Note
o 3 7 | 2 |Air filter g':a"- cleaner and X 7
o T - s water. X|X|X
o g 3 A Lubricate 1 ball type lubricating
'g 2o J ‘ 3 |Piston rod holder nipple. Oil gun; note
5 E 2 | DS. lubricants. X|X|X|X
g 2R ; i s Lubricate 2 open oil lubricating
| aring points. Qil can; note
x | D.5. and OSS. lubricants. X|X|X
- Lubricate 1 ball ty, icati ‘
. pe lubricating
: S |Piston nipple. D.S. Qil gun; note
E;' lubricants. X|X
e 1.6 |Maintenance points on the central lubrication:
-
= i Drain
= 1 |Central lubrication used oil. Collecting
N—
g Vessel X|X
Q
=
w
c
)
-
c
Y
w
Q
>
:
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Bagian Komponen

-

w

\

2.3

I
2.2

I
1
I
2 |cam follower
I
3
| —
4

RN

2. Checklist, printing unit

Service activites on the prin
the sheet align

Maintenance points on

Transfer gripper bar

cam follower

Transfer gripper lever

Mal

Gripper operating
shaft

Grippers

Cylinder surfaces

R e
Maintenance points on
ittt by

Blanket

Cylinder surfaces
points on

lidoddianettmtbiet me

Bearers

nipples

one reces
and one on 0.5.

Lubricate 1 recessed grease !

D.5.

intenance points on the inpres:

nipples

[
Lubricating 1 recessed grease
nipple p!

0.5.
Spray.

“[Clean.

the blanket cylinder:

Clean.

Clean.
the impression control mech:

Clean.

ting unit
t system

Lubricate 2 recesst

MAINTENANCE CHECKLIST

No. Dok /3102
TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN '
POLITEKNIK NEGER! JAKARTA s
Halamoant 2 darl &
Print master GTO 62 Unit 01
Lab Catak Offsnt

NAMA ALA'f . Mesin Cetak Offsol

pekerjnan Perawatan /

Lokasi perawatan

sed grease nippl

e on D5,

Suku cndang

Wakiu Pernwatan

Kondish

Pendukung yang di ~

butuhkan 'I’l'l‘l I'”"I'v] vl Puik l Perbaikan \I(uuuk
x| x| x| v
Grease gun;
il Optimol Long: | e B N I S
ool time PD 2 X[ X]|X
ipple. 111 e
[

sion cylinder

Lubricate 4 recessed prease

per impression ¢ ylinder

er impression ¢ ylinder.

anism:

Grease pun;
optimol Long
time PD 2

= ﬁll);lt-.lllnlg
spray; Flkalub
FLC1012
Cloth; Note
cleaner and

walter

Cloth; Note
cleaner and
walter.

Cloth; Note
cleaner and

water.

., |

I
2.5 |Maintenance points on the ingking roller washup device:
| e e—e——— e
Washup blade and
1 ashup blade 3 Clean.
washup tray Cloth; Note
____’____________/___’——
cleaner and
2 |Ink collecting pan Clean. water.
3 |Ingking rollers
——
2.6 |Maintenance points on the ingking unit:
| &
Remote Controlled Lubrl
1 |Heldelberg ink __ ubricate 2 recessed grease eiiaa
PSRN K i £\ |nipples. ol X XA 260
ountain anr . Optimol Long-
Lubricate 2 recessed grease time PD 2 =
:Jladv;'-tlypc ink nipples. ’ X[ X|X I y
ountain
Lullwrh:aln 2 open oll lubricating 0il can; note
points. lubricants. X| XX
2.7 points on the dampening system:
Dampening solution
container and
N .
dampening solution Cloan, a:;ev:lcnner
pan ater X[ X|X
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I MAINTENANCE CHECKLIST
NO. DOK ; oo eve [PL3.10.2
TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN Tanggal o
|"2NBEA | e
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
| JAKARTA k : 3 dari 5
! NAMA ALAT : Mesin Cetak Offset Print m r i
| nt master GTO 52 Unit 01 Lab Cetak Offset
I No. Bagian Komponen Pekerjaan Perawatan / Pee Sul;:nc:;iang it Deravwitian Kondisi
Loksst perdwatan bitiikan Baik | Perbaikan | Rusak
JuJmiviv
3. Checklist, delivery
Service activities on the delivery
|31 Maintenance points on the sheet transport: |
! R
I
1 |chain 0Oil. Oil c‘an; note x| x| x|x \/ ‘l
D.S.and O.S. lubricants. |
{ 3.2 |[Maintenance points on the air supply:
1 |ean Check for smooth functioning. Brush/soft x| x| x \/ ‘ ‘
Clean the fan. fluffless cloth
3.3 |Maintenance points on sheet brake:
Soft, fliffless
cloth; note
Check and clean. e isanerand X|X|X|X
water.
Lubricate 2 recessed grease
1 [Suction drums nipples. X|X
D.S. Grease gun;
—— Optimol Long
. time PD 2 |
Lubricate 1 recessed grease nipple x| x
|
3.4 |Maintenance points on the overrun sheet control: I
Dry fliffless
I 1 |overrun sheet control |Check and clean. cloth/brush ‘ l ’ X ’ X l X | XI \/| l
| 3.5 |Maintenance points on the central oil lubrication:
| {- ’ ’ l 1 ’ ' AL '_L
5 2 . . X| X |
1 | central oil lubracation |Drain used oil. ; ICoIIectlng — |

4. Check lis for the Alpha.d-line GTO dampening soluti

on device (Technotrans)

Maintenance work on the Alpha.d-line GTO

part number: 79.196.9001

\ce locations on the Alpha.d-line GTO damp

ing solution device(Technotrans Operating manual

4.1
5 Check the capacitor for soiling, if \

‘ 1 |Capaciior necessary clean the cooling fins. X|X|X|X |
{ Check and, if necessary, clean the x| x| x| x l
| foot filter at the feed pump. ) i
I = = Compressed air,
I the filtering bag in the dampening protective X x| x| x| x
| Dampening solution  [solution container. glasses
| cycle (D-cycle) additive dampening solution |
1 container. X[ X|X

Empty and clean the dampening

solution container. X
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DAFTAR RIWAYAT HIDUP

089612755520

L] L] L] .
Ariani Safitri SR
) i ) . arianisafitri2@gmail.com
Mahasiswa Politeknik NeQEr' https://www.linkedin.com/in/ariani-
Jakarta safitri-94146b270/
Kota Jakarta Timur, Prov. D.K.I. Jakarta

LN (et
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SUMMARY

People person dan proaktif. Memiliki semangat yang besar di bidang teknik grafika dengan latar belakang yang kuat dalam
desain, penggunaan mesin cetak offset, mesin potong untuk meningkatkan efsiensi kerja secara keseluruhan. Dapat bekerja
baik secara individu maupun dalam tim dan juga mampu bekerja di bawah tekanan. Siap dengan pengetahuan dan
keterampilan secara profesional.

EXPERIENCE

Graphic Designer 09/2022 - 03/2023
PT Pertamina Retail

Mahasisawa magang yang ditempatkan di Fungsi Corporate Secretary & Legal, Sub Fungsi Corporate Communication yang
bekerja membuat desain, membuat press release dan caption media sosial untuk kebutuhan perusahaan

Staff Quality Control 05/2020-07/2020
PT. Setia Usaha

Setelah lulus SMK dipanggil oleh PT Setia Usaha untuk bekerja sebagai Staff Quality Control selama 2 bulan

Praktek Kerja Lapangan 08/2018-12/2018
PT. Setia Usaha

Melakukan praktek kerja lapangan selama 3 bulan dan diperpanjang 1 bulan. Ditempatkan di Divisi Quality Control

EDUCATION

Teknik Grafika 2023
Politeknik Negeri Jakarta - Mahasiswa Aktif

* |P Semester 1 (3.90)
+ |P Semester 2 (3.85)
* |P Semester 3 (3.88)
» |P Semester 4 (3.91)
» |P Semester 5 (3.97)

Desain Grafika 2020
SMK NEGERI 7 JAKARTA - Pelajar

» Sertifikat Praktek Kerja Lapangan
+» Sertifikat LSP Desain Grafika
+ Sertifikat Aware

CERTIFICATES

Sertifikat Aware
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