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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 

Praktek Kerja Lapangan merupakan mata kuliah wajib yang harus 

ditempuh mahasiswa di Program Studi D4 Manufaktur semester 7, Jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. Di dunia industri, mahasiswa juga 

bisa menambah ilmu yang tidak didapat di bangku kuliah. Selain itu PKL 

bertujuan agar mahasiswa D4 Manufaktur unggul dan kompeten, serta 

mahasiswa dapat mempersiapkan diri menghadapi persaingan dunia kerja. 

PKL juga merupakan sarana bagi industri untuk bekerja sama dengan 

lembaga pendidikan dalam kajian yang saling menguntungkan dan menilai 

mahasiswa sebagai calon tenaga kerja di bidang tersebut bila diperlukan. 

Dalam pelaksanaan PKL, penulis diberikan keleluasaan untuk memilih 

perusahaan atau industri yang sesuai dengan bidang yang dipelajari sebagai 

tempat pelaksanaan praktek kerja lapangan. Penulis melakukan Praktik Kerja 

Lapangan di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu perusahaan yang 

memproduksi dan memperbaiki komponen pengeboran minyak. Pabrik ini 

memproduksi peralatan untuk mendukung proses pengeboran minyak dan gas 

bumi dengan proses yang terintegrasi, mulai dari proses produksi 

part/produk,proses perakitan hingga menjadi produk jadi. 

Salah satu produk dan jasa di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu 

tubing dan casing. Tubing merupakan pipa produksi yang dipasang didalam 

sumur berada pada bagian dalam casing yang fungsinya untuk mengalirkan 

minyak, air dan gas dari dasar sumur ke permukaan sedangkan casing 

digunakan untuk menstabilkan sumur, menjaga kontaminan dan air keluar dari 

aliran minyak, dan mencegah minyak dari pencucian ke air tanah, Produk ini 

memiliki standar yang harus dipenuhi dalam proses produksinya yang diatur 

pada standar API 5CT. 
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Saat ini PT. Revolutek dananjaya mandiri departemen engineering 

memiliki proyek untuk membuat skid frame yang digunakan untuk mengangkat 

X-mas tree, dalam proses produksinya tim engineering memutuskan 

menggunakan material dari stok logistik tubing yang dimiliki PT. Revolutek 

dananjaya mandiri, oleh karena diperlukan studi kasus analisis struktur dari 

skid frame dengan material utama tubing 3 ½’’ untuk mencegah terjadinya 

kegagalan pada produk yang dibuat. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT. 

Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu departemen engineering. Pekerjaan yang 

penulis lakukan meliputi pembuatan drawing pada barang, pembuatan desain 

sesuai costumer requirements, Pembuatan BOM pada drawing, pengukuran 

aktual barang, serta simulasi pada desain produk. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

1. Dapat mengaplikaskan pengetahuan teoritis yang didapatkan selama proses    

pembelajaran di perkuliahan ke dalam dunia industri manufaktur 

2. Melatih kemampuan untuk menjadi pribadi yang mandiri, mampu  bersikap, 

mampu memecahkan masalah dan mengambil keputusan dalam bekerja.  

3. Memahami alur proses kerja di divisi engineering. 

4. Melatih kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam dunia 

kerja.  

5. Melatih diri dalam beradaptasi di lingkungan kerja industri. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat yang didapatkan selama Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara 

lain: 

Manfaat bagi mahasiswa 

1. Mendapatkan pengalaman kerja yang sebenarnya di PT.Revolutek 

Dananjaya Mandiri. 

2. Mengembangkan kemampuan berkomunikasi dan kerja  sama dengan 

karyawan di industri. 
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3. Mengimplementasikan kemampuan membuat gambar teknik selama 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

4. Memahami cara kerja suatu perusahaan dalam pembuatan bill of 

material yang  

      akan dipesan serta sampai membuat komponen dari material tersebut. 

5. Mempelajari cara melakukan analisis desain produk dengan 

menggunakan software 

6. Melatih rasa disiplin dan bertanggung jawab serta profesional dalam 

bekerja. 

 

1.4.1 Manfaat Bagi Institusi Pendidikan 

1. Membentuk hubungan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT.Revolutek Dananjaya Mandiri. 

2. Mengetahui kebutuhan keahlian yang diperlukan dalam dunia kerja 

industri yang dapat digunakan sebagai masukan untuk perbaikan 

kurikulum 

3. Mempromosikan Program studi S1 Terapan / D4 Manufaktur di 

dunia industri manufaktur. 

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Membentuk kerja sama antara PT.Revolutek Dananjaya Mandiri 

dengan Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Mendapatkan saran atau masukan dari mahasiswa praktik industri. 

3. Membantu pekerjeaan pada perusahaan. 

4. Perusahaan dapat mengetahui keahlian mahasiswa Program studi D4 

Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta yang melakukan Praktik Kerja 

Lapangan 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat selama melaksanakan kegiatan praktik kerja 

lapangan adalah sebagai berikut : 

1. Hasil analisis yang didapatkan pada skid frame dengan pemasangan sliding 

forklift pada bagian dalam base frame(desain awal) mendapatkan nilai 

safety factor untuk material AISI 4140 sebesar 0.9457 dan material A036 

sebesar 1.065 sedangkan untuk skid frame dengan pemasangan sliding 

forklift bagian bawah base frame(desain revisi) mendapatkan nilai safety 

factor untuk material AISI 4140 sebesar 1.5103 dan material A036 sebesar 

1.2102, dengan ini dapat disimpulkan desain revisi lebih aman. 

2. Tubing 3 ½’’ grade L80 standar API 5CT bekas milik PT . Revolutek 

Dananjaya Mandiri dapat dimafaatkan untuk bahan baku membuat skid 

frame. 

3. Didapatkan konstruksi skid frame dengan kapasitas tare weight(beban skid 

frame) 1100 kg payload(beban aman maksimum yang dapat diangkat skid 

frame) 4900 kg, dan maximum gross weight(beban total) 6000 kg. 

 

4.2 Saran 

Berikut beberapa saran yang ingin disampaikan setelah melakukan 

kegiatan Praktik kerja Lapangan di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri : 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

Perusahaan dapat menyiapkan alat pemotong tubing yang mudah 

digunakan oleh operator karena proses pemotongan tubing sulit 

dilakukan .  
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4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

Materi mengenai CAD CAE sebaiknya diberikan secara mendalam 

kepada mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dalam perkuliahan, agar 

mahasiswa lebih siap dalam menghadapi dunia industri yang sudah 

banyak menggunakan berbagai macam software.  
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DAFTAR PUSTAKA 

 

1. API 5CT 

2. DNV 2.7-1 
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LAMPIRAN 
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