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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktek Kerja Lapangan merupakan mata kuliah, wajib yang harus
ditempuh mahasiswa di"Program Studi D4 Manufaktur semester 7, Jurusan
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. Di dunia industri, mahasiswa juga
bisa menambah 1lmu yang.tidak didapat di bangku kuliah. Selain itu" PKL
bertujuan -agar mahasiswa D4 Manufaktur unggul "dan, kompeten, serta

mahasiswa dapat mempersiapkan diri menghadapi persaingan dunia kerja.

PKL juga merupakan sarana bagi industri untuk bekerja sama dengan
lembaga pendidikan dalam kajian yang saling menguntungkan dan menilai

mahasiswa sebagal calon tenaga kerja di bidang tersebut bila diperlukan.

Dalam pelaksanaan PKL, penulis.diberikan keleluasaan untuk memilih
perusahaan atau industri yang sesuai dengan bidang yang.dipelajari sebagai
tempat pelaksanaan praktek kerja lapangan. Penulis melakukan Praktik Kerja
Lapangan di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu perusahaan yang
memproduksi dan memperbaiki komponen_pengeboran minyak. Pabrik ini
memproduksi peralatan untuk mendukung proses pengeboran minyak dan gas
bumi dengan proses yang  terintegrasi, mulai : dari proses produksi

part/produk,proses perakitan hingga menjadi produk jadi.

Salah satu produk dan jasa di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu
tubing dan casingTubing merupakan pipa produksi yang dipasang-didalam
sumur berada pada bagian dalam casing yang fungsinya untuk mengalirkan
minyak, air dan gas dari dasar sumur ke permukaan sedangkan casing
digunakan untuk menstabilkan sumur, menjaga kontaminan dan air keluar dari
aliran minyak, dan mencegah minyak dari pencucian ke air tanah, Produk ini
memiliki standar yang harus dipenuhi dalam proses produksinya yang diatur
pada standar API 5CT.
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1.4

Saat ini PT. Revolutek dananjaya mandiri departemen engineering
memiliki proyek untuk membuat skid frame yang digunakan untuk mengangkat
X-mas tree, dalam proses produksinya tim engineering memutuskan
menggunakan material dari stok logistik tubing yang dimiliki PT. Revolutek
dananjaya mandiri, oleh karena-diperlukan studi kasus.analisis struktur dari
skid frame dengan material utama tubing 3 %2’ untuk mencegah terjadinya

kegagalan pada produk yang dibuat.

Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Ruang lingkup = Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT.
Revolutek Dananjaya Mandirt yaitu departemen engineering. Pekerjaan yang
penulis lakukan meliputi pembuatan drawing pada barang, pembuatan desain
sesuai costumer requirements, Pembuatan BOM pada drawing, pengukuran
aktual barang, serta simulasi padadesain produk.

Tujuan Praktik Kerja Lapangan
1. Dapat mengaplikaskan pengetahuan teoritis.yang didapatkan selama proses
pembelajaran di perkuliahan ke dalam dunia industri manufaktur
2. Melatih kemampuan untuk'menjadi pribadi yang mandiri, mampu bersikap,
mampu memecahkan masalah dan mengambil keputusan dalam bekerja.
3. Memahami alur proses kerjadi divisi-engineering.
4. Melatih kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam dunia
kerja.
5. Melatih diri dalam beradaptasi di lingkungan kerja industri.
Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Manfaat yang didapatkan-selama Praktik Kerjal-apangan (PKL) antara
lain:
Manfaat bagi mahasiswa
1. Mendapatkan pengalaman kerja yang sebenarnya di PT.Revolutek
Dananjaya Mandiri.
2. Mengembangkan kemampuan berkomunikasi dan kerja sama dengan

karyawan di industri.
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3. Mengimplementasikan kemampuan membuat gambar teknik selama
kegiatan Praktik Kerja Lapangan

4. Memahami cara kerja suatu perusahaan dalam pembuatan bill of
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material yang
akan dipesan serta sampai‘membuat komponen dari material tersebut.
5. Mempelajari cara .melakukan analisis desain . preduk dengan
menggunakan software
6. Melatih rasa disiplin dan bertanggung. jawab serta profesional dalam

bekerja.

1.4.1 Manfaat Bagi Institusi Pendidikan

1. Membentuk hubungan kerja sama.antara Politeknik Negeri Jakarta
dengan PT.Revolutek Dananjaya Mandiri.

2. Mengetahui kebutuhan keahlian yang diperlukan dalam dunia kerja
industri yang dapat digunakan sebagai masukan untuk perbaikan
kurikulum

3. Mempromosikan Program studi S1 Terapan / D4 Manufaktur di

dunia industri.manufaktur.

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan
1. Membentuk kerja sama antara PT.Revolutek Dananjaya Mandiri
dengan Politeknik Negeri Jakarta.
2. Mendapatkan saran atau masukan dari mahasiswa praktik mdustri.
3. Membantu pekerjeaan pada perusahaan.
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4. Perusahaan-dapat. mengetahui keahlian mahasiswa Program'studi D4
Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta yang melakukan Praktik Kerja

Lapangan
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BAB IV

KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang didapat selama melaksanakan kegiatan praktik kerja

lapangan adalah sebagai berikut :

1. Hasil analisis yang didapatkan pada skid frame dengan pemasangan:sliding

forklift'pada bagian dalam base frame(desain awal) mendapatkan nilai
safety factor untuk material AISI 4140 sebesar 0.9457 dan material A036
sebesar 1.065 sedangkan untuk skid frame dengan pemasangan sliding
forklift bagian bawah base frame(desain revisi) mendapatkan nilai safety
factor untuk material AISI 4140 sebesar.1.5103 dan material A036 sebesar
1.2102, dengan ini dapat disimpulkan desain revisi lebih aman.

. Tubing 3 '%”’ grade L80 standar API 5CT. bekas milik PT . Revolutek

Dananjaya Mandiri dapat dimafaatkan.untuk.bahan baku membuat skid
frame.

Didapatkan konstruksi'skid frame dengan kapasitas tare weight(beban skid
frame) 1100 kg payload(beban aman maksimum yang dapat diangkat skid
frame) 4900 kg, dan maximum gross weight(beban total) 6000 kg.

4.2 Saran

Berikut beberapa saran yang ingin disampaikan setelah melakukan

kegiatan Praktik kerja Lapangan.di.PT. Revolutek Dananjaya Mandiri .

4.2.1 Bagi Perusahaan

Perusahaan dapat menyiapkan alat pemotong tubing yang mudah
digunakan oleh operator karena proses pemotongan tubing sulit
dilakukan .

44
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POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Materi mengenai CAD CAE sebaiknya diberikan secara mendalam

kepada mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dalam perkuliahan, agar

mahasiswa lebih siap dalam mengh

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta
banyak menggunakan berbaga

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

DAFTAR PUSTAKA

API 5CT
DNV 2.7-1

1

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




jsuuroswe) uebuap lepuidig @

Lampiran 1

i Ibrahim
NIM : 1902411026

Is recognition of outstanding accomplishment and contributions during five month

internship in:

PLANT MANAGER

NEGERI
JAKARTA

Rizky Al

THIS CERTIFICATE ISPRESENTED TO:
August 1st, 2022 - December 30th, 2022

PT.Revolutek Dananjaya Mandiri
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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DAFTAR ABSEN

Lampiran 2

PN

TENAGA PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

JAKARTA
No Tanggal Uraian kegiatan
1 01-08-2022 ¢ Pengenalan Industri
® Drawing Flange 3-1/16"
* _Drawing Flange 3-1/8"
2 02-08-2022 * Drawing Flange 4-1/16"
¢ Drawing Flange 5-1/8"
3 03-08-2022 ® Drawing Flange 7-5/8"
4 04-08-2022 izin
5 05-08-2022 | e Sortir Data Drawing
6 08-08-2022 | e Drawing Adjustable Choke Valve
7 09-08-2022 ¢ Drawing O-RING 0.040 CS
* Drawing O-RING 0.050 CS
e Drawing O-RING 0.060 CS
8 10-08-2022 ® Drawing O-RING 0.070 CS
e Drawing O-RING 0.103 CS
* Drawing O-RING 0.139 CS
9 11-08-2022 ¢ Drawing O-RING 0.210 CS
® Drawing O-RING 0.275 CS
10 | 12-08-2022 * Drawing Flange 2000 PSI
¢ Drawing Flange 3000 PSI
* Drawing Flange 5000 PSI
11 15-08-2022 * Drawing Flange 10000 PSI
¢ Drawing Flange 15000 PSI
e Drawing Flange 20000 PSI
12 16-08-2022 e Drawing Flange LARGE BORE
13 | 17-08-2022 Libur
14 | 18-08-2022 * Inspeksi Pengukuran Pipa
® Drawing Pipa Adapter
15 | 19-08-2022 * Inspeksi Pengukuran Pipa
¢ Drawing Collar
® Drawing Pipa Adapter
16 | 22-08-2022 * Drawing Pipa 6,8,10,15,20,25
17 | 23-08-2022 *_Drawing Pipa 32,40,50,65,80,90
18 | 24-08-2022 ® Drawing Pipa 100,125,150,200,250,300
19 | 25-08-2022 ® Drawing Pipa 350,400,450,500,550,600
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za % MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI
S5 o =
23 o JAKARTA
c A
35 S No Tanggal Uraian kegiatan
,‘ng. = 20 | 26-08-2022 o Inspeksi Christmas Tree equipment
g = 2 e Mengukur Christmas Tree equipment
89 ‘g 21 | 29-08-2022 » Drawing Container Frame Base 40 feet
§ = 2 22 | 30-08-2022 e Membuat BOM (Bill of material) Container Frame Base 40
»n - feet
)
= & 23 | 31-08-2022 e Sortir data drawing
% E 5 24 | 01-09-2022 e Mengukur Wear Bushing
57 5 25 | 02-09-2022 e Drawing Wear Bushing
55 Y e Sortir data Drawing
_.: - 26 | 05-09-2022 e Drawing Tubing 1.050"
g = e Drawing Tubing 1.315"
% 5 e Drawing Tubing 1.660"
§ 5‘ 27 | 06-09-2022 e Hydrotest Expandables Gate Valve
= % e Remove and Install Flange Pada Expandables Gate Valve
8o 28 | 07-09-2022 e Drawing Tubing 2.875"
= % e Drawing Tubing 3.500"
§ 3 e Drawing Tubing 4.000"
= % 29 | 08-09-2022 e Drawing Casing 4.500”’
5 e e Drawing Casing 5.000’
=3 e Drawing Casing 5.500”’
% - e Drawing Casing 6.625”’
s 30 | 09-09-2022 e Mengukur Expandables Gate Valve
T3 e Drawing Casing 8.625”
2 2 e Drawing Casing 9.625”’
23 31 12-09-2022 izin
; = 32 13-09-2022 e Desain Dudukan Frame
3 E* 33 | 14-09-2022 e Membuat drawing dudukan Frame
§ ) 34 15-09-2022 e Drawing plat dudukan
55 35 [ 16-09-2022 * Membuat bom dudukan frame
°
e § 36 | 19-09-2022 e Sortir data drawing
% g 37 | 20-09-2022 ® Membersihkan plug valve Repair kit
g s e Mengukur Plug valve Repair kit
= 38 | 21-09-2022 e Drawing Plug valve rpair kit
= . Drawfng segment seal ring
9 e Drawing o-ring
o e Drawing backup ring
3
(Y
=
O
3
w
c
Y
g
3
o
5
Y
=
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

JAKARTA
39 22-09-2022 e Desain skid frame
e Membuat drawing skid frame
40.| 23-09-2022 e Drawing assy stand
41.[ 26-09-2022 e Simulasi skid frame
42.| 27-09-2022 o Inspeksi skid frame
¢ Diskusi penempatan tumpuan skid frame
43.( 28-09-2022 e Mengukur ukuran actual skid frame
¢ Drawing ulang skid frame
44.| 29-09-2022 ® Sortir data drawing
45.| 30-09-2022 ® Sortir data drawing
46.| 03-10-2022 e _Sortir data drawing
47.| 04-10-2022 *_Inspeksi expandables gate valve setelah di repair
48.] 05-10-2022 e Hydrotest expandables gate valve
49.| 06-10-2022 ® Hydrotest expandables gate valve
50.[ 07-10-2022 e Hydrotest expandables gate valve
51.| 10-10-2022 e Dokumentasi proses hydrotest gate valve
52.| 11-10-2022 e Painting expandables gate valve
53.( 12-10-2022 e Packing expandables gate valve
54.| 13-10-2022 e Sortir data drawing
55.| 14-10-2022 izin
56.| 17-10-2022 ® Mempelajari API 6A
57.[ 18-10-2022 e Mempelajari API 6A
58.| 19-10-2022 e Mempelajari API 6A
59.] 20-10-2022 ® Drawing packing seal OD 63MM X ID 56 MM
® Membuat drawing packing seal OD 63MM X ID 56 MM
60.| 21-10-2022 ¢ Drawing packing seal OD 280MM X ID 242.5 MM
* _Membuat drawing packing seal OD 280MM X ID 242.5 MM
61.| 24-10-2022 ¢ Drawing packing seal OD 116.5MM X ID 111 MM
® Membuat drawing packing seal OD 116.5MM X ID 111 MM
62.| 25-10-2022 e Drawing S-SEAL OD 43MM X ID 37MM
® Membuat drawing S-SEAL OD 43MM X ID 37MM
63.[ 26-10-2022 o Diskusi dengan supervisor Desain DSA
64.| 27-10-2022 ® Sortir data drawing
65.| 28-10-2022 * Sortir data drawing
66.| 31-10-2022 * Mempelajari API Spesification 16A
67.] 01-11-2022 e Drawing stud bolt DSA
68.| 01-11-2022 e Drawing Clamp DSA
69.( 02-11-2022 .

Drawing DSA 13-5/8’" — 5000 psi Clamp x 21-1/4 — 2000
psi flange c/w stud bolt & nut serta ring joint
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI
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JAKARTA
70.| 03-11-2022 e Drawing DSA 11”’ — 5000 psi Clamp x 13-5/8 — 10000 psi
flange c/w stud bolt & nut serta ring joint
71.| 04-11-2022 e Drawing DSA 13-5/8’* — 5000 psi Clamp x 13-5/8 — 10000
psi flange ¢/w stud bolt & nut serta ring joint
72.] 07-11-2022 Sortir data drawing

73.| 08-11-2022 Revisi Drawing DSA

74.] 09-11-2022 Revisi Drawing DSA

75.] 10-11-2022 Revisi Drawing DSA

eyeyer uabap Niuysijod uizi eduey

76.| 11-11-2022 Membantu membetulkan inventory engineering

77.| 14-11-2022 Inspeksi casing

78.| 15-11-2022 Mengikuti kuliah umum manufaktur

eliedjer LabaN yiwyajod yijiw eydid yeH S

79.| 16-11-2022 Memberi grease pada thread casing

80.| 17-11-2022 Mengukur coupling

81.| 18-11-2022 Installasi tiang wellhead 9m

82.| 21-11-2022 Installasi tiang wellhead 9m

83.| 22-11-2022 Sortir data drawing

84.| 23-11-2022 Sortir data drawing

85.| 24-11-2022 Membantu mengurus inventory engineering

86.| 25-11-2022 izin

87.[ 28-11-2022

ejie)jer 13BN yiuyyalijod 1efem Buek uebunuada)y ueyibniaw yepn uedinbuad 'q

e Mempelajari API 5CT
88.] 29-11-2022 e Mempelajari API 5CT
89.[ 30-11-2022 ¢ Drawing Casing 7.000”
e Drawing Casing 7.750”’
e Drawing Casing 7.625”’
90.| 01-12-2022 e Drawing Tubing 4.000"
e Drawing Tubing 4.500"
91.| 02-12-2022 Izin
92.| 05-12-2022 ¢ Drawing Tubing 1.900"
e Drawing Tubing 2.063"
e Drawing Tubing 2.375"
93.| 06-12-2022 e Drawing Casing 10.75"’
e Drawing Casing 11.75”
94.| 07-12-2022 e Mengerjakan laporan magang
95.| 08-12-2022 e Mengerjakan laporan magang

undede ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1ey yninas neje ueibeqas yelueqradwaw uep ueyjwnwnbuaw buese|iq °z

96.| 09-12-2022 Izin

: J1aquins uepngakuaw uep ueywnjuesuaw edue) ul sijn} eAie) yninjas neje ueibeqas diynbuaw Buese|iq °L

97.| 12-12-2022 ® Mengerjakan laporan magang

98.| 13-12-2022 ® _Mengerjakan laporan magang

99.[ 14-12-2022 » Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 150
100f 15-12-2022 e Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 300
101]  16-12-2022 Izin

102 19-12-2022 » Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 400

*yejesew hjens uenefun neje y1i31 uesijnuad ‘uesode] uesjinuad ‘yejwjl eiey uesjinuad ‘ ueniuad ‘ueyipipuad uebupuaday ynjun eAuey uediynbuad ‘e
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JAKARTA

103] 20-12-2022 Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 600
104, 21-12-2022 Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 900
105 22-12-2022 Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 1500
106 23-12-2022 1zin

107)  26-12-2022 Drawing ANSI B16.5 Forged Flange class 2500
108 27-12-2022 Izin

109 28-12-2022 Mengukur piston

Mengukur part Hwu
110]  29-12-2022 1zin
111}  30-12-2022 Menyusun Laporan Magang

Mahasiswa

=

(R besm
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— 7 T P I 3 I 7 0 I 7 I 0
N =X DESCE&’TION T/ATT TAATERIAL
o [Y) SHS100-05_001 3T00MM 55400/A036
9_ o ! e 2 [SLIDING FORKLIFT_001(THICKS MM)  [2400MM |A036(BENDING)
o o N 3_[BASE PLATE (THICK 10MM] 740X740MM__|A036
4 [TUBING 3-1/2"_ MM AIS| 4 L
i o - TUBING 3-1/2'_001 5001 SI 4140 (STOCK LOGISTICS
) —
o 5 o b 5_|SHS100-05_002 2100MM |ss400/A036
E] 3 = & [TUBING 3-1/2'_00: 850MM [AISI 4140 (STOCK LOGISTICS)
a e Q § . TUBING 3-1/2°_003 2200MM |AISI 4140 (STOCK LOGISTICS)
c F TUBING 3-1/2"_004 3100MM [AISI 4140 (STOCK LOGISTICS)
5 (=7 3 (X N 9 [TUBING 3-1/2"_00! 500MM AIS| 4140 (STOCK LOGISTICS)
m O m I 10 [TUBING 3-1/2"_006 2000M AISI 4140 (STOCK LOGISTICS)
5 9 = ~ 11 [PADEYE (THICK 25MM) T50X100MM__|A036 4EA
Q 3 Q Pt » 12 |BASE ROPE TIE_001 OD@120MM __|A036 4EA
c = E_ - 13 [HEX. BOLT 7/8" 14 1PI, 2,50' LG 5 GRADE 8.8 (BAJA HITAM) 4EA
3 o = ¢ 14 |COVER TUBING (THICK 10MM) ©88.90MM _ |A036 4EA
c o T o 15 [TUBING 3-1/2'_007 2770MM [AIS| 4140 (STOCK LOGISTICS) | 2EA
3 =~ 3 ~ LI 16 |PLATE BAR_OT (THICK 10MM) 100X88.90MM _|A036 4EA
- 17 [PLATE BAR_O1 (THICK 10MM, 150X88.90MM _|A036 8EA
= o g
8 o - 18 [TUBING 3-1/2'_008 700MM [AIS| 4140 (STOCK LOGISTICS) | 3EA
3 = X@ F 19 |BASE ROPE TIE_002 95X115MM _ |A036 SEA
o 'g s =5 ) 20 [TUBING 3-1/2'_009 [500MM [AIS| 4140 (STOCK LOGISTICS) | 1 EA
o = =5 Z! i 21 |HOLDING PLATE (THICK 6MM) - |A035 [BENDING) 2EA
S %o X" 22 |HANDLE STAND ©12MM [A036 2EA
3 g - .n 23 |STUB BOLT 2" 200-300MM _|STOCK LOGISTICS 2EA
] ~ g 0 24 |COVER PLATE TUB.3-1/2" (THICK 4MM) |- A036 1EA
3 o " =’ . 25 |PIPE OD3510MM ID@ 475MM 95MM A036 1EA
T 'g o . 26 [SHS100-05_002 100MM 55400/A036 4EA
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