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BAB I 

PENDAHULUAN  

 

1.1 Latar Belakang   

   

  Impeller adalah komponen penting pada pompa sentrifugal yang berfungsi 

untuk memompa cairan dengan kecepatan tinggi. Impeller sentrifugal memiliki sudut-

sudut melengkung (blade) yang terletak pada sisi luar cakram. Ketika impeller 

sentrifugal berputar, blade tersebut akan memutar cairan dengan kecepatan tinggi dan 

menghasilkan gaya sentrifugal pada cairan. Prinsip kerja impeller sentrifugal didasarkan 

pada hukum fisika yang disebut hukum kekekalan energi. Pada saat impeller sentrifugal 

berputar, energi mekanik dari motor pompa akan diubah menjadi energi kinetik pada 

cairan. Selanjutnya, cairan tersebut akan mengalami peningkatan tekanan dan kecepatan 

saat melewati sudut-sudut melengkung impeller. Selain itu, impeller sentrifugal juga 

dapat diatur ukurannya dan bentuk sudut-sudunya agar sesuai dengan kebutuhan dan 

aplikasi pompa yang digunakan (Intisari, 2017). Hal ini akan meningkatkan efisiensi dan 

kinerja pompa yang digunakan. Salah satu perusahaan dalam negeri yang memproduksi 

impeller adalah PT. Trieka Aimex. 

  PT. Trieka Aimex adalah perusahaan foundry (pengecoran) dan manufaktur 

spesialis stainless steel. PT. Trieka Aimex telah melayani berbagai sector industry seperti 

Oil&gas, Petrochemical, Chemical, Power Plants, Pulp & Paper, Water Treatment serta 

industry lainnya (PT. Trieka Aimex, 2016). Produk – produk yang di hasilkan salah 

satunya adalah Impeller, Impeller adalah sebuah roda berputar dengan blade yang 

dipasang pada poros, dan berfungsi untuk memindahkan cairan atau fluida dari satu 

tempat ke tempat yang lain dalam sistem pompa. Impeller ini di produksi di Trieka 

karena jika melakukan pemesanan Impeller OEM (Original Equipment Manufacturer) 

dari luar negeri biaya yang akan di keluarkan sangatlah besar, dan untuk mengatasi 

masalah tersebut  dilakukanlah produksi local dengan memakai kriteria/standar yang 

talah di tentukan. 

  Standar API 610 adalah standar industri yang dikeluarkan oleh American 

Petroleum Institute (API) untuk spesifikasi pompa sentrifugal. Standar ini mencakup 

persyaratan untuk desain, manufaktur, dan pengujian pompa sentrifugal yang digunakan 

di industri minyak dan gas, petrokimia, dan kimia. Dalam standar API 610, impeller 

pompa sentrifugal harus dibuat dengan Teknik casting.  
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  Impeller harus terbuat dari bahan paduan logam yang memiliki sifat mekanik 

dan korosi yang baik untuk memastikan kinerja pompa yang optimal dan umur pakai 

yang panjang. Impeller harus diproduksi sesuai dengan toleransi yang ketat dan memiliki 

kualitas permukaan yang tinggi untuk menghindari kerusakan atau kebocoran pada 

pompa. 

  Standar API 610 juga menetapkan persyaratan untuk pengujian impeller pompa 

sentrifugal, termasuk pengujian untuk keausan, kebocoran, dan kekuatan material. 

Dalam kesimpulannya, standar API 610 menetapkan persyaratan yang ketat untuk 

impeller pompa sentrifugal yang harus dibuat dengan Teknik casting (dalam hal ini 

investment casting), menggunakan bahan paduan logam berkualitas dan memiliki 

toleransi yang ketat. Hal ini dilakukan untuk memastikan kinerja pompa yang optimal 

dan umur pakai yang panjang (American Petroleum Institute, 2007).  

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

Berikut adalah ruang lingkup praktik kerja lapangan (PKL) yang dilaksanakan pada: 

Waktu   : 6 Februari 2023 – 31 Mei 2023 

Tempat   : PT. Trieka Aimex 

Area Praktik  : -Bagian Enginering  

     -Bagian Mechining  

     -Bagian Metal Pattern  

     -Bagian Injection & Dipping 

     -Bagian Mellting 

     -Bagian Wood Pettern  

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan  

Berikut adalah tujuan dari pelaksanaan kraktik kerja lapangan (PKL) di PT. Trieka 

Aimex : 

1. Mempelajari ilmu industri manufaktur dengan melakukan praktik kerja lapangan. 

2. Melakukan studi banding antara pengetahuan dan pemahaman secara teoritis dari 

perguruan tinggi dengan kondisi aktual di lapangan. 

3. Memenuhi kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum prodi Teknik Manufaktur. 

4. Menambah pengalaman kerja yang menjadi bekal ilmu dan pengetahuan untuk siap 

terjun ke dunia kerja. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Industri  

manfaat praktik kerja industri antara lain : 

1.4.1. Manfaat Bagi Perusahaan  

1. Menjadi penghubung antara PT. Trieka Aimex dan Politeknik Negeri Jakarta dalam 

menjalin program kerjasama. 

2. Memperkenalkan kegiatan dan hasil produksi PT. Trieka Aimex  kepada tenaga 

pendidik dan mahasiswa. 

3. Mendapatkan kontribusi dari mahasiswa praktik kerja industri. 

1.4.2. Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta  

1. Sebagai sarana kerjasama bagi Politeknik Negeri Jakarta dengan PT. Trieka Aimex. 

2. Memberikan peluang kepada civitas akademik Politeknik Negeri Jakarta untuk 

meningkatkan ilmu pengetahuan dengan bekerja langsung di dunia industri. 

3. Memberikan tanggapan balik dari perusahaan sebagai bahan evaluasi atas 

kurikulum kegiatan belajar-mengajar perkuliahan yang telah diterapkan. 

1.4.3. Manfaat Bagi Mahasiswa  

1. Menerima pengalaman bekerja di PT. Trieka Aimex agar mampu menerapkan dan 

mengembangkan ilmu yang didapat saat perkuliahan. 

2. Melatih kejujuran, keuletan, kerjasama, tanggung jawab dan kedisiplinan dalam 

bekerja. 

3. Mengembangkan keterampilan problem solving teoritis dan praktis yang berkaitan 

dengan masalah yang terjadi di lapangan. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

Pada Bab IV ini akan membahas kesimpulan laporan dan kegiatan yang dilakukan dan saran 

untuk PT. Trieka Aimex dan Politeknik Negeri Jakarta yang berhubungan dengan kegiatan 

Praktik Kerja Lapangan. 

4.1. Kesimpulan  

• Praktek kerja lapangan dilakukan di PT. Trieka Aimex yaitu pada bagian 

Mechining, bagian Metal Pattern, bagian Injection & Dipping, bagian Mellting, 

bagian Enginering dan bagian Wood Pettern selama 4 bulan. 

• Praktik Kerja Lapangan di bagian Mechining, bagian Metal Pattern, bagian 

Injection & Dipping, bagian Mellting, bagian Enginering dan bagian Wood Pettern 

menambah wawasan dan skill menggunakan mesin-mesin yang belum pernah 

dioperasikan sebelumnya. 

• Memahami pekerjaan dan tanggung jawab sebagai teknisi di bidangnya. 

• Budaya bekerja pada industri yang sangat berbeda dengan budaya belajar di 

kampus dari segi manajemen waktu, berkomunikasi dan kerja sama tim.  

4.2. Saran  

Berdasarkan kegiatan praktik kerja lapangan yang dilakukan Penulis dapat memberi 

saran sebagai berikut: 

4.2.1. Saran untuk PT. Trieka Aimex 

• Perusahaan diharapkan selalu membuka kesempatan untuk praktek kerja 

lapangan kepada Mahasiswa Jurusan Teknik Mesin Politeknik. 

• Memberi tekanan lebih, dan target pada setiap bagian di PT. Trieka Aimex 

agar jalannya produksi maksimal dan tepat waktu.  

4.2.2. Saran untuk Politrknik Negeri Jakarta  

• Melakukan pembekalan yang maksimal selama proses pembelajaran 

agar mahasiswa tidak kesulitan saat melakukan kegiatan praktek kerja 

lapangan  

• Melengkapi dan memperbaharui fasilitas praktik di lab dan bengkel 

jurusan Teknik mesin, karena sudah tertingal jaman dengan industri.  
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