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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang On the Job Training

Perkembangan teknologi«di dunia industri saat ini semakin maju dengan pesat.
perusahaan yang.bergerak dibidang manufaktur merupakan industri.yang memiliki
peran penting dalam pertumbuhan ekonomi dan menjadi penopang untuk:memproduksi
bahan pokok, yang akan® mengelola barang yang masih mentah (bahan baku).menjadi
barang jadi yang dapat memiliki nilai gunakan sehingga. dapat digunakan oleh
konsumen dengan kualitas yang baik. Oleh karena itu, setiap industri harus
mengutamakan 'kualitas dari barang produknya agar bisa bersaing di dunia industri
yang mana kualitas ini-baik dari proses pembuatan maupun hasil produknya.

Jurusan Teknik Mesin program Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta memiliki
kompetensi pada bidang spesialisasi.produksi. Diharapkan ketika lulus memiliki
keahlian yang diperlukan di dunia industri.sehingga dapat' menunjang kualitas sumber
daya manusia yang ahli. Untuk mewujudkan-hal tersebut. Maka dibutuhkan program
On The Job Trainng sebagai sarana untuk pembelajaran dan implemantas bagi
mahasiswa Politenik Negeri Jakarta untuk menambah pengetahuan serta menambah
pengalaman di dunia industri. On Job the Training merupakan salah satu bentuk
penyelenggaraan Pendidikan,seerta. pelatiihan-dengan cara bekerja secara langsung /,
secara sistematik,serta terarah yang mana kegiatan ini merupakan salah satu program
Pendidikan di sekolah/kampus yang .diharapkan mahasiswa dapat mencapai suatu

tingkatan keahliian tertentu di dunia kerja.

PT. Bukaka Teknik Utama merupakan perusahaan yang bergerak di-bidang (EPC)
engineering, Procurement,.and Contruction. perusahaan ini membuat'komponen tower
transmisi maupun telekomunikasi. Dari hasil proses manufaktur yang dilakukan Oleh
karena itu, penulis melakukan Praktek kerja industry di PT. Bukaka Teknik Utama
tujuan utamannya adalah untuk mengetahui cara melakukan management prososes
produksi dan juga untuk mengetahui bagaimana melakukan pemeriksaan gambar

sebelum melakukan Proses fabrikasi.
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1.2 Ruang Lingkup On the Job Training

Ruang lingkup praktek kerja industry yang dilakukan di PT. Bukaka Teknik Utama
yaitu pada Departement Production Planning and Inventory Control bagian yang
melakukan perncanaan jadwal produksi, monitoring produksi dan pendataan material

yang ada pada unit Steel Tower. Yang:mana.penulis.melakukan pekerjaan meliputi:

Melakukan perapihan Gambar part — part produk yang ingin.dipreduksi.
Melakukan pemeriksaan data gambar yang ingin diproduksi

Mempelajari sistem packing dan delivery produk

1.3 Tujuan dan Manfaat On the Job Training

1.3.1 Tujuan On the Job Training

Program On the Job Training yang penulislakukan bertujuan untuk:

Untuk memenuhi beban satuan kredit semester (SKS) semester VI sebagai persyaratan
akademik di Program Studi Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri
Jakarta.

Untuk mempelajari mengenaismanagement:planning production dan material

diindustri langsung.

1.3.2 Manfaat On the Job Training

1. Mengasah rasa bertanggung jawab.dan.disiplin terhadap terhadap tugas yang
diberikan, sehingga bisa.memaksimalkan kemampuan saat melaksanakan On Job
Training di PT. Bukaka Teknik Utama Tbk.

2. Belajar.untuk dapat berkomunikasi langsung dengan berbagai-pihak seperti

operator mesin maupun.supervisi produksi.
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BAB IV

Kesimpulan dan Saran

4.1 Kesimpulan

1. Mahasiswa mampu mengetahui seluruh komponen tower:sesuai kode projectnya
sehingga dapat dibedakan antara tower Transmisi dengan Tower Telekomunikasi.

2. Mahasiswa'mampu menerapkan ilmu dan keterampilan yang diperoleh selama masa
kuliah terhadap proect —project yang ada di PT.Bukaka Teknik Utama

3. Mahasiswa mampu memecahkan permasalahan yang ada dan dapat menyelesaikan
pada setiap pekerjaan — pekerjaan yang diberikan selama praktik kerja Lapangan di
PT.Bukaka Teknik-Utama:

4.2 Saran
Untuk Perusahaan:

Semoga kedepannya perusahaan.dapat-selalu membuka kesempatan Praktik
Kerja Lapangan untuk mahasiswa Program. Studi Sarjanah® Terapan Manufaktur,
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, dan-selalu melibatkan mahasiswa dalam
setiap project yang dijalankan:sehingga dapat:membantu dalam pekerjaan.

Untuk Politeknik Negeri Jakarta:
Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta, yaitu:
Memberikan pengetahuan . mengenai.dunia “dindustri’ sehingga mahasiswa dapat
memperdalam ilmunya ketika praktik kerja lapangan
Membangun "kerjasama dengan berbagai industri agar Ketika ada program praktik

kerja lapangan akan mudah dalam penempatan mahasiswanya.
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Gambar 4. 3 Kegiatan Cutting Plan




Gémbar 4.4 Kegiatan Trial Komponen Tower
debar 4. 5 Kegiatn Setting Layout Painting
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Gambar 4. 6 Kegiata Inspeksi Trial Tower Pertamina
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Gambar 4. 7 Pengecekan Raw Material
Gambar 4. 8 Trial Komponen Baut
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