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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

 
 

Perkembangan teknologi yang sangat pesat meningkatkan intensitas 

persaingan dalam sektor industri manufaktur. Seiring dengan kemajuan 

teknologi dan industri, perusahaan perlu untuk mempersiapkan sumber daya 

manusia yang terampil, berkualitas, dan memiliki etos kerja yang tinggi. 

Salah satu upaya peningkatan kualitas sumber daya manusia tersebut dapat 

dilakukan dengan meningkatkan kualitas pendidikan yang ada saat ini. Di sisi 

lain, untuk menjadikan sumber daya manusia yang terampil dan profesional 

tidak hanya pendidikan secara teori saja yang dibutuhkan, tetapi juga perlu 

diselaraskan dengan praktik secara langsung di lapangan kerja. 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan institusi pendidikan yang mampu 

mencetak lulusan yang berkompeten dan siap untuk bersaing dalam dunia kerja. 

Untuk mendukung hal tersebut, Program Studi D3 Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta mengadakan program Praktik Kerja Lapangan. Program tersebut 

bertujuan agar lulusannya dapat mengimplementasikan ilmu yang telah 

dipelajari selama masa perkuliahan, serta mampu menyelesaikan masalah- 

masalah terkait dengan industri secara terintegrasi. 

PT. Mada Wikri Tunggal adalah sebuah Perusahaan Industri Manufaktur 

yang bergerak di bidang pembuatan Mold & Dies dengan fokus produksinya 

yaitu membuat Metal dan Plastic Automotive Component. 

PT tersebut mempunyai 14 departemen utama yaitu HRD & GA, Marketing, 

Keuangan, Purchasing, Quality Control, Packing, Engineering, PPIC, Staff 

Produksi, Stamping, Welding, Machining, Repair & Maintenance dan Diesshop. 

Sebagai mahasiswa Jurusan Teknik Mesin dengan Konsentrasi Produksi, 

kompetensi yang harus dimiliki yaitu memahami bagian dan line produksi, 

mengoperasikan mesin produksi dan memahami aliran manajemen produksi. 
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Karena bidang kerja di PT. Mada Wikri Tunggal sesuai dengan kompetensi 

mahasiswa, maka On Job Training ini dilakukan di perusahaan tersebut. 

 
1.2. Ruang Lingkup 

 
Tempat : PT. Mada Wikri Tunggal 

Bagian : Divisi HRD & GA 

Bidang Pekerjaan : Line Produksi 

Waktu Pelaksanaan : 9 Februari 2023 – 25 Mei 2023 

Pekerjaan : 1) Membuat Modul Training untuk Setter Welding, 

Machining, dan Stamping. 

2) Membuat Schedule Training untuk semua Divisi. 

: 3) Memahami proses penyetelan dan proses 

produksi Mesin Sliding Multi Forming YSM 

36TX, Mesin Stamping Ciamix 80T dan Robotic 

Welding untuk komponen otomotif. 

 
1.3. Tujuan dan Manfaat 

1.3.1. Tujuan Praktek Kerja Lapangan 

1. Dapat mengaplikasikan konsep dan teori dari Mata Kuliah yang 

telah ditempuh, khususnya materi Mold and dies, Jig & Fixture dan 

Manajemen Produksi. 

2. Mempelajari Proses Manufaktur dari tahap produksi hingga 

assembling dan quality controlnya. 

 
1.3.2. Manfaat Praktek Kerja Lapangan 

1.3.2.1. Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mahasiswa mampu mengembangkan kemampuan 

komunikasi dan bekerja sama di lingkungan kerja yang 

nyata. 

2. Mahasiswa mampu mengenal dan mempelajari mesin- 

mesin yang ada di Industri. 
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3. Mahasiswa dapat menerapkan ilmu-ilmu yang sudah 

didapat selama masa perkuliahan. 

4. Sebagai pengalaman kerja awal bagi mahasiswa sebelum 

terjun langsung dunia kerja yang sebenarnya. 

 
1.3.2.2. Manfaat Bagi Institusi Pendidikan 

1. Sebagai bahan evaluasi atas Standar Kompetensi bagi 

pengajar di Politeknik Negeri Jakarta, khususnya 

Program Studi D3 Teknik Mesin. 

2. Sebagai sarana pengenalan Instansi Pendidikan 

Politeknik Negeri Jakarta Program Studi D3 Teknik 

Mesin kepada badan usaha maupun perusahaan yang 

membutuhkan lulusan atau tenaga kerja yang dihasilkan 

oleh Politeknik Negeri Jakarta. 

 
1.3.2.3. Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Memanfaatkan sumber daya manusia yang potensial. 

2. Perusahaan dapat berbagi ilmu kepada mahasiswa. 

3. Merupakan sarana untuk melakukan suatu jalinan kerja 

sama. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
 

4.1. Kesimpulan 

1. Dalam membuat Die Bending Nut Clip yang terbuat dari bahan keras SKD 

11 yang sudah di Hardent, maka harus proses tersebut harus menggunakan 

mesin Wire Cut. Karna Mesin CNC Wire Cut memiliki keakuratan sebesar 

0,0025 mm dan mampu memotong benda kerja seberat 10,000 punds. 

2. Penggunaan mesin wirecut dapat menghasilkan produk dengan permukaan 

yang halus dan detail yang rumit. Mesin wirecut juga membutuhkan 

perawatan yang tepat dan pemeliharaan rutin untuk menjaga kinerjanya 

tetap optimal. 

 
4.2. Saran 

1. Ketika menggunakan mesin Wire Cut, sebaiknya menggunakan kecepatan 

pergerakan kawat yang lambat, agar kawat tidak cepat putus Ketika sedang 

proses pemotongan. 

2. Sebaiknya, setelah Die Bending Nut Clip Sudah di proses, harus diberikan 

cairan K200, agar Die Bending Nut Clip tidak cepat berkarat. 
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