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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan rahmat yang
diberikan, sehingga penulis dapat menyelesaikan kewajiban untuk memenuhi nilai
di semester tujuh ini dalam bentuk Laporan Praktik Kerja.Lapangan yang berjudul
“PERANCANGAN ULANG DAN PROSES PERMESINAN.. PRESSING
MACHINE PADA PEMBUATAN TEMPERATURE CONTROLLER™.

Pelaksanaan Praktik Kerja Industri ini tentunya mengalami hambatan serta
kendala.‘dalam berbagai " aspek, namun dengan bantuan ‘para. pihak yang
membimbing penulis sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan hasil Praktik
Kerja Industri dengan baik. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih
yang sebesar-besarnya kepada para pihak terkait yang sudah membimbing dan
memberikan dukungan serta turut memberi saran pada setiap permasalahan,

diantaranya :

1" Bapak Bagus Julianto selaku Kepala Departemen Manufacturing Solution
yang turut membantu dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri di PT.
Omron Manufacturing of Indonesia

2. Bapak Hayyun Zakrisa.selaku kepala pembimbing di PT. Omron
Manufacturing of Indonesia yang memberikan banyak pengalaman kerja
khususnya di dunia industri

3. Bapak Almas Andwika Adirajaa, Ibu Valeri Maria Hitoyo, dan Bapak Billy
Kristiadi sebagai pembimbing untuk melakukan kegiatan di PT. Omron
Manufacturing of Indonesia..dan_telah meluangkan-waktu dan_pikiran,
membimbing dengan sabar, teliti, serta“memberikan pengetahuan yang
berkaitan dengan ilmu terapan di industri

4. Bapak Dr. Eng. Muslimin, S.T, M.T selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta

5. Bapak Drs. Raden Grenny Sudarmawan, S.T., M.T selaku Kepala Program
Studi Teknik Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta
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6. Bapak Drs. Sugeng Mulyono, S.T, M.Kom selaku dosen pembimbing
magang yang selalu memberikan saran untuk menyelesaikan laporan ini

7. Kedua orang tua dan anggota keluarga yang selalu memberikan dukungan
serta semangat dalam pelaksanaan program magang ini

8. Seluruh karyawan di Departemen Manufacturing, Solution yang turut
mendukung pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja “Industri ini dengan
memberikan pengalaman dalam melakukan pekerjaan

9. Teman-teman dari kelas Manufaktur yang telah membantu penulis dengan
berbagi pengalaman, memori, dan pengetahuan ‘sehingga penulis dapat
menyelesaikan sampal pada semester tujuh ini

10. Saudari Syifa Salehati Citra Noya, Hanantya Elganis, dan_Putri Paramita
Dhyani sebagai teman yang selalu memberi dukungan dari berbagai aspek

dalam keseharian saat program Praktik Kerja Industri ini berjalan

Terdapat banyak kekurangan yang masih ada di_dalam laporan ini, maka dari
itu penulis dengan terbuka menerima segala kritik atausaran yang membangun
sehingga dapat dibangun dengan baik. Semoga laporan hasil-Praktik Kerja Industri
di PT. Omron Manufacturing of Indonesia ini_dapat bermanfaat dan menjadi

referensi yang baik bagi pembaca.

Depok, 7 Januari 2023

~

Patricia L aetitia
NIM. 1902411033
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB I
PENDAHULUAN

1. Latar belakang

Praktik Kerja Industri merupakan Kegiatan.mahasiswa semester tujuh
Jurusan Teknik Mesin, Program Studi D4 Manufaktur untuk'memenuhi kewajiban
mata kuliah yang dilaksanakan di industri.. Kegiatan ini dilakukan selama empat
bulan yang ditujukan untuk melakukan pembelajaran di lapangan yang bertujuan
untuk memperkenalkan dan menumbuhkan kemampuan mahasiswa dalam dunia
kerja nyata serta sebagai wadah bagi mahasiswa untuk menerapkan teori-teori yang
didapat dari semester_sebelumnya. Praktik Kerja_Industri ini dilakukan untuk
memperkenalkan dunia kerja kepada mahasiswa/i sehingga dapat beradaptasi
dengan dunia kerja yang sebenarnya khususnya di lingkungan industri.
Pembelajaran ini terutama dilaksanakan melalui hubungan yang intensif antara
peserta program Praktik Kerja Industric dan tepnaga pembinanya di

industri/perusahaan.

Praktik Kerja Industri ini dilakukan di_PT. Omron Manufacturing of
Indonesia dengan tujuan memahami berbagai ilmu manufaktur yang ada di dunia
industri yang bergerak di bidang elektronik. Perusahaan ini merupakan perusahaan
yang bergerak dalam bidang industri elektronik untuk sistem pasar Business to
Business (B2B). Komponen .elektronik.. yang diproduksi oleh PT. Omron
Manufacturing Indonesia seperti relay, switch. timer, dan sensor merupakan bagian
penting untuk dunia industri di Indonesia maupun mancanegara. Sebagai pemasok
komponen industrial~~dan..perusahaan ini- merupakan tempat.-berlangsung
pembuatannya, PT. Omron Manufacturing of Indonesia yang berlokasi di Cikarang
ini dapat menjadi wadah pengetahuan yang baik untuk mahasiswa khususnya
Program Studi Manufaktur.
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. Ruang lingkup Praktik Kerja Industri

Pelaksanaan Praktik Kerja Industri ini dilaksanakan pada :
Waktu : 22 Agustus - 23 Desember 2022

Tempat : PT. Omron Manufacturingof Indonesia
Departemen : Manufacturing Solution

Aktivitas : Melaksanakan pembuatan desain mesin untuk assembly line.yang
baru meliputi’'gambar mesin' 3D maupun 2D dengan. perangkat lunak Autodesk
Inventor.dan improvisasi desain beserta pertimbangannya, melakukan kontrol part
standard yang datang dari supplier sebelum dilakukan proses assembly, melakukan
proses assembly mesin, serta melakukan pengujian dan pengambilan data untuk

mesin sudah dibuat.

. Tujuan dan Manfaat

Tujuan dan manfaat dari Praktik.Kerja Industri dic PT. Omron

Manufacturing of Indonesia ini yaitu :
Tujuan :

1. Memperoleh pengetahuan dan perkembangan terbaru mengenai proses
manufaktur

2. Sebagai media untuk mahasiswa mengenal.lingkungan kerja khususnya di
industri

3. Sebagal sarana untuk menerapkan ilmu teoritis ke dalam dunia praktik
sehingga ‘'mampu.menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai.dengan latar
belakang bidang ilmu'mahasiswa

4. Mengetahui dan menerapkan K3 yang tepat sesuai dengan aturan di PT.
Omron Manufacturing of Indonesia

5. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang
mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil

keputusan dalam bekerja
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6. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang
mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil

keputusan dalam bekerja

Manfaat :

1. Memperoleh pengala ja nyata di PT. O lanufacturing of
Indonesia

2. Melatih di menerapkan ilmu teori
me

i yduksi
Memahami jenis digune

donesia beserta dengan tahapan s

2 dalam barang nyata dalam bentuk

\‘Q‘facturmg 0

Memahami p K pertimbang

Mengetahui Electric Discha achining
(EDM) secare

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1. Kesimpulan

Tercapainya target-target~dan.dengan. selesainya Praktik Kerja

Industri di PT. Omron Manufacturing of Indonesia. ini menghasilkan
beberapa kesimpulan yang dapat ditarik dari kegiatan-kegiatan yang

dilakukan-penulis selama empat bulan.

Kesimpulan yang didapatkan melalui program Praktik Kerja Industri ini

adalah :

. Tercapainyatarget-awal-untuk -melakukan-program.Praktik Kerja

Industri yang diinginkan

. Mendapatkan pengalaman.di.lingkungan kerja dan beradaptasi dengan

situasi di industri manufaktur

. Mampu memahami dan mengaplikasikan teori gambar teknik yang

dipelajari dengan actual di lapangan untuk proses-kerja mesin

. Mampu memahami pertimbangan desain untuk pembuatan mesin

. Memahami dan 'melakukan proses assembly secara runtut dan sesuai

prosedur

. Melakukan proses kerja mesin Electrical Discharge Machining (EDM)

secara langsung

4.2. Saran

Berikut.beberapa saran yang-diberikan-untuk meningkatkan.kualitas

dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri untuk kedepannya

4.2.1. Saran untuk PT. Omron Manufacturing of Indonesia

1. Diharapkan selalu memberi kesempatan kepada mahasiswa untuk
melakukan kegiatan Praktik Kerja Industri di PT. Omron

Manufacturing of Indonesia

37
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2. Penjadwalan yang terarah agar pelaksanaan kegiatan Praktik
Kerja Industri dapat berjalan secara sistematis di setiap harinya
3. Melengkapi kebutuhan desain dengan meningkatkan versi

software desain yang lebi

. Pembelaj genai t

lebih banvak dan lebih dets
. Pe jars i SO ) utuhkan oleh
pe 2nge e CAD

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Dokumentasi kegiatan penulis dalam melakukan assembly mesin untuk E3Z New
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Dokumentasi kegiatan penulis dalam melaksanakan proses desain dengan
menggunakan software Autodesk Inventor untuk ESCC Temperature Controller
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Dokumentasi kegiatan penulis ketika menggunakan mesin EDM untuk modifikasi
part assembly
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Foto bersama seluruh karyawan Departemen Manufacturing Solution
Lampiran 4. Dokumentasi Kegiatan

Foto bersama pembimbing industri divisi Industrial Automation Business (1AB)
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Dengan Hormat,

Berdasarkan Surat Permohonan Magang dari Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang telah
diajukan kepada kami dengan atas nama mahasiswa :

Nama Mahasiswa NIM

Patricia Laetitia 1902411033

Bersama ini kami sampaikan bahwa mahasiswa tersebut di atas dapat kami terima untuk melaksanakan
kegiatan magang di PT. Omron Manufacturing of Indonesia terhitung pada mulai tanggal 22 Agustus 2022
sampai dengan 23 Desember 2022.
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Demikian informasi ini kami sampaikan, atas perhatian dan kerjasamanya kami ucapkan terima kasih.

Hormat kami,

nufacturing of Indonesia

OF INDONESIA

MARIETTY MASNI PURBA
HR Department Manager
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Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

NEGERI JAKARTA
No| Tanggal Uraian kegiatan
22/08/2022 | Pengenalan PT Omron Manufacturing. of Indone§ia ]
1 e Genba Assembly Line IAB untuk kegiatan sehari-hari
e Pengenalan Software Autodesk Inventor
2 |23/08/2022 | 2D to 3D Drawing Parts dengan software Inventor
e Membaca Manual Book Inventor dan Menggambar Mesin
Menurut Standar ISO
3 [2ANRIZ022 e 2D to 3D Drawing Parts
e Assembly Parts dengan software Inventor
e 2D to 3D Drawing Parts dengan software Inventor
e Pengenalan project Sensor Proximity Tipe E3Z dan Temperature
4 |23/08/2022 o troller Tipe ESCC
e Assembly Parts dengan software Inventor
e Rendering 3D to 3D Parts
5 |26/08/2022 [e Mempelajari pengubahan format .STEP ke format .Iam sesuai
standar PT OMI
6 |27/08/2022 | LIBUR
7 |28/08/2022 | LIBUR
e Materi tools yang ada di Inventor, material, fabrikasi, dan
8 |29/08/2022 drawing
e 3D to 3D project Auto Terminal Insert
e Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
9 |30/08/2022 ],  Genba Line ESCC
10 [ 31/08/2022 e Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
11 [ 01/09/2022 [ Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
12 | 02/09/2022 |« Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
13 | 03/09/2022 |e LIBUR
14 | 04/09/2022 |e LIBUR
e Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
15 | 05/09/2022 |¢ Mempelajari proses updating part machine di software yang akan
dibuat kembali
Rendering Auto Button Insert (Before Improvement)
/ ° :
ol e e Mempelajari cara mendownload standard part di 3D catalog
17 [ 07/09/2022 |« Mempelajari bagaimana memilih standard part yang tepat
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Mempelajari bagaimana memilih standard part yang tepat

18 | 08/09/2022 |*
Assembly Parts dengan software Inventor

19 | 09/09/2022 Assembly Parts Auto Button Insert (Before Improvement)

20 | 10/09/2022 LIBUR

21 | 11/09/2022 LIBUR
Assembly Parts Auto Button Insert (Before Improvement)

22 | 12/09/2022
Genba Line E3Z dan E5CC

23 | 13/09/2022 Assembly Parts Auto Button Insert (Before Improvement)

24 | 14/09/2022 Final Assembly Parts Auto Button Insert
Final Choosing Standard Parts Auto Button Insert (Before

25 | 15/09/2022 Improvement)
Genba Material (Line E5CC)

26 | 16/09/2022 Final Check Auto Button Insert (Before Improvement)

27 | 17/09/2022 LIBUR

28 | 18/09/2022 LIBUR

29 | 19/09/2022 Membuat Flow Diagram Process dari mesin Auto Button Insert
(Before Improvement)

30 |20/09/2022 Final Check Auto Button Insert (Before Improvement)

31 | 21/09/2022 Membuat Flow Diagram Process dari mesin Auto Button Insert
(Before Improvement)

32 [22/09/2022 Membuat Time Chart mesin Auto Button Insert (Before
Improvement)

33 | 23/09/2022 Revisi Time Chart mesin Auto Button Insert (Before
Improvement)

34 |24/09/2022 LIBUR

35 | 25/09/2022 LIBUR
Revisi Time Chart mesin Auto Button Insert (Before
Improvement)

36. | RN 022 Membuat Flow Process mesin Auto Button Insert After
Improvement

37 | 27/09/2022 Membuat Part Flow mesin Auto Button Insert untuk keperluan
improvement

38 | 28/09/2022 Revisi Part Flow mesin Auto Button Insert (After Improvement)
Improvement Auto Button Insert Machine (Pemilihan aktuator

39:{ 29/09/2002 berdasarkan part flow yang diinginkan)

40 | 30/09/2022 Improvement Al.ltf) Button Insert Mac!line (Pemilihan model dan
penempatan posisi yang tepat dan efisien)

41 | 01/10/2022 LIBUR

42 | 02/10/2022 LIBUR
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2 'g .E 2 - - 43 [03/10/2022 | e Improvement Auto Button Insert Machine (Assembly Escaper)
@ 5 ;3 o ¢ Improvement Auto Button Insert Machine (Assembly Jig and
3 Q. 3 — . . . .

0 50 ) ; bl
§ ; § 3 § 35 | 051012022 | ‘l'?;par:;csn\lc:clpi\;lo Button Insert Machine (Detailing Assembly
=~ - T >
m m i R . oy
3z ;@ -~ 46 | 061101022 | * Ir.npm\cmcm Auto Button Insert Machine (Detailing Assembly
&g 3 g = Jig and Sweeper)

; 5 § = 8 47 1071072022 ﬁ e Improvement Auto Button Insert Machine (Revisi Assembly Jig)

S 29
t5a: = | 48 |08/102022 |«  LIBUR
T o
S 8 2E oy | 49 {09/1012022 |«  LIBUR
T 0 =
S 3 25 5 50 {10/10/2022 | e Improvement Auto Button Insert Machine (Assembly Base (All))
< ax -

s 52 - - e Improvement Auto Button Insert Machine
e B o 51 |11/10/2022 : . .
Do 59 e Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
S e g ¢ Improvement Auto Button Insert Machine
Q s § @ 52 | 12/10/2022 | e  Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
g %- = § e Penyusunan invoice sesuai dengan tanggal dan brand supplier
2 ; § g e Improvement Auto Button Insert Machine
203 53 | 13/10/2022 | ¢ Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
S =vD peng :
o sty e Penyusunan invoice sesuai dengan tanggal dan brand supplier
gz E3 e Improvement Auto Button Insert Machine Design B
S sS=on P g
- = 8 2 54 | 14/10/2022 [e Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
z % ;— ;g' * Penyusunan invoice sesuai dengan tanggal dan brand supplier
S%3 - ss 157102022 [« LIBUR
g I 9 lis
g5 55 | 56 |16/10/2022 |«  LIBUR
;. % ,g' — 57 | 17/10/2022 ‘ e Improvement Auto Button Insert Machine Design B
o v 33 |e Final Improvement Auto Button Insert Machine
s 23 S8 | 18/10/2022 | ooz . "
= So e Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
3 Y ‘3 s9 | 19/102022 | ® Checking Final Improvement Auto Button Insert Machine
g‘ n:_: % 7 “ 77 | e Penerimaan dan pengecekan barang dari supplier
£ S T TS
2“ '::3 ;:5' 60 | 2011072022 : gzr;tzrrli clrEoDn(t: (l:’ancl Pressing Machine (Assembly Base)
A 53 > 2 - ~
o = 61 | 21102022 | ® Rendering Front Panel Pressing Machine (Assembly Pressing
% 3 . __Toal)
e EF 62 |22/102022 |« LIBUR
> 8=
; 63 |23/10/2022 |« LIBUR
; 64 | 241100022 |* Rendering Front Panel Pressing Machine (Pemilihan standard
o pant)
) 65 |25/10/2022 |  Final Rendering Front Panel Pressing Machine
e Mempelajari 2D Drawing
3 261012022 | * P i .
B 66| 201020 ® 2D Drawing Front Panel Pressing Machine
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2D Drawing Front Panel Pressing Machine

67 | 27/102022 |* Re-Checking Auto Button Insert Machine
¢ Genba Workshop (Pertimbangan proses permesinan dalam
desain)
68 | 28/10/2022 |« 2D Drawing Front Panel Pressing Machine
69 |29/10/2022 |e LIBUR
70 |30/10/2022 |« LIBUR
71 |31/10/2022 |«  Bimbingan Laporan OJT ke 1
72 | 01/11/2022 | 2D Drawing Front Panel Pressing Machine
7 [ouninum [ 20 v i B o Mk
| IOV | oo i s
75 | 04/11/2022 | e Assembly mesin manual E3Z Line (Rotary Knob insert)
76 | 05/11/2022 |e LIBUR
77 | 06/11/2022 |e LIBUR
78 [07/11/2022 | e  Assembly mesin manual E3Z Line (LED Cutting)
79 | 08/11/2022 |  Assembly mesin manual E3Z Line (Wire Cutting)
80 | 09/11/2022 (e  Assembly mesin manual E3Z Line (CLCS Machine)
81 | 10/11/2022 | e  Assembly mesin manual E3Z Line (Seal Machine)
82 | 11/11/2022 |e Rendering 3 mesin manual
83 [ 12/11/2022 |e LIBUR
84 | 13/11/2022 |e LIBUR
85 | 14/11/2022 |  Rendering Display PCB Pressing Machine
152 Bet Doty P8 i i
87 | 16/11/2022 |« 2D Drawing Display PCB Pressing Machine
88 | 17/11/2022 | 2D Drawing OPT Case Cutting Machine
89 | 18/11/2022 |« 2D Drawing OPT Soldering Machine, Case Pressing
90 | 19/11/2022 e LIBUR
91 [20/11/2022 |e LIBUR
92 21/11/2022 |« 2D Drawing OPT Soldering Machine, Case Pressing
= - -
8 |amam|] o e s
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94 |23/11/2022 |e Drawing Hard 1 Machine (Assy Base)
95 |24/11/2022 |e  SAKIT

96 |25/11/2022 |e Drawing Hard 1 Machine (Assy Jig)

97 |126/11/2022 |« LIBUR

98 | 27/11/2022 |« LIBUR

99 [28/11/2022 | Drawing Hard 1 Machine (Assy Jig)
100{29/11/2022 |e Drawing Hard 1 Machine (Final check)
101 30/11/2022 : Q::Zﬂglizd;:tgg%utﬁng machine
102|01/12/2022 |e Assembly E3Z new line

103 | 021122022 : Assembly E3Z new line

Final Approval Hard 1 Machine

104 03/12/2022

LIBUR

105 | 04/12/2022

LIBUR

79 | 05/12/2022 |  Assembly E3Z new line

80 | 06/12/2022 | Assembly E3Z new line

81 | 07/12/2022 | Bimbingan Laporan OJT ke 2

82 | 08/12/2022 |e Assembly E3Z new line

83 | 09/12/2022 | Assembly E3Z new line

84 |10/12/2022 [« LIBUR

85 |11/12/2022 | LIBUR

86 | 12/12/2022 |¢ EDM Learning (Pengenalan, setting machine)

87 | 13/12/2022 |e Assembly E3Z new line (Final Inspection Machine)
88 | 14/12/2022 |e Assembly H3Y improvement machine

89 | 15/12/2022 |e Assembly E3Z new line (Final Inspection Machine)
90 | 16/12/2022 : Assembly H3Y improvement machine

Assembly E3Z new line (Final Inspection Machine)

91

17/12/2022

LIBUR

92 | 18/12/2022

LIBUR

93 | 19/12/2022

Assembly E3Z new line (Wire Cutting Machine)

94 |20/12/2022 |¢ BIMBINGAN OJT
e Proses EDM
93 | 211272022 e Pembuatan Laporan OJT




Mahasiswa

(ATRICIA, HATTLLA..
Lampiran 8. Catatan Kegiatan Harian

J

(NAMER) MARA M.

Pembimbing Industri

[96 22/12/2022 [e  Pembuatan Laporan OJT
| 97| 231212022 |+ Pembuatan Laporan OJT
)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




