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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban 

mahasiswa/i program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja Lapangan adalah 

wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari 

proses kegiatan belajar mengajar selama kuliah ke dalam dunia kerja. 

Kegiatan ini bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata 

dunia kerja yang sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta 

beradaptasi didalam lingkungan industri. 

Dalam masa ini, seorang mahasiswa bukan hanya dituntut 

berkompeten dalam bidang kajian ilmunya tetapi juga dituntut untuk 

memiliki kompetensi yang holistik  seperti: mandiri; mampu berkomunikasi; 

memiliki jejaring (networking) yang luas; mampu mengambil keputusan; 

peka terhadap perubahan dan perkembangan yang terjadi di dunia luar, dan 

lain-lain. 

Fakta yang terjadi menunjukkan bahwa mahasiswa dengan kualifikasi 

tersebut sulit ditemukan, untuk hal tersebut maka dibutuhkan sebuah 

program Praktik Kerja Industri/Lapangan sebagai sarana pembelajaran bagi 

mahasiswa Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. Praktik Kerja 

Industri/Lapangan tersebut dilaksanakan pada suatu industri yang terkait. 

Pada pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan, pemilihan perusahaan atau 

industri sebagai tempat praktik kerja juga hal yang penting agar bidang kerja 

yang ada di perusahaan/industri relevan dengan kurikulum dan cakupan 

belajar yang digunakan di perguruan tinggi. Program Studi Manufaktur 

dalam hal ini mengarahkan mahasiswa/i untuk terjun ke perusahaan yang 

bergerak langsung di dunia industri, khususnya industri manufaktur. Penulis 

melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Omron Manufacturing 

of Indonesia yaitu sebuah perusahaan manufaktur yang memfokuskan diri 



 

2  

pada industri komponen elektronik terutama sistem kontrol dan peralatan 

untuk otomasi mesin-mesin industri. Perusahaan ini menghasilkan beberapa 

produk seperti sensor, switch, relay, timer dan beberapa sistem pengaman 

untuk mesin industri lainnya. 

Perusahaan yang memiliki sebutan OMI ini memiliki beberapa divisi, 

salah satunya adalah Manufacturing Solution dimana penulis ditempatkan 

disana dan difokuskan di divisi IAB Line Development. IAB (Industrial 

Automation Business) Line Development merupakan sebuah bagian yang 

dikhususkan untuk membuat mesin sesuai permintaan IAB Factory. Dalam 

IAB Factory terdapat banyak jenis proyek mesin seperti, E3Z, H3Y, E5CC 

dan masih banyak yang lainnya. Salah satu proyeknya adalah E5CC Line. 

E5CC merupakan Digital Temperature Controller  yang diproduksi oleh PT 

Omron Manufacturing of Indonesia. Untuk memproduksi produk tersebut 

dibutuhkan beberapa proses baik manual maupun otomatis. Pada 

kesempatan praktik kerja lapangan ini penulis merancang ulang mesin 

Terminal Pressing agar dapat meningkatkan produktivitas dan menerapkan 

ilmu yang telah diperoleh selama masa perkuliahan.
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1.2. Ruang Lingkup 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada : 

Waktu   : 22 Agustus 2022 – 23 Desember 2022 

Tempat   : PT Omron Manufacturing of Indonesia 

Area Praktik   : Departemen Manufacturing Solution 

Aktivitas  : Melakukan desain 2D dan 3D dengan software 

Inventor, mengontrol kedatangan barang atau 

standard part, merakit/assembly mesin, dan 

modifikasi part. 

 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Industri/Lapangan 

Tujuan dari Program Praktik Kerja Industri/Lapangan antara lain: 

1. Memperoleh keterampilan dan pengalaman kerja secara langsung di 

industri. 

2. Mengaplikasikan teori-teori yang diperoleh selama masa perkuliahan 

dalam kegiatan praktik kerja di industri. 

3. Menerapkan keterampilan membuat gambar teknik selama Praktik 

Kerja Lapangan. 

4. Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang manufaktur 

sebagai persiapan dalam menghadapi atau memasuki dunia industri 

yang sesungguhnya. 

5. Melatih kemampuan diri untuk menjadi pribadi yang mandiri, 

tanggung jawab dan mampu memecahkan masalah. 

 

1.4. Manfaat Praktik Kerja Industri/Lapangan 

 Manfaat dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) yaitu : 

 

1.4.1. Manfaat Bagi Industri/Perusahaan 

1. Adanya jalinan kerjasama yang baik antara pihak industri 

dengan pihak perguruan tinggi. 

2. Perusahaan akan mendapatkan bantuan tenaga dari mahasiswa 
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yang melakukan kerja praktik. 

3. Sebagai salah satu cara penentuan kualifikasi tenaga kerja yang 

dibutuhkan oleh PT Omron Manufacturing of Indonesia. 

 

1.4.2. Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Meningkatkan kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT Omron Manufacturing of Indonesia. 

2. Sebagai bahan evaluasi atas kurikulum perkuliahan yang telah 

diterapkan dengan kebutuhan teori dan praktik di dunia kerja. 

3. Politeknik Negeri Jakarta dapat mengetahui standar kompetensi 

yang diperlukan oleh perusahaan. 

 

1.4.3. Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mendapat pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di PT 

Omron Manufacturing of Indonesia. 

2. Memberi gambaran kepada mahasiswa mengenai 

pengaplikasian ilmu yang didapat di perkuliahan dengan 

penerapannya di industri, khususnya di bidang manufaktur. 

3. Mahasiswa dapat memahami proses mendesain suatu mesin 

yang diterapkan di industri. 

4. Melatih kedisiplinan, kerjasama, dan tanggung jawab dalam 

bekerja.
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

Kesimpulan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada PT Omron 

Manufacturing of Indonesia dengan melakukan perancangan ulang Mesin 

Terminal Pressing adalah sebagai berikut : 

1. Mahasiswa mendapatkan keterampilan baru, pengalaman kerja di 

PT Omron Manufacturing of Indonesia. 

2. Mahasiswa menerapkan ilmu yang diperoleh selama masa 

perkuliahan pada proyek rancang Mesin Terminal Pressing. 

3. Mahasiswa memahami prosedur kerja dalam merancang ulang 

dan merakit mesin di industri. 

4. Dengan dibuatnya 3D Part (full feature) dan assembly maka 

analisis proses permesinan dan pemahaman mengenai bentuk 

part menjadi lebih mudah serta dapat digunakan untuk 

dokumentasi apabila terdapat modifikasi di masa yang akan 

datang. 

 

4.2. Saran 

Berikut merupakan saran-saran yang perlu disampaikan setelah 

melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada PT Omron 

Manufacturing of Indonesia : 

 

4.2.1. PT Omron Manufacturing of Indonesia 

1. Merancang timeline kegiatan mengenai kegiatan praktik 

kerja yang lebih terarah agar pengerjaan proyek untuk 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan dapat lebih sistematis dan 

tepat waktu. 

2. Pembaruan versi software CAD sehingga dapat memenuhi 

kebutuhan saat mendesain. 
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4.2.2. Politeknik Negeri Jakarta 

1. Kegiatan belajar software dilaksanakan secara intensif pada 

perkuliahan agar mahasiswa lebih terbiasa menggunakan 

software tersebut. 

2. Memperbanyak menjalin kerjasama dengan berbagai 

perusahaan agar kedepannya lebih banyak lagi tempat untuk 

melakukan kegiatan magang.
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SURAT KETERANGAN DITERIMA PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

 

 

Lampiran 2. Surat Keterangan Diterima Praktik Kerja Lapangan 
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

 

Lampiran 3. Daftar Hadir Praktik Kerja Industri 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN 

 

Lampiran 4. Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 5. 2D Drawing Jig Base 

 

 

Lampiran 6. 2D Drawing Bottom Jig Terminal Pressing 
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Lampiran 7. 2D Drawing Top Press Block 

 

 

Lampiran 8. 2D Drawing Press Bl 
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Lampiran 9. 2D Drawing Assembly Terminal Pressing 

 

 

 



 

55  

 

 

Lampiran 10. 2D Drawing Assembly Pressing Unit 
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Lampiran 11. 2D Drawing Assembly Jig 
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DOKUMENTASI SELAMA PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

 

  

Lampiran 12. Foto saat membuat desain 3D mesin di Office Manufacturing Solution 

 

  

Lampiran 13. Foto Saat Melakukan Kegiatan Assembly 

 

   

Lampiran 14. Foto saat mengoperasikan mesin EDM 
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Lampiran 15. Foto bersama divisi IAB Line Development 
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