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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) adalah perguruan tinggi negeri 

vokasional dengan sistem pembelajaran teori 55% dan praktik 45%. D4 

Manufaktur merupakan salah satu program studi yang berada dibawah 

naungan Jurusan Teknik Mesin pada Politeknik Negeri Jakarta yang 

berkonsentrasi pada bidang teknologi proses manufaktur. Lulusan D4 

Manufaktur sendiri diharapkan mampu menguasai teknologi manufaktur 

konvensional dan modern, perancangan mesin dan Analisa, 

mengembangkan produk serta desai mesin maupun produk manufaktur. 

Dalam upaya memaksimalkan kompetensi-kompetensi tersebut, maka 

Politeknik Negeri Jakarta memiliki program Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

. 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang diwajibkan 

kepada mahasiswa/i Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat 

kelulusan. Praktik Kerja Lapangan adalah suatu kegiatan pembelajaran 

ataupun wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan dan mengevaluasi 

pemahaman teoritis yang didapat selama berkuliah ke dalam dunia industri 

secara langsung dengan tujuan untuk memperkenalkan dan menumbuhkan 

kemampuan mahasiswa/i dalam dunia kerja. 

Dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan, pemilihan perusahaan 

atau industri sebagai tempat kegiatan merupakan faktor penting agar bidang 

kerja yang terdapat di perusahaan atau industri relevan dengan kurikulum 

dan cakupan belajar yang digunakan di perguruan tinggi. Program Studi 

Manufaktur dalam hal ini mengarahkan mahasiswa/i untuk terjun ke 

perusahaan yang bergerak langsung di dunia industri khususnya industri 

manufaktur. Kurikulum yang diterapkan membentuk mahasiswa untuk bisa 

mengeksplor industri manufaktur mulai dari perhitungan dan perancangan 
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mekanikal, kompetensi permesinan, pengendalian kualitas (quality 

control), pengembangan produk, Mold and Dies, hingga manajemen 

produksi dan SDM.   

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis bertempat di PT 

Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering Development Center tepatnya pada 

Departement Dies and Mold Center yang bergerak pada bidang industri 

pembuatan Dies and Mold.  

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup laporan ini mencakup tentang aspek-aspek yang diamati 

dan dipelajari penulis selama kerja praktik, terutama untuk mencari tahu 

dan menganalisis mengenai proses manufaktur Dies and Mold di PT Astra 

Otoparts Tbk. Div. Engineering Development Center 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan bertujuan agar mahasiswa mampu : 

a. Mengenal susasana kerja yang sebenarnya agar mereka 

memahami sejauh mana mereka harus mempersiapkan diri 

apabila nanti memasuki dunia kerja. Aktivitas ini diharapkan 

dapat mengintrospeksi mahasiswa/i dari kekurangan yang ada di 

dalam diri, baik dalam bidang keilmuan maupun sosialisasinya 

dengan lingkungan. 

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik 

sehingga mampu menumbuhkan pegetahuan kerja sesuai dengan 

latar belakang keilmuan mahasiswa/i. 

c. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain 

dalam dunia kerja. 

d. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan 

mengambil keputusan dalam bekerja. 

1.4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan 
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Manfaat yang didapatkan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain : 

1.4.1. Manfaat bagi Mahasiswa 

a. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Astra Otoparts Tbk. 

Div. Engineering Development Center. 

b. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan 

dalam proses pembuatan Dies and Mold. 

c. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja dan ketekunan 

dalam bekerja. 

1.4.2. Manfaat bagi PT Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering 

Development Center 

a. Terjalinnya hubungan kerja sama antara Politeknik Negeri 

Jakarta dengan PT Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering 

Development Center. 

b. Mendapatkan bahan evaluasi bagi perusahaan dari Analisa 

mahasiswa. 

1.4.3. Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

a. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering Development 

Center. 

b. Mempromosikan Program Studi D4 Manufaktur di Politeknik 

Negeri Jakarta pada industry 

c. Sebagai sarana evaluasi Politeknik Negeri Jakarta agar dapat 

meningkatkan kualitas kompetensi mahasiswa agar sesuai 

dengan kebutuhan industry. 

1.5. Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan yang telah dilakukan di PT Astra Otoparts Tbk. 

Div. Engineering Development Center yang bertempat di Kawasan Industri 

GIIC Kav AA No. 25, Sukamahi, Cikarang Pusat, Sukamahi, Kec. Cikarang 

Pusat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17530 dengan waktu pelaksanaannya 

pada tanggal 1 Agustus – 1 Desember 2022. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

4.1.1. Kesimpulan Praktik Kerja Lapangan 

a. Penulis mampu beradaptasi dengan lingkungan dan situasi 

industry manufaktur dengan skala perusahaan job order 

b. Penulis mendapatkan wawasan di bidang manufaktur secara 

luas yang mencakup manajemen, marketing, hingga proses 

produksi. 

c. Penulis mampu memahami prosedur kerja yang diterapkan di 

perusahaan. 

d. Penulis mendapatkan pengalaman nyata bekerja pada bidang 

manufaktur dies and mold. 

4.1.2. Kesimpulan Blue Ocean Strategy 

Berdasarkan lagkah-langkah Analisa Blue Ocean Strategy yang 

telah dibuat, perusahaan dapat membuat strategi mereka khususnya 

terhadap project product development alat pel. Saran dan 

kesimpulan Strategi Blue Ocean yang dapat dilakukan yaitu : 

a. Pengurangan desain yang rumit bagi produksi manufaktur 

b. Meningkatkan kekuatan perekat ataupun pengait kain pel 

c. Meningkatkan kekuatan rotator pel 

d. Mengeliminasi tambahan suplemen atau part lain yang 

terpisah 

e. Dengan mengeliminasi tambahan, perusahaan dapat 

menciptakan produk yang memiliki banyak fitur ataupun 

kegunaannya 

4.2. Saran 

Saran yang ditulis dibawah ini bertujuan untuk meningkatkan kualitas 

Praktik Kerja Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa di kemudian 

hari. 

4.2.1. Saran untuk PT Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering 

Development Center 

Saran untuk  yaitu sebagai berikut : 

a. Melibatkan mahasiswa Praktik Kerja Lapangan dalam 

menyelesaikan suatu permasalahan yang terjadi sehingga 

dapat membantu meningkatkan kemampuan mahasiswa 

dalam pemecahan masalah 

b. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar 

lebih terarah dan terstruktur sehingga mahasiswa bisa 

menambah wawasan lebih detail mengenai bidang kerja 

maisng-masing. 
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4.2.2. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta yaitu sebagai berikut : 

a. Memberikan kesempatan untuk mengenal dunia industry 

kepada mahasiswa sebelum dilakukannya Praktik Kerja 

Lapangan 

b. Memberikan wawasan bagi mahasiswa manufaktur bahwa 

tidak hanya berfokus kepada proses produksinya saja namun 

manufaktur juga harus dapat menguasai bagian manajemen 

maupun marketing 

c. Membantu dalam terlaksananya Praktik Kerja Lapangan 

dengan baik.
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1 Genia Auberta 
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Minggu ke-13 

24 s/d 28 Oktober 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 

 

 

 

 

 

 

 

 

IZIN 

BIMBINGAN 

 

Minggu ke-14 

31 s/d 04 November 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Minggu ke-15 

07 s/d 11 November 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Minggu ke-16 

14 s/d 18 November 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 
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Minggu ke-17 

21 s/d 25 November 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Minggu ke-18 

28 November s/d 02 Desember 2022 
 

 

Week 

 

Nama Mahasiswa 
Tanda Tangan 

Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

1 Genia Auberta 

 

 

 

 

 

 

 

 
- 

 

Cikarang, 10 Desember 

2022  

Pembimbing Industri 

 

 

 

 
 

(Miqdad Najim) 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA 

JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
 
 

No Tanggal 
Uraian 

kegiatan 

Paraf 

Pembimbing 

1 1-Agu-22 Welcoming to EDC with HRD EDC  

 

 

 

 

 
 

 

 
2 

 
2-Aug-22 

Company Profile EDC overview (Vision&Mission, 

Business Scope, Organization Structure, Factory 

Introduction and Flow Process) 

3 3-Aug-22 Briefing & Job Assignment 

4 4-Agu-22 
Product & Service Introduction (Mold) & Detail Flow 

Process DMC 

5 5-Agu-22 Product & Service Introduction (Die Casting) 

6 6-Agu-22 LIBUR 

7 7-Agu-22 LIBUR 

8 
8-Agu-22 Product & Service Introduction (Die Stamping New 

Project) 

 

 

 

 
 

 

9 9-Agu-22 Manufacture (Milling Process, Tool and Holder) 

10 10-Agu-22 PATS Section (Job Description) & Flow Process Dies 

11 11-Agu-22 Trial Mold Injection & Trial Die Stamping 

12 12-Agu-22 IZIN BIMBINGAN 

13 13-Agu-22 LIBUR 

14 14-Agu-22 LIBUR 

15 15-Agu-22 PPIC Section (Flow Process)  
 

 16 
16-Agu-22 PPIC Section (Flow Process Warehouse dalam Subcont, 

Std Part, Order Material) 

17 17-Agu-22 LIBUR 

18 18-Agu-22 PPIC Section - Problem pada Warehouse  
 

 19 
19-Agu-22 PPIC Section - Project Component dan Delivery Product 

(Problem) 
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20 20-Agu-22 LIBUR 

21 21-Agu-22 LIBUR 
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22 

22-Agu-22 PPIC Section – Administration (pengurusan PP non- 

project), pelengkapan SOP Loading and Unloading with 

Crane and Forklift 

 

 

 

 

 

 

 

 

23 
23-Agu-22 PPIC Section – Administration pada Project (Mold, Dies, 

dan Component) 

24 
24-Agu-22 Design Section (Job Description Design Product dan 

Design Mold Construction) 

25 25-Agu-22 Design Section (Problem Minor dan Major) 

26 26-Agu-22 Design Section 

27 27-Agu-22 LIBUR 

28 28-Agu-22 LIBUR 

29 29-Agu-22 MFG & Cam Section  

 

 

 

 

 

 

 

 

30 
30-Agu-22 MFG & Cam Section 

Quality Control ( Cp & Cpk Dies Stamping) 

31 
31-Agu-22 MFG & Cam Section (Recap keuangan Project per NJO 

& Copro) 

 
32 

1-Sept-22 MFG & Cam Section (Pembuatan Pareto untuk 

menentukan permasalahan yang sering terjadi pada tiap 

project) 

33 
2-Sept-22 Quality Control ( Pembuatan HOQ 

1(cts),2(process),3(tooling),4(end of product) ) 

34 3-Sept-22 LIBUR 

35 4-Sept-22 LIBUR 

36 
5-Sept-22 Quality Control ( Process Capability Study, pembuatan 

histogram die stamping OP10, OP20, OP30, OP40 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

37 
6-Sept-22 Quality Control (Pembuatan Initial Sample Inspection 

Report (ISIR) Product Die Stamping) 

 
38 

7-Sept-22 Quality Control (Revisi Process Capability Study Cp Cpk 

grafik, Revisi Initial Sample Inspection Report (ISIR) 

Product Die Stamping) 
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39 
8-Sept-22 Quality Control (Revisi Process Capability Study Cp Cpk 

grafik, Revisi Initial Sample Inspection Report (ISIR) 



 

71  

  Product Die Stamping)  

40 
9-Sept-22 Pengumpulan document dan pembuatan powerpoint Die 

Stamping, pembuatan 

41 10-Sept-22 LIBUR 

42 11-Sept-22 LIBUR 

43 
12-Sept-22 Pengumpulan document dan Presentasi Laporan Die 

Stamping Turbo Heat Insulator 

 

 

 

 

 

 

 

44 13-Sept-22 Revisi document (House of Quality 1,2,3,4) 

45 14-Sept-22 Revisi document (House of Quality 1,2,3,4) 

46 15-Sept-22 Revisi document (House of Quality 1,2,3,4) 

 
47 

16-Sept-22 Revisi document (House of Quality 1,2,3,4) dan 

pemilihan alternaif melalui metode AHP dengan software 

Expert Choice 

48 17-Sept-22 LIBUR 

49 18-Sept-22 LIBUR 

50 19-Sept-22 Pembuatan Schedule project  

 

 
 

 

51 20-Sept-22 Pembuatan design concept 

52 21-Sept-22 Pembuatan design concept 

53 22-Sept-22 Pemilihan design concept dengan metode AHP 

54 23-Sept-22 Pembuatan part list 

55 24-Sept-22 LIBUR 

56 25-Sept-22 LIBUR 

57 26-Sept-22 Pembuatan design concept dan market research  

 

 
 

 

58 27-Sept-22 Strategy market dengan Blue Ocean Strategy 

59 28-Sept-22 IZIN SAKIT 

60 29-Sept-22 Strategy market dengan Blue Ocean Strategy 

61 30-Sept-22 IZIN SAKIT 

62 1-Okt-22 LIBUR 
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63 2-Okt-22 LIBUR 

64 3-Okt-22 Revisi market research  

 65 4-Okt-22 Revisi market research 
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66 5-Okt-22 Revisi market research  

67 6-Okt-22 Meeting progress project + penyebaran questionnaire 

68 7-Okt-22 Pembuatan operaton process chart 

69 8-Okt-22 LIBUR 

70 9-Okt-22 LIBUR 

71 10-Okt-22 Pembuatan AS-IS Strategy Canva  

 

 

 

 

 

 

72 
11-Okt-22 Pembuatan AS-IS Strategy Canva + Pembuatan Buyer 

Utility Map 

73 12-Okt-22 Recap hasil questionnaire 

74 
13-Okt-22 Pemilihan keputusan hasil questionnaire dengan metode 

AHP 

75 
14-Okt-22 Pemilihan keputusan hasil questionnaire dengan metode 

AHP 

76 15-Okt-22 LIBUR 

77 16-Okt-22 LIBUR 

78 17-Okt-22 Pemilihan keputusan hasil interview dengan metode AHP  
 

 

 
 

 

79 
18-Okt-22 Pembuatan visual exploration, visual strategy fair dan 

visual communication 

80 19-Okt-22 Pembuatan BOM & BOM Cost 

81 20-Okt-22 Pembuatan BOM & BOM Cost 

82 21-Okt-22 Pembuatan benchmarking 

83 22-Okt-22 LIBUR 

84 23-Okt-22 LIBUR 

85 24-Okt-22 Pembuatan House of Quality (HOQ) 1  

 

 
 

 

86 25-Okt-22 Pembuatan House of Quality (HOQ) 2 

87 26-Okt-22 Pembuatan House of Quality (HOQ) 3 

88 27-Okt-22 Pembuatan House of Quality (HOQ) 4 

89 28-Okt-22 IZIN BIMBINGAN 
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90 29-Okt-22 LIBUR 

91 30-Okt-22 LIBUR 

92 31-Okt-22 Pembuatan Cp Cpk untuk project Conrod  



 

75  

93 1-Nov-22 
Pembuatan pemiihan alternatif dengan metode AHP pada 

excel & pembuatan design injection water 

 

 

 
 

 

94 2-Nov-22 Pembuatan DFMEA 

95 3-Nov-22 Pembuatan DFMEA 

96 4-Nov-22 Pembuatan report DFMEA & Shift warehouse 

97 5-Nov-22 LIBUR 

98 6-Nov-22 LIBUR 

99 7-Nov-22 Pembuatan report DFMEA & Shift warehouse  

 

 
 

 

100 8-Nov-22 Shift warehouse 

101 9-Nov-22 Shift warehouse 

102 10-Nov-22 Report design concept 

103 11-Nov-22 Report design concept & styling design 

104 12-Nov-22 LIBUR 

105 13-Nov-22 LIBUR 

106 14-Nov-22 Report design concept & styling design  

 

 

 

 

107 15-Nov-22 Report design concept & styling design 

108 16-Nov-22 Report design concept & styling design 

109 17-Nov-22 Pembuatan DFM 

110 18-Nov-22 Report Project Evaluation Meeting 

111 19-Nov-22 LIBUR 

112 20-Nov-22 LIBUR 

113 
21-Nov-22 Product Development Report & Injection Mold Data 

Sheet & Pre-Calculation 

 

 

 

 
 

 

114 
22-Nov-22 Perhitungan Cavity Quantity & Injection Mold Data 

Sheet 

115 23-Nov-22 Perhitungan Cost Product & Injection Mold Data Sheet 

116 24-Nov-22 Pembuatan DFM 

117 25-Nov-22 Pembuatan DFM 
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118 26-Nov-22 LIBUR 

119 27-Nov-22 LIBUR 
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120 
28-Nov-22 Menyusun laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk 

perusahaan 

 

 

 

 

 

121 
29-Nov-22 Menyusun laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk 

perusahaan 

122 
30-Nov-22 Menyusun laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk 

perusahaan 

123 1-Des-22 Presentasi Hasil Laporan Praktik Kerja Lapangan 

 

 

 

Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

(Miqdad Najim) ( Genia 

Auberta ) 
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN 

 

Nama Industri 
: 

PT Astra Otoparts Tbk. Div. Engineering Development 

Center 

Alamat Industri 

: 

Kawasan Industri GIIC Kav AA No. 25, Sukamahi, 

Cikarang Pusat, Sukamahi, Kec. Cikarang Pusat, Kabupaten 

Bekasi, Jawa Barat 17530 

Nama 

Pembimbing 
: 

Miqdad Najim 

Jabatan 
: 

Engineer (Project Account & Technical Support) – Dept 

DMC/EDC 

Nama 

Mahasiswa 
: 

Genia Auberta 

 

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dapat dinyatakan : 

a. Sangat Berhasil 

 

b. Cukup Berhasil 
 

c. Kurang Berhasil 

 
Saran-saran sebagai berikut : 

 
Mahasiswa lebih meningkatkan kompetensi dan knowledge tentang 

industri manufaktur dari design product sampai dengan pembuatan mold 

serta proses produksinya agar nantinya bisa membuat produk sendiri. 

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang 

ditangani sebagai berikut : 

Sebelum mulai praktik, lebih baik untuk diskusi terlebih 

dahulu antara dosen, mahasiswa dan pihak pembimbing 

perusahaan agar target utama tujuan praktik lapangan bisa 
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tercapai bersama secara output praktik kerja, target 

kompetensi dan waktu yang diberikan. 

Cikarang, 12 Desember 2022 

Pembimbing Industri 

 

 

 

 

(Miqdad Najim) 

Catatan 

Mohon dikirim bersama lembar penilaian 
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LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN 

TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

 

 


