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STUDI KERUSAKAN NOZZLE PADA MESIN CUTTING CNC
DI PT. XYZ

Rahmat Rifgiantama?, Gun Gun Ramdlan Gunadi?, Noor Hidayati

D Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin; Politeknik Negeri Jakarta, Jalan Prof.
Dr. G. A. Siwabessy, Kampus Ul, Depok 16425
Telp: +6221 7270044 Fax: (021) 7270034

Email:

ABSTRAK

Mesin® Cutting CNC merupakan suatu alat jpotong yang berguna untuk memotong
lembaran baja. Salah satu komponen yang mempengaruhui proses produksi berjalan
adalah Nozzle. saat dilakukan inspeksi visual dan ditemukan bahwa kerusakan yang
terjadi pada Nozzle ialah terjadinya ke kerusakan yang mengakibatkan hasil potongan
yang tidak rata. Oleh karena itu tujuan penulisan ini adalah untuk menentukan penyebab
kerusakan pada Nozzle dan memberi solusi.agar kerusakan yang sama tidak terulang
kembali. Analisis ini didasarkan pada referensi yang digunakan yaitu Fault Tree Analysis
(FTA). = Setelah dilakukan analisa didapatkan penyebab. kerusakan yang terjadi
dikarenakan operator tidak mengikuti Standar Operational Prosedur (SOP) yang ada, serta
jadwal pemeliharaan yang ada tidak dijalankan dengan baik

Kata Kunci :'Mesin Cutting CNC, Nozzle,'Fault Tree Analysis
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STUDI KERUSAKAN NOZZLE PADA MESIN CUTTING CNC
DI PT. XYZ

Rahmat Rifgiantama?, Gun Gun Ramdlan Gunadi?, Noor Hidayati 2

D Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin; Politeknik Negeri Jakarta, Jalan Prof.
Dr. G. A. Siwabessy, Kampus Ul, Depok 16425
Telp: +6221 7270044 Fax: (021) 7270034

Email:

ABSTRACT

CNC Cutting Machine is a cutting tool that is.useful for cutting steel sheets. One of the
components that affect the running production process is the nozzle. when a visual
inspection was carried out and it was found-that the damage that occurred to the nozzle
was the occurrence of damage that resulted in an.uneven cut. Therefore, the purpose of
this paper is to determine the cause of damage to the nozzle and provide solutions so that
the same damage does not happen again. This.analysis is based on.the reference used,
namely Fault Tree Analysis (FTA). After the analysis,.it'was found that the cause of the
damage that occurred was because the operator did not follow the existing Standard
Operational Procedures (SOP), and the existing maintenance schedule was not carried
out properly

Keywords : CNC Cutting Machine, Nozzle, FaultTree'analysis
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Di era yang serba otomatis ini segala pekerjaan dituntut.untuk memiliki
output dan proses pengerjaan yang optimal, salah satunya yaitu.pada proses
pemotongan logam. Pemotongan sangat erat, kaitannya pada dunia industri.
Teknik pemotongan ini telah banyak digunakan pada berbagai industri untuk
keperluan pemotongan konstruksi bangunan maupun pada konstruksi mesin
yang <digunakan pada industri di seluruh penjuru dunia. Metode-metode
pemotongan logam atau baja yang sering digunakan saat ini adalah dengan
menggunakan las gas atau gas cutting. Dasar pemotongan pada las gas hampir
sama dengan proses pengelasan pada umumnya. Hanya saja pada proses
pemotongan, logam terlebih dahulu dipanaskan-hingga berwarna merah atau
mendekati titik leburnya lalu logam yang.hampir-meleleh tersebut di tekan
menggunakan oksigen yang memiliki tekanan tertentu sesuai dengan ketebalan
logam "hingga terjadi reaksi oksidasi antara ‘oksigen dan logam yang akan
dipotong sampai terbuangnya logam tersebut dan terjadilah proses pemotongan
dan Mesin yang digunakan adalah mesin Cutting CNC.

Mesin Cutting CNC ini berfungsi untuk Memotong lembaran plat besi
untuk membuat produk yang akan diproduksi..Pada perawatan mesin Cutting
tersebut,terdapat . beberapa mesin Cutting yang Nozzlenya mengalami
kerusakan sehingga terjadi_sesuatu yang tidak diinginkan. Oleh.karena itu
diperlukannya penelitian tentang..akar.penyebab _terjadinya~kerusakan pada

Nozzle dan mencari solusi dari kerusakan tersebut.

1.2 Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah yang terjadi pada Nozzle di Mesin Cutting,
sebagai berikut:

1. Bagaimana mengidentifikasi penyebab kerusakan pada Nozzle?



eyieyer Laba Niwyaljod uizi eduey

7
o
(1]
3
Q
c
-3
T
Q
=]
s,
Q.
o
=
3
(]
e
c
g,
=
Q
=]
==
(1]
T
m
=
e
=
Q
o
=]
<
Q
=
Q
3
2,
o
=
-
or
-
m
==
=4
=
P4
[
Q
(1]
=X
—
o
==
o
=
-~
o

N
= -
537
Q =
5 Q@
Qe 5
35S
= =
=
3 23
c o
3 c
x3 2
o 2
= ~
)
3 =8
SESE=
2 5
238
T 55
= ©
o
s 53
2 =
S 28g
< B
o 2
g
RIS
Q =5
59 0
3 =
'r_». Y]
8 97
< °
w ]
® 03>
£ 3 <
c o
25
3 0%
=) <
= o
= —
€9 3
= x =
e
3. °
a
s 2
o —
3 8
8 5
o
z S
o
~ >
5 T
ST
- =
€ £
= w
)
=
~
-
=
-~
o
ad
Q
s
o
2.
()
s
Y]
=
w
'
)
Cad
<
3
1)
w
=
)
=

2. Bagaimana cara menangani kerusakan tersebut agar tidak terjadi kembali?
3. Apa pengaruh kerusakan Nozzle pada mesin?
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1.3 Batasan Masalah

1. Penelitian khusus pada kompenen.nozzle pada mesin.

1.4 Tujuan Penulisan‘Laporan Tugas Akhir
Adapun tujuan dari penulisan tugas akhir adalah sebagai berikut:
1. Menentukan penyebab terjadinya kerusakan pada Nozzle
2. Cara mencegah terjadinya kerusakan Nozzle agar tidak berpengaruh
kepada mesin

1.5 Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir
Adapun manfaat penulisan tugas.akhir.adalah sebagai berikut :
1. 'Menambah wawasan bagi peneliti tentang bagaimana cara.membuat
manajemen perawatan pada Nozzle
2. Menambah pengetahuan dalam mencegah kerusakan dan memelihara
Nozzle sehingga mesin-tidak mengalami kerusakan
3. Melatih mahasiswa untuk mampu mengaplikasikan ilmu dan keterampilan

yang diperoleh selama perkuliahan di Politeknik Negeri Jakarta

1.6 Sistematika Penulisan Tugas Akhir

Adapun sistematika penulisan yang digunakan dalam penulisan tugas
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akhir ini adalah sebagai berikut:
1. BAB | PENDAHULUAN
Pendahuluan merupakan langkah awal dalam melakukan penelitian.
Pada bab ini terdapat subbab yang terdiri dari latar belakang, tujuan
penelitian, rumusan masalah, batasan masalah, dan sistematika penulisan.
2. BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
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Bab dua menampilkan teori-teori dan kajian literatur yang menjadi
landasan dalam melakukan analisis dan pembahasan terkait penulisan

tugas akhir.

BAB Il METODE PENGERJAAN.TUGAS AKHIR

Bab tiga berisikan diagram alir, penjelasan diagram.alir, serta metode
pemecahan masalahyang digunakan dalam penulisan ini.
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab empat berisikanstentang data yang'.didapat setelah dilakukan
penglitian, data tersebut kemudian diolah yang nantinya.didapatkan hasil

analisa serta pembahasannya.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Bab lima berisikan kesimpulan dari hasil penelitian berdasarkan
analisis dan pembahasan yang telah dilakukan serta saran dari penulis
untuk perusahaan.
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN
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5.1 Kesimpulan

Dari hasil analisa dapat disimpulkan :

1. Dari hasil analisa dengan:menggunakan Fault Tree Analysis didapatkan
bahwa penyebab-terjadinya kerusakan pada Nozzle dikarenakan operator
tidak mengikuti Standar Operational Prosedur (SOP) serta jadwal
pemeliharaan yang sudah ada tidak dilakukan dengan baik

2. SOP yang dibuat meliputi inspeksi, cleaning, dan lubrikasi, yang
dilakukan dengan interval waktu harian dan bulanan. SOP pemeliharaan
dibuat agar operator dan teknisi dapat mengoperasikan sesuai urutan
yang benar sehingga dapat mencegah terjadinya breakdown:

5.2 Saran
Dari hasil analisa diperlukan saran:

1.Sebaiknya pada saat melakukan perawatan dan: perbaikan harus
memperhatikan instruksi kerja yang ada

2.Sebaiknya menambahkan jumlah personil untuk divisi maintenance Dan
memberikan pelatihan kembali kepada operator dan teknisi untuk
menambah pengetahuan dalam perawatan dan perbaikan mesin secara tepat.

3. Membuat Preventif dan Predictiv maintenance sesuai dengan manual
book.
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