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RANCANG BANGUN PURWARUPA ALAT PUNCHING
BUMPER OTOMATIS DI PT SUGITY CREATIVES

Dion Ravali?, Hasvienda Mohammad Ridlwan?, Iwan Susanto?

1 Program Studi D-3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,.Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul
Depok, 16424

Email.:dionyusli@gmail.com

ABSTRAK

Alat punching adalah alat /yang biasanya digunakan. untuk melubangi material-
material rata.seperti kertas, plastik film, ataupun lembaran legam. Di dunia industri,
alat ini.sangat banyak digunakan sebagai salah satu proses produksi. Mesin punching
pada’ umumnya digunakan untuk membuat lubang atau istilah_lainnya adalah
pengeplongan, ada beberapa jenis mesin punching yang digerakkan secara mekanik
maupun hidrolik. Di PT Sugity. Creatives, terdapat alat punching yang digunakan
untuk membuat lubang pada sebagian tipe-bumper mobil sebagai salah satu proses
finishing yang masih membutuhkan operator.untuk mengoperasikan alat tersebut
secara manual. Berdasarkan observasi lapangan, permasalahan yang ada yaitu belum
ditemukannya alat punching yang memakai sistem_.otomasi, sehingga dalam
“RANCANG BANGUN PURWARUPA ALAT PUNCHING BUMPER OTOMATIS
DI PT. SUGITY CREATIVES” dibuatlah inovasi untuk mengaplikasikan sistem
otomasi ‘pada alat punching agar proses. produksi lebih efisien dan dapat
meminimalisir kecatatan pada produk. Oleh karena itu, dilakukan penulisan ini untuk
menentukan komponen apa saja_yang diperlukan, proses rancang bangun, dan
anggaran yang harus disediakan.

Kata kunci: punching, otomasi, bumper, rancang bangun
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RANCANG BANGUN PURWARUPA ALAT PUNCHING
BUMPER OTOMASI DI PT SUGITY CREATIVES

Dion Ravali?, Hasvienda Mohammad Ridlwan?, Iwan Susanto?

1 Program Studi D-3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,.Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul
Depok, 16424

Email.:dionyusli@gmail.com

ABSTRACT

Punching tools are tools that are usually used to perforate flat materials such as
paper, plastic film, or sheet metal. In the industrial world, this toel is very widely
used as one of the production processes. Punching machines are generally used to
make holes or other_terms are loosening, there are several ‘types of punching
machines that are driven mechanically or hydraulically. At PT Sugity Creatives,
there Is a punching tool that is-used.to make holes in some types of car bumpers as
one of the finishing processes that. still requires the operator to operate the tool
manually. Based on field observations, the existing problem is that there has not been
a punching tool that uses an automation system, so in “RANCANG BANGUN
PURWARUPA ALAT PUNCHING BUMPER OTOMATIS DI PT. SUGITY
CREATIVES” was made an innovation to apply an automation system to punching
tools so that the production process Is more efficient and can minimize product
defects.. Therefore, this writing 1s. carried .out to.determine what components are
needed, the design process, and the budget that must be provided.

Keyword : punching, otomation, bumper, design process
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Negeri Jakarta, juga dimaksudkan untuk mempermudah pembelajaran dan menambah
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membimbing dan memberikan.saran dalam penyempurnaan tugas akhir ini.
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7. Tim utility PT Sugity Creatives yang telah membantu penulis dalam
melakukan observasi dan pengumpulan data untuk keperluan tugas akhir.

8. Pimpinan PT Sugity Creatives yang telah memberikan kesempatan penulis
dalam melaksanakan Praktek Kerja Lapangan.

9. Kedua orang tua yang telah memberikan doa dan.dukungan kepada penulis
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Politeknik Negeri Jakarta yang telah memberikan dukungan, semangat dan
bantuannya.

12. Semua pihak yang tidak mungkin penulis sebutkan satu persatu yang telah

terlibat banyak membantu sehingga laporan tugas akhir ini dapat diselesaikan.

Penulis menyadari bahwa masih terdapat banyak kekurangan dalam Tugas akhir
ini, balk dari segi penulisan, bahasa, ataupun penataan nya. Penulis sangat
mengharapkan dan menerima apabila terdapat saran dan._kritik membangun untuk
kesempurnaan Tugas AKhir ini, Semoga Tugas Akhir ini dapat membrikan banyak

manfaat bagi semua pihak terutama bidang.teknik.-mesin.
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Saat ini pertumbuhan ilmu pengetahuan.dan“teknologi berkembang sangat
pesat terutama di bidang industri, mendorong manusia.untuk melangkah maju
dengan mengembangkan Kreativitas dan inovasi. Perkembangan. industri ini
berkesinambungan® dengan adanya kemajuan mesin—mesin produksi. yang
semakin canggih, mulai dari perencanaan bahan dasar, perakitan, sampai dengan
pengemasan produk. Hal ini disebabkan karena setiap industri manufaktur selalu
berusaha menciptakan inovasi agar proses produksinya pun lebih cepat dan
efisien, kemajuan yang terjadi tidak -terlepas dari pengaruh perkembangan
teknologi yang pesat. Teknologi yang diimplementasikan saat ini adalah salah
satu upaya pengembangan peran kombinasi digital pada sektor industri yang
selanjutnya dikenal sebagai Era Industri 4.0. (Subarman. Haric Wisnu Murti,
2019)

Saat ini banyak negara yang mulai berkompetisi dalam pemanfaatan
teknologi pada setiap sektor «industrinya.(Suharman. Hari Wisnu Murti, 2019)
Semua aktivitas yang terjadi dalam proses industri tersebut tidak lepas dari fungsi
sistem. otomasi (Situm et al.;- 2007). .Sistem otomasi dalam proses industri
otomotif bisa membantu kerja operator menjadi lebih efisien, menghemat biaya
produksi, mutu yang baik, dankonsisten:

Sistem otomasi memiliki peran penting serta dapat diimplementasikan pada
bidang industri, keuntungan menerapkan sistem ini adalah dapat mempersingkat
waktu produksi part,“mempermudah operator dalam melakukan tugasnya dan
juga dapat meminimalisir terjadinya kecelakaan kerja (Renn & Liao, 2004).
Salah satu sistem otomasi yang populer di bidang industri adalah sistem
pneumatik yang diinstruksikan dengan PLC (Programmable Logic Controller).
PLC merupakan suatu mikroprosesor yang digunakan pada proses otomasi
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industri untuk mengontrol serta melakukan pengawasan pada peralatan atau

sistem lain dengan menggunakan suatu rangkaian logika yang diprogram sesuai

dengan yang diperlukan.

Pada PT Sugity Creatives, terdapat.alat-punching yang digunakan untuk

membuat lubang pada sebagian”tipe bumper mobil sebagai salah satu proses

finishing yang masih membutuhkan operator untuk mengoperasikan alat tersebut

secara manual.

Gambar 1. 1 llustrasi Punching Manual (Satish et al., 2013)

Di dapatkan data hasil produksi perharinya beserta banyaknya part yang gagal

atau NG (Not Good) yang akan-dijabarkan secara merinci.

4
El
&
T
A

1607

Bulan :

1

2

3

4

5

Day

Night

Day

Hight

Day

Hight

Day

Night

Day

Night

Day

Hight

Day

HNight

Day

Night

TOTAL CHECK

328

301

264

315

256

308

294

312

314

3

TOTAL DIRECT OK

0

[1]

[1]

300

283

240

230

231

280

262

Tabel 1. 1 Data Produksi D26A Actual Sugity Creatives

288

254

338

Berdasar gambar didapati jumlah produksi part D26A perhari pada bulan juli

dari tanggal 1 sampai.8. dimana tanggal 2 dan 3 produksi.berhenti. jumlah

produksi pada siang hari sebanyak 1607 buah dan pada malam hari sebanyak
1456 buah dalam waktu 5 hari.
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1.2 Rumusan masalah
Rumusan yang berkaitan dengan tugas akhir ini adalah :
1. Bagaimana proses rancang bangun purwarupa alat punching otomatis?
2. Bagaimana kelebihan dan kekurangan alat punching manual dengan

purwarupa alat punching.etomatis yang telah dibangun?

1.3 Batasan Masalah
Agar tugas akhirini menjadi efektif maka diperlukan beberapa batasan, antara
lain sebagai berikut:
1. Sistem penggerak alat menggunakan pneumatik.
2. Mata punching diganti menggunakan mini air grinder.
3. Pengujian alat menggunakan dummy untuk proses punching.
4. Pengujian alat dilakukan 10x percobaan.
5. Pembahasan hanya mengenai mekanisme alat.

1.4 Tujuan Rancang Bangun
Tujuan dari projek tugas akhir ini adalah:
1. Merancang bangun purwarupa alat punching bumper otomatis.

2. Memperkecil terjadinya resiko kecacatan‘pada produk.

1.5 Manfaat Rancang Bangun
Jika tujuan tugas akhir ini tercapai, maka manfaat yang akan diperoleh antara
lain sebagal berikut:
1. Memberikan inovasi pada industri otomotif agar dapat
mengaplikasikan purwarupa yang telah dibangun pada alat punching.
2. Menumbuhkan dan'mengembangkan.kemampuan inovasi dalam
bidang IPTEK bagi perguruan tinggi.
3. Mampu mengimplementasikan sistem otomasi berbasis PLC dalam

dunia industri.
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4. Diharapkan mampu memberikan kontribusi dalam perkembangan ilmu

pengetahuan dan teknologi.

1.6 Metode Penulisan
Dalam menyusun laporan digunakan~beberapa ‘metode seperti yang tertera di
bawah ini:
1. Metode Web Surfing
Metode dengan mencari beberapa informasi atau uraian materi yang
bertujuan untuk mendapatkan data dan gagasan yang dapat diaplikasikan
dalam perancangan.
2. Metode Recognition
Metode recognition ini merupakan salah satu metode yang digunakan
untuk melihat kesamaan, mengingat, dan memahami ilmu dengan menulis
kegunaan program yang telah dipelajari atau yang akan dibahas pada
rancangan ini.
3. Metode Wawancara
Metode ini merupakan salah satu_teknik.-pengambilan data atau
infomasi tertentu yang_ dilakukan dengan menggunakan format pertanyaan
terencana yang diajukan secara lisan melalui tatap muka maupun telepon
dengan beberapa teman karyawan yang berada di tempat Praktik Kerja

Lapangan.

1.7 Sistematika Penulisan
Pada penulisan laporan tugas akhir ini terdiri dari beberapa bagian, yang
bertujuan memudahkan.dalam memahami proposal tugas akhirini. Penulisan
laporan tugas akhir ini dibagi‘menjadi.beberapa bagian;sebagai berikut :
a) Bab 1 Pendahuluan
Pada Bab 1 berisikan tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan,

manfaat dan sistematika penulisan.
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b) Bab 2 Tinjauan Pustaka
Pada Bab 2 menguraikan studi pustaka atau literatur, memaparkan
kritis atas pustaka yang menunjang rancang bangun purwarupa alat

punching bumper otomasi .

c) Bab 3 Metodologi-Pengerjaan Tugas Akhir

Pada bab 3.menguraikan tentang metode rancang bangun, yaitu analisa
desain, identifikasi alat dan bahan, proses fabrikasi, proses. perakitan
bahan, proses uji coba, dan modifikasi.

d) Bab 4 Pembahasan
Pada bab 4 berisikan tentang penjelasan mengenai proses rancang
bangun purwarupa alat punching bumper otomasi, uji coba alat, dan

analisa hasil uji coba alat.

e) Bab 5 kesimpulan dan saran
Pada Bab 5 berisikan tentang kesimpulan dan saran dalam rancang bangun
purwarupa alat punching bumper otomasi mengenai-konstruksi purwarupa

alat punching bumper otomasi.
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN
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5.1 Kesimpulan

Berdasarkan purwarupa alat punching yang-telah dirancang, direalisasikan,
dan dilakukan pengujian, maka.dapat ditarik beberapa. kesimpulan sebagai
berikut:

1. Sistem otomasi dapat diimplementasikan pada purwarupa alat punching
bumper:

2. Dari pengujian purwarupa alat punching didapati hasil pelubangan yang
gagal sebesar 40%, dibandingkan dengan sampel data produksi di PT
Sugity Creatives dimana hasil kegagalannya hanya berkisar 0.2% - 0.62%,
maka dapat disimpulkan _bahwa purwarupa alat punching belum bisa
dikatakan berhasil dalam meminimalisir kecacatan produk.

3. Hasil pelubangan yang gagal disebabkan.olen mini air grinder yang
bergeser ketika alat sedang beroperasi.

3.2 Saran

Berdasarkan pengujian yang telah dilakukan, masih terdapat beberapa

kekurangan, adapun saran saran untuk pengembangan alat kedepannya, yaitu :

1." Penggunaan mata punching diganti-menggunakan besi semana semestinya
alat punching pada umumnya.

2. Silinder atas menggunakan ‘tipe silinder laras ganda agar saat proses
pelubangan dummy, mata punching tidak bergeser.

3. Dibuatkan jig dan fixture sebagai landasan dummy, dan pada pad silinder

: Jaquins uexpngakuaw uep ueywnjue>uaw edue) juj sijn} eAiey] yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg °|L

samping “dimodifikasi agar tekananpada silinder atas_tidak-langsung

mengenai conveyor ketika proses pelubangan.
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