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ABSTRAK

Produk yang terbuat dari kayu merupakan salah satu produk yang paling banyak
penggunaannya dalam kehidupan sehari-hari. Produk seperti lemari, frame, meja, pintu, dan
sebagainya memiliki sebuah sudut sikut-siku pada ujung benda tersebut. Sudut itu dibuat
dengan cara menggabungkan 2 batang kayu yang diposisikan tegak lurus satu-sama lain yang
kemudian digabungkan menggunakan berbagai metode salah satunya pemakuan. Dari
beberapa sampel paten ditemukan berbagai masalah yang dihadapi, sehingga dirancang sebuah
produk yang dapat menyelesaikan permasalahan tersebut.” Perancangan fixture untuk
pemakuan kayu berbentuk huruf L ini bertujuan untuk memberi sebuah design alat bantu untuk
proses pemakuan 2 batang kayu menjadi huruf L atau membentuk sudut siku-siku.
Permasalahan diambil dari beberapa sampel paten dan apa saja yang menjadi pokok
permasalahan dari paten masing-masing. Permasalahan “yang dihadapi dalam paten
diselesaikan dengan perancangan fixture ini. Metode yang digunakan dimulai dari mengenal
kebutuhan berdasarkan kajian paten, merancang konsep berdasarkan kebutuhan menggunakan
software bernama SolidWorks, pemilihan konsep yang dilakukan dengan menilai masing-
masing konsep, kemudian penentuan material. Konsep pilihan memiliki cekam horizontal
normal dan cekam vertikal melayang.

Kata kunci: Fixture, Kayu, Siku-siku, Cekam
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ABSTRACT

Woaod products are one of the most used products in our daily lives. Products such as shelves,
frames, tables, doors, and more have a right angle for their edge. The angle is made of 2 pieces
of wood perpendicular to each other which is.connected later on using methods such as
hammering. Patents are taken as samples to find what issues are they facing, so the product is
designed to cover up the issues mentioned. The design of a fixture to hammer wood into an L
shape is to give a design of a tool to ease the user.to.create an L shape or a right angle from 2
pieces of wood. The issues faced are gathered from a few patent samples and what are the
main issues each patent is facing. All these issues are solved by this fixture design. The method
used in creating this design is finding the issue by gathering patents as samples, creating
concepts based on what is needed using a software called SolidWorks, concept selection which
is done by scoring each concept;.and determine the materials used. The chasen concept has a
regular harizontal clamp and a floating vertical clamp.

Keywords: Fixture, Wood, Right angle, Clamp
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam kehidupan sehari-hari, proeduk yang dibuat dari kayu merupakan
salah satu produk yang .paling sering digunakan_dan praktis karena
kesederhanaan dari segi penggunaan dan kemudahan untuk dijangkau. Produk
berbahan kayu<“yang sering ditemukan seperti lemari kayu,.meja, kotak
penyimpanan kecil, dan sebagainya kebanyakan memiliki sudut siku-siku di
tiap ujung benda tersebut. Sudut siku-siku tersebut dapat dibuat menggunakan
2 kayu dengan berbagai metode penggabungan seperti dipaku. menggunakan
paku dan palu, dilekat dengan lem, dibor, bahkan digabungkan dengan sesuatu
yang dapat mengganjal atau menahan dua kayu tersebut agar tidak lepas.
Penggunaan produk berbahan kayu digunakan di beberapa bidang seperti
rumah tangga hingga dalam industri.

Terdapat berbagal alat yang membantu-dalam pekerjaan perkayuan untuk
meningkatkan kualitas benda yang dikerjakan. Beberapa masalah terkait alat
bantu telah dibahas dalam berbagai paten.

Paten CN206869743U membahas proses: pekerjaan /kayu memerlukan
produksi sebuah frame yang diposisikan_dengan manual oleh pekerja kayu
sendirt. Namun posisi kayu tersebut harus disesuaikan agar tidak berubah dari

posisi awal yang diinginkan, sehingga pekerjaan tidak efisien. [1]

Paten CN111730375A membahas permasalahan fixture yang tidak dapat

digunakan untuk mengerjakan batang kayu dengan ukuran berbeda. [2]

Paten CN20337160U fokus kepada masalah proses pemotongan kayu yang
tidak lancar seperti kayu yang dipotong bergerak-gerak, sehingga hasil
pemotongan tidak baik dan sesuai keinginan. Karena kegagalan ini, perlu

dilakukan pemotongan ulang yang membuang waktu pekerjaan. [3]
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oC
o
=~
e _:-; Paten CN204221433U membahas soal bagaimana jika diperlukan clamp
» 9 = O yang dapat digunakan untuk mengerjakan 2 benda kerja sekaligus. [4]
vy A
T = 3
ég gr — Paten CN102848326A berfokus pada clamp yang digunakan untuk
£3.. X : : . . . .
g0 g pekerjaan kayu di mana material yang digunakan clamp biasanya terbuat dari
Q
gg_ E besi keras yang merusak bentuk-kayu tersebut. [5]
ST
c¥ A
ég ;_; Dari masalah yang dihadapi beberapa sampel paten di atas, pembuatan
%Fg' % produk kayu ada.pada pembuatan siku prosesnya kurang efisien.dan tidak
53 el akurat, sehingga diselesaikan dengan membuat rancangan yang mengatasi
2 2 B
S0 = masalah-masalah yang dihadapi.
c
sl 9 1.2 Tujuan
28 3
§§ o Tujuan daripenulisan laporan tugas akhir ini sebagai beriku:
-3
%Ej 1. Membuat 2 rancangan fixture untuk pemakuan kayu berbentuk huruf L.
=3
§§ 2. Memilih konsep rancangan yang sesuai dengan kebutuhan yang dilihat dari
B8 sampel paten.
E2
g3 1.3 Manfaat
&3
% g Manfaat dari tugas akhir ini adalah memberikan sebuah rancangan untuk
§§ memudahkan pekerjaan sebuah frame terbuat dari kayu.
S5a
~ 9
B = 1.4 Metode Penulisan
c
§§ Metode yang digunakan dalam penulisan laporan tugas akhir ini akan
=)
g dijelaskan di bawah ini:
ox
55 \
Za a. Studi Literatur
i5
ég Dalam" penulisan laporan tugas akhir tentang perancangan fixture ini,
g: penulis mencari hal apa saja yang memiliki kaitan-dengan fixture yang akan
% dirancang yang dijadikan sebagai referensi.
g b. Bimbingan dengan Dosen
éﬁ Dalam penulisan laporan tugas akhir ini, penulis melakukan bimbingan
§ dengan dosesn pembimbing dengan bertanya-tanya tentang apa saja yang
g. diperlukan dalam penulisan laporan.
H
g 2
=
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1.5 Sistematika Penulisan

Penulisan laporan tugas akhir ini dibagi menjadi 5 Bab sebagai berikut:
BAB | PENDAHULUAN

Pendahuluan berisi tentang apa.yang menjadi latar belakang dalam
perancangan, apa tujuan dan‘manfaatnya, bagaimana metode dalam melakukan

penulisan laporan tugas.akhir.
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Tinjauan Pustaka berisi hal-hal yang memiliki kaitan dengan pokok bahasan

dalam penulisan laporan tugas akhir.
BAB || METODE PERANCANGAN

Bab ini menjelaskan tentang.metode apa yang digunakan dalam merancang

dalam bentuk diagram alir dan-diperjelas dalam penguraiannya.
BAB IV HASIL

Meliputi hasil perancangan yang didapatkan setelah melakukan pertimbangan

seperti apa yang dibutuhkan dan pemilihan konsep rancangan.
BAB V KESIMPULAN

Merupakan rangkuman dari laparan tugas akhir dan berisi saran yang berkaitan

dengan laporan.
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Kesimpulan yang didapatkan dari hasil pe
benda kerja
Material yal

1. Dibuat dua konsep ranc
. Dimensi ala

perancangan fi

5.1 Kesimpulan

5.2 Sar
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