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ABSTRAK 

PT. XYZ merupakan suatu perusahaan yang beroperasi dalam bidang farmasi. Salah satu 

mesin yang digunakan yaitu mesin coating. Mesin ini beroperasi selama hampir 16 jam 

sehari sehingga menyebabkan mesin sering mengalami kerusakan secara tiba-tiba. Untuk 

mengatasi hal itu, diperlukan kegiatan perawatan pencegahan untuk mengurangi 

downtime yang terjadi. Perawatan pencegahan yang direncanakan adalah interval waktu 

penggantian pencegahan dan waktu pemeriksaan pada komponen kritis mesin. Metode 

Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) digunakan untuk menentukan komponen kritis 

mesin dengan melihat jumlah Risk Priority Number (RPN) terbesar. Pembuatan jadwal 

perawatan pencegahan menggunakan metode age replacement dengan parameter dari 

Mean Time to Failure (MTTF) dan Mean Time to Repair (MTTR) berdasarkan distribusi 

weibull yang merupakan distribusi yang biasanya digunakan untuk menggambarkan waktu 

hidup atau umur dari suatu komponen mesin.. Dari hasil analisa, didapatkan komponen 

kritis yaitu spraygun. Untuk interval waktu penggantian spraygun 300 jam,. Interval waktu 

pemeriksaan spraygun 210 jam. 

 

Kata kunci : Mesin coating, FMEA, Age Replacement, Weibull 
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ABSTRACT 

 

 
PT. XYZ is a company engaged in the pharmaceutical sector. One of the machines used is 

a Coating Machine. This machine operates for almost 16 hours a day, causing the machine 

to fail frequently. To overcome this, preventive maintenance activities are needed to reduce 

downtime that occurs. Planned preventive maintenance is preventive replacement time 

intervals and inspection times on critical engine components. The Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA) method is used to determine the critical components of the machine by 

looking at the largest number of Risk Priority Number (RPN). Making a preventive 

maintenance schedule using the age replacement method with parameters from Mean Time 

to Failure (MTTF) and Mean Time to Repair (MTTR) based on the Weibull distribution 

which is a distribution that is usually used to describe the life time or age of a machine 

component. From the analysis results obtained a critical component that is a spraygun. 

For a 300 hours spraygun replacement interval, Spraygun inspection time interval is 210 

hours. 

 
Keywords : Coating Machine, FMEA, Age Replacement, Weibull 
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BAB I 
 

BAB I 

PENDAHULUAN 

 
 

1.1 Latar Belakang 

PT. XYZ merupakan suatu perusahaan yang beroperasi dalam bidang 

farmasi. Salah satu mesin yang dipergunakan adalah mesin coating. Coating atau 

penyalutan adalah proses pelapisan kaplet menggunakan lapisan polimer yang 

bertujuan untuk mengurangi rasa, bau, serta warna obat yang tidak mengenakkan 

serta memudahkan pasien untuk mengkonsumsi obat tersebut. 

Adanya tawaran tender pada tahun 2022 membuat intensitas kerja mesin 

menjadi lebih tinggi. Untuk memenuhi kegiatan produksi pada perusahaan tersebut, 

diperlukan pemeliharaan untuk menjaga performa mesin. Karena tidak tersedianya 

jadwal pemeliharaan mesin coating untuk menghambat terjadinya breakdown di 

mesin tersebut, maka diperlukan suatu sistem pemeliharaan yang mampu menjaga 

performa mesin saat produksi berlangsung. 

Sistem pemeliharaan seperti Preventive Maintenance mampu menghambat 

penurunan kualitas produksi yang disebabkan oleh kerusakan mesin yang 

membutuhkan tindakan breakdown maintenance. Maka agar tidak terjadi 

breakdown maintenance dan terjadi downtime, mesin coating ini memerlukan 

sistem pemeliharaan seperti preventive maintenance. 

Sesuai dengan permintaan perusahaan terhadap sistem pemeliharaan pada 

mesin coating yang optimal serta konsisten, maka dengan preventive maintenance 

dapat dijadikan sebuah langkah baik guna mendukung proses produksi yang 

menghasilkan kualitas yang baik. Dengan alasan tersebut, maka direncanakan 

preventive maintenance dengan output berupa jadwal preventive maintenane dan 

spesifikasi pekerjaan dengan solusi yang kemudian akan diberikan untuk 

perusahaan. 
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1.2 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir 

 
1.2.1 Tujuan Umum 

Tujuan umum penelitian ini memberikan wawasan kepada pembaca 

bagaimana bentuk implementasi perencanaan perawatan preventif berupa jadwal 

pemeliharaan menggunakan metode FMEA. 

1.2.2 Tujuan Khusus 

1. Merencanakan serta menjadwalkan preventive maintenance pada 

Mesin Coating TOYO. 

 
2. Memberikan masukan atau saran untuk pemeliharaan Mesin Coating 

TOYO. 

 
 

1.3 Manfaat Penelitian 

Manfaat penelitian tugas akhir ini dijabarkan sebagai berikut : 
 

1. Membantu proses maintenance Mesin Coating TOYO. 

2. Menambah wawasan mengenai bagaimana cara melakukan perawatan 

dan pemeliharaan Mesin Coating TOYO. 

3. Melatih mahasiwa dalam mengimplementasikan ilmu dan keahlian yang 

telah diperoleh selama berkuliah di Politeknik Negeri Jakarta. 

 
1.4 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Berikut merupakan beberapa metode yang dipergunakan pada penelitian ini: 

 
1. Teknik pengumpulan data 

a) Observasi 

Yaitu dilakukan dengan mengamati secara langsung proses 

pemeliharaan dan perawatan Mesin Coating TOYO. 

b) Wawancara 

Yaitu dilakukan dengan mengadakan sesi tanya jawab 

bersama staff maintenance dan operator Mesin Coating 

TOYO. 
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c) Studi Pustaka 

Yaitu dilakukan dengan cara mencari studi pustaka/literatur 

untuk mendapatkan data-data pendukung yang akan 

dipergunakan untuk landasan teori yang behubungan dengan 

permasalahan yang terjadi. 

2. Data yang dibutuhkan 

Beberapa data yang digunakan dalam penelitian ini diantaranya : 

 
1. Data Primer 

Merupakan data yang didapat dari perusahaan seperti data 

umum operasional, manual book, dan data historis perawatan. 

2. Data Sekunder 

Merupakan beberapa data pendukung yang diperoleh dari 

perusahaan dalam bentuk hasil wawancara. 

 
1.5 Sistematika Penulisan Tugas Akhir 

Secara umum pembahasan penulisan tugas akhir ini disusun dengan beberapa 

bab, antara lain : 

BAB I yang berisi tentang pendahuluan yang mengkaji mengenai latar 

belakang topik yang dipilih, perumusan masalah, tujuan umum dan khusus, ruang 

lingkup penelitian dan pembatasan masalah, lokasi objek tugas akhir, metode 

penyelesaian masalah, manfaat, serta sistematika penulisan tugas akhir. 

BAB II membahas tentang tinjauan pustaka yang menjabarkan tentang 

rangkuman kritis dari pustaka sebagai pendukung untuk penyusunan/penelitian, 

yang membahas mengenai topik yang dikaji dalam tugas akhir. 

BAB III membahas mengenai metodologi yang mengkaji mengenai metode 

dalam penyelesaian masalah/penelitian, yaitu prosedur, pengambilan sampel serta 

pengumpulan data, dan teknik analisis data maupun teknis perancangan. 
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BAB IV menjabarkan tentang hasil pembahasan tentang menyelesaikan 

masalah terhadap perawatan maupun perbaikan mesin. 

BAB V meemaparkan kesimpulan hasil pembahasan. Isi kesimpulan 

diharapkan dapat menjadi jawaban dari masalah serta tujuan tugas akhir. 

Dijabarkan juga mengenai beberapa saran yang berhubungan dengan tugas akhir. 

Daftar Pustaka berisi indeks referensi yang dipergunakan untuk menyusun 

laporan tugas akhir. 

 

Lampiran menjabarkan tentang data-data untuk menyusun laporan tugas 

akhir. 



 
 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan olah data juga analisa dari bab sebelumnya, disimpulkan bahwa : 

1. Komponen kritis pada mesin coating TOYO dapat ditentukan dengan 

metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) berdasarkan nilai RPN 

paling tinggi. 

2. Selang waktu pergantian pencegahan berdasarkan metode age replacement 

untuk komponen kritis merupakan interval penggantian part spraygun 

selama 300 jam operasional. Interval waktu penggantian pencegahan ini 

digunakan sebagai acuan dalam pembuatan Gantt Chart penjadwalan 

preventive maintenance. 

3. Interval waktu pemeriksaan untuk komponen kritis spraygun selama 210 

jam operasional. Interval waktu pemeriksaan ini digunakan sebagai acuan 

dalam pembuatan Gantt Chart penjadwalan preventive maintenance. 

 
5.2 Saran 

Beberapa saran yang diberikan kepada perusahaan yaitu : 

1. Perusahaan disarankan mendata secara lengkap untuk semua kerusakan 

pada mesin coating sehingga didapatkan jadwal perawatan, pergantian 

komponen, serta persediaan yang sesuai. 

2. Sebaiknya kegiatan perawatan pencegahan yang dilakukan untuk mesin 

coating mengikuti Gantt Chart preventive maintenance yang telah 

direkomendasikan agar meminimasi jumlah downtime. 

3. Perlunya melakukan edukasi kepada operator sesuai SOP. 
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