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= Email :
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= ABSTRAK

3o

XYZ merupakan suatu perusahaan yang beroperasi dalam bidang farmasi. Salah satu
jn yang digunakan yaitu mesin coating. Mesin ini beroperasi selama hampir 16 jam
ri sehingga menyebabkan mesin sering mengalami kerusakan secara tiba-tiba. Untuk
gatasi hal itu, diperlukan kegiatan perawatan. pencegahan untuk mengurangi
downtime yang terjadi. Perawatan pencegahan yang direncanakan adalah interval waktu
pefiggantian pencegahan dan waktu pemeriksaan pada komponen Kritis mesin. Metode
F@ure Mode and Effect Analysis' (FMEA) digunakan untuk menentukan kemponen Kritis
m&in dengan melihat jumlah Risk Priority Number (RPN) terbesar. Pembuatan jadwal
pefawatan pencegahan menggunakan metode. age replacement dengan parameter dari
Mean Time to Failure (MTTF) dan Mean Time to Repair (MTTR) berdasarkan distribusi
weibull yang merupakan distribusi yang biasanya digunakan untuk menggambarkan waktu
hidup atau umur dari suatu komponen mesin.. Dari hasil analisa, didapatkan komponen
kritis yaitu spraygun. Untuk interval waktu penggantianspraygun 300 jam,. Interval waktu
pemeriksaan spraygun 210 jam.

m
Se

By

Kata kunci: Mesin coating, FMEA, Age Replacement; Weibull
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SCHEDULE PREVENTIVE MAINTENANCE UNTUK MESIN
COATING TOYO DI PT. XYZ

Paulus Hotman

gram Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul
Depok, 16424

Email :

ABSTRACT

Pﬁ XYZ is a company.engaged in the pharmaceutical sector. One of the machines used is
a Geating Machine: This machine operates for almost 16 hours a'day, causing the machine
togail frequently: To overcome this, preventive maintenance activities are needed to reduce
da@ntime that occurs. Planned preventive maintenance is preventive replacement time
intgrvals and inspection times on critical engine components. The Failure Made and Effect
Analysis (FMEA) method is used to determine the critical components of the machine by
looking at the largest number of Risk Priority Number (RPN). Making a preventive
maintenance schedule using the age replacement method with parameters from Mean Time
to Failure (MTTF) and Mean Time to Repair (MTTR) based on the Weibull distribution
which is a distribution that is usually used to.describe the life time or age of a machine
component. From the analysis results obtained a critical component that is a spraygun.
For a 300 hours spraygun replacement interval, Spraygun inspection time interval is 210
hours.

Keywords : Coating Machine, FMEA, Age Replacement, Weibull
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BAB |

5 PENDAHULUAN
*
0
°
1.8 Latar Belakang
% PT. XYZ merupakan suatu perusahaan yang beroperasi dalam bidang
-~
faormasi. Salah satu mesin yang dipergunakan adalah mesin coating. Coating atau

peRyalutan adalah proses pelapisan_kaplet-menggunakan-lapisan polimer yang

A

beptujuan untuk mengurangi rasa, bau, serta warna obat yang tidak-mengenakkan

r
se';m memudahkan pasien‘untuk mengkonsumsi obat tersebut.

196

=. Adanya tawaran tender pada tahun 2022 membuat intensitas kerja mesin

er

menjadi lebihtinggi. Untuk memenuhi kegiatan produksi pada perusahaan tersebut,

di?ﬁrlukan pemeliharaan untuk menjaga performa mesin. Karena tidak tersedianya
jadwal pemeliharaan mesin coating untuk.menghambat terjadinya breakdown di
mesin tersebut, maka diperlukan suatu.sistem-pemeliharaan yang mampu menjaga

performa mesin saat produksi berlangsung.

Sistem pemeliharaan seperti Preventive Maintenance mampu menghambat
penurunan “Kualitas produksi yang disebabkan oleh kerusakan mesin yang
membutuhkan ' tindakan breakdown maintenance. Maka agar tidak terjadi
breakdown maintenance dan terjadi~downtime, mesin coating ini memerlukan

sistem pemeliharaan seperti preventive maintenance.

Sesuai dengan permintaan perusahaan terhadap sistem pemeliharaan pada
mesin coating yang optimal serta konsisten, maka dengan preventive maintenance
dapat dijadikan sebuah..langkahbaikguna.mendukung.proses produksi yang
menghasilkan kualitas yang baik. Dengan alasan tersebut, maka direncanakan
preventive maintenance dengan output berupa jadwal preventive maintenane dan
spesifikasi pekerjaan dengan solusi yang kemudian akan diberikan untuk

perusahaan.
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1.6Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir
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1.&1  Tujuan Umum

=
- 0O Tujuan umum penelitian ini memberikan wawasan kepada pembaca
x B
bagaimana bentuk implementasi perencanaan perawatan preventif berupa jadwal

(4
e

péeliharaan menggunakan metode FMEA.

reydp e
'_\
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2 Tujuan Khusus
1. Merencanakan serta menjadwalkan preventive. maintenance pada
Mesin Coating TOYO.

no

Memberikan masukan atau saran untuk pemeliharaan Mesin Coating
TOYO.
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1.8 Manfaat Penelitian

Manfaat penelitian tugas akhir.ini.dijabarkan sebagai berikut :

1. Membantu proses maintenance Mesin Coating TOY O.

2. 'Menambah wawasan mengenai bagaimana cara melakukan perawatan
dan pemeliharaan Mesin Coating TOYO.

3. Melatih mahasiwa dalam mengimplementasikan ilmu dan keahlian yang
telah diperoleh selama berkuliah di Politeknik Negeri Jakarta.

eyaeyer uabap yiuyajijod sefem buek uebunuaday ueyibniaw yepn uednnbuad 'q

‘yejesew nyens uenefuy neje yi1) uesynuad ‘uesode] uesynuad ‘yejwy eAiey uesinuad ‘ uepypuad ‘ueypipuad uebunuaday ynmun efuey uedpnbuag

1.4 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir
Berikut merupakan beberapa metode yang dipergunakan pada penelitian ini:

1. Teknik pengumpulan data

: Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jul sijny eA1e) yninjas neje uejbeqes dynbuaw buesejig ‘L

a) Observasi
Yaitu dilakukan dengan mengamati secara langsung proses
pemeliharaan dan perawatan Mesin Coating TOYO.

b) Wawancara
Yaitu dilakukan dengan mengadakan sesi tanya jawab
bersama staff maintenance dan operator Mesin Coating
TOYO.



eyeyer uabapy ’I!U)IO!!AOd uiz) eduey

undede ynjuaq wejep 1ui siin} eA1e)y yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw Buesejiq 'z
eyaeyer uabap yiuyajijod sefem buek uebunuaday ueyibniaw yepn uednnbuad 'q

‘yejesew nyens uenefun neje yi) uesynuad ‘uesode] uesynuad ‘Yyejwy eAiey uesynuad ‘ uepypuad ‘ueypipuad uebunuaday ymun efuey uedpnbuag e

Wt :/

: Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jul sijny eA1e) yninjas neje uejbeqes dynbuaw buesejig ‘L

:eydid e

eyaeyer paba yiuya|od ijiw exdid NeH O

c) Studi Pustaka
Yaitu dilakukan dengan cara mencari studi pustaka/literatur
untuk mendapatkan data-data pendukung yang akan
dipergunakan untuk landasan teori yang behubungan dengan
permasalahan yang terjadi.
2. Data yang dibutuhkan
Beberapa data yang digunakan dalam penelitian ini.diantaranya :

1. DataPrimer
Merupakan data yang didapat dari perusahaan seperti. data
umum operasional, manual book, dan data historis perawatan.
2. Data Sekunder
Merupakan beberapa data pendukung yang diperoleh dari

perusahaan dalam bentuk hasil wawancara.

1.5 Sistematika Penulisan Tugas Akhir
Secara umum pembahasan penulisan tugas akhir ini disusun dengan beberapa

bab, antara lain :

BAB | yang berisi tentang pendahuluan yang mengkaji mengenai latar
belakang topik'yang dipilih, perumusan masalah, tujuan umum dan khusus, ruang
lingkup penelitian” dan pembatasan, masalah, lokasi objek tugas akhir, metode
penyelesaian masalah, manfaat, serta sistematika penulisan tugas akhir.

BAB Il membahas.tentang tinjauan pustaka yang menjabarkan tentang
rangkuman kritis dari pustaka“sebagai_pendukung untuk penyusunan/penelitian,

yang membahas mengenai topik yang dikaji dalam tugas akhir.

BAB I11 membahas mengenai metodologi yang mengkaji mengenai metode
dalam penyelesaian masalah/penelitian, yaitu prosedur, pengambilan sampel serta

pengumpulan data, dan teknik analisis data maupun teknis perancangan.



- BAB IV menjabarkan tentang hasil pembahasan tentang menyelesaikan
h terhadap perawatan maupun perbaikan mesin.

BAB V meemaparkan kesimpulan hasil pembahasan. Isi kesimpulan

apkan dapat menjadi jawaban dari masalah serta tujuan tugas akhir.

seydid ey

barkan juga mengenai beberapa saran yang berhubungan dengan tugas akhir.
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan olah data juga analisa dari bab sebelumnya, disimpulkan bahwa :
1. Komponen kritis pada mesin coating TOYO dapat ditentukan dengan
metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) berdasarkan nilai RPN

paling tinggi.

2. Selang waktu pergantian pencegahan berdasarkan metode age replacement
untuk komponen kritis merupakan interval penggantian part spraygun
selama 300 jam operasional. Interval waktu penggantian pencegahan ini
digunakan sebagai acuan dalam pembuatan Gantt Chart penjadwalan

preventive maintenance.

3. Interval waktu pemeriksaan untuk komponen kritis spraygun selama 210
jam operasional. Interval waktu pemeriksaan ini digunakan sebagai acuan

dalam pembuatan Gantt Chart penjadwalan preventive maintenance.

5.2 Saran
Beberapa saran yang diberikan kepada perusahaan yaitu :

1. Perusahaan disarankan mendata secara lengkap untuk semua kerusakan
pada mesin coating sehingga didapatkan jadwal perawatan, pergantian
komponen, serta persediaan yang sesuai.

2. Sebaiknya kegiatan perawatan pencegahan yang dilakukan untuk mesin
coating mengikuti Gantt Chart preventive maintenance yang telah
direkomendasikan agar meminimasi jumlah downtime.

3. Perlunya melakukan edukasi kepada operator sesuai SOP.

41
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LAMPIRAN

Material

SPESIFIKASI FILM COATING

: Yang kontak dengan product Stainless Steel AISI 316L., tebal 2 mm, 3 mm, 5 mm, 12 mm
: Yang tidak kontak dengan product Stainless Steel AIS! 304, tebal 2 mm, 3 mm, 5 mm

: As Stainless Steel AISI 316 @3/8" dan 2*

: Rangka Siku besi 6 x 6 x #0,6 cm (dicat Epoxy)

1150

Kapasitas Kerja Kg
Ukuran Body Mesin ~ :190x 163x 186 cm (PxLx T)

1. Unit Pancl Penyalut (Coater)

- Material Stainless Steel AISI 316L, tebal 3 mm

- Diameter 115 cm

- Panjang 93,5 cm

- Kecepatan putaran panci 2 - 20 Rpm (dapat diatur Inverter)

- Motor penggerak 3 HP, 1420 Rpm, 220/380 Volt (Teco) + Gear Box KA 100 Ratio 1 : 30 (TSF)
2. Unit Pemanas

- Pressure Reducing valve @ 1/2'(Yoshitake)

- Safety valve @1/2* (Hisec)

- Pressure Gauge 0-10 Bar (Nagano Keiki Seisakusho (NKS))

- Strainer @1/2° (Yoshitake)

- Solencid valve VXP21505-06-4C @3/4" (SMC)

- Steam trap @1/2* (Yoshitake)

- Globe valve @1/2" (Hitachi)

- Motor penggerak / Blower  : 5 HP/3,7 KW, 2880 Rpm, 220/380 V (Teco)

- udara : 24 mP/jam (dapat diatur Inverter - Altivar schneider)
- Rumah pemanas
Material : Stainless Steel AISI 204, tebal 2 mm
Ukuran c75x75x100em{PxLxT)
Ukuran coil pemanas 1725x525x12em(PxLxT)
Coil Steam : G20 (Muller)
Hepa Filter : 3CPM-HT 242412-90 (Camfil Farr)
Pre Filter 1151180 @ 0,5 ym
Magnehelic : Dwyer
3, Unit penghisap
- Motor penggerak / Exhaust : 5 HP/3,7 KW, 2880 Rpm, 2207380 volt (Teco)
- Kapasitas udara : 35 m/menit (dapat diatur Inverter - Altivar schneider)

POLITEKNIK
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6. Container
Spesifikasi

- Ukuran

Perlengkapan

7. Pneumatic

e} 1u] s1jn} eA1ey yninjas neje ueibeqes dpn.%uow Buesej

SPESIFIKASI FILM COATING

: Stainless steel AIS| 304, tebal 2 mm
:200x 100x 58 cm (P xLxT)

: 35 mr/jam (dapat diatur Inverter)

: 1,5 HP, 2900 Rpm, 220 / 380 Voit (CNP)
: Main hole

1 2Bh Nozzle Fulljet ¥8 GA-SS -9.5

: 1 Bh Ball Valve @1" SS 316 (Valtac)

: 1 Bh Ball Valve @3/4" SS 316 (Vaitac)

: 2 Bh Clamp Sanitary SS 304 @1

:35x30x27cem(PxLxT)

: Stainless Steel AIS| 304

: 2 Bh Selector switch (Hanyoung)

: 1 Bh MP5Y-4N (Autonics)

: 1 Bh Proximity switch E2E-XSMEI (Omron)
: 1 Unit PE-El Moger 120 WattR 1 : 30

1 Unit Pump head Watson Marlow

+ 50 Liter

: Diameter 40 cm

: Tinggi tanpa kaki 43 cm

: Tinggi kaki 44 cm

: Stainless Steel AlSI 316L

: 1 unit PE-El Moger 120 WattR 1:20
: 1 Set Roda Pulyurethane @ 3"

: 1 Bh Hand Valve / VH 200 - 02 (SMC)

: 1 Bh Air Regulator / AR 20 - 02 G (SMC)

: 1 Bh Filter Regutator / AW 30 - 03 DG (SMC)

: 2 Unit Air cylinder TGC 50 x 150 S (STNC)

: 2 Unit Solenoid Valve FT2521-08-AC220V (STNC)
: 1 Bh Air Filter Model TF3000-03 (STNC)

: 1 Bh Air Regulator TR3000 (STNC)

: 1 Bh Lubricator TL3000-03 (STNC)

8. Perlengkapan

9. Panel Control
Ukuran
Perlengkapan

Jaquins ueyyngakua uep ueywnjuesuaw edu

10. Pemakaian Uistrik
11. Selang Silicon
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SPESIFIKASI FILM COATING

: 3unit Automatic Spray Gun WA101-102P (Anest Iwata)
: 1 Bh Sprocket 60 x 40T

: 1 Bh Sprocket 60 x 15T (Hi-Tech)

: 1 Bh Sprocket RS60 x 12T

: 1 Rol Rantai 60 - 1 (Hitech)

2 Unit Pillow block UCP 211-32J FYH

:2Bh Pulley B2 - 7*

:2 Bh V-Belt B - 55 (Bando)

:25x17x40em(PxLxT)

: 2 Bh Thermocontrol ESCC-RX2ASM-800 (Omron)

: 1 Bh Pulse Meter MP5Y-4N (Autonics)

: 1 Bh Emergency switch (Hanyoung)

: 1 Bh Selector switch (Hanyoung)

: 1 Bh Touch Screen NB5 (Omron)

: 1 Bh MCCB 40 Ampere (Schneider)

: 1 Bh MCB 10 Ampere (Schneider)

: 1 Bh PLC CP1L-M40DRA (Omron)

: 1 Bh Analog Output CP1W-DA041 (Omron)

: 1 Bh Proximity switch E2E-XSMEI (Omron)

: 1 Bh Magnetic Contactor SN-10 (Mitsubishi)

:3Bh M ic C SN-20 (Mitsubishi)

: 1 Bh Power Supply S8JC-Z05024CD (Omron)

: 5 Bh Relay LY2N - 220 VAC (Omron)

1 1 Bh Electric transformer (Kris - SET105F-2)

: 2 Bh Termocouple Type K@ 5 mm

: 2 Bh Stop kontak (Panasonic)

1 2 Unit Inverter 5 HP, 380 / 500 Voit (Altivar Schneider)
: 1 Unit Inverter 3 HP, 380 / 500 Voit (Altivar Schneider)
: 15.000 Watt

: Tebal 2 mm, Diameter dalam 9 mm (Watson Marlow)
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1. MCCB 40 Ampere (Schneider)
2. MCB 10 Ampere (Schneider)
3. Magnetic Contactor (Mitsubishi SN-20)
- Coater Magnetic contactor
- Blower Magnetic Contactor
- Exhaust Magnetic Contactor
4. Cyclone Magnetic Contactor (Mitsubushi SN-10)
5. Thermocontrol
= Inlet Temp (ESCC-RX2SM-800 - Omron)
- Outlet Temp (E5CC-RX2SM-800 - Omron)
6. Selector switch (Hanyoung)
7. Emergency switch (Hanyoung)
8. Touch Screen NBS (Omron)
9. PLC CP1L-M40DRA (Omron)
10. Analog Output CP1W-DAG41 (Omron)
11. Power Supply $8JC-Z05024CD (Omron)
12. Thermocouple
- Inlet Temperatur (Type K)
- Outlet Temperatur (Type K)
13. Light Lamp (Kris - SET105F-2)
14. Relay LY2N (Omron)
- Coater Run Relay
- Dumper Inlet Relay
- Dumper Outlet Relay
- Heater Relay
- Agitator dan Peristaltic Pump Relay
15. Pulse Meter (MP5Y - Autonics)
- Rpm Display Container
- Rpm Display Peristaltic Pump
16. Proximity Sensor (E2E-X5ME!)
- Rpm Container
- Rpm Peristaltic Pump

PART LIST FILM COATING

17. Motor Coater
-Teco
-3HP /22 KW
- 1425 Rpm
-50Hz
-8,79/5,09 Ampere
- 220 Volt / 380 Volt
- Ser No : P3127007195
Gear Box
-TSF
- Type : KA100
-Ratio 1:30
= M.F.No.: 1206
18. Motor Blower
-Teco
-5HP/37KW
-2880 Rpm
-12,7 /7,36 Ampere
- 220 Volt / 380 Volt
- Ser No : P3127317007
19. Motor Exhauster
- Teco
-5 HP/37KW
- 2880 Rpm
-12,7 /7,36 Ampere
- 220 Volt / 380 Volt
- Ser No : P3127317003
20. Motor Mixer
- PE-E!l Moger
- 120 Watt
-Ratio1:20

21. Motor Peristaltic pump

1. Watson Marlow Pump Head

22. Motor Cyclone Pump

- 3-Phase Induction Motor
- Type YS8022

- 2828 r/min

- 1100 Watt

-1,5HP

-50Hz

-4,30/248A

- Model OL06189419

23. Inverter Blower

- ALTIVAR SCHNEIDER
- ATV312HU40N4
-40KW/5HP

- Input 380 - 500 V
-1(A) 13,9 Max

- Output 380 - 500 V
-1{A)95

- 8B 1243859549

POLITEKNIK
NEGERI

JAKARTA

24, Inverter Exhauster
«ALTIVAR SCHNEIDER
- ATV312HU40N4
-4,0 KW/SHP
- Input 380 - 500 V
-1(A) 13,9 Max
- Output 380 - 500 V
-1(A)9,5
- 8B 1243859540

25. Inverter Coater
- ALTIVAR SCHNEIDER
- ATV312HU22N4
-22KW/3HP
- Input 380 - 500 V
~1(A) 8,9 Max
- Output 380 - 500 V
-1(A)85
-8B 1207103137
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ama Alat J|COATING TOYO
‘ PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD KodeAlat  :[MA/PRD/COT-1/112
L Lokasi JPENYALUTAN |3
Tgl Verifikasi I No Work Request No Work Order Kategori Keterangan WR Keterangan WO Mulai | Selesai teknisi Supervisor
08-Jun-2021 062/WR/TEKNIK/VT/202 089/WO/TEKNIK/VI/202 MAINTENANCE Perawatan mesin lakukan perawatan sesuaijadwal 16:00 16:15 RIFAI KRIBIYANTO
KUNCORO
07-Jul-2021 411/WR/TEKNIK/VII/202 630/WO/TEKNIK/VII/202 MAINTENANCE ~ perawatan Cek tampungan air dan debu.cek filter.cek valve T — MEMET MEMET
steam.cek valve angin.cek panel control.cleaning ’ .
bodymesin.
Tidak dilakukan perawatan/mesin jalan
14-Jul-2021 983/WR/TEKNIK/VIV202 1194/ WO/TEKNIK/VII/20 MAINTENANCE  perawatan mesin produksi. MEMET MEMET
RANA
21-Jul-2021 1372/WR/TEKNIK/VII/20 1617/ WO/TEKNIK/VII/20 MAINTENANCE ~ PERAWATAN tidak dilakukan perawatan.mesin jalan = - MEMET MEMET
RANA
29-Jul-2021 1924/WR/TEKNIK/VII/20 2272/WO/TEKNIK/VII/20 MAINTENANCE ~ Perawatan cek tampungan air dan debu.cek filter. cek valve 1345 1355 memet MEMET
steam. cek valve angin. cek panel control dan ) samsul
cleaning body mesin.
04-Aug-2021 246/WR/TEKNIK/VTII/20 306/WO/TEKNIK/VII20 MAINTENANCE ~ Perawatan Tidak dilakukan perawatan - - MEMET MEMET
RANA
10-Aug-2021 734/WR/TEKNIK/VIIV20 777/WO/TEKNIK/VIII20 MAINTENANCE ~ PERAWATAN MESIN Cek tampungan air dan debu. cek filter . cek MEMET WIDODO
3 16:00 16:15
body mesin . cek fanel control . cek valve steam. KHOLIL
cek valveangin.
25-Aug-2021 1920/WR/TEKNIKNTIT2 2023/WO/TEKNIK/VIII2 MAINTENANCE =~ PERAWATAN Cek tampungan air dan debu.cek filter. panel 16:00 1615 MEMET MEMET
control.valve steam. valve angin dancleaning body KHOLIL
mesin.
30-Aug-2021 039/WR/PRD/VIIL2021  2393/WO/TEKNIK/VIII2  REPAIR perbaikan neple angin spray Ganti neple selang 1/4 X 6mm. gantiselang PU6  1g.c 1055 gﬁf&ﬂsEUTL MEMET
aun X 5mm dan 8 X 5mm.
01-Sep-2021 034/WR/TEKNIK/TX/202 080/WO/TEKNIK/IX/202 MAINTENANCE PERAWATAN Perawatan mesin mingggu ke35 (tidak dilakukan MEMET MEMET
y : : 1345 13:55 SAMSUL
perawatan )mesin operational produksi
09-Sep-2021
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Nama Alat {COATING TOYO
‘ PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD KodeAlat  jMA/PRDICOT-1/112
© Lokasi {PENYALUTAN |3
Tgl Verifikasi I No Work Request No Work Order Kategori Keterangan WR Keterangan WO Mulai | Selesai teknisi Supervisor
09-Sep-2021 598/ WR/TEKNIK/IX/202  705/WO/TEKNIK/IX/202 MAINTENANCE PERAWATAN perawatan mesin mingggu ke36 (cek tampungan 13:45 1355 MEMET MEMET
air dan debu filter.valve steam.valve angin.panel SAMSUL
control dan cleaning body mesin)
Tidak dilakukan perawatan.(mesin jalan ANE AEE
14-Sep-2021 1068/ WR/TEKNIK/IX/20  1212/WO/TEKNIK/IX/20 MAINTENANCE ~ PERAWATAN produksi). ’ ’ MEMET MEMET
22-Sep-2021 1711/WR/TEKNIK/IX/20  1893/WO/TEKNIK/IX/20 MAINTENANCE ~ PERAWATAN PERAWATAN MESIN MINGGU KE 38 (CEK MEMET MEMET
TAMPUNGAN AIR DAN DEBU. FILTER. VALVE 16:00 16:15 SAMSUL
ANGIN . VALVE STEAM. PANEL CONTROL DAN
CLEANING BODY MESIN)
PERAWATAN MESIN MINGGGU KE 38 (TIDAK 1345 13:55
30-Sep-2021 2375/WR/TEKNIK/IX/20 2621/ WO/TEKNIK/IX/20 MAINTENANCE PERAWATAN DILAKUKAN PERAWATAN MESIN JALAN ’ ’ MEMET MEMET
PRODUKSI) SAMSUL
06-Oct-2021 382/WR/TEKNIK/X/2021 461/ WO/TEKNIK/X/2021 MAINTENANCE =~ PERAWATAN PERAWATAN MESIN MINGGU KE 40. (CEK 16:00 16:15 MEMET MEMET
RANTAI MOTOR PENGGERAK. BEARING SAMSUL
MOTOR PENGGERAK. BEARING MOTOR
POMPA AIR. BEARING BANTALAN PAN.
BEARING AS PAN. BEARING AS MOTOR
DUSHCOLLEKTOR. TAMPUNGAN AIR DAN
DEBU.HEAT EXCHANGER FILTER.VALVE
AINGIN.VALVE STEAM.PANEL
12-Oct-2021
Page 2 of 10
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TECHNICAL RECORD

Nama Alat

COATING TOYO

Kode Alat

MA/PRD/COT-1/112

Lokasi

PENYALUTAN (3

Tgl Verifikasi I

No Work Request

No Work Order

Kategori

K gan WO

Mulai | Selesai

teknisi

Supervisor

12-Oct-2021

20-Oct-2021

27-Oct-2021

03-Nov-2021

10-Nov-2021

17-Nov-2021

24-Nov-2021

770/WR/TEKNIK/X/2021

1321/WR/TEKNIK/X/202

1924/WR/TEKNIK/X/202

225/WR/TEKNIK/X1/202

670/WR/TEKNIK/X1/202

1310/WR/TEKNIK/XT/20

866/WO/TEKNIK/X/2021

1476/WOITEKNIK/X/202

2114/WOITEKNIK/X/202

236/WO/TEKNIK/XI/202

708/WO/TEKNIK/XI/202

1420/WOITEKNIK/X1/20

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

K igan WR
PERAWATAN

PERAWATAN
perawatan

PERAWATAN

PERAWATAN

perawatan

PERAWATAN MESIN
MINGGU KE 41 (CEK
TAMPUNGAN AIR DAN
DEBU. CEK FILTER. VALVE
ANGIN . VALVE STEAM.
PANEL CONTROL DAN
CLEANING BODY MESIN)
PERAWATAN MESIN
MINGGU KE 42 (TIDAK DI
LAKUKAN PERAWATAN
MESIN JALAN PRODUKSI)
perawatan mesin minggu ke
43 (tidak dilakukan
perawatan mesin jalan
produksi)

perawatan mesin minggu ke
44 (cek tampungan air dan
debu. cek filter.cek valve
steam.valve angin. panel
control dan cleaning body
mesin)

PERAWATAN MESIN
MINGGU KE 45 (CEK
TAMPUNGAN AIR DAN
DEBU. HEAT EXCHANGER.
FILTER. VALVE STEAM.
VALVE ANGIN. PANEL
CONTROL DAN CLEANING
BODY MESIN)
PERAWATAN MESIN
MINGGU KE 46 ( CEK
TAMPUNGAN AIR DAN
DEBU. HEAT EXCHANGER.
FILTER. VALVE STEAM.
VALVE ANGIN. PANEL
CONTROL DAN CLEANING
BODY MESIN)

13:45 1355

16:00 1615

16:00 16:15

13:45 13:55

16:00 16:15

13:45  13:55

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET

MEMET

MEMET

MEMET

MEMET

MEMET
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TECHNICAL RECORD

Nama Alat

:|COATING TOYO

Kode Alat

{MA/PRD/COT-1/112

Lokasi

:|PENYALUTAN

3

Tgl Verifikasi I

No Work Request

No Work Order

Kategori K WR

| K WO

Mulai | Selesai

teknisi

Supervisor

24-Nov-2021

02-Dec-2021

07-Dec-2021

15-Dec-2021

23-Dec-2021

29-Dec-2021

1842/WR/TEKNIK/XT/20

095/WR/TEKNIK/XII/202

2033/WO/TEKNIK/X1/20

108/ WO/TEKNIK/XI1/202

522/WR/TEKNIK/XII/202  592/WO/TEKNIK/XI1/202

1160/WR/TEKNIK/XII'20

1779/WR/TK/XIV/2021

1300/WO/TEKNIK/XII/20

1951/WO/TEKNIK/XII/20

MAINTENANCE perawatan

MAINTENANCE perawatan

MAINTENANCE PERAWATAN

MAINTENANCE perawatan

MAINTENANCE PERAWATAN

Cek tampungan air dan

debu. cek heat exchanger.
cek filter. cek valve steam.
cek valve angin. cek panel
control. cleaning body mesin.
perawatan mesin minggu ke

48 (tidak dilakukan
perawatan mesin jalan

produksi)

perawatan mesin minggu ke

49 (Cek rantai motor

penggerak. Beraing motor
penggerak. Bearing motor

pompa air.

Bearing bantalan pan.

Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel

control dan

TIDAK DILAKUKAN

PERAWATAN MESIN JALAN

PRODUKSI

Cek rantai motor penggerak.
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.

Bearing bantalan pan.

Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body

mesin.

16:00 16:15

13:45  13:55

13:45  13:55

16:00 16:15

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET
SAMSUL

MEMET

MEMET

MEMET

MEMET

MEMET
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TECHNICAL RECORD

Nama Alat

:(COATING TOYO

Kode Alat

:[MA/PRD/COT-1/112

Lokasi

:[PENYALUTAN

3

Tgl Verifikasi I No Work Request

No Work Order

Kategori K WR

Mulai | Selesai

’k WO

teknisi

Supervisor

29-Dec-2021 2366/WR/TK/XIU2021

03-Jan-2022 072/WR/TEKNIK/I/2022

12-Jan-2022 864/WR/TEKNIK/1/2022

18-Jan-2022 1391/WR/TEKNIK/I/2022

20-Jan-2022 035/WR/PRD/1/2022

01-Feb-2022 022/WR/TK/I/2022

023/WR/TK/II/2022

10-Feb-2022

2588/WO/TEKNIK/XII/20

098/WO/TEKNIK/I/2022

978/WO/TEKNIK/I/2022

1540/WO/TEKNIK/I/202

1712/WOITEKNIK/I/202

0026/WO/TEKNIK/I1/202

0027/WOITEKNIK/I1/202

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

MAINTENANCE

REPAIR

MAINTENANCE

MAINTENANCE

perawatan

PERAWATAN MESIN MINGGU
1

PERAWATAN MESIN MINGGU
KEDUA

perawatan mesin minggu ke 3

Lampu mesin (lampu pengontrol
obat didalam pan) mati

perawatan mesin minggu 4

perawatan minggu 4

Cek rantai motor penggerak.  16:00  16:15
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.

Tidak dilakukan perawatan.
(mesin jalan produksi).
TIDAK DILAKUKAN = @
PERAWATAN.MESIN JALAN
Cek rantai motor penggerak.
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.

Cek jalur kelistrikan

Cek lampu

nunggu sparepart lampu
bingkar ducting bongkar
tutup bak cleaning ducting
dan bak blower dan pasang
lagi ducting cleaning area
mesin

lakukan perawatan sesui
jadwal

13:45  13:55

16:00 16:15

14:45  15:30

13:45  13:55

16:00 16:15

MEMET
SAMSUL

MEMET
WIDODO
KOMARI
RIZKI
SAMSUL
MEMET

KUNCORO
BUDIMAN

KOMARI
WIDODO

KOMARI
WIDODO

MEMET

MEMET

KOMARI

MEMET

KUNCORO

WIDODO

WIDODO
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Nama Alat :(COATING TOYO
PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD KodeAlat  :[MA/PRD/COT-1/112
© Lokasi :[PENYALUTAN|3
Tgl Verifikasi ‘ No Work Request No Work Order Kategori Keterangan WR. | Keterangan WO Mulai | Selesai teknisi Supervisor
10-Feb-2022 850/WR/TK/II/2022 0917/ WO/TEKNIK/I1/202 MAINTENANCE PERAWATAN MESIN MINGGU Cek rantai motor penggerak. 13:45  13:55 MEMET MEMET
KE®6 Beraing motor penggerak. SAMSUL
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.
14-Feb-2022 021/WR/PRD/1/2022 1239/WO/TEKNIK/I1/202 REPAIR BEARING VAKUM BERISIK PERBAIKAN BEARING — k_owan' KOMARI
2 & rizki
15-Feb-2022 021/WR/PRD/I/2022 1304/WO/TEKNIK/11/202 REPAIR BEARING VAKUM BERISIK Bongkar impeller motor. MEMET KRISBIYANT
Bawa ke bengkel luar ( 16:00  07:00 SAMSUL
susah dilepas ). WIDODO
SARYONO
021/WR/PRD/1/2022 1354/WO/TEKNIK/I1/202 REPAIR BEARING VAKUM BERISIK claining dinamo motor porwanto KOMARI
setelah selesai ganti bearing. 07:00 09:00 komari
seting dudukan motor blower. rizki
pasang ducting vacum toha
coating. seting elektrikal. tes
running .
16-Feb-2022 1271/WR/TK/I1/2022 1371/ WO/TEKNIK/I1/202 MAINTENANCE PERAWATAN Cek tampungan air dan debu KUNCORO SUYANTA
cek filter 13:45  13:55
cek valve steam
cek valve angin
cek panel control
cleaning body mesin
025/WR/PRD/11/2022 1429/WO/TEKNIK/I1/202 REPAIR ganti spray gun air buat sanitasi PERMINTAAN DARI SAMSUL MEMET
mesin didalam. (urgent) PRODUKSI i . MEMET
17-Feb-2022 031/WR/PRD/II2022 1540/WO/TEKNIK/I202 ~ REPAIR SPRAY GUN CUCI ALAT menunggu kpembelian dan ~ 13:00 14:00 MEMET MEMET
RUSAK pengadaan SAMSUL
22-Feb-2022 1844/ WR/TK/IV2022 1990/WO/TEKNIK/I202 ~ MAINTENANCE ~ PERAWATAN Tidak dilakukan perawatan ~ 11:00  11:48 KUNCORO KUNCORO
mesin ( Mesin jalan produksi BUDIMAN
) 16:00 16:15
08-Mar-2022 241/WR/TK/III/2022 0313/WO/TEKNIK/I11/20 MAINTENANCE PERAWATAN Tidak dilakukan perawatan KUNCORO KUNCORO
mesin ( Mesin jalan produksi BUDIMAN
) = s

10-Mar-2022
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Nama Alat :(COATING TOYO
PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD Kode Alat :[MA/PRD/COT-1/112
© Lokasi :[PENYALUTAN(3
Tgl Verifikasi I No Work Request No Work Order Kategori K gan WR ’ K gan WO Mulai | Selesai teknisi Supervisor
10-Mar-2022 107/WR/PRD/I/2022 0482/WO/TEKNIK/I11/20 REPAIR 1.lampu mesin mati menunggu jadwal 13:00 13:50 WIDODO WIDODO
2.spray untuk cuci mesin
rusak/blm di ganti
15-Mar-2022 812/WR/TK/III/2022 0973/WO/TEKNIK/II/20 MAINTENANCE PERAWATAN Cek rantai motor penggerak. 1345 13.55 KUNCORO KUNCORO
Beraing motor penggerak. BUDIMAN
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.
16-Mar-2022 046/WR/PRD/II1/2022 1078/ WO/TEKNIK/III/20 REPAIR selang angin pecah Sambung selang angin 10:30  11:00 KUNCORO KUNCORO
(selang angin PU 8mm= BUDIMAN
4meter)
test running
18-Mar-2022 031/WR/PRD/1/2022 1255/WO/TEKNIK/I1I/20 REPAIR SPRAY GUN CUCI ALAT Order sealng dan spray gun  12:00 13:02 KOMARI WIDODO
RUSAK
035/WR/PRD/1/2022 1292/WO/TEKNIK/III/20 REPAIR Lampu mesin (lampu pengontrol Ganti bohlam lampu KUNCORO KUNCORO
obat didalam pan) mati pengontrol obat dalam pan ( 14:35 15:30 BUDIMAN
lampu LED krisbow 6 watt 12
volt ).
pemasangan ke unit mesin.
test dan running.
20-Mar-2022 051/WR/PRD/III/2022 1384/WO/TEKNIK/III/20 REPAIR permintaan pemasangan selang order selang dan spray gun  10:15 11:25 KOMARI WIDODO
air dan spray gun/ air air. paska
perbaikan ruangan selang
dicopot dan belum dipasang
kembali. (URGENT)
22-Mar-2022
Page 7 of 10
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Nama Alat COATING TOYO
PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD KodeAat  |MAPRD/COT-1/112
© Lokasi PENYALUTAN |3
Tgl Verifikasi | No Work Request No Work Order Kategori K igan WR | K gan WO Mulai | Selesai teknisi Supervisor
22-Mar-2022 1410/WR/TK/III/2022 1616/WO/TEKNIK/I11/20 MAINTENANCE  perawatan mesin minggu ke 12 Cek rantai motor penggerak. 16:00  16:15 MEMET MEMET
Beraing motor penggerak. SAMSUL
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.
23-Mar-2022 065/WR/PRD/I1/2022 1685/WO/TEKNIK/I11/20 KALIBRASI mapping suhu (penyingkronan sudah dilakukan kalibrasi A JULIAN IRFAN
pembacaan suhu antara suhu internal dengan pengambilan -
setting dengan suhu aktual data temperatur inlet &
pada monitor/ display) STATUS speed rotation per minutes
URGENT (RPM)
29-Mar-2022 2023/WR/TK/III2022 2286/WO/TEKNIK/INI/20 MAINTENANCE Perawatan mesin minggu ke 13 Tidak dilakukan s ® KOMARI KOMARI
perawatan.mesin jalan RIZKI
produksi
05-Apr-2022 379/WR/TK/IV/2022 0427/ WO/TEKNIK/IV/20 MAINTENANCE PERAWATAN Tldak dilakukan perawatan - KUNCORO KUNCORO
mesin ( Mesin jalan produksi BUDIMAN
07-Apr-2022 023/WR/PRD/IV7/2022 0602/WO/TEKNIK/IV/20 KALIBRASI permintaan dilakukannya ) ~ . JULIAN IRFAN
mapping suhu pada storage
coating toyo. adanya
perbedaann yang signifikan
antara penunjukan suhu aktual
pada display dengan suhu
settingan (STATUS URGENT)
12-Apr-2022 923/WR/TK/IV/2022 1019/WO/TEKNIK/IV/20 MAINTENANCE PERAWATAN Tidak dilakukan perawatan . . KUNCORO KUNCORO
mesin ( Mesin jalan produksi BUDIMAN
. - )
26-Apr-2022 2097/WR/TK/IV/2022 2289/WOITEKNIK/IV/20 MAINTENANCE Perawatan mesin minggu ke 17 TidakidRaKiNa perawatan - g?zh}ll(fm KOMARI
25-May-2022 mesin jalan produksi
Page 8 of 10
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TECHNICAL RECORD

Nama Alat

COATING TOYO

Kode Alat

MA/PRD/COT-1/112

Lokasi

PENYALUTAN

3

Tgl Verifikasi I No Work Request

No Work Order Kategori K WR

Ik WO

Mulai | Selesai

teknisi

Supervisor

25-May-2022 1128/WR/TK/\/2022

30-May-2022 1574/ WR/TK/N/2022

12-Jun-2022 822/WR/TK/V1/2022

1118/WR/TK/\D/2022

15-Jun-2022

21-Jun-2022 1557/WR/TK/VT/2022

1321/WOITEKNIK/NV/202 MAINTENANCE  perawatan mesin minggu ke 21

1791/ WOITEKNIK/NV/202 MAINTENANCE PERAWATAN

0922/WOITEKNIK/NVI/20 MAINTENANCE Cleaning mesin

1245/WOITEKNIK/VI/20 MAINTENANCE PERAWATAN

1760/WO/TEKNIKNVI/20 MAINTENANCE perawatan mesin minggu ke 25

Cek rantai motor penggerak.
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.

Tidak dilakukan perawatan
mesin ( Mesin jalan produksi
)

Bongkar pipa dustcolektor
dan bersihkan pipa
dustcolektor. Bersihkan bak
penampungan. Bersihkan
filter.

Cek rantai motor penggerak.
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.

Cek rantai motor penggerak.
Beraing motor penggerak.
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.
Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin.

13:45  13:55

16:00 16:15

13:45  13:55

16:00 16:15

MEMET
SAMSUL

KUNCORO
BUDIMAN

SAMSUL
BUDIMAN

KUNCORO
BUDIMAN

MEMET
SAMSUL

MEMET

KUNCORO

MEMET

KUNCORO

MEMET
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Nama Alat : COATING TOYO
PT. MOLEX AYUS TECHNICAL RECORD Kode Alat  : MA/PRD/COT-1/112
(@) Lokasi : PENYALUTAN 3
Tgl Verifikasi No Work Request No Work Order Kategori K gan WR K gan WO Mulai  Selesai  teknisi Supervisor
21-Jun-2022 1575/ WR/TK/\I/2022 1779/ WOITEKNIKNVI/20 MAINTENANCE =~ PERAWATAN MESIN MINGGU Cek rantai motor penggerak. 13:45  13:55  KOMARI KOMARI
KE 25 Beraing motor penggerak. Rizki
Bearing motor pompa air.
Bearing bantalan pan.
Bearing motor dush colektor.
Tampungan air dan debu.

Heat exchanger. Filter. Valve
steam.valve angina. Panel
control dan cleaning body
mesin
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