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PERANCANGAN DAN ANALISIS TANGKI HORIZONTAL
DAN PORTABLE SKID UNTUK PENYIMPANAN SOLAR
KAPASITAS 50.000 LITER MENGGUNAKAN FINITE
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ABSTRAK

PT. X merupakan perusahaan yang bergerak di bidang pertambangan dan batubara.
Permasalahan yang terjadi adalah PT. X hanya menggunakan fuel truck dengan kapasitas
20.000 liter sebagai wadah utama penyimpanan solar sehingga kebutuhan solar di area
tambang menjadi terbatas. Maka dari itu, PT.X membutuhkan wadah penyimpanan dengan
kapasitas lebih besar untuk menunjang kebutuhan solar di area tambang. Fokus studi ini
yaitu perancangan dan analisis pada tangki horizontal berisi solar dengan kapasitas 50.000
liter dengan portable skid. Portable skid berfungsi untuk memudahkan proses mobile pada
tangki horizontal. Metode VDI 2221 digunakan untuk memilih salah satu desain dari
berbagai variasi desain yang ada berdasarkan kebutuhan PT. X. Finite element analysis
berfungsi untuk mengetahui kekuatan struktur rancangan melalui kriteria von mises dan
kriteria tresca dan disimulasikan menggunakan software ANSY'S. Hasil dari rancangan ini
adalah tangki horizontal dengan diameter 2900 mm dan panjang 7800 mm dan portable
skid dengan panjang 7743 mm dan lebar 3068 mm menggunakan material A36. Hasil
simulasi untuk tangki horizontal yaitu pada kriteria von mises sebesar 108,81 MPa dan
pada kriteria tresca sebesar 61,3 MPa. Hasil simulasi untuk portable skid yaitu pada kriteria
von mises sebesar 157,88 MPa dan pada kriteria tresca sebesar 87,3 MPa.

Kata kunci : Tangki Penyimpanan, UL 142, Portable Skid, VDI 221, Finite Element
Analysis
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ABSTRACT

PT. X is a company engaged in mining and coal. The problem that occurs is PT. X only
uses a fuel truck with a capacity of 20,000 liters as the main container for storingl fuel, so
the demand for fuel at the mining area is limited. Therefore, PT.X needs a storage container
with a larger capacity to support diesel needs in the mining area. The focus of this study is
the design and analysis of a horizontal tank containing diesel with a capacity of 50,000
liters with a portable skid. Portable skid serves to facilitate the mobile process on
horizontal tanks. The VDI 2221 method is used to select one design from a variety of
existing designs based on the needs of PT. X. Finite element analysis serves to determine
the strength of the design structure through von mises criteria and tresca criteria and is
simulated using ANSYS software. The result of this design is a horizontal tank with a
diameter of 2900 mm and a length of 7800 mm and a portable skid with a length of 7743
mm and a width of 3068 mm using A36 material. The simulation results for horizontal tanks
are 108.81 MPa for von mises criteria and 61.3 MPa for tresca criteria. The simulation
results for portable skid are 157.88 MPa for von mises criteria and 87.3 MPa for tresca
criteria.

Keywords : Storage Tank, UL 142, Portable Skid, VDI 221, Finite Element Analysis
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Tangki penyimpanan adalah salah satu unit yang banyak di gunakan di
industri petrokimia, pengilangan, perminyakan dan lain — lain [1]. Tangki
penyimpanan memiliki bentuk yang berbeda — beda menyesuaikan fungsi dan
dimana tangki di tempatkan. Bentuk umum tangki penyimpanan yaitu
horizontal, vertical dan rectangular [2]. Standar yang digunakan tangki juga

bermacam — macam seperti ASME, API 650, dan Underwriters Laboratories.

Salah satu standar tangki solar yang di tempatkan di atas tanah adalah UL—
142. Tangki berstandar UL-142 di rancang untuk tangki yang menyimpan
cairan yang mudah terbakar seperti solar dan di tempatkan di atas permukaan
tanah. Persyaratan perancangan tangki penyimpanan standar UL-142
bergantung pada ketebalan baja minimum, diameter maksimum untuk tangki

horizontal, jenis sambungan, dan lain — lain [2].

Hal selanjutnya yang dilakukan adalah menghitung dan merancang struktur
pada rangka skid frame yang bertujuan untuk mendapatkan keamanan saat
menopang tangki. Perancangan desain yang aman memerlukan pemahaman
tentang perilaku mekanis dari struktur tersebut yaitu dengan menentukan
tegangan dan regangan pada struktur akibat beban yang bekerja diatasnya.
Perhitungan dan perancangan pada struktur harus dipersiapkan dengan teliti

agar tidak terjadi kegagalan struktur pada skid frame [3].

Secara mendasar, kegagalan struktur dinyatakan bila struktur tidak dapat
menahan beban diatasnya [4]. Terdapat dua jenis kriteria kegagalan akibat
pembebanan statik, yaitu material dari struktur sudah mengalami deformasi
plastis karena sudah melewati batas tegangan atau regangan luluh material dan
patah atau rusak terjadi bila material dari struktur tersebut sudah melewati batas
tegangan maksimum yang diizinkan material [4]. Contoh teori kegagalan

adalah teori tresca dan teori von mises. Teori tresca menyatakan bahwa
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tegangan geser yang terjadi melebihi tegangan geser yang diizinkan [4]. Teori
von mises menyatakan bahwa kegagalan akan terjadi apabila energi distorsi per
unit volume pada material sama atau lebih besar dari energi distorsi per unit
volume material pada keadaan yield [4]. Kedua teori ini dapat disimulasikan

menggunakan software ANSYS.

PT. X membutuhkan main fuel storage untuk di lokasi tambang karena saat
ini PT. X hanya menggunakan fuel truck sebagai wadah tampung solar dengan
kapasitas 20.000 liter sehingga kebutuhan solar di tambang menjadi terbatas.
Maka dari itu, penelitian ini dilakukan terhadap perancangan tangki
penyimpanan yang menggunakan portable skid yang dibutuhkan oleh PT. X.
Tangki penyimpanan dibutuhkan untuk menyimpan dan mensuplai solar
dengan kapasitas 50.000 liter. Portable skid berfungsi untuk memudahkan
proses mobile pada tangki penyimpanan selama di area tambang. Perancangan
ini menggunakan metode VDI 2221 agar membantu perancang untuk
menemukan variasi konsep dari segi fungsi dan kebutuhan. Kekuatan struktur
disimulasikan menggunakan software ANSY'S dengan finite element analysis
melalui kriteria tresca dan von mises untuk mendapatkan perbandingan kriteria

tersebut terhadap perancangan.
Rumusan Masalah

Rumusan masalah dari penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Bagaimana perancangan konsep tangki penyimpanan solar horizontal
kapasitas 50.000 liter dengan portable skid yang sesuai dengan kebutuhan
dan data perancangan pada PT. X?

2. Material apa yang sesuai dengan komponen tangki penyimpanan solar
horizontal kapasitas 50.000 liter dan portable skid?

3. Berapa ketebalan material tiap komponen yang dibutuhkan dalam
perancangan?

4. Bagaimana hasil simulasi kriteria von mises dan tresca terhadap

perancangan?
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Batasan Masalah

Batasan masalah dari penelitian ini yaitu sebagai berikut :

1. Data perancangan yang digunakan berasal dari PT. X.

2. Standar yang digunakan untuk merancang tangki mengikuti standar UL-
142.

3. Welding joint pada tangki dan komponen menggunakan ukuran dan tipe las
dari standar UL-142 dan dari PT. X.

4. Penelitian berfokus pada kekuatan tangki dan kekuatan struktur skid dalam

keadaan statik.

1.4 Tujuan

1.5

1.6

Tujuan dari penelitian ini yaitu sebagai berikut :

1. Merancang tangki penyimpanan solar horizontal kapasitas 50.000 liter
dengan portable skid yang sesuai dengan kebutuhan PT. X.

2. Material pada komponen tangki penyimpanan solar horizontal kapasitas
50.000 liter dan portable skid dapat diketahui.

3. Ketebalan material tiap komponen yang dibutuhkan dalam perancangan
dapat diketahui.

4. Hasil simulasi kriteria von mises dan tresca pada perancangan dapat
diketahui.

Manfaat

Manfaat dari penelitan ini yaitu sebagai berikut :

1. Penelitian ini menjadi panduan perancangan tangki penyimpanan solar
dengan portable skid yang dapat memenuhi kebutuhan PT. X.

2. Penelitian ini menjadi prosiding pada Seminar Nasional Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta 2022.

Luaran

Luaran yang diharapkan dari perancangan ini yaitu sebagai berikut :

1. Perancangan desain dalam bentuk gambar teknik.
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2. Publikasi dalam seminar nasional teknik mesin di Politeknik Negeri Jakarta
Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan pada skripsi ini yaitu memiliki lima bab dan daftar

pustaka yang disertai dengan lampiran.

Bab I. Pendahuluan
Pendahuluan berisi tentang latar belakang masalah, identifikasi masalah,
rumusan masalah, batasan masalah, tujuan dan manfaat, serta sistematika

penulisan.

Bab Il. Studi Literatur

Bab ini berisikan uraian kajian pustaka (penelusuran literatur) dari jurnal,
paten dan standar yang mendukung dalam menganalisa rancangan tangki
penyimpanan solar horizontal kapasitas 50.000 liter dan portable skid.

Bab I11. Metodologi Perancangan

Bab metodologi berisi tentang metode pelaksanaan dalam penyelesaian
masalah analisis, yang meliputi prosedur teknik analisis dan teknik

perancangan.

Bab IV. Analisa dan Pembahasan

Bab analisa dan pembahasan membahas tentang analisa rancangan tangki
penyimpanan solar horizontal kapasitas 50.000 liter dan portble skid serta

menganalisis kekuatan struktur rancangannya.

Bab V. Kesimpulan dan Saran

Bab penutup berisi kesimpulan hasil perancangan dan saran-saran yang

diajukan.

Daftar Pustaka
Bagian yang berisi sumber-sumber yang digunakan dalam penyusunan

skripsi ini.



Lampiran
Bagian yang berisi gambar atau tabel pendukung yang belum
dicantumkan di tiap bab sebelumnya.



BAB V
KESIMPULAN

5.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diambil dari perancangan ini adalah sebagai
berikut:

1. Rancangan tangki horizontal kapasitas 50.000 liter dengan portable skid
telah selesai dirancang sesuai kebutuhan PT. X. Variasi konsep yang terpilih
melalui metode VDI 2221 yaitu tangki horizontal kapasitas 50.000 liter
dengan komponen silinder horizontal shell, ellipsoidal head, platform, fixed
ladder dan portable skid sesuai dengan kebutuhan PT.X. Ellipsoidal head
memiliki diameter 2900 mm dengan ketinggian 700 mm. Silinder horizontal
shell memiliki diameter 2900 mm dengan ketinggian 6400 mm. Portable
skid memiliki lebar 3068 mm dan panjang 7743 mm. Platform dan fixed
ladder digunakan untuk memudahkan perawatan dan pengoperasian tangki
horizontal.

2. Jenis dan ukuran material yang dipilih pada perancangan ini adalah sebagai
berikut :

a. Spesifikasi shell

e Material = A36

e Tebal =6 mm
b. Spesifikasi head

e Material = A36

e Tebal =6 mm
c. Spesifikasi nozzle

e Material = A36

e Tebal =55mm
d. Spesifikasi manhole

e Material = A36

e Tebal =6 mm

108
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e. Spesifikasi rung
e Material = A36
e Tebal =5mm

f. Spesifikasi side rails
e Material = A36
e Tebal =3 mm

g. Spesifikasi DIN bolt
e Material = Steel 8.8
eUkuran =M18

h. Spesifikasi platform
e Material = A36
e Tebal =6 mm

i. Spesifikasi support pipe
e Material = A36
e Tebal =7mm

J. Spesifikasi central pipe
e Material = A36
e Tebal =6 mm

k. Spesifikasi base pipe
e Material = A36
e Tebal =8 mm

I. Spesifikasi pad eye
e Material = A36
e Tebal =40 mm

3. Perbandingan kriteria von mises dan kriteria tresca pada perancangan ini

adalah sebagai berikut :

a. Tangki Horizontal
e\/on Mises = 108,81 MPa
e Tresca =61,3 MPa

b. Platform



eVon Mises = 8,60 MPa
e Tresca = 4,62 MPa
c. Skid
e\/on Mises = 157,88 MPa
e Tresca = 87,3 MPa
d. Fixed ladder
e\VVon Mises = 15,09 MPa
e Tresca = 8,49 MPa
5.2 Saran

Saran untuk penelitian selanjutnya adalah sebagai berikut:
1. Mencantumkan proses manufaktur dari hasil rancangan untuk
mengetahui proses fabrikasi dan lama waktu fabrikasi mulai dari

permesinan sampai pengelasan.
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Lampiran 1.

Material Properties ASTM 36

Plates® Bars
Over ¥ to Over 1% Over 2%, Over % to Over 1%,
1 1 1
e Shigsd 14120 to 2% to 4 [65 1% 120 04
o To % to 40], 40 to to 1001, Over 4 To% to 407, 1007, Over 4
Thickness, in. [mm] All 1201, incl incl 65], incl incl 11001 1201, incl incl incl 11001
Carbon, max, % 0.26 0.25 0.25 0.26 0.27 0.29 0.26 0.27 0.28 0.29
Manganese, % & 5L 0.80-1.20 0.80-1.20 0.85-1.20 0.85-1.20 . 0.60-0.90 0.60-0.90 0.60-0.90
Phosphorus, max, % 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04
Sulfur, max, % 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
Silicon, % 0.40 max 0.40 max 0.40 max 0.15-0.40 0.15-0.40 0.15-0.40 0.40 max 0.40 max 0.40 max 0.40 max
Copper, min, % when copper 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20

steel is specified

Mechanical Properties Tensile and Yield Strength

Tensile strength, ksi [MPa]

58-80 [400-550]

Yield point, min, ksi [MPa] 36 [250]
Elongation in 8 in. [200 mm], min, % 20
Elongation in 2 in. [SO mm], min, % 23
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Lampiran 4. Ukuran dan Mechanical Properties Baut DIN 933

Metric DIN 933 Hexagon Head Cap Screws / Bolts Full Thread

online store

Dimensions of Metric DIN 933 Hexagon Head Cap Screws [ Bolts Full Thread

Thread D M4 M5 ME MEB M10 M12 M14 M1E M1E M20 M22 M24
s i 8 10 13 ir 15 22 24 27 3a 32 36
E f.rd a8F  11.05 14.38 1B8.59 Fal| 2449  26./5 3014 3314 35072 30408
K 28 3.5 4 55 r 8 g 10 12 13 14 15
Thread D Mz7 M30 M33 M36 M39 M42 M4s Mas
] 41 48 a0 83 &0 =] T =]
E 4363 3128 558 6131 669 TZ61 T7B.26 8391
K 17 19 21 23 23 28 28 30
X (=11] L) T2 -] a4 ] 211 102
B ¥ (=11 T2 78 Bd 80 ] 102 108
Z g = =h | ar L1k 108 115 121
PROPERTY CLASS
MECHANICAL PROPERTY 88
48 56 58 6.8 Up Ove 9.8 10. 12,
to r 9 9
Tensile . 400 500 600 BOO 800 100 120
Strength i, 420 500 520 600 800 830 900 104 122
Vickers Hardness miin. 130 155 160 190 250 255 260 320 385
max 250 320 336 360 380 435
] min. 124 147 152 181 319 242 266 245 353
Brinell Hardness max. 238 385 319 342 363 412
min. T T8 82 89 -
Rockuel HRC - - - - 20 | 23 | =a 3z g
Hardness HR 85 89 -
max. . - . . 32 | 34 [ a7 39 44
Yield Stress N 320 300 400 480 -
Rel. min. 340 300 420 480 -
Stress at . - 640 720 900 108
permanent set i, - 640 660 720 940 110




Lampiran 5. Tabel Ukuran Baut

el ik Pk RIS TR EATTIENS S T o For drdiior Al i LLinirs
(1] AP LT et TR T T Wi dfar o T
RTINS Lk T A A
Ml il ol AT A i
[T T Pk Hut Miar
Piadiir LA T
fal = L3 § mim ful_J i
il 2 i5 43 (k3] 1] {Th 1]
ST Rkl
|2 ML 1 L 0.53% | 1al s o7y
M i .15 URCLI 1.503 Al (LR EE (i} L1
M kX 2 L. Bl L6 TR 1.555 L5844 (.1X3 gy
M .25 1 AHHI .58 685 739 isk L)
M2 .25 1.200 1034 (1.8u% (L] C1ax T2
M 14 3 1411 1.20% 1.052 LIS L 1=4 s
M .6 .35 1651 1.573 1.171 1.221 ris 1.27
M 1.3 0.3s 1. 51 1.573 1.57 1421 s 1.7
L (L} 20 1. 741k 1.5 I.3&T . h4s a7
M 22 .45 2300 1.5 | B 1.713 L ET 248
M5 .45 2500 ] | SN |1 [ 150
M3 L5 5 2n7s 2587 2459 (b 2T %035
M35 LI 5500 Bl 374 1 H30 (RN & TH
M4 L7 S RULI 5548 5141  J 4l . TH
M 4.5 .75 4. 5H1 a013 5580 LY (L] 1.3
M3 [L}.} LRI 4481 40149 4.154 491 142
M B | b AHH] 5 550 4,775 4.9l LR Hol
M7 | TAHHI 550 577 JYlE (sl d NG
M3 1.25 HAHHI 7.188 0. A00 0T . T&T L
ML 1.5 T4 LHMER Q02 K. 1) HATh 9k N5
M2 1.75 120000 10863 Y. H5H LU T | T4 =40
M 14 2 14 HM} 12700 11.540 | 11.53s I.XxT 115
M LG 2 16 LHMR 14. 71k 15540 | 15uls 1.xrr 157
M 1E 1s 18 LR 16578 14055 | 154 1534 a2
M 20 15 20,004k 18578 16455 | 174 1534 245
M 13 15 32 00k 20,578 1HA5% | 19y 1234 0%
M 24 3 24.004p 22051 20520 | 2o Tsl | =450 555
M 217 3 27004k 25051 255M | 23 Tar | =410 454
M 30 is S0 7.7 e o | 32l 14T 50l
M 33 is E5.00p .717 a0 | 3einn 147 LR
M I 4 L 0y 55402 5% | 3iemo Jasy H1T
M I 4 5 0y A Raals | 4eTo Jasy UTh
M 42 4.5 42 0iMd 5077 504l | 370 2T .14
M 45 4.5 A5 Nk 22077 4l | a0k 1T 1_HM
M 44 5 AH N 44,751 21795 | 42 =7 50T 1405
M 52 5 2 00k 48,731 45 7U5 | 46 5KT JoaT 1.T55
M 56 55 50,01k s2.424 29077 | SULDd JoaT 2o
M Bl 55 el LR 5h428 55177 | 34044 3T i 7 [
L TR T TS
M EA] | HAHHI 7.550 677 bYlE (sl d B
" L ] 1.2 40 LHMHR 4. 148 K40 LA L. T&T &l.n
M I2X1.25 1.25 1.2 00y 11.184 lihanh | T&dT LTHT 921
|5 I ] 1.5 14 LHHEF 15028 12,060 | 13376 (L] 125
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Lampiran 6. Tabel Ukuran Besi Siku

UKURAN
SIZE

BERAT
WEIGHT

25

x 25

=

3 mm

x6M

672 kg |

30

x 30

3 mm

x6M

8,16 kg_

40

x 40

3mm

x6M

11 kg_

40

x 40

4 mm

x6 M

14,50

x 50

4 mm

x6M

18,50

x 50

5mm

x6M

22,68

x 60

5mm

x6M

27,30 kg |

x 60

6 mm

x6M

3252 kg |

x 65

6 mm

x6M

35,46

x 70

6 mm

-6 M

38,28

x 70

7 mm

-6 M

44,50

x 75

6 mm

-6 M

41,22

x 75

7 mm

-6 M

47,64

XI5

8 mm

-6 M

54,18

x 75

9mm

-6M

61,25

x 80

8 mm

-6 M

57,96

x 90

HKOPIX IX X IX IX X IX X > [>x |Ix |Ix |x |x |x

7 mm

-6 M

57,54

x 90

X

9 mm

-6 M

732 kg |

x 90

x10 mm

-6 M

79,8 kg

100

x 100

X

8 mm

-6 M

732 kg

100

x 100

x10 mm

-6 M

90,6 kg
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Lampiran 7. Tabel Ukuran Besi Hollow Square

UKURAN
SIZE

BERAT
WEIGHT

16

x 16

-
N

45 kL

20

x 20 2,0

692 kg

25

x 25

882 kg

30

x 30

1068 kg

o>
o

x 40

14,45 kg__

x 40 23

16,60 kg |

x 50

1821 kg

x 50 25

20,94 kg__

x 50 2,6

x 50 2.7

22,77 kg |
25 &

x 50 2,8

2550 kg |

x 50 3,0

27,32 kg

x 50 3,2

2865 kg |

x 60

22 kg__

x 60 23

MK IX I IX |IX |X |X X |X X X | |x|x
(=20 Kool [o2l) Kool o2l Kool Kerll Rool [l ool Kol Kool Dorl Kool Ko )

2526 kg

x 60 2,5

2750 kg

x 60 28

30,77 kg_

x 60

33 kg

x 60 3.2

3517 kg

x 75 2,3

32 kg

a|a|8|8|8|3|8|18|8|8|8|8|18|8|8|3

HPX IX IX X IX X IX X X IX IX |IX I |IX > [> |Ix X |>x |

x 75 2,5

X IX IX |x |x |Xx
(=2l Rool} Rl oo § Ho)lf Roo)

S| I I I IR I I IZIZIIZIZIZEIZEIZIEIEIS

3453 kg |




Lampiran 8. Tabel Ukuran dan Harga Pipa SCH 40

Pipa 5CH 40
Ukuran oD ID Tebal Berat Harga
3" 29 78 5.5 67.8 Rpl.457.700
4" 114,3 102,3 B 56 Rp2.064.000
5" 139,8 126,6 6,6 130,2 Rp2.7959.300
6" 169 155 7 166,2 Rp3.573.300
8" 219 203 8 252,48 Rp>.428.320
10" 2674 248,38 9,3 335,2 Rp7.626.800
12" 318,5 297.9 10,3 469,58 |Rpl0.100.700
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjavan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



Lampiran 10. Step by Step Simulasi ANSYS
1. Bukaaplikasi ANSYS R19.2, kemudian pada menu toolbox klik static structural.

u Modal Acoustics

iy Random Vibration

[y Response Spectrum

&2 Rigid Dynamics

Ll StaticAcoustics

L@ Static Structural ]

2. Setelah klik static structural, maka akan muncul menu seperti dibawah ini.
Kemudian, klik kanan pada geometri lalu pilih import geometry dan browse file

yang akan dipilih dalam bentuk file 1GS.

- A
8 = static Structural
2 | @ EngreerngData

3| @ Geometry >
5| @ wodel Bl New SpaceClaim Geometry...

5 @ seup @) New Designiodeler Geometry..
Import Geometry v

& | @ soton Browse...

7 |@ Resuts |43 Duplicate
Static Struct Transfer Data From New ¥

2. Pipe 01 Penyangga.1GS

13. pad eye.IGS
S. Pipa 2176.165
Shid fix. 1G5

Transfer Data To New v

(e E e &

#  Update
Update Upstresm Components

Resat
] rename

Propertes

Quick Help
Add Note

3. Setelah klik file yang dipilih, klik dua kali pada model.

- A
W 7 static Structural
2 & EngineeringData '

3 @ Geometry v 4
4@ model ] ‘J
5 a Setup o4
6 & Solton ? .
7 @ Resuts F .

Static Structural

4. Kemudian akan muncul gambar seperti dibawah ini. Klik kanan pada mesh, lalu

generate mesh.
[E] Project
B g Model (A4)
[+ (ﬁ Geometry
- 4T Materiaks
[#- i Coordinate Systems

% =
5. Setelah mesh selesai, objek akan diberi beban. Langkah awal pemberian beban
adalah objek diberi fixed support. Fixed support merupakan komponen yang
tidak terkena beban.



Setelah diberi fixed support, maka objek akan diberi gaya sebesar 436492,5 N

7. Kemudian, running untuk tegangan maksimum yang dibutuhkan.

6.

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjavan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Assembly Fixed Ladder| 10

Nozzle 03 09

Assembly Platform 08

Assembly Manhole 07

Nozzle 02 06
Assembly Skid 05
Bracket 04
Shell 03
Nozzle 01 02
2 Head 01
Quantity Part Name Part No |Materia Size Keterangan
my i\ 1| Revision
A3 @E
Horizontal Tank with Portable Skid Scale | brawn Delin
-DETAIL ASSEMBLY TANK AND SKID As Showr Check Muslimin

State Polytechnic of Jakarta

No. 00/T. Manufaktur/8Q




700

N

2888

SCALE 1:30

\
-
\&

SCALET1:30

AFTER FORMING

645

1610

645

Y
3 / \
‘2
O
\
/ \ 2412
Head Plate 1
6 \60°
GMAW
) - 6 /40° / r2990
! Head Plate 02 \ /
Head Plate 01 2412
- 2900 _
SCALE 1:50
Head Plate 2
BLANK SIZE
| Head 2 02 |ASTM 36| 2900 x 1610x 6 Dibuat
2 Head 1 01 |ASTM 36| 2412x245x 6 Dibuat
Quantity Part Name Part No |Materia Size Keterangan
m ol 1l Revision
o | @
Horizontal Tank with Portable Skid Scale | brawnl 1007221 Delin
-DETAIL HEAD ASSEMBLY As Showr] Check Muslimin
State Polytechnic of Jakarta No. 01/T. Manufaktur/8Q




Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-{ >315-| >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0.5-3| >3-6 |>6-30| 150 | 315 |1000 | 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti |+0,05(+0,05| +0,1|+0,15/+0,2 [+0,2 | +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | Né | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang|+0,1 |+0,05| +0,2| +0,3 | +0,5 [+0,5 +0,5
N?- |63 N5 | 04 | N1 [0,025 Seri kasar 02| #0,5( +0,8 [ 1,2 |£1,2 +1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
|
i o
I i
)
A
& o B = - - - 4
—| tn| —| © '0\0
8 T| 9§ © 1S}
Y
Y ‘
| B / ; 0
LI | omaw |
1 i ] 3
1B
Y
o| | 27 120 o
% SCALE 1:2
3 Pipa 3"-SCH 40 02 A36 120 X 89 Dibuat
3 Flange 3"- ASME B 16.5 01 A 105 27 X 190 Dibeli
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
ml | 1| Revision @ g
- DETAIL NOZZLE INPUT, QUTPUT | SCQle [Drawn 02.07.22 Delin
AND DRAIN s sHown| ChecK Muslimin

State Polytechnic of Jakarta

No. 02/T. Manufaktur/8Q




6400

1250

1250, 1400

1250, 1250

9092

3092

6000

1250

1400

\Shell Plate 1 \

Shell Plate 2

SCALE 1:100
BLANK SIZE

6000

SHELL PLATE 1
SCALE 1 :100

6000

SHELL PLATE 2
SCALE 1 :100

Shell Plate 4

Shell Plate 3

_ 1250

3092

SHELL PLATE 3
SCALE 1 :100

3092

1400

ISOMETRIC VIEW

SHELL PLATE 4 SCALE1:70
S\ 6602 AFTER FORMING
GMAW
/ 6 6&’\
i /
et
o
(@)
(0,8
N
S
Y
SIDE VIEW
SCALE 1:70
AFTER FORMING
1 Shell Plate 4 04 |ASTM 36| 3092 x 1400 x 6 Dibuat
4 Shell Plate 3 03 |ASTM 34| 3092 x 1250 x 6 Dibuat
] Shell Plate 2 02 |ASTM 36| 6000 x 1400 x 6 Dibuat
4 Shell Plate 1 01 ASTM 36| 6000 x 1250 x 6 Dibuat
Quantity Part Name Part No |Materia Size Keterangan
Iy I\ 1| Revision
SR ==
Horizontal Tank with Portable Skid Scale | Drawn| 100722\ Delin
-DETAIL SHELL PART As Showrl Check Muslimin

State Polytechnic of Jakarta

No. 03/T. Manufaktur/8Q




Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120- >315-[ >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >3-6 1>6-30| 120 |315 |1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti +0,05| +0,1 | 0,15/ +0,2 | +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0,8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang +0,05| +0,2 | +0,3[+0,5 | +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2 | +0,5| 0.8 +1,2 | +1,2| +1.2
Toleransi Sedang
37 Cuttin N10 Drilling
A 10
| X
1 1 f | y
\
O
(0,8
N |
(0,8
\
———
A SECTION A-A
SCALE 1 :1
4 Bracket 04 ASTM 36 50 x 49 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
min| 1| Revision @ g
Scale |Drawn| 02.07.221 Delin
-DETAIL CUTTING PART BODY TANK —
las sHowN Check Muslimin
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3 PARTS LIST
No Part Name Material QTY
@ — m — 7 i 0l Wear Plate - 6 mm ASTM A36 5
49 02 Pipa 01 8" - SCH 40 ASTM A36 2
74y 74 7S 7HHS 7S 03 Pipa 02 6" - SCH 40 ASTM A36 10
: : | I " 04 Pipa 03 8" - SCH 40 ASTM A36 4
| | || 05 Pipa 04 4" - SCH 40 ASTM A36 5
| | | | 06 Stiffener 01 - 12 mm ASTM A36 10
I I I I 07 Stiffener 02 - 12 mm ASTM A36 20
| | | 08 Stiffener 03 - 12 mm ASTM A36 10
| | || 09 Stiffener 04 - 12 mm ASTM A36 20
_ I . || Pad - 20 mm ASTM A36 4
10
i Ny 7 ik yﬁdf/ 11 Bracket - 10 mm ASTM A36 4
- | | | | 12 Doubler 01 8" - SCH 40 ASTM A36 20
r‘@? - Al L8 L] Aﬁ 13 Doubler 02 8" - SCH 40 ASTM A36 4
- 7758,5 - 14 Pad Eye - 40 mm ASTM A36 4
TOP VIEW é
SCALE1:40
20[/ GMAW
GMAW .
61/ B 2358 6 )7
= A
J; 8 W W W W 14
5)
n¥ o, 9 GMAW 3 1550| Y1 ' ' '
Al . 10 ) . AN ~4 p y )
— Y == W oW WL T
i | 11 11 11 11 11 11 N 1l d1 1l
B 2562,5 A VA GMAW 790 /1382)| 500]| 65 A ‘
2716 ~ 64626 -
¥ 3068 o
= SIDE VIEW
SECTION A-A SCALET - 60
SCALE 1:40
Quantity Part Name Part No |Materia Size Keterangan
GMAW iy iy 1y Revision
61/ A3 EF
DETALL A Horizontal Tank with Portable Skid Scale | brawnl 1007221 Delin
SCALE1:10 - DETAIL ASSEMBLY SKID FRAME As Showr Check Muslimin

State Polytechnic of Jakarta

No. 05/T. Manufaktur/8Q




Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-| >315-] >1000-
N12 | 50 N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3| >3-6 |>630| 150 315 | 1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seriteliti  |+0,05 [+0,05| +0,1 |+0,15| +0,2 | 0,2 | *0.2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang|+0,1 [+0,05|+0,2 | +0,3 | +0,5 | +0,5 | *0.5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2 [ +0,5 | +0,8 [ +1,2 | +1,2| 1.2
N9 Cutting
- 2348 +1 _

Y

o

@

<

A

2348 *1
AFTER FORMING
SCALE 1:20
5 Wear Plate 1 A36 2737 x 400 Dibuat

Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark

ml | 1| Revision @ g
Scalg Drawn 102.07.220 Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME —
s sHow) Check Muslimin
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Tingkat dan Harga Kekasaran

Toleransi

Ukuran nominal >30- [>120-]>315-] >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5:3| >3-6 [>6-30| 10 315 | 1000 | 2000
NIT | 25 N7 | 1.6 | N3 | 01 Seri teliti  [+0,05|+0,05| +0,1 |+0,15| #0.2 | +0.2| +0,2
Variasi yang
N1O | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 005 | dizinkan |Serisedang| 0,1 |#0,05| +0,2 | +0,3 | +0.5| +0,5| +0.,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2 | +0,5 | +0,8 | 1.2 +1,2| +1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
) qu
| ol
- }
| }
L0 | i
2| | =
LI E
W }
|z |
SCALET:10
10 Pipe 02 02 A36 848.,5 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.|Materia Size Remark
ml il 1| Revision @ g
Scalg Drawn [02.07.22 pelin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME
s ssomy Check MuUSlimin
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315- >1000-
N12 | 80 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3] >3-6 |>6-30( 120 (315 | 1000 | 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 Seri teliti |+0,05|+0,05| +0,1 |+0,15] +0,2 | +0,2| +0,2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| +0,1 [+0,05| +0,2|+0,3 | +0,5 | #0,5| 0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 |0,025 Seri kasar +0,2| +0,5+0.8 [ +1,2 | #1,2| +1,2
N9 Cutting
|
|
e
. ™
O
! <
O
|
|
|
SCALE 1 :20
2 Pipe 01 03 A36 6462,5 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
min| | Revision @ g
Scalg prawn 02.07.22| Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME
s ssowy Check Muslimir
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [ >120- >315-| >1000-
N12 | 50 N8 | 32 | N4 0.2 (rmm) >0.5-3| >3-6 |>6-30| 150 315 |1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1.6 | N3 0,1 Seriteliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [ +0,15| #0,2| +0,2| +0.2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| 0,1 |+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 0,4 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2| +0,5 | +0,8 | #1.2| +1,2| +1,2
foleransi Sedang
N9 Cutting
i | |
|
= S
s
= <~
|
oS L | |
0(5 \‘ \
~i
SCALE 1:10
4 Pipe 03 04 A36 490 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
n| 1| Revision @ g
Scalgl Drawn [02.07.22| Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME — —
s srowd Check Muslimin
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-|>315{ >1000-
N12 | 50 N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3|>3-6 |>6-30(150 315 | 1000 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti  [+0,05(+0,05| +0,1 {+0,15 | +0,2 | +0,2| +0,2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05| 0,2 |+0,3 | +0,5| +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2( +0,5 [+0,8 | 1,2 | #1,2| +1,2
N9 Cutting
,\V :
= A
D (]
|
|
|
|
¢ | +l ol w
~ N ‘ ~0
A N AT —
; L N
| N N
| | |
i |
@ _V_Q
!
SCALE T :10
5 Pipe 04 05 A36 2716 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
ml il 1| Revision @ g
Scalg Drawn (02.07.22) Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME .
s sowy Check Muslimin
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Tingkat dan Harga Kekasaran

Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-[ >3151 >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0.5-31>3-6 |>6-30| 120 [315 | 1000| 2000
NIT | 25 N7 | 1.6 | N3 | 01 Seriteliti  |+0,05 |+0,05| +0,1 | +0,15| =0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang]|+0,1 [+0,05|+0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 |0,025 Seri kasar +0,2|+0,5 | +t0.8 | +1,2| +1,2| +1,2
Joleransi Sedang
N9 Cutting
12 & 90 Ny
— Y
~ I
(4P
|
N N
's0) n
o ™
™ ™
A
= AMVE 1 1
SCALET:3
10 Stiffener O1 06 A36 90 x 335,7 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.|Materia Size Remark
min| | Revision @g
Scalg Drawn |02.07.24 Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME —
s sowy Check Muslimiri
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30-(>120-| >315{ >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Serifeliti  |+0,05+0,05| +0,1 | 0,14 +0,2| +0,2| +0.2
Variasi yang
NI1O | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05| +0,2 | +0,3| +0,5| +0,5| *0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] 0,5 | 0,8 +1,2| *#1,2| *1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
] \
™~
o~
N
N
A5
| 75 \
aeALEL - 3
20 Stiffener 02 07 A36 90 x 279,7 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
ml | 1| Revision @ g
Scalg Drawn 102.07.22| Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME
s ssowy Check Muslimir]
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-| >315{ >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seriteliti [+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| #0,2| +0.2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2| 0,5 [ +0.8 | +1,2| +1.2| +1.2
foleransi Sedang
N9 Cutting
1% -~ 20
—Y
4 \
F2
o~
O
N
«ﬁ
| b= e |
SCALE1:3
10 Stiffener 03 08 A36 90 x 269,5 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
min| | Revision @ g
Scald Drawn (02.07.220 Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME — —
s sowy Check Muslimiri
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Tingkat dan Harga Kekasaran

Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-| >3151 >1000-
NIT 1 25 | N7 | 1,6 | N3 | 01 o Seri teliti | +0,05| £0,05| +0,1 |+0,15| +0,2| +0,2| 0,2
Variasi yang
N1O | 125 | N6 | 08 | N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| 0,1 | +0,05 +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0.5
N9 6.3 N5 | 04 N1 |0,025 Seri kasar 0,2 +0,5 | +0,8 | #1,2| +1,2| *1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
1% . B 130 o
-4 -—
[ ] A
+
R 300
@)
<
N
!
o
V)
1 |
i
9 150 _
SCALET:3
20 Stiffener 04 09 A36 150 x 220 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.|Materia Size Remark
min| | Revision @g
Scalg Drawn (02.07.22| Delin
-DETAIL CUTTING SKID FRAME .
s sowN Check Muslimiri
State Polytechnic of Jakarta No. 14/T. Manufaktur/8Q




Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-|>315 >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti |+0,05 |+0,05| 0,1 [+0,15| 0,2 | +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang|+0,1 [#0,05| 0,2 |+0,3 | +0,5 | +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] +0,5 [+0,8 | +1,2 | +1,2| +1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315- >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3| >3-6 [>6-30| 150|315 |1000 | 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti [+0,05(+0,05| +0,1 {+0,15| 0,2 | +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| 0,1 |+0,05| +0,2 |+0,3 | +0,5| #0,5| +0,5
N9 | 63 | N5 | 04 | N1 |0025 Seri kasar +0,2] +0,5 |08 | +1.2 | +1.2] *1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting N10 Drilling
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315-| >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3 >3-6 |>6-30| 120 315 |1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Serifeliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| +0,2| +0,2 | +0,2
Variasi yang
NI1O | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| 0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5 | +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2| +0,5+0,8 | +1,2| #1,2 | +1.2
foleransi Sedang
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-| >315-| >1000-
Ni2 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm] >0,53 >3-6 |>6-30| 100|315 |1000| 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti [£0,05{+0,05| +0,1 | +0,15| 0,2 | +0,2| 0.2
Variasi yang
N10 | 125 | N6 | 0,8 | N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| +0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| 0,5
N?- |63 N5 | 04 | N1 [0,025 Seri kasar +0,2 20,5 [ +0,8 | +1.2 | #1,2| 1,2
foleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120{ >315- >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti |+0,05+0,05| +0,1 |+0,15| +0,2| +0,2| 0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |[+0,05| +0,2 | +0,3 | *0,5| +0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] +0,5 | +0,8 | +1.2| +1,2| 1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-| >315-| >1000-
N12 50 N8 3,2 N4 0,2 (mm) >0,5-3| >3-6 |>6-30 120 | 315 1000 | 2000
NIT 1 25 | N7 | 1,6 | N3 | 01 o Serifeliti |+0,05(+0,05|+0,1 |+0,15| +0,2| +0,2| 0.2
Variasi yang
NI1O [ 125 | N6 | 08 | N2 | 005 | diizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05|+0.2 | +0,3 | +0,5| +0,5| 0.5
N?- |63 N5 | 04 | N1 [0,025 Seri kasar +0,2|+0,5 | 0,8 | +1,2] #1,2| *1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
AFTER FORMING
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SCALE1:10
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-|>315-| >1000-
N12 | 50 N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,53| >3-6 |>6-30| 100 |15 |1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Serifeliti  |+0,05|+0,05|{+0,1 [+0,15| +0,2 | +0,2 | *0.2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| 0.1 |+0,05(+0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5 | *0.5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2|#0,5 [£0,8 | +1,2 | +1,2| 1.2
Toleransi Sedang
N9 Cuttin N10 Drilling
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-| >3151 >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3| >3-6 | >6-30| 150 |315 | 1000| 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti [+0,05(+0,05| 0,1 |+0,15| +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
N10 | 125 | N6 | 08 | N2 | 005 | dizinkan |Serisedang|+0,1 |£0,05| +0,2|+0,3 | +0,5| +0,5| 0,5
N2 |63 | N5 | 04 | N1 |0025 Seri kasar £02| +0,5| 0,8 | 12| 1,2 #1.2
Toleransi Sedang
N9 Cuttin N10 Drilling
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SCALE1:10
] Cover Plate 04 A36 Dia. 622 Dibuat
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-| >315-] >1000-
N12 50 N8 3,2 N4 0,2 (mm) >0,5-3[ >3-6 |>6-30 120 |315 1000 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seriteliti  |+0,05|+0,05| +0,1 | +0,15| +0,2| +0,2| *0.2
Variasi yang
N1O | 125 | N6 | 08 | N2 | 005 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05| 0,2 | +0,3 | +0,5| +0.5| +0.5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2]+0,5 [ +08 | +1,2| +1,2| 1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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@ PARTS LIST
- 2400 No Part Name Material QTY
-~ 7’ 01| Frame O1-UNP 125X 65 x 6 mm ASTM A3G 2
(! NESSSEEEE ISSEEEEEE EEEEEEEE 02 Frame 02-UNP 125 x 65 x 6mm ASTM A36 2
§ 03 Crossmember 01 ASTM A36 2
04 Crossmember 02 ASTM A36 2
'k 05 Wiremesh 01 ASTM A36 2
-+ 06 Wiremesh 02 ASTM A36 2
ol R 07| Leg Support-UNP 125 x 65 x 6 ASTM A36 4
B3| 3 eg Support-U SX65x6mMmm
08 Pad Eye ASTM A36 2
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-|>315-[ >1000-
NIT | 25 N7 | 1.6 | N3 | 01 Seriteliti  [+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 [+0,05| +0,2| +0,3 | +0,5| +0,5| +0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 |0,025 Seri kasar +0,2| #0,5| +0.8 | #1,2| +1,2| +1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120->315-| >1000-
N12 | 50 N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3| >3-6 |>6-30| 190 (315 |1000 | 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| +0,2 | 0,2 | +0,2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang| 0,1 |+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5 | +0.5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2| +0,5 | +0.8 | +1,2 | +1,2| +1,2
foleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-| >315- >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3|>3-6 1>6-30| 129 [315 |1000| 2000
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seriteliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [#0,15| +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NT1O | 125 | N6 | 08 N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang]| 0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| #0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2]| +0.5 | 0,8 | #1.2| #1,2| +1,2
Toleransi Sedang
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315-| >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| 0,2 | +0,2| 0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |[+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5 | *0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] +0,5 [ +0.8 | 1,2 | +1,2| +1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-|>315-| >1000-
NIT | 25 N7 | 1.6 | N3 | 01 Seriteliti  [+0,05|+0,05| +0,1 |+0,15| 0,2 | +0,2| *0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0,8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang +0,05| 0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| *0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2| 0,5 | +0,8 | +1,2 | #1,2| 1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315- >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti  |+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15| +0,2 | +0.2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05| 0,2 | 0,3 | +0,5| *0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2]| +0,5|+0,8 | +1,2 | #1.2| +1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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PARTS LIST
No Part Name Material QTY
01 Rung-Siku 50x50x5 ASTM A36 10
02| Side Rails 01-Square Hollow 50x50x5 ASTM A36 2
03| Side Rails 02-Square Hollow 50x50x5 ASTM A36 2
04| Side Rails 03-Square Hollow 50x50x5 ASTM A36 2
05 Safety Hoop 01-Plate 60x10 mm ASTM A36 1
06 Cage Plate-Plate 60x10 mm ASTM A36 5
07 Safety Hoop 02-Plate 60x10 mm ASTM A36 1
08 | Bracket-Square Hollow 50x50x5 mm ASTM A36 2
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [ >120-|>315-| >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri feliti  |+0,05|+0,05| +0,1 | +0,15| +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang|+0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0.5| +0,5| +0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 |[0,025 Seri kasar +0,2| 0,5 | +0,8 | *1.2| +1,2| +1,2
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Tingkat dan Harga Kekasaran

Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-|>315-| >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3|>3-6 [>630| 150|315 1000 | 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti [+0,05(+0,05| +0,1 |+0,15| 0.2 | +0,2 | +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | Né | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| 0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | *0.5| +0,5| +0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] +0,5|+0,8 | #1.2| 1,2 | +1,2
50
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-[>315-| >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri feliti  [+0,05|+0,05| +0,1 |+0,15| +0,2| +0,2 | +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 [+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| #0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2 +0,5 |08 | +1,2| 1,2 +1,2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [ >120-| >315 >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3/>3-6 |>6-30| 150 |315 [1000| 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 o Seriteliti [+0,05(+0,05| +0,1 |+0,15| +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0,8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| 0,1 |+0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0.5
N9 6.3 N5 | 0.4 N1 |[0,025 Seri kasar +0,2| +0,5 0,8 | +1,2] +1,2| +1,2
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N9 Cutting
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10 Frame 03 04 A36 50 x 207 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.|Materia Size Remark
min| | Revision @ g
Scalgd Drawn (02.07.22| Delin
-DETAIL CUTTING FIXED LADDER .
s showy Check Muslimin
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [ >120-| >315{ >1000-
N12 | 50 | N8 | 32 | N4 | 02 (mm) >0,5-3| >3-6 [>6-30| 100 [315 | 1000| 2000
NIT | 25 N7 | 1.6 | N3 | 01 Seriteliti |+0,05 [+0,05] 0.1 | +0,15| +0,2| +0,2| +0.2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang|+0,1 [+0,05| 0.2 | +0,3| +0,5| +0,5| +0,5
N9 6.3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar 02| #0.5 | +0,8| +1,2| +1,2| =*1,2
Toleransi Sedang o 700 ~ .10
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SCALE 1:20
1 Safety Hoop 01 05 A36 2884 x 50 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.|Materia Size Remark
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- [>120-| >315-| >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti  |+0,05+0,05| +0,1 [ +0,15| 0,2 +0,2| +0,2
Variasi yang
NI1O | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05| 0,2 | +0,3 | *+0.5| #0,5| +0,5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2]| +0,5 | +0,8 | +1.2| +1,2| +1,2
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N9 Cuttin
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5 Cage Plate 06 A36 50 x 1990 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- |>120-|>315- >1000-
N12 S50 N8 3,2 N4 0,2 (mm) >0,5-3|>3-6 [>6-30 120 (315 [1000 2000
NIT |25 | N7 | 1.6 | N3 | 01 Seri teliti +0,05| 0,1 | +0,15] +0,2 | +0.2 | +0,2
Variasi yang
N1O | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | diizinkan |Serisedang +0,05| +0,2 | +0,3 | +0,5 [ +05 | +0,5
N9 6.3 N5 | 0.4 N1 |0,025 Seri kasar +0,2] 0,5 +08 | +12 | +1,2 | +1.2
Toleransi Sedang
N9 Cutting
> 700 ~ .10
AFTER FORMING
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SCALE 1:20
1 Safety Hoop 02 07 A36 50 x 1688 Dibuat
Jumlah Part Name Part No.\Materia Size Remark
min| | Revision @g
Scalg Drawn [(02.07.22] Delin
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s showN Check Muslimir
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
Ukuran nominal >30- | >120-[>315- >1000-
N1T | 25 N7 | 1,6 | N3 | 01 Seri teliti [+0,05|+0,05| +0,1 [+0,15 +0,2| +0,2| +0,2
Variasi yang
NIO | 125 | N6 | 0.8 | N2 | 0,05 | dizinkan |Serisedang| +0,1 |+0,05]| +0,2 | +0,3 | +0,5| +0,5| +0.5
N9 6,3 N5 | 04 N1 | 0,025 Seri kasar +0,2] +0,5 | 0.8 | +1,2] +1.2| +1.2
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2 Bracket 08 A36 50 x 80 Dibuat
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