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ABSTRAK 

 

Mesin Guillotine Shear merupakan suatu alat potong yang berguna 

untuk memotong lembaran baja. Salah satu komponen yang mempengaruhui 

proses produksi berjalan adalah Blade Cutter. saat dilakukan inspeksi visual 

dan ditemukan bahwa kerusakan yang terjadi pada blade cutter ialah 

terjadinya ke gompalan serta tumpul pada cutter yang mengakibatkan hasil 

potongan yang tidak rata. Oleh karena itu tujuan penulisan ini adalah untuk 

menentukan penyebab kerusakan pada blade cutter dan memberi solusi agar 

kerusakan yang sama tidak terulang kembali. Analisis ini didasarkan pada 

referensi yang digunakan yaitu Root Cause Analysis (RCA), dengan metode 

yang digunakan yaitu fishbone diagram. Setelah dilakukan analisa didapatkan 

penyebab kerusakan yang terjadi dikarenakan operator tidak mengikuti 

Standar Operational Prosedur (SOP) yang ada, serta jadwal pemeliharaan 

yang ada tidak dijalankan dengan baik. 

  

 

Kata kunci : Guillotine Shear, Blade Cutter, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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ABSTRACT 

 

machine Guillotine Shear is a cutting tool that is useful for cutting steel 

sheets. One of the components that affect the running production process is 

the Blade Cutter. when a visual inspection was carried out and it was found 

that the damage that occurred to the blade cutter was the occurrence of lumps 

and blunts on cutter which resulted in uneven cuts. Therefore, the purpose of 

this paper is to determine the cause of damage to the blade cutter and provide 

solutions so that the same damage does not happen again. This analysis is 

based on the reference used, namely Root Cause Analysis (RCA), with the 

method used is fishbone diagram. After the analysis, it was found that the 

cause of the damage that occurred was because the operator did not follow 

the existing Standard Operational Procedure (SOP), and the existing 

maintenance schedule was not carried out properly. 

 

Keyword : Guillotine Shear, Blade Cutter, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang  

PT. United Steel Center merupakan perusahaan yang bergerak dibidang 

jasa pemotongan baja. Dalam sebulan perusahaan ini dapat memproduksi 

34.000 mt cut sheets, 660.000 shot blank sheets, dan 112.000 welding sheets. 

PT. United Steel Center Indonesia terbagi menjadi 2 plant yaitu Karawang 

plant dan jababeka Plant.PT.USC memiliki berbagai jenis mesin pemotong 

dengan hasil yang berbeda salah satu mesin potong yang dimiliki adalah 

mesin Guillotine shear. 

Mesin Guillotine Shear merupakan salah satu faktor yang menentukan 

kelancaran suatu proses produksi. Agar proses produksi berjalan secara 

efisien maka komponen yang terdapat pada mesin guillotine shear  yang 

membantu dalam proses produksi haruslah memiliki performa yang baik.  

Salah satu komponennya adalah cutter. Cutter berfungsi untuk memotong 

plat sheet dari lembaran menjadi potongan yang sesuai dengan ukuran yang 

diminta. Untuk mendapatkan performa yang baik dibutuhkan kegiatan 

pemeliharaan (maintenance) agar kontinuitas produksi tetap terjamin.  

Berdasarkan hasil laporan yang di dapatkan, Permasalahan yang sering 

terjadi pada Blade Cutter adalah terjadinya ketumpulan dan gompal. Hal 

tersebut diperlukannya penelitian tentang akar penyebab terjadinya 

kerusakan pada Blade Cutter dan mencari solusi dari kerusakan tersebut. 
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1.2 Tujuan Penulisan 

Adapun Tujuan yang ingin di capai dalam penulisan Tugas Akhir ini : 

1.2.1 Tujuan Umum  

Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D3 

Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

1.2.2 Tujuan Khusus 

1. Menentukan penyebab utama kerusakan Blade Cutter pada 

mesin Guillotine shear. 

2. Menentukan perawatan yang tepat untuk meminimalisir 

kerusakan pada blade cutter. 

1.3 Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah yang dibuat oleh penulis sebagai berikut : 

1. Tidak membahas masalah lain pada guillotine shear selain masalah pada 

blade cutter. 

2. Topik hanya membahas pada blade cutter, tidak membahas safety fance. 

1.4 Manfaat Penulisan  

Adapun manfaat punilisan tugas akhir adalah sebagai berikut : 

1. Menambah wawasan bagi peneliti tentang bagaimana cara 

mengidentifikasi kerusakan pada Blade Cutter  . 

2. Melatih mahasiswa mengaplikasikan ilmu dan keahlian yang telah 

dipelajari selama masa perkuliahan. 

3. Memahami bagaimana cara pemeliharaan dan perawatan Blade Cutter 

pada mesin Guillotine Shear. 

1.5 Metode Penulisan 

Metode yang diterapkan untuk mengetahui akar penyebab kerusakan 

pada mesin Guillotine Shear yaitu dengan menggunakan Fishbone atau 

diagram tulang ikan dalam menentukan akar masalahnya (Root Cause 

analysis). Pengumpulan data yang dilakukan berdasarkan masalah yang 

dihadapi adalah dengan melakukan wawancara kepada teknisi, pengambilan 

data dan menganalisa hasil pengamatan di lapangan. 



3 

 

 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan tugas akhir ini disusun menjadi beberapa bab, yaitu : 

1. BAB 1 PENDAHULUAN  

pada Bab I ini menguraikan latar belakang dalam pemilihan 

masalah, tujuan penulisan tugas akhir, manfaat yang akan didapat, metode 

yang akan digunakan dalam penulisan tugas akhir, dan keseluruhan 

sistematika penulisan tugas akhir. 

2. BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Pada Bab II ini berisikan teori-teori yang menunjang penyelesaian 

tugas akhir dimana meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji 

lebih lanjut dalam tugas akhir. 

3. BAB III METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

Pada Bab III ini berisi metodologi yang membahas tentang metode 

yang digunakan untuk menyelesaikan tugas akhir, berupa diagram alir 

pengerjaan tugas akhir dan metode untuk memecahkan masalah. 

4. BAB IV HASIL & PEMBAHASAN  

Pada Bab IV ini berisi hasil dan pembahasan yang membahas 

tentang penyelesaian masalah pada perawatan dan perbaikan mesin. 

5. BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada Bab V ini berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Isi 

kesimpulan ini harus menjawab permasalahan dan tujuan yang ditetapkan 

dalam tugas akhir. Serta berisikan saran-saran yang berkaitan dengan 

tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

1. Dari hasil analisa dengan menggunakan Fishbone Diagram 

didapatkan bahwa penyebab terjadinya kerusakan pada blade cutter  

dikarenakan operator tidak mengikuti Standar Operational 

Prosedur (SOP) serta jadwal pemeliharaan yang sudah ada tidak 

dilakukan dengan baik 

2. SOP yang dibuat meliputi inspeksi, cleaning, dan lubrikasi, yang 

dilakukan dengan interval waktu harian dan bulanan. SOP 

pemeliharaan dibuat agar operator dan teknisi dapat 

mengoperasikan sesuai urutan yang benar sehingga dapat mencegah 

terjadinya breakdown.  

5.2 Saran  

1. Sebaiknya pada saat melakukan perawatan dan perbaikan harus 

memperhatikan instruksi kerja yang ada  

2. Sebaiknya menambahkan jumlah personil untuk divisi maintenance  

3. Dan memberikan pelatihan kembali kepada operator dan teknisi 

untuk menambah pengetahuan dalam perawatan dan perbaikan 

mesin secara tepat. 
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Lampiran  1 SOP Pengoperasian Mesin GE 
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Lampiran 2 Jadwal Pemeliharaan Harian 
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Lampiran  3 Jadwal Pemeliharaan Bulanan 
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Lampiran  4 Sistem Hidrolik 
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Lampiran  5 Tangki Hidrolik 
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Lampiran  6 Akurasi Mesin  
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Lampiran  7 Outside View 
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Lampiran  8 Spesifikasi Mesin GE 
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Lampiran  9 List Part Hydraulic 
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Lampiran  10 Data Cutter 

 


