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ABSTRAK 

 

Pada Home Industry Kacang Telur di Citeureup Bogor, pengisian kacang telur ke dalam 

thinwall masih dilakukan secara manual, sehingga membutuhkan waktu yang lama. Oleh 

karena itu, penulis merancang dan membuat alat otomatis pengisi kacang telur. Pada 

proses manufaktur, rangka base dilakukan proses pemesinan dengan menggunakan 

mesin bending, rumah motor servo menggunakan 3D printing, dan juga menggunakan 

mesin bubut untuk mengurangi diameter roller. Perancangan Alat Pengemas Otomatis ini 

menggunakan software solidwork. Alat Pengisi Otomatis ini menggunakan conveyor belt 

dan hopper sebagai penampungnya. Alat Pengisi Otomatis Kacang telur memiliki 

spesifikasi berupa  kapasitas hopper 0,5 kg; Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur 

berukuran 600 x 170 x 150 mm. Motor listrik yang digunakan adalah motor stepper 

Nema 17 dengan tegangan 12 V, daya  0,5 W dan putaran 90 RPM; Belt yang digunakan 

berukuran lebar 16 mm. Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur ini memiliki manfaat yaitu 

mengurangi waktu pengisiian kedalam thinwall. 

 

 
Kata Kunci : Conveyor Belt, Hopper, Thinwall, Mesin Bending, Mesin Bubut, 3D Printing
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ABSTRACT 

 

At the Egg Nut Home Industry in Citeureup Bogor, the filling of egg nuts into the thinwall 

is still done manually, so it takes a long time. Therefore, the author designs and 

manufactures an automatic egg nut filling machine. In the manufacturing process, the 

base frame is machined using a bending machine, the servo motor housing uses 3D 

printing, and also uses a lathe to reduce the diameter of the roller. The design of this 

Automatic Packaging Tool uses solidwork software. This Automatic Filler uses a 

conveyor belt and a hopper as a container. Egg Nut Automatic Filler has specifications 

in the form of 0.5 kg hopper capacity; Egg Nut Automatic Filler measuring 600 x 170 x 

150 mm. The electric motor used is a Nema 17 stepper motor with a voltage of 12 V, a 

power of 0.5 W and a rotation of 90 RPM; The belt used is 16 mm wide. This Egg Nut 

Automatic Filler has the benefit of reducing the filling time into thinwall. 

 

Keywords :  Conveyor Belt, Hopper, Thinwall, Bending Machine, Lathe, 3D Printing
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Saat ini, makanan kacang telur menjadi salah satu makanan ringan favorit 

masyarakat. Kacang telur adalah makanan yang terbuat dari kulit pangsit yang 

membalut kacang tanah di dalamnya. Makanan ringan ini rasanya manis, renyah 

dan gurih. Salah satu pembuat kacang telur rumahan terdapat di daerah Citeureup 

Bogor. Setelah penulis melakukan observasi dan wawancara, terdapat 

permasalahan yang cukup urgent pada proses produksi kacang telur tersebut, yaitu 

pada proses pengisian kacang telur ke dalam thinwall. Proses pengisian tersebut 

masih dilakukan secara manual, sehingga cukup memakan waktu, sedangkan 

pemilik home industry ingin menaikkan jumlah produksi dalam satu hari. Oleh  

karena itu, penulis mengangkat permasalahan pada proses pengisian kacang telur 

ke dalam thinwall dengan membuat Rancang Bangun Alat Pengisi Otomatis 

Kacang Telur.  

Dasar dari perancangan serta rancang bangun alat ini yaitu dengan melihat 

referensi terkait manufaktur, diskusi dengan dosen pembimbing, serta melihat 

referensi dari platform youtube. Setelah penulis mencari literatur serta mencari 

referensi pada platform youtube, didapat sebuah inovasi untuk membuat alat 

berupa conveyor belt untuk membantu mengatasi permasalahan pada home 

industry kacang telur. Conveyor belt merupakan pesawat pengangkut yang 

digunakan untuk memindahkan muatan dalam bentuk satuan atau tumpahan 

(Dianto, 2002). Penulis memilih conveyor belt sebagai alat untuk proses pengisian 

kacang telur karena dapat memudahkan pengisian kacang telur. Selain itu, pada 

alat terdapat hopper sebagai penampung kacang telur sebelum ditumpahkan ke 

dalam thinwall. Untuk teknologi yang digunakan, yaitu sistem kontrol berbasis 

ATmega328P. ATmega328P adalah mikrokontroller keluaran dari atmel yang 

mempunyai arsitektur Reduce Instruction Set Computer (RISC) yang dimana 
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setiap proses eksekusi data lebih cepat dari pada arsitektur Completed Instruction 

Set Computer (CISC) (Demasya, 2018). Pada alat ini menggunakan beberapa 

komponen mechanical, seperti belt untuk membawa material yang diangkut, lalu 

roller untuk membantu memutarkan belt pada conveyor. Selain itu, untuk 

membuat rancang bangun alat ini dilakukan beberapa proses pemesinan, seperti 

proses bending pada base conveyor. Proses bending dilakukan dengan menekuk 

benda kerja hingga mengalami perubahan bentuk yang menimbulkan peregangan 

logam pada sekitar daerah garis lurus (dalam hal ini sumbu netral) (Lia, 2018).  

Selain itu dilakukan proses pembubutan pada roller agar mendapatkan 

ukuran yang sesuai. Pembubutan merupakan suatu proses pemakanan benda kerja 

yang sayatannya dilakukan dengan cara memutar benda kerja kemudian 

dikenakan pada pahat yang digerakkan secara translasi sejajar dengan sumbu 

putar dari benda kerja (Paridawati, 2015). Lalu dilakukan proses pengelasan pada 

rangka conveyor untuk menyambung plat dudukan dari bearing. Pengelasan 

adalah suatu proses menyatukan 2 buah logam atau lebih menjadi suatu bentuk 

sambungan dengan menggunakan proses panas. Panas tersebut diperlukan untuk 

mencairkan bagian logam yang akan disambung dengan elektroda sebagai bahan 

tambah atau filler (Suwahyo 2011). 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian latar belakang di atas, maka dapat dirumuskan 

permasalahan sebagai berikut : 

1. Bagaimana spesifikasi dari Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur? 

2. Proses manufaktur apa saja yang dilakukan dalam pembuatan Alat 

tersebut? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Agar perancangan yang dibahas dalam tugas akhir ini tidak terlalu luas dan 

menyimpang dari topik yang telah ditentukan, maka penulis perlu membatasi 

permasalahan sebagai berikut: 

1. Dalam proses pengujian alat, pembahasan hanya sebatas     menghitung 
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hasil kinerja mesin yang dirancang 

2. Pada rancang bangun alat ini tidak membahas perancangan secara detail 

3. Tidak membahas mengenai material bahan 

 

1.4 Tujuan  

Adapun tujuan dari dibuatnya sistem kontrol pada alat pengisi otomatis 

kacang telur adalah : 

1. Mengetahui spesifikasi dari Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur 

2. Mengetahui proses manufaktur yang dilakukan dalam pembuatan Alat 

Pengisi Otomatis Kacang Telur 

 

1.5 Manfaat 

Manfaat dari pembuatan Otomatisasi Pada Alat Pengisi Kacang Telur 

Berbasis Arduino Pada Home Industry Kacang Telur di Citeureup Bogor adalah : 

1. Membantu UMKM dalam meningkatkan produktivitas kacang telur 

2. Memudahkan pekerja saat pengisian kacang telur. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan tugas akhir ini terbagi dalam lima bab, yaitu : 

BAB I PENDAHULUAN 

 Bab pertama merupakan pendahuluan yang memaparkan dari latar 

belakang, rumusan masalah, batasan masalah, tujuan, manfaat, dan sistematika 

penulisan tugas akhir membuat alat pengisi otomatis kacang telur 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Bab kedua menjelaskan tinjauan Pustaka dan literatur yang digunakan untuk 

menunjang  proses rancang bangun. 

BAB III METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

 Bab ketiga menjelaskan tahapan dan metodepenelitian yang ditempuh 

untuk mencapai tujuan yang ditetapkan  yang mana didalamnya terdapat diagram 
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alir (flow chart) 

BAB IV PEMBAHASAN 

Bab keempat membahas tentang analisis rancang bangun dari alat pengisi 

otomatis kacang telur dengan perhitungan yang dibutuhkan. 

BAB V PENUTUP 

Bab kelima membahas mengenai kesimpulan dan saran dari seluruh 

pembahasan rancang bangun alat yang dibuat.
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

1. Spesifikasi dari Alat Pengisi Otomatis adalah sebagai berikut: 

a. Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur berukuran 600 x 170 x 150 [mm] 

b. Kapasitas hopper sebesar 0,5 [kg] dengan dengan dimensi 180 x 200 

[mm] 

c. Roller yang digunakan berdiameter 25 [mm] dengan diameter Ass 8 

mm 

d. Motor listrik yang digunakan adalah Motor Stepper Nema 17 dengan 

tegangan 12 Volt, daya  0,5 Watt, dan kecepatan100 [rpm] 

e. Belt yang digunakan berukuran panjang 1328,54 mm dengan lebar 

150 [mm]  

2. Proses manufaktur yang dilakukan pada alat yaitu antara lain : 

a. Proses bending untuk menekuk rangka conveyor dengan sudut 90° 

yang awalnya hanya berbentuk lembaran. 

b. Proses bubut pada roller dengan mengurangi diameter pada roller 

hingga sesuai dengan ukuran yang diinginkan, yaitu sebesar 25 [mm]. 

c. Proses pengelasan pada rangka conveyor belt sebagai dudukan 

tensioner menggunakan Teknik Las SMAW 

d. Proses membuat 3D Printing pada dudukan motor servo dengan 

ukuran 70 mm x 70 mm 

5.2 Saran 

1. Desain hopper harus sangat diperhatikan, agar sesuai dengan kebutuhan
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LAMPIRAN
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Lampiran 1 Base Dasar 
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Lampiran 2 Penyangga Hopper 
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Lampiran 3 Roller 
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Lampiran 4 Hopper 
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Lampiran 5 Alat Pengisi Otomatis Kacang Telur 



 

 

 


