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SIMULASI PERANCANGAN ROTARY JIG VALVE PADA MESIN
SANDBLASTING

Naufal Arief
Program Studi D — 3:Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,Politeknik
NegeriJakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Email :
naufal.arief.tm19@mhws.pnj.ac.id

ABSTRACT

The sandblasting machine is a machine that aims to open the pores on the
metal so that the painting process iS maximized, so that the paint can glue perfectly
using an erosion medium In the form of iron sand. Sandblasting is also known as
abrasive blast cleaning. Sandblasting also aims to remove dirt in the form of rust due
to oxidation between sea water and air, and can also clean dirt in the form of mill
scale (new plates). The purpose of this paper is to design the dimensions of each
component on the Rotary Jig by considering the various foreces that occur in the
Sandblasting process. After designing, the next stage is the manufacturing process of
each component of the Rotary Jig. The.machining.process in making this tool goes
through several stages, namely cutting material, drilling holes, and welding. Rotary
Jig can be made using SS400, Hollow Galvanized; ST-37, and Stainless Steel
materials. The Rotary Jig simulation that has been made can function well. The
calculations carried out resulted in a total cost of 4.441.000 rupiah and a total time

required of 80,93 minutes.

Keywords: Jig, Sandblasting, Machining Proses
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Mesin sandblasting merupakan suatu’.mesin yang bertujuan untuk
membuka pori-pori.pada logam agar pada nanti proses painting menjadi maksimal
dan cat merengkat dengan sempurna dengan media pengikisan berupa pasir besi.
Sandblasting biasa juga disebut sebagai abrasive blast cleaning. Sandblasting juga
bertujuan untuk mengikis kotoran berupa karat akibat oksidasi antara air laut dan
udara, selain itu sandblasting juga dapat membersihkan kotoran berupa mill scale
(plat baru).

Saat ini, hampir semua proses produksi memerlukan alat bantu. Penggunaan
alat ini tergantung kepada spesifikasi produk yang akan dibuat. Semakin kompleks
bentuk produk tersebut, maka akan semakin rumit pula perkakasyang digunakan.
Jenis perkakas tersebut antara lain Jig and Fixture. Penggunaan Jig and Fixture ini
disesuaikan dengan fungsi dan karakteristiknya.

Di PT. Control System Arena Para Nusa, Jig and Fixture .ini dipakal untuk
menghemat tenaga dan waktu pada proses blasting. Namun, saat proses blasting di
PT. Control System Arena Para Nusa ternyata masih menggunakan system
manual.

Manual tersebut membutuhkan waktu yang™ lama _ditengah tingginya
permintaan produksi pabrik akan kebutuhan produk.

Alat Jig and Fixture yang dirancang ini merupakan alat bantu untuk
memudahkan proses blasting dapat dilakukan dengan lebih cepat dan.menghemat
tenaga serta dapat melebihi target produksi-yang.ditetapkan.oleh-perusahan.
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1.2 Rumusan Masalah
Pada pembuatan laporan tugas akhir ini.membahas Rancang Simulasi Rotary
Jig Valve pada mesin Sandblasting.yang digunakan sebagar alat bantu penyangga
Valve untuk mempermudah-dilakukannya proses Sandblasting sehingga:dapat
dilakukan dengan lebih-efektif dan efisien, sehingga pengerjaan sandblasting dapat
dilakukan dengan-lebih cepat, mudah dan dapat memberikan hasil blasting yang

lebih maksimal.

1.3 Batasan Masalah
Agar perancangan yang dibahas dalam laporan tugas akhir ini tidak terlalu

luas dan menyimpang dari topik yang telah ditentukan, maka laporan ini dibatasi

oleh permasalahan sebagai berikut :

1. Perancangan keseluruhan masing-masing.komponen Jig yang akan di
assembly menggunakan aplikasi Solidworks:

2. Pembahasan mengenal alat Rotary Jig yang akan digunakan sebagai
penyangga Valve dalam pemberlakuan proses Sandblasting.

3. Pembahasan mengenai sistem mekanika yang digunakan untuk sistem
pergerakan alat yang akan dibuat.

4. Dalam proses pengujian alat, pembahasan hanya sebatas menghitung hasil
kerja mesin yang dirancang.

1.4 Tujuan Perancangan

Adapun tujuan dari dibuatnya alat ini adalah :
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1. Mampu Menghasilkan Rotary Jig
2. Mampu Menghitung Waktu-serta Biaya pembuatan Rotary Jig
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1.5 Metode Penulisan
Dalam menyusun laporan tugas akhir, ada beberapa metode yang digunakan
seperti yang tertera dibawah ini :
1. Metode Web-Surfing
Metode dengan mencari beberapa-uraian materi untuk mendapatkan
data atau ide yang bisa ditambahkan kedalam perancangan.
2. Metode Studi Pustaka
Metode dengan cara mengumpulkan data-data melalui “buku atau
katalog yang terdapat di perusahaan dan kampus.
3. Metode Recognition
Metode untuk menyamakan,mengingat, dan. memperdalam ilmu
dengan menulis kegunaan program._yang telah dipelajari atau yang akan
dibahas pada rancangan ini.
4. Metode Wawancara
Metode yang dilakukan dengan cara bertanya kepada beberapa
karyawan yang berada di lingkungan Praktik Kerja Lapangan.

1.6 Sistematika Penulisan Tugas Akhir
Secara garis besar pembahasan“didalam penulisan Tugas Akhir ini disusun
dalam beberapa bab, yaitu:
BAB | Pendahuluan
Pendahuluan berisi tentang latar belakang pemilihan topik, perumusan

masalah, tujuan, manfaat, batasan masalah, metode pelaksanaan, dan
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sistematika penulisan tugas akhir.
BAB Il Tinjauan Pustaka
Tinjauan pustaka memaparkan bahasan untuk menunjang perancangan

tentang komponen penyusun mesin yang dibuat.
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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