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PERANCANGAN JIG AND FIXTURE ALAT BANTU MARKING 

COUPLING 3-1/2” 
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ABSTRAK 

 

Rancangan yang dibuat untuk Tugas Akhir ini yaitu membuat Jig and Fixture  alat 

bantu marking coupling 3-1/2” yang digunakan sebagai alat bantu pengarah proses 

marking dan pencekaman pada coupling agar hasil marking yang dihasilkan rapi dan 

seragam, sehingga identitas dari Produk tersebut mudah untuk dikenali. Alat ini 

digunakan untuk memudahkan operator dalam proses marking. Cara kerjanya adalah 

menaruh alat marking ditempat dudukan alat marking, kemudian masukan coupling ke 

bagian dudukan benda kerja sampai menyentuh stopper, kemudian kencangkan clamp. 

Alat ini tidak perlu dilakukan pemosisian alat marking karena sudah terdapat dudukan 

dan stopper yang sudah diatur dengan presisi sesuai dengan benda kerja. 

 

Kata Kunci : Jig and fixture, alat marking, dan Coupling  

 

ABSTRACT 

 

The design made for this final project is to make a Jig and Fixture 3-1/2" coupling 

marking tool which is used as a tool to guide the marking and clamping process on the 

coupling so that the resulting marking results are neat and uniform, so that the identity 

of the product is easy to identify. recognized. This tool is used to facilitate the operator 

in the marking process. The way it works is to put the marking tool in the place of the 

marking tool holder, then insert the coupling into the workpiece holder until it touches 

the stopper, then tighten the clamp. This tool does not need to be positioned for the 

marking tool because there is already a holder and a stopper that has been adjusted with 

precision according to the workpiece. 

 

Keyword : Jig and fixture, marking Tool, dan Coupling 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Pada industri saat ini, seluruh produk yang diproduksi harus memiliki identitas 

yang lengkap karena dengan identitas tersebut kita dapat mengetahui jenis material, 

nomor benda, hingga waktu produksi dari produk tersebut. 

Di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri proses Marking masih dilakukan secara 

manual yang mana bentuk Marking yang dihasilkan masih beragam dan kurang rapi, 

sedangkan hasil Marking yang diharapkan adalah rapi, seragam dan jelas agar iden-

titas dari Produk tersebut mudah untuk dikenali. Oleh karena itu setelah diamati 

pada proses Marking tersebut muncul lah Ide untuk membuat Jig and Fixture alat 

bantu proses marking. 

Di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri, Jig and fixture ini akan digunakan untuk 

memudahkan pengerjaan Marking agar menghasilkan marking yang rapi dan sera-

gam. Alat bantu ini juga memudahkan operator marking dalam melakukan 

penempatan posisi pada saat proses Marking. Alat bantu ini menjadikan proses 

Marking menjadi efektif dalam hal hasil marking dan efisien dalam pengeluran 

biaya Produksi karena operator tidak perlu melakukan penempatan posisi dimana 

proses tersebut memakan waktu yang lama serta menghemat tenaga operator. 

Mesin Marking merupakan Suatu Mesin yang digunakan untuk membuat suatu 

Marking atau identifikasi pada suatu produk, dengan cara kerja yaitu membuat 

berupa titik titik kecil  yang membentuk pola sehingga membentuk angka, huruf, 

dan tanda baca, sehingga membuat benda kerja tersebut memiliki identitas. Produk 

yang difokuskan untuk dibuat alat bantunya adalah Coupling, Coupling adalah salah 

satu Komponen yang berfungsi untuk menyambungkan satu pipa dengan pipa 

lainnya. 
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Berdasarkan permasalahan di atas, penulis memilih untuk membahas 

perancangan pada rancang bangun Jig and Fixture alat bantu Marking Coupling 3-

1/2”. 

1.2 Tujuan  

Tujuan yang ingin dicapai dalam pembuatan alat  ini adalah : 

1. Dapat merancang alat bantu untuk marking coupling 3-1/2”. 

2. Mengetahui pemilihan material untuk alat ini. 

1.3 Batasan Masalah 

Rancang Bangun Jig & Fixture Sebagai Alat Bantu Proses Marking Coupling 

3-1/2” difokuskan pada Pembahasan Rancangan dan analisa  jig and fixture alat 

bantu Marking Coupling 3-1/2”. 

1.4 Lokasi Obyek Tugas Akhir 

Proses Pengerjaan Tugas Akhir ini dilakukan di PT. Revolutek Dananjaya 

Mandiri, Jl. Raya Cikarang - Cibarusah No.18, Sindangmulya, Kec. Cibarusah, 

Bekasi, Jawa Barat. 

1.5 Manfaat Rancang Bangun 

Manfaat yang akan diperoleh dari hasil rancang bangun alat ini adalah : 

1. Memudahkan operator dalam proses marking coupling 3-1/2”. 

2. Menghasilkan marking yang rapi dan seragam. 

3. Menghemat waktu pada saat penempatan posisi alat marking. 

1.6 Metode Penyelesaian 

Dalam pengerjaan laporan ini, metode penyelesaian masalah secara garis 

besar disebutkan dalam langkah-langkah seperti: 

1. Studi Kepustakaan, yaitu mempelajari berbagai referensi baik berupa buku 

cetak ataupun jurnal yang didapat dari sumber online dan literatur yang 

berhubungan dengan penyusunan Tugas Akhir. 
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2. Observasi, secara objek yang menjadi topik pembahasan di lapangan. Penulis 

melakukan pengamatan langsung terhadap Proses Pengeerjaan Marking dan  

hasil marking coupling 3-1/2” di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri. 

3. Diskusi, yaitu mengumpulkan data yang diperoleh dengan melakukan diskusi 

dengan karyawan yang turut serta dalam melakukan pekerjaan yang berkaitan 

dengan objek penelitian. 

4. Praktik, yaitu berdasarkan pengalaman langsung penulis selama melakukan On 

Job Training (OJT) di Departemen Quality Control PT. Revolutek Dananjaya 

Mandiri. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Sistematika Penulisan ini berguna untuk memudahkan penulis dalam 

penyelesaian tugas akhir. Sistematika ini diuraikan dalam beberapa bab sebagai 

berikut :  

BAB I Pendahuluan 

Bab ini menguraikan dan menjelaskan gambaran umum dan latar belakang 

pemilihan topik, perumusan masalah, tujuan rancang bangun, manfaat rancang 

bangun, metode penulisan, dan sistematika penulisan tugas akhir.  

BAB II Studi Pustaka  

Bab ini menguraikan tinjauan pustaka dan literatur yang memuat teori-teori 

relevan yang digunakan sebagai landasan untuk menunjang proses Perancangan. 

BAB III Metodologi  

Bab ini menjelaskan Metode Pengerjaan Tugas Akhir yang berisikan diagram 

alir, penjelasan diagram alir dan metode pemecahan masalah. 

BAB IV Hasil Dan Pembahasan 

Bab ini menjelaskan tentang analisis perancangan yang berupa spesifikasi 

material, perencanaan dan perhitungan gaya yang bekerja, perbandingan waktu 

produksi dan data hasil pengujian.  
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BAB V Kesimpulan  

Bab ini menjelaskan tentang kesimpulan dan saran dari penyusunan laporan 

tugas akhir terkait alat yang dibuat. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil perancangan Jig and Fixture yang dibuat, maka 

dapat disimpulkan bahwa : 

1. Perancangan ini menghasilkan sebuah rancangan Jig and Fixture sebagai 

alat bantu marking yang bertujuan untuk memberikan kemudahan dalam 

proses marking Coupling 3-1/2” dan hasil marking yang rapi serta seragam. 

Jig and Fixture ini memiliki ukuran panjang 400 mm, lebar 250 mm, dan 

tinggi 340 mm. 

2. Perancangan Jig and Fixture terdiri dari beberapa Komponen yaitu Rangka 

utama, Rangka kedua,Penghubung Rangka, Dudukan benda kerja,Toggle 

clamp,Dudukan clamp, Penahan clamp,Stopper dan Paku keling. 

3. Dengan adanya Desain Jig and Fixture ini maka Perancangan dapat dil-

akukan proses pemesinan 

5.2 Saran 

   Saran yang dapat diberikan sebagai langkah pengembangan dari hasil 

perancangan ini yaitu diharapkan untuk dilakukan penelitian lebih lanjut pada 

perancangan Jig and fixture dengan dapat diatur ukurannya agar memung-

kinkan untuk melakukan marking pada beberapa ukuran coupling.  
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Profile Besi siku 50 x 100 x 2 mm
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1 Stopper 7 ST 37 74 x 30 x 30 Dibuat

Catatan :
Profile Square dengan ukuran 30 x 30 x 1,5 mm
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