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ABSTRAK 

PT. Meidoh Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur dalam proses 
pembuatan baut  untuk mesin (engine) dan baut rangka (chasis). PT. Meidoh Indonesia memakai 
mesin Cold Forging untuk pembentukan baut, mesin ini digunakan untuk membentuk baut dengan 
menggunakan dies dan punch sebagai alat penempanya. Pada saat ini, untuk menentukan titik 
center pada punch masih menggunakan metode manual menggunakan feeling sehingga 
membutuhkan waktu yang lama dan cacat produk yang banyak. Oleh karena itu,  diperlukan  Jig & 
Fixture Titik Center Punch. Studi ini berfokus pada pemilihan material jig & fixture titik center 
punch terhadap dies. Metodologi pengerjaan tugas akhir yang dilakukan adalah observasi 
kebutuhan, penentuan judul dan subjudul, studi Pustaka, studi lapangan, menentukan spesifikasi 
material, pemilihan material, uji pembebanan dan kesimpulan. Material yang  digunakan untuk 
membuat jig punch dan jig dies adalah S45C, karena dapat menahan gaya yang diterima adalah 
berupa gaya cekam baut pada punch sebesar  32094,59 N dan gaya cekam baut dies sebesar 
64496,31 N. Material yang dipilih untuk membuat jig center punch adalah St 41 karena material 
tersebut lebih lunak dibandingkan S45C agar jig punch dan jig dies tidak mudah rusak. 

Kata-kata kunci: Cold Forging, Jig & Fixture, S45C, St 41, Pemilihan Material 
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ABSTRACT 

PT. Meidoh Indonesia is a company engaged in manufacturing in the process of making 
bolts for engines and frame bolts. PT. Meidoh Indonesia uses a Cold Forging machine for 
bolt formation, this machine is used to form bolts using dies and punch as a forging tool. 
At this time, to determine the center point on the punch, we still use the manual method 
using feeling so that it takes a long time and has a lot of product defects. Therefore, a 
Center Punch Point Jig & Fixture is required. This study focuses on the material selection 
of the jig & center punch point fixture against the dies. The methodology of the final project 
carried out is observation of needs, determination of titles and subtitles, library studies, 
field studies, determining material specifications, material selection, loading tests and 
conclusions. The material used to make jig punch and jig dies is S45C, because it can 
withstand the received force in the form of a bolt clamping force on the punch of 32094.59 
N and a clamping force of bolt dies of 64496.31 N. The material chosen to make a jig center 
punch is St 41 because the material is softer than S45C so that the jig punch and jig dies 
are not easily damaged. 

Keywords: Cold Forging, Jig & Fixture, S45C, St 41, Material Selection 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir             

PT. Meidoh Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak dibidang 

manufaktur dalam proses pembuatan baut  untuk mesin (engine) dan baut rangka 

(chasis). PT. Meidoh Indonesia memakai mesin Cold Forging untuk pembentukan 

baut, mesin ini digunakan untuk membentuk baut dengan menggunakan dies dan 

puch sebagai alat penempanya. Pada saat ini, untuk menentukan titik center pada 

punch masih menggunakan metode manual sehingga membutuhkan waktu yang 

lama dan menimbulkan cacat produk yang banyak. Oleh karena itu,  diperlukan  Jig 

& Fixture Titik Center Punch.  

Jig & fixture  ini sebagai alat bantu untuk menentukan titik center punch agar 

sepusat dengan dies. Dan alat ini dapat mempermudah pekerjaan operator sehingga 

pada saat proses pembentukan baut dapat dilakukan dengan lebih cepat dan tidak 

menimbulkan loss time serta mengurangi produk yang reject. Tingginya hasil 

produksi dapat dicapai dengan melakukan efisiensi terhadap waktu dan tenaga kerja 

serendah mungkin (Hartono, 2021). 

Dalam merancang dan membangun alat, pemilihan material merupakan hal 

yang wajib diperhitungkan. Karakteristik material yang perlu diperhatikan adalah 

kekuatan, daya tahan, memiliki ketahanan aus yang baik, kekerasan dan 

machinability. 

1.2 Rumusan masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah diatas, dapat dirumuskan masalah 

bagaimana pemilihan material dalam rancang bangun Jig & Fixture Titik Center 

Punch sesuai dengan spesifikasi yang dibutuhkan serta efisien dan ekonomis. 

1.3 Batasan masalah   

    Batasan masalah dalam pemilihan material rancang bangun Jig & Fixture Titik 

Center Punch adalah:  

1. Memilih material yang sesuai opsi dengan spesifikasi yang dibutuhkan serta 

efisien dan ekonomis. 
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2. Pembebanan selain gaya cekam baut diabaikan   

1.4 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Tujuan dari pemilihan material pada tugas akhir ini adalah sebagai berikut: 

1. Menentukan material yang akan digunakan pada rancang bangun Jig & Fixture 

Titik Center Punch sehingga sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan 

2. Menentukan material yang akan digunakan pada rancang bangun Jig & Fixture 

Titik Center Punch sehingga mampu menahan gaya yang terjadi pada saat proses 

penyettingan 

3. Memilih material yang ekonomis dan machinability 

1.5 Manfaat  

Adapun manfaat dari penelitian  tugas akhir ini adalah sebagai berikut: 

1. Rancang bangun Jig & Fixture Titik Center Punch dapat menjadi 

pengaplikasikan ilmu yang di dapat selama masa perkuliahan 

2. Hasil dari tugas akhir dapat dimanfaatkan di PT. Meidoh Indonesia 

3. Mempermudah proses setting punch sehingga mengurangi baut yang reject/cacat 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan tugas akhir ini terdiri dari 5 bab, yaitu: 

1. BAB I PENDAHULUAN  

Pada bab ini terdapat uraian latar belakang mengenai permasalahan yang akan 

dibahas, rumusan masalah yang ingin diselesaikan, batasan masalah yang akan 

dibahas, tujuan yang ingin dicapai, manfaat yang akan didapat, dan sistematika 

penulisan yang terdapat kerangka penulisan. 

2. BAB II STUDI PUSTAKA 

Pada bab ini memaparkan rangkuman kritis atas Pustaka yang menunjang 

penyusunan/penelitian, meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih 

lanjut dalam tugas akhir. 

3. BAB III METODOLOGI  

Bab ini menguraikan tentang metodologi, yaitu metode yang digunakan untuk 

menyelesaikan masalah/penelitian meliputi prosedur pengumpulan data. 
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4. BAB IV PEMBAHASAN 

Pada bab ini berisikan pembahasan tentang analisis material apa yang cocok 

untuk pembuatan Jig & Fixture Titik Center Punch 

5. BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Isi kesimpulan harus 

menjawab permasalahan dan tujuan ditetapkan dalam tugas akhir. Serta berisi 

saran-saran yang berkaitan dengan tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

1. Material yang digunakan pada jig punch dan jig dies adalah S45C. Material 

tersebut dipilih karena material S45C sesuai dengan spesifikasi. Selain itu 

material S45C mudah dalam proses pemesinan (machinability) dan 

memiliki harga yang lebih murah. 

2. Material yang digunakan  pada jig center punch adalah St 41. Material 

tersebut dipilih karena material ini lebih lunak dibandingkan dengan S45C, 

banyak terdapat dipasaran, mudah dalam proses pemesinan (machinability). 

5.2 Saran 

1. Pada proses perancangan dan pembuatan jig & fixture titik center punch, 

perlu memperhatikan material yang akan digunakan serta ketersediaan 

material yang ada dipasaran dan memiliki harga yang murah. 

2. Perlu perawatan secara berkala agar umur pemakaian jig & fixture titik 

center punch bisa lebih lama.  
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