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ABSTRAK 

 

Dalam industri semen, salah satu peralatan penting dalam dedusting material yang baik adalah bag 

filter. Karena peralatan ini berfungsi sebagai penyaring debu halus agar tidak terjadi peningkatan 

emisi yang berpotensi pada pencemaran dan mengganggu kelancaran operasi. Rotary packer 

adalah salah satu jenis packer yang terdiri dari beberapa spout yang mengisi kantong-kantong 

dengan semen melalui hembusan udara. Kemudian box cleaning  sebagai pembersih kantung semen 

setelah keluar dari packer machine yang terdiri dari blower, dedusting hood, dan bag filter sebagai 

pengolah debu. Terbebasnya kantung produk semen dari debu merupakan citra yang baik bagi PT. 

Solusi Bangun Andalas serta indikasi kesehatan dan keselamatan kerja yang baik khususnya 

kebersihan udara di area sekitar packer machine. 

 

Kata-kata kunci: Bag Filter, box cleaning, dedusting 
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ABSTRACT 

 

In the cement industry, one of the important equipment in good material dedusting is the bag filter. 

Because this equipment functions as a fine dust filter so that there is no increase in emissions that 

have the potential to pollute and disrupt the smooth operation. A rotary packer is a type of packer 

consisting of several spouts that fill the bags with cement through blowing air. Then box cleaning 

as a cement bag cleaner after leaving the packer machine which consists of a blower, dedusting 

hood, and bag filter as a dust collector. Freeing the bag of cement products from dust is a good 

image for PT. Solusi Bangun Andalas solution as well as indications of good occupational health 

and safety, especially the cleanliness of the air in the area around the packer machine. 

 

Keywords: Bag Filter, box cleaning, dedusting 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

PT. Solusi Bangun Andalas Tbk atau yang lebih dikenal PT. SBA 

merupakan perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur semen. Dalam proses 

produksi hingga pengepakan terdapat alat-alat yang di gunakan dalam proses 

tersebut. Dan juga terdapat area-area dari awal hingga akhir di dalam plant, seperti 

quarry, raw mill kiln, preheater, cooler, cement mill sampai packing plant. Dalam 

proses pengepakan semen pada packing plant terdapat equipment yang berfungsi 

untuk meminimalisir kondisi berdebu dengan cara menangkapnya, atau yang 

disebut juga dedusting system, equipment dedusting system ini di pasang pada suatu 

alat terutama pada packer machine dan juga alat-alat transport material seperti belt 

conveyor, bucket elevator, air slide dll. Selain sebagai penjaga lingkungan dari 

polusi udara kotor, dedusting system ini juga dapat mengurangi production loss 

akibat material yang keluar system dan juga mengurangi permasalahan pada mesin 

yang disebabkan karena banyaknya debu yang menempel akibat proses dedusting 

system yang tidak optimal. 

1.1.  Latar belakang masalah 

PT. Solusi Bangun Andalas Tbk merupakan perusahaan yang bergerak 

dalam bidang industri semen. Kualitas dan kuantitas produksinya bervariasi dan 

selalu dijaga. 

Dalam menjaga kualitas produknya area packing plant menjadi salah satu 

area yang penting dalam kontrol kualitas dan efisiensi perusahaan. Oleh karena itu 

area packing plant harus dipastikan dalam kondisi yang optimal dan berusaha untuk 

terus dikembangankan sehingga lebih efektif dan efisien serta konsisten dalam 

menjaga kualitas produk. 

Di PT. Solusi Bangun Andalas Tbk khususnya area packing Plant 

merupakan bagian akhir dari proses operasional dalam pengiriman semen ke 

konsumen. Dalam proses operasional packing plant terdapat beberapa masalah 



 

 

2 

 

 

 

yang menyebabkan terjadinya dusty pada area packer, tentu saja hal ini sangat 

berpengaruh terhadap isu kesehatan dan juga dapat terjadinya polusi udara serta 

menyebabkan area kerja yang kotor. Hal ini disebabkan karena kurang optimalnya 

proses hisapan pada Bag Filter.  

1.2.  Perumusan masalah 

 Berdasarkan uraian yang telah dipaparkan maka dapat dirumuskan 

permasalahan sebagai berikut:  

1. Mengurangi kondisi berdebu pada area packer 2 (662-PM01) dengan cara 

melakukan modifikasi bag filter 662-BF01. 

2. Penentuan kapasitas bag filter.  

3. Penentuan desain ducting 

 

1.3.  Batasan masalah 

 Dalam pembuatan tugas akhir ini, penulis membatasi masalah yang akan 

dibahas diantaranya: 

1. Merancang modifikasi bag filter hanya pada area packer 2. 

2. Yang akan dibahas pada tugas akhir ini hanya bag filter 662-BF01. 

3. Tidak membahas instalasi kelistrikan di bag filter dan fan. 

 

1.4.  Tujuan pembuatan Tugas Akhir. 

Tugas akhir ini bertujuan merancang modifikasi sistem dedusting di area 

packer 2 untuk mengurangi debu semen yang menempel pada kantong semen dan 

mengurangi dusty di area packer. 

1.5.  Manfaat pembuatan Tugas Akhir 

Manfaat yang di dapat dalam pembuatan tugas akhir ini adalah 

1. Mengurangi kondisi berdebu di area packer yang secara otomatis 

mengurangi masalah kesehatan akibat pencemaran udara 

2. Mengurangi potensi kerugian biaya akibat terjadinya kerusakan alat 

3. Mengurangi potensi bahaya akibat proses cleaning oleh petugas di area 

packer. 
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4. Menjaga kondisi equipment di area packer agar dalam keadaan bersih 

karena mengurangi debu semen yang bisa masuk ke dalam mesin. 

1.6.  Lokasi pembuatan Tugas Akhir 

Lokasi objek tugas akhir berada Packing Plant PT. Solusi Bangun Andalas 

 

Gambar 1. 1 Flowsheet 

1.7. Sistematika Penulisan Tugas Akhir 

Adapun sistematika dalam penulisan laporan Tugas Akhir ini sebagai berikut: 

Bab I Pendahuluan 

Bagian pendahuluan menjabarkan tentang latar belakang, rumusan, 

Batasan, tujuan dan manfaat dari topik tugas akhir yang akan diselesaikan 

serta sistematika penulisan laporan tugas akhir. 

Bab II Tinjauan Pustaka 

Bagian tinjauan pustaka menjelaskan tentang sumber-sumber atau teori-

teori sebagai acuan relevan yang berkaitan dengan topik penyelesaian tugas 

akhir yang digunakan sebagai dasar untuk melaksanakan proses 

penyelesaian tugas akhir. 
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Bab III Metode Pelaksanaan 

Bagian metode pelaksanaan membahas tentang metode atau alur yang 

digunakan untuk memecahkan masalah. Pada bagian ini menjelaskan 

tentang setiap langkah dan flow diagram yang digunakan penulis untuk 

menyelesaikan permasalahan pada tugas akhir. 

Bab IV Pembahasan 

Bagian ini menjelaskan tentang pembahasan dari setiap tujuan penulisan 

dan proses yang digunakan disertai dengan hasil kajian yang telah 

didapatkan berdasarkan metode pelaksanaan yang digunakan. 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Bagian kesimpulan berisi ringkasan dari runtutan tugas akhir yang telah 

diselesaikan serta menjadi jawaban atas permasalahan dan tujuan dari 

penyelesaian tugas akhir. Bagian saran berisi tentang masukan terkait 

pengembangan dan perbaikan kondisi berdasarkan atas kajian yang telah 

dilakukan. 
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BAB V  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

Berdasarkan dari optimalisasi yang dilakukan, dapat ditarik 

kesimpulan sebagai berikut:  

a. Akan terjadi peningkatan nilai velocity pada packer machine dari 13 

m/s menjadi 16,10 m/s setelah dilakukan perancangan pada bag 

filter 662-BF01. Sehingga meminimalisir terjadinya blocking 

material pada duct bag filter 662-BF01. 

b. Dengan meningkatnya nilai velocity pada duct box cleaning dari 13 

m/s menjadi 16,92 m/s maka kebersihan kantong semen akan 

mencapai 60%. 

1. Melakukan kegiatan pengukuran dan analisa nilai flow secara rutin 

setiap bulannya agar performa dari bag filter 662-BF01 dapat termonitor 

atau terkontrol. 

2. Melakukan inspeksi secara rutin setiap shift bagi plant patroller untuk 

mencegah adanya blocking pada duct bag filter 662-BF01. 
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LAMPIRAN 1 

Sejarah PT 

PT. Solusi Bangun Andalas Tbk atau yang dulunya bernama PT. 

Lafargeholcim adalah sebuah perusahaan yang memproduksi semen, 

Perusahaan yang dirintis oleh PT. Rencong Aceh Semen berdiri pada 

tanggal 11 april tahun 1980 setelah melakukan studi kelayakan sejak tahun 

1976 sampai tahun 1979. Dalam mendirikan pabrik PT. Rencong Aceh 

Semen bekerja sama dengan perusahaan Blue Circles Industries dari inggris 

dan Cementia Holding A.G dari Swiss.  

Pada tanggal 11 april 1995 PT. Rencong Aceh Semen dan Blue 

Circles Industries ltd. mengundurkan diri sebagai pemegang saham. 

Selanjutnya pada tanggal 14 april 1995 saham PT. Semen Andalas 

Indonesia dipegang oleh PT. Madraka Buana Sakti, PT. Inter Mantra 

Comperta, PT. Trydaya Upaya Manunggal dan PT. International Finance 

Corporation, keseluruhan sahamnya sebesar 34,65% sedangkan 63,35% 

dipegang oleh cementia Holding (switzerland), commwealth Development 

Coorporation (USA), Deutshce invertition and Enterwicklugs Gesselschalf 

MBH (Germany) dan Marine Cement Limited.  

Pada akhir tahun 1996 saham PT. Semen Andalas Indonesia dibeli 

oleh Lafarge dari Perancis sebesar 72,4% dan menjadi 100% pada tahun 

1999 hingga saat ini. Mengenai pemindahan saham dari Cementia Holding 

A.G kepada Lafarge antara lain masalah ditutupnya kran ekspor semen dari 

PT. Semen Andalas Indonesia ke beberapa negara yang dituju, hal ini juga 

disebabkan oleh permintaan pasar yang menurun yang mengakibatkan 

angka penjualan rendah dibandingkan tahun sebelumnya.  

Setelah saham PT. Semen Andalas Indonesia dipegang oleh 

Lafarge, banyak kemajuan yang diperoleh baik dalam hal produksi semen 

maupun dalam hal kesejahtreaan dan keselamatan karyawan. Setiap 

tahunnya PT. Semen Andalas Indonesia memproduksi semen jauh melebihi 
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target yang ditetapkan, seiring dengan kemajuan itu kesejahteraan 

karyawan dan keselamatan juga semakin mendapat perhatian. 

Bencana gempa dan tsunami pada tanggal 26 desember 2004 

menyebabkan peralatan pabrik hancur dan sebagian karyawan PT. Semen 

Andalas Indonesia juga ikut menjadi korban bencana tersebut. Sehingga 

pada tahun 2005 PT. Semen Andalas Indonesia kembali melakukan 

rekontruksi peralatan yang rusak akibat gempa dan tsunami. Selama 

rekontruksi pihak Lafarge mengganti nama pabrik dari PT. Semen Andalas 

Indonesia menjadi PT. Lafarge Cement Indonesia. Pada awal tahun 2009 

PT. Lafarge Cement Indonesia kembali beroperasi untuk memenuhi 

permintaan semen lokal yang tinggi. Beberapa peralatan pabrik masih 

dalam tahap start up sehingga produksi pabrik masih dibawah target. Untuk 

memenuhi kebutuhan semen tersebut maka pihak PT. Lafarge Cement 

Indonesia mendatangkan clinker dari Malaysia. Pada tahun 2010 pabrik 

semen PT. Lafarge Cement Indonesia (LCI) kembali beroperasi dengan 

normal sehingga target produksi dari PT. Lafarge Cement Indonesia untuk 

memenuhi kebutuhan lokal dan ekspor sudah dicapai.  

Pada tanggal 11 Februari 2016, PT. Lafarge Cement Indonesia 

resmi bergabung dengan Holcim dan berada dibawah naungan Lafarge 

Holcim Group. Penggabungan Lafarge dengan Holcim diharapkan 

membuat potensi untuk berkembang semakin besar, membawa perubahan 

yang positif dan dapat memanfaatkan jaringan tenaga ahli dan usaha bahan 

bangunan terbesar diseluruh dunia. Saat ini perusahan PT. Lafarge Cement 

Indonesia sedang menjalani masa transisi yang sepenuhnya menjadi PT. 

Holcim Indonesia Tbk. Melalui perubahan atribut baik berupa logo 

perusahaan, seragam karyawan, masa kerja, sistem kerja maupun struktur 

kepemimpinan perusahaan. 
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LAMPIRAN 2 

Alur Flow Bag Filter 

 

Tabel Gas Velocity 

Nama Equipment 
Gas Velocity (m/s) 

Before After 

Packer Machine 13 16,10 

Box Cleaning 13 16,92 

Venting Hood Packer 8,74 16,92 

Duct Titik 4 10,70 16,23 

Duct Titik 5 8,48 16,16 

 

Tabel Ukuran Duct 

Nama Equpment 
Ukuran Duct (Inch) 

Before After 

Packer Machine 18 16,5 

Box Cleaning 10 9 

Venting Hood Packer 12,5 9 

Duct Titik 4 16 13 

Duct Titik 5 29 21 
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LAMPIRAN 3 

Gambar Rancangan 
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