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RANCANG BANGUN APLIKASI SISTEM INFORMASI INVENTORY
TOOLROOM MEKANIK PT. SOLUSI BANGUN ANDALAS

Nurdia Lisa', Muslimin', Ansari’

! Jurusan Teknik Mesin - Konsentrasi Rekayasa Industri Semen, Politeknik Negeri Jakarta
2EVE Workshop Supervisor, EVE Department, PT-Solusi Bangun Indonesia Thk
*Mechanical Maintenance, PT'Solusi-Bangun'dndalas Thk
'nurdia.lisa.tm19@mhsw.pnj.ac.id2Muslimin@mesin.pnj.ae.id, $Ansari.sbi@sig.id

ABSTRAK

Rancang bangun aplikasi.sistem informasi inventory digunakan untuk
meningkatkan sistem manajemen pada 7Toolroom Mekanik, PT. Solusi Bangun
Andalas. «Permasalahan inventory yang terjadi adalah  pencatatan sistem
peminjaman dan pengembalian alat masih manual dan penataan foo/ yang belum
menerapkan sistem SR (Ringkas, Rapi,~Resik, Rawat, Rajin) dengan baik.
Permasalahan lainnya adalah belum tersedianya pencatatan stok alat dan tidak ada
SOP peletakan sparepart di toolroom. Hal itu menyebabkan alat yang ingin dicari
susah ditemukan. Jika hal ini terus menerus tidak diatasi maka akan mengakibatkan
terjadinya penumpukkan sparepart dalam foolroom. Bisa menyebabkan ruang
toolroom menjadi sempit dan bisa menambah kesulitan dalam pencarian fool.
Metode yang digunakan dalam menyelesaikan masalah 1ni yaitu, mengindentifikasi
masalah. Melakukan observasi ke foolroom bertujuan untuk mengetahui kondisi
aktual ‘foolroom. Sclanjutnya, perumusan masalah untuk mengkerucutkan
permasalahan yang ada. Kemudian studi literatur untuk mengatasi permasalahan
yang ada. Setelah itu akan dilakukan diskusi dengan pembimbing lapangan, dan
selanjutnya dilakukan improvement yaitu rancang bangun aplikasi sistem dan
pembuatan SOP penataan fool. Kemudian penggamatan setelah improvment
bertujuan melihat perkembangannya. Tahap.terakhir adalah membuat kesimpulan
dan saran untuk pengoptimalan kinerja manajemen foolroom kedepannya.

Kata kunci: Sistem Manajemen, Aplikasi Sistem Informasi lventory, Toolroom
Mekanik
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ABSTRACT

The design of the iventory information system application is used to improve
the management system in the Mechanic Toolroom, PT. Solusi Bangun Andalas.
Inventory problems that occur are that the recording system for borrowing and
returning tools is still manual and the arrangement of tools has not implemented
the 5R system (Concise, Neat, CleanyTreat, Diligent) properily. Another problem is
the unavailability of recordingtool stock and no have SOP for laying spare parts
in the Toolroom. This causes the tool you want to find hard tofind. If this is
continuously not addressed, it will result innan accumulation of spare parts.in the
toolroom. Can cause the toolroom space to. be narrow and can increasesthe
difficulty in finding tools. The method used in solving this problem is identifying the
problem. Observing the toolroom aims to determine the actual condition of the
toolrooms The next stage, the formulation of the problem to narrow.the existing
problemsi After that, literature study to overcome the existing problems. After that,
there will be a discussion with the field supervisor, and then improvements. will be
made, namely the design of system applications and the making of SOPs for the
arrangement of tools. Then the. observation afier improvement aims to see its
development. The last stage is to make conclusions and suggestions for optimizing
the performance of the management toolroom in the future:

Keywords: Management System, Inventory. Information .System  Application,
Mechanic Toolroom
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Toolroom berfungsi” sebagai tempat penyimpanan alat untuk
menunjang kegiatanimechanical maintenance, baik sparepartmaupun part
yang akan dipakai. Pada saat mekanikiakan melakukan perbaikan equipment
di lapangan‘maka akan menggunakan alat tersebut dengan cara meminjam
darictoolroom dan begitupun dengan sparepart, dan ketika peminjaman
berlangsung mekanik akan mencatat dan menuliskan di buku catatan secara
manual perihal nama peminjam; barangapa saja yang dipinjam; waktu pada
saat peminjaman dan_nomor handphone. Pada saat pengembalian alat,
kontraktor akan menandatangani.pada buku peminjaman sebagai bukti
sudah mengembalikan alat, kemudian dilanjutkan pengecekan alat tersebut
benar atau tidak dan dalam kondisi yang baik atau tidak oleh QA4, jika baik
akan disimpan dan jika rusak maka QA4 akan memberi tagging pada alat
rusak tersebut, dan jika alat tersebut hilang karena kelalaian mekanik maka
QA akan mencatat nama peminjam di kertas kehilangan alat untuk di
gantikan dengan yang baru:

Peminjam banyak yang tidak menulis atau lupa menulis pada buku
peminjaman alat dan kemudian penggunaan alat yang diluar kontrol oleh
0A4, hal demikian menyebabkan QA sulit menelusuri keberadaan alat
tersebut dalam foolroom ketika ada peminjaman alat berikutnya, sehingga
alat menjadi.berantakan  tidak  tertata - bahkan “dikategorikan.. hilang.
Penamaan penempatan alat hanya diberikan namelist secara umum pada
rak, namun untuk kondisi saat ini ada beberapa alat yang penempatannya
tidak sesuai dengan penempatan yang sebenarnya, yang dikarenakan
kekurangan guidance, dan tidak adanya batasan item yang diperbolehkan
masuk ke ruangan foolroom. Akibat demikian juga yang mempersulit QA4

mencari alat saat diperlukan.
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Oleh karena itu, harus dilakukannya improvement terhadap
toolroom untuk memaksimalkan manajemen toolroom dan juga menghemat
watu dalam pencarian alat. Tugas akhir ini mencoba melakukan merancang
dan menciptakan sistem manajemen toolroom yang baru pada workshop
mekanik plant SBA bedasarkan pertimbangan.yang telah di diskusikan
dengan pihak terkaitstethadap foolroom mekanik. Setelahuitu, foolroom
diterapkan Aplikasi Sistem Informasi Iventory Toolroom Mekanik Plant
SBA, hal ini di latar belakangi oleh keadaan roo/room mekanik yang kurang
optimal- dikarenakan tidak adanya data iventory ‘toolroom yang valid,
sehingga merugikan pihak plant. dan juga keadaan foolroom mekanik yang
bersifat random storage sehingga menyebabkan susahnya menulusuri alat

pada saat pencarian.

1.2 Rumusan Masalah

Rumusan masalah dalam penelitian.in1 adalah:
1. Bagaimana fool dan sparepart dalamtoolroom tidak bercampur dan
berantakan
2. Bagaimana cara agar dapat menghasilkan ‘histori®data iventory
toolroom yang valid

3. Bagaimana cara untuk memudahkan pencarial fools saat dibutuhkan

1.3 Batasan masalah

Batasan masalah dari tugas akhir in1 adalah:

a. Objek masalah terfokus pada pembuatan sistem aplikasi-informasi
management toolroom.

b. Pemilahan sparepart dan tool didalam mechanical toolroom,
pengaturan tata letak dan penataan too/ dan sparepart dengan
menerapkan SR

c. Tidak melakukan perhitungan beban pada konstruksi toolroom jika

harus di desain ulang.



eyieyer Labap yiwjayjod uizi eduey

™
g
o
=
g
5
@
3
(1]
3
8
c
3
£
3
=
o
=
o
o
S
3
]
3
3
]
-
&
o
3
<
o
=
wn
m
.
o
—
o
E
o
-
o
c
w0
o
=
-
£
>
=
)
=
<
)
-
=)
=
5
o
=
o9
3
o
]
3
-+
£
&
)
T
&
o
£
5

2
v
(1]
3
(=]
c
=,
T
)
=
et
o
-]
=
3
o
-
<
e
~
o
=
=
1]
T
(1]
=]
s
3
(=]
o
=
-
<]
= |
(=]
£
o,
[+
=
v
2
-
1]
-~
5
=
=
0
(=]
(1]
-
L
-]
=
-]
=
-
o

M
=
o
5
(=]
c
=
T
o
=
=7
o
=
-~
S
£
=
-
£
=~
D
©
1]
=)
=
5
@
&
3
©
o
=
8.
S
=
&
2
©
®
5
o
=
o)
=)
]
o
5
£
=
o
=
5
<
S
3-
)
=2
]
[1°]
5
£
=
&
5
)
©
S
B
]
T
®
=
£
@
-
5
=
et
=
-
o
-+
Y
c
o
=l
&
c
S
5
w
£
S
8
<=
3
-]
w
o
)
3

-
o
o
-
o
3
(=]
3
[
=
(=]
c
=
o
n
()
=
o9
Q
oQ
=
o
-
o9
c
w
o
c
-
£
3
=
o
=
=
o
-
£
=
3
[ad
o
=
T
o
B
[}
=
n
o
=3
-
c
=
=
o9
=
o
o
=
=
[}
=
~
o
o
=
-
-~
o
=
w
=
3
o
(]
=

T
o
=
2]
T
-
D

ok
o
8
a)
ﬂ
-
]
3
il
o
o
=
(1]
~
EI
F
-
M
Q
1)
=
b
o
=
(1)
q
-+
o

1.4 Tujuan Pembuatan Tugas Akhir

Tujuan Tugas Akhir ini, adalah sebaga berikut:

a.

Meminimalisir berantakan/bercampurnya penataan jenis sparepart
dan tool pada toolroom

Memudahkan dalam _pencarian fools & Sparepart saat ingin
digunakan.

Mengetahui kapan waktu inspeksi dan perawatan alat
Menghasilkan histeri data iventory toolroom dan dengan cepat dapat

mengetahui stok fool yang ada dalam toolroom.

1.5 Manfaat Tugas Akhir

Manfaat penelitian ini adalah sebagi berikut:

a.

b.

Kehilangan data too/ bisa di minimalisir.

Menghemat waktu pengkerja.dan memudahkan dalam pencarian
tools & sparepart

Penataan fools yang rapi bisa memudahkan pendataan dan pencarian
alat.

Adanya data yang valid.

Terjaganya maintenance alat karena muncul notifikasi pada sistem
yang disetting sebagai pengingat waktu inspeksi ool

Ternimalisir percampuran sparepart

Menghemat pengeluaran biaya
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Gambar 1.1 Lokasi Toolroom

Lokasi penelitian Tugas Akhir ini tertuju pada foolroom mekanik

plant SBA yang posisinya berada didalam workshop mekanik. Seperti pada
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1.6 Lokasi Tugas Akhir
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5.1 Kesimpulan

Dari pembuatan sistem manajemen ini didapatkan hasil berupa:

1. Sistem ini dapat meminimalisit/mencegah
bercampurnya penataan jenis sparepart dan tool pada
toolreem, dikarenakan terdapat SOP pentaan tool
didalam sistem saat pengimputan data‘iventory.

2. Pendataan kerusakan alat dan memantau. stok alat
menjadi lebih efesien, karena dapat langsung dilihat dari
laporan yang berada di dalam sistem dan datanya bisa di
print jika sewaktu-waktu diperlukan.

3. Tata letak yang baru serta penerapan aplikasi sistem
dapat meningkatkan efisiensi.dan efektifitas pada
pengecekan/pencarian alat.

4. Terjaganya maintenance alat karena tersedia notifikasi
pada aplikasi sistem yang ‘akan berbunyi pada waktu

inspeksi‘alat yang ‘disetting.
5.2 Saran

Saran untuk pengembangan lebih lanjut dari penulis untuk
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pembuatan sistem ini yaitu:
1. Melakukan maintenance rutin pada tool yang-ada'dalam
toolroom agar terjaganya selalu keoptimalan fool.
2. Selalu menerapkan SOP penataan fool agar tool tetap tertata

rapi dalam toolroom.
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Parameter penyebab kerusakan alat yang berada di dalam area Toolroom

XL
]
=
0
=T T Parameter kehilangan dan kerusakan di area Toolroom
2x o
2 0 3 | Parameter Action Status
55 =
=
‘; 2 = | Keamanan Terpasang CCTV Berhasil (OK)
3 & | Ruangan
S =
= @ | Pendataan Alat | Laporan harian‘bersifat Berhasil (OK)
8 3 digital dan’memiliki
o = Backup File
5 =2
8 8 Kebersihan Ruangan dilakukan Berhasil (OK)
z ® | Ruangan Housekeepingsetiap pagi
é — dan sore hari, Pemberian
3 - AC, Membuat ruangan
% % tertutup
2 Y
E Kondisi Alat Peminjaman dan Pénerapan baru saja dilakukan
& pengembalian harus
5 melewati pemeriksaan di
= loket/meja administrasi
-
T
; Tempat Alat disimpan berdasarkan | Berhasil (OK)
- Penyimpanan kategori dan kelas nya
8
£
=
3
=
o
o
=
=
[}
3
~
(1]
o
=
5
=
€
=
o
o

Parameter Status

Debu Tidak ada (Jika seluruh area tertutup
dan hanya loket yang terbuka)

Panas Dikondisikan 24-27 derajat Celsius

Penyimpanan Penyimpanan tersusun rapih dan
teratur
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SOP Penataan Tools Dalam Toolroom Mekanik

fIEULI.ISI BANGUN ANDALAS PT.Solusi Bangun Andalas
SEITIEN INDONESIA CROUP Standars Operational Procedur|Effective date:
Judul SOP Penataan Tools
Menjaga Tool Tetap Tertata
Tujuan Rapi sesuai dengan metode
Class-Base Starage
Lingkup Toolroom
ruangan tempat menyimpan Mechanical Toolroom
perkakas, khususnya : ruangan
. di bengkel mesin tempat
Definisi : =
perkakas dibuat, disimpan,
dan dikeluarkan untuk
digunakan oleh pekerja.
POTENSI BAHAYA PROCEDURE KESELAMATAN KERJA
*Terjepit *tergores *menggunakan safety glove
*tertimpa *terkilir *menggunakan safety Helmet
*tersandung *menggunakan safety Shoes
*terpeleset *memperhatikan area sekitar Saat
mengambil tool/sparepart
No. URAIAN KERJA PPE

1 |Melakukan Housekeeping di toolroom pada pagi Hari

2 |check semua alat dan perlengkapan sebelum digunakan

3 |menginput alatyang keluar pada sistem aplikasi

pada sistem aplikasi

setelah digunakan/dikembalikan input kembali data

check kembali kondisi alat yang sudah digunakan agar

5 |mengetahui alat dapat berfungsi dengan baik dan alat

harus diletakkan kembali di lokasi yang sesuai

memeriksa semua alat sudah terdata dan alat

5 |diletakkan/disimpan di lokasi yang sesuai dengan tagging

pada rak dan lemari

Safety Shoes, Safety Glove, Safety
Helmet, Safety Glass, Wearpack,
Facemask

Tenaga Kerja

Durasi

Daftar Peralatan

Admin/QA Toolroom

Senin s/d Jum'at

Tool & Sparepart

Place, date, signatures of Mananger Mechanic

Lhoknga

P T e SR B
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber : _
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




