
 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

 

 

 

 

JUDUL 

PENGOPERASIAN POMPA REHEATING FURNACE PADA 

TEGANGAN MENENGAH 

  

Disusun oleh : 

Dinda Aryani 

1903311032 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK LISTRIK 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

SEPTEMBER 2021 

 



 

 i                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

LEMBAR PENGESAHAN 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

a. Judul   : Pengoperasian Pompa Reheating Furnace Pada 

Tegangan Menengah 

b. Penyusun 

1). Nama  : Dinda Aryani 

2). NIM  : 1903311032 

c. Program Studi  : Teknik Listrik 

d. Jurusan    : Teknik Elektro 

e. Waktu Pelaksanaan : 02 Agustus 2021 – 30 September 2021 

f. Tempat Pelaksanaan : PT Gunung Raja Paksi Tbk 

  Jl. Perjuangan No. 08 RT. 004/RW. 006, 

  Sukadanau, Kec. Cikarang Barat, Bekasi,  

  Jawa Barat 17530 

 

       Depok, September 2022 

 Pembimbing PNJ, 

 

Ikhsan Kamil, S.T.,  M.Kom 

NIP. 1961 1123 198803 1 003 

 

 

  

Pembimbing Perusahaan, 

 

Saipul Anwar 

NIP. 070614004  

Mengesahkan 

KPS Teknik Listrik 

 

Wisnu Hendri Mulyadi, S.T 

NIP. 1982 0124 201404 1 002 



 

 ii                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

KATA PENGANTAR 

Puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT, Karena berkat rahmat dan 

karunia-Nya, penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan yang 

berjudul “PENGOPERASIAN POMPA REHEATING FURNACE PADA 

TEGANGAN MENENGAH” dengan baik dan tepat waktu. Penulisan laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini bertujuan untuk memenuhi salah satu syarat kelulusan 

gelar Diploma Tiga Polteknik. Penulis menyadari bahwa dalam menyelesaikan 

laporan ini tidak mudah, tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak. Sangat 

sulit bagi penulis untuk menyelesaikan lapooran Praktik Kerja Lapangan ini. Oleh 

karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada : 

1. Bapak Ikhsan Kamil selaku pihak Dosen Pembimbing PNJ yang telah  

menyediakan waktu serta membantu dalam memberikan pengarahan dan saran 

dalam penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini; 

2. Bapak Abednedju Giovano selaku Presiden Direktur PT Gunung Raja Paksi;  

3. Bapak Saipul Anwar selaku Pembimbing di PT Gunung Raja Paksi yang telah 

membantu memberikan bimbingan dan pengajaran dalam pembuatan laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini; 

4. Seluruh rekan dan karyawan PT Gunung Raja Paksi yang telah membantu 

memberikan pembelajaran dan saran kepada penulis sehingga pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan berjalan dengan baik dan lancar; 

5. Kedua orang tua dan keluarga yang telah memberikan semangat serta dukungan 

do’a, material dan moral; 

6. Semua pihak terkait yang telah membantu penulis dalam melaksanakan Praktik 

Kerja Lapangan dan penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

Penulis menyadari bahwa laporan ini jauh dari kesempurnaan. Penulis 

mohon maaf apabila terdapat kekurangan di dalam laporan ini. Akhir kata, penulis 

sampaikan banyak terima kasih dan semoga laporan ini beramanfaat bagi pembaca. 

Depok, September 2021 

Penulis 

 

 



 

 iii                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

DAFTAR ISI 

 

 
LEMBAR PENGESAHAN ................................................................................... i 

KATA PENGANTAR ......................................................................................... ii 

DAFTAR ISI ...................................................................................................... iii 

DAFTAR GAMBAR ........................................................................................... v 

DAFTAR TABEL ............................................................................................. vii 

BAB 1 PENDAHULUAN ................................................................................. 1 

1.1 Latar Belakang ........................................................................................... 1 

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan ............................................................................ 2 

1.3 Waktu dan Tempat Pelaksanaan PKL ......................................................... 2 

1.4 Tujuan dan Kegunaan ................................................................................. 2 

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA ........................................................................ 4 

2.1 Distribusi Tenaga Listrik ............................................................................ 4 

2.1.1 Pengelompokan Jaringan Distribusi Tenaga Listrik .............................. 5 

2.1.2 Jaringan Distribusi ............................................................................... 6 

2.1.3 Konfigurasi Sistem Distribusi............................................................... 8 

2.1.4 Ruang Lingkup Jaringan Distribusi .................................................... 12 

2.1.5 Jenis – Jenis Penghantar ..................................................................... 12 

2.1.6 Jenis – Jenis Hantaran Jaringan .......................................................... 13 

2.2 Gardu Distribusi ....................................................................................... 15 

2.2.1 Gardu Distribusi Pasang Dalam .......................................................... 15 

2.3 Reheating Furnace ................................................................................... 17 

2.3.1 Reheating Furnace Tipe Walking Beam .............................................. 18 

2.3.2 Bagian-Bagian Reheating Furnace ..................................................... 19 

BAB 3 HASIL PELAKSANAAN PKL ........................................................... 20 

3.1 Unit Kerja Praktik Kerja Lapangan ........................................................... 20 

3.2 Uraian Praktik Kerja Lapangan ................................................................. 21 

3.3 Pembahasan Hasil PKL ............................................................................ 23 

3.3.1 Identifikasi Masalah ........................................................................... 23 

3.3.2 Deskripsi Kerja .................................................................................. 23 

3.3.2.1 Mode Pengoperasian Normal ....................................................... 23 



 

 iv                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

3.3.2.2 Mode Pengoperasian Emergency ................................................. 24 

3.3.2.3 Pengoperasian Pompa Reheating Furnace ................................... 25 

3.3.3 Pompa Reheating Furnace .................................................................. 27 

3.3.4 SOP dan K3 Perusahaan ..................................................................... 28 

3.3.5 Cad Drawing ..................................................................................... 30 

3.3.6 Daftar Alat ......................................................................................... 39 

BAB 4 PENUTUP ........................................................................................... 41 

4.1 Kesimpulan .............................................................................................. 41 

4.2 Saran ........................................................................................................ 41 

DAFTAR PUSTAKA ........................................................................................ 42 

 

  



 

 v                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 2.1 Sistem Tenaga Listrik .................................................................................. 5 

Gambar 2.2 Pengelompokkan Distribusi Tenaga Listrik .................................................. 6 

Gambar 2.3 Jaringan Distribusi dalam Instalasi Sistem Tenaga Listrik ............................. 7 

Gambar 2.4 Bagian-Bagian Jaringan Distribusi Primer .................................................... 7 

Gambar 2.5 Pola Jaringan Distribusi................................................................................ 8 

Gambar 2.6 Konfigurasi Fishbone ................................................................................... 9 

Gambar 2.7 Konfigurasi Kluster ...................................................................................... 9 

Gambar 2.8 Konfigurasi Spindel ................................................................................... 10 

Gambar 2.9 Konfigurasi Fork ........................................................................................ 11 

Gambar 2.10 Konfigurasi Spotload................................................................................ 11 

Gambar 2.11 Konfigurasi Jala-Jala ................................................................................ 12 

Gambar 2.12 Konstruksi Gardu Beton ........................................................................... 15 

Gambar 2.13 Diagram Satu Garis Gardu Beton ............................................................. 16 

Gambar 2.14 Trafo Substansi 2 Departemen Platemill PT Gunung Raja Paksi Tbk ........ 17 

Gambar 2.15 Reheating Furnace di Area Produksi PT Gunung Raja Paksi Tbk .............. 18 

Gambar 2.16 Reheating Furnace di Area Produksi PT Gunung Raja Paksi Tbk .............. 18 

Gambar 3.1 Stuktur Organigram Divisi Electrical and Automation Departemen Plate Mill 

PT Gunung Raja Paksi Tbk ........................................................................................... 20 

Gambar 3.2 Ruang Kerja Divisi Electrical and Automation Departemen Plate Mill PT 

Gunung Raja Paksi Tbk ................................................................................................. 21 

Gambar 3.3 Area Substansi 2 20KV Departemen Plate Mill PT Gunung Raja Paksi Tbk24 

Gambar 3.4 Panel Distribusi dari Substansi 2 ................................................................ 24 

Gambar 3.5 Panel No 2 Dischal Pump Departemen Plate Mill PT Gunung Raja Paksi ... 26 

Gambar 3.6 Motor 3 Fasa Dischale Pump ...................................................................... 26 

Gambar 3.7 Tangki Penyimpanan Air Untuk Pompa Reheating Furnace ........................ 27 

Gambar 3.8 Proses Penyomprotan Air Pada Steel Plate ................................................. 27 

Gambar 3.9 Proses Penyemprotan Air Saat Slab Keluar Dari Reheating Furnace di PT 

Gunung Raja Paksi Tbk ................................................................................................. 28 

Gambar 3.10 Proses Penyemprotan Air Pada Slab Yang Menuju Area Plate Mill di PT 

Gunung Raja Paksi Tbk ................................................................................................. 28 

Gambar 3. 11 Jembatan Penyebrangan Rolling Mill Area Produksi................................ 29 

Gambar 3.12 Single Line Diagram Distribusi 20KV Mode Pengoperasian Normal 

Departemen Plate Mill PT Gunung Raja Paksi Tbk ....................................................... 30 

Gambar 3.13 Single Line Diagram Distribusi 20KV Mode Pengoperasian Emergency 

Departemen Plate Mill PT Gunung Raja Paksi Tbk ....................................................... 31 

Gambar 3.14 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 32 

Gambar 3.15 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 33 

Gambar 3.16 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 34 

Gambar 3.17 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 35 

file:///D:/PKL/bismillah%20laporan/LAPORAN%20PRAKTIK%20KERJA%20LAPANGAN%20DINDA%20ARYANI%20TL5C.docx%23_Toc98166966
file:///D:/PKL/bismillah%20laporan/LAPORAN%20PRAKTIK%20KERJA%20LAPANGAN%20DINDA%20ARYANI%20TL5C.docx%23_Toc98166967
file:///D:/PKL/bismillah%20laporan/LAPORAN%20PRAKTIK%20KERJA%20LAPANGAN%20DINDA%20ARYANI%20TL5C.docx%23_Toc98166968
file:///D:/PKL/bismillah%20laporan/LAPORAN%20PRAKTIK%20KERJA%20LAPANGAN%20DINDA%20ARYANI%20TL5C.docx%23_Toc98166969
file:///D:/PKL/bismillah%20laporan/LAPORAN%20PRAKTIK%20KERJA%20LAPANGAN%20DINDA%20ARYANI%20TL5C.docx%23_Toc98166970


 

 vi                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

Gambar 3.18 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 36 

Gambar 3.19 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 37 

Gambar 3.20 Wiring Diagram Tiga Fasa Dischal Pump Panel No 2 Departemen Plate 

Mill PT Gunung Raja Paksi ........................................................................................... 38 

  



 

 vii                       Politeknik Negeri Jakarta 

 

DAFTAR TABEL 

Tabel 3.1 Daftar Alat Subtansi 2 Mode Pengoperasian Normal Departemen Plate Mill PT 

Gunung Raja Paksi Tbk ................................................................................................. 39 

Tabel 3.2 Daftar Alat Subtansi 2 Mode Pengoperasian Emergency Departemen Plate Mill 

PT Gunung Raja Paksi Tbk ................................................ Error! Bookmark not defined. 

 

 



 

 1  Politeknik Negeri Jakarta 

 

BAB 1  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Pengunaan listrik di era ini merupakan hal yang utama. Hampir seluruh 

kehiduapn kita menggunakan listrik, begitu pula dengan perindustrian. Distribusi 

tenaga listik merupakan hal yang penting dalam mengoperasikan alat-alat produksi. 

Distribusi tenaga listrik merupakan tahap akhir dalam pengiriman tenaga listrik. 

Hal ini merupakan proses mengalirkan atau membawa listrik dari sistem transmisi 

listrik menuju Konsumen listrik. Pada dasarnya proses penyaluran tenaga listrik 

dimulai dari pusat pembangkit, saluran transmisi tenaga listrik, saluran distribusi 

dan terakhir disalurkan ke  konsumen atau pelanggan listrik baik konsumen 

tegangan tinggi, konsumen tegangan menengah dan konsumen tegangan rendah. 

Sistem distribusi tenaga listrik menjadi hal yang penting dalam perindustrian.. Oleh 

karena itu, dalam perencanaan, pemasangan, pengoperasian dan pemeliharaan 

sistem distribusi tenaga listrik diperlukan para ahli yang kompeten dibidang 

tersebut. Pendistribusian tenaga listrik terutama pada industri menjadi hal yang 

paling utama untuk mengoperasiakan mesin-mesin produksi. Salah satu industri 

terbesar saat ini yaitu industri penghasil baja. Listrik digunakan untuk 

mengoperasikan mesin-mesin produksi maupun kebutuhan operasi lainnya. Salah 

satu mesin produsksi dalam industri penghasil baja yaitu Rehaeting Furnace atau 

Tungku Pembakaran. 

Reheating Furnace atau Tungku Pembakaran merupakan jenis mesin 

pembakaran atau pemanas yang menggunakan bahan bakar cair, bahan bakar gas 

atau listrik sebagai masukan energi. Reheating Furnace juga dilengkapi oleh runag 

tahan api, hearth, pembakaran, cerobong pembuangan gas, pintu pengisian dan 

pintu pengeluaran. Reheating Furnace digunakan untuk memanaskan atau 

membakar slab baja.  

Pada mesin Reheating Furnace juga terdapat pemancar air yang 

didistribusikan menggunakan pompa dan berfungsi sebagai pendingin atau 

menurunkan suhu setelah slab baja melalui proses pembakaran. Pengunaan pompa 

air pada produksi baja sangat penting. Maka dari itu, penulis tertarik untuk 
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memperdalam pengetahuan dibidang industri pada bagian Pengoperasian ditribusi 

pompa reheating furnace. Selain itu, penulis akan membuat laporan PKL sebagai 

salah satu syarat untuk memenuhi capaian dalam gelar Diploma Tiga Politekni 

Negeri Jakarta dengan judul “Pengoperasian Distribusi Pompa Reheating 

Furnace Pada Tegangan Menengah” 

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Gunung Raja Paksi Tbk. pada 

produksi area Departemen Plate Mill divisi Electrical and Automation yang 

berkaitan dengan pengoperasian, pemasangan dan pemeliharaan seperti panel 

distribusi, motor listrik, komponen listrik lainnya. 

1.3 Waktu dan Tempat Pelaksanaan PKL 

Penulis melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan dimulai dari tanggal 

02 Agustus 2021 sampai dengan 30 September 2021, dengan jam kerja untuk hari 

Senin sampai dengan Kamis pukul 08.00 sampai dengan 16.00 WIB. sedangkan 

untuk hari Jumat pukul 08.00 sampai dengan 16.30 WIB.. Tempat pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan berlokasi di PT Gunung Raja Paksi Tbk. yang 

beralamatkan di Jalan Perjuangan No. 8, RT.004/RW.006, Sukadanau, Kec. 

Cikarang Barat, Bekasi, Jawa Barat. 17530. 

1.4 Tujuan dan Kegunaan 

Tujuan dan kegunaan penulis dalam mengambil judul laporan 

“PENGOPERASIAN POMPA REHEATING FURNACE PADA TEGANGAN 

MENENGAH” merupakan bagian akhir dari pelaksaan PKL yang tertuang dalam 

beberapa point berikut : 

1. Penulis mendapatkan wawasan, pengetahuan, pembelajaran dan pengalaman 

mengenai dunia industri sesungguhnya terkhusus pada bidang kelistrikan dan 

otomasi 

2. Penulis mendapat pengetahuan tentang pengoperasian distribusi tenaga listrik 

yang berkaitan dengan mata kuliah semester 4 dan semester 5 yaitu Distribusi 

Tenaga Listrik dan Intalasi Tegangan Menengah sehingga diharapkan penulis 

dapat mengoperasikan alat-alat kelistrikan yang berkaitan dengan sistem 

distribusi tegangan menengah 
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3. Penulis mendapat pengetahuan tentang standar operasional dalam distribusi 

tenaga listrik 

4. Penulis mendapat pengetahuan tentang K3 dalam pengoperasian distribusi 

tenaga listrik 

5. Kegunaan bagi perusahaan sebagai sarana menarik minat mahasiswa di bidang 

produksi baja  
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L-3 Gambaran Umum Perusahaan 

 

 PT Gunung Raja Paksi Tbk (GRP) merupakan anggota dari Gunung Steel 

Group. salah satu perusahaan baja swasta terbesar di Indonesia. Didirikan pada 

tahun 1970 di Medan, Sumatera Utara, perusahaan kami memulai bisnis dengan 

memproduksi baja panas secara bertahap memproduksi balok dan lembaran baja. 

 Pada tahun 1991, PT Gunung Naga Mas berganti nama menjadi PT Gunung 

Raja Paksi. GRP berlokasi di Cikarang Barat, Provinsi Jawa Barat, Indonesia, 

seluas lebih dari 200 hektar.  

 Dengan lebih dari 50 tahun pengalaman di industri baja, kami memproduksi 

2.200.000-ton baja berkualitas tinggi setiap tahun yang disertifikasi oleh organisasi 

sertifikasi lokal dan internasional. Saat ini, perusahaan kami telah menjadi salah 

satu perusahaan baja terbesar di Indonesia. Gunung Raja Paksi, “Shaping 

Tomorrow”. Bersama-sama kita mengembangkan masa depan yang lebih baik. 
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BANGKITNYA GENERASI BARU 

 Logo baru PT Gunung Raja Paksi Tbk menandakan tercapainya mimpi 

barudalam perjalanannya yang berlangsung di bawah pimpinan generasi baru. Logo 

ini dirancang agar sejalan dengan semangat kepemimpinan baru dan permintaan 

industri saat ini, yang menandakan bahwa pertumbuhan perusahaan berjalan 

bersama dengan bangsa. Warna merah pada logo melambangkan keberanian, dan 

garis diagonal melambangkan ketangkasan generasi penerus. 

 

 

VISI & MISI 

 Berjalan terus ke depan, mengenali diri serta memahami dunia yang terus 

berubah di sekitar kita adalah cara kami untuk berkembang 

Visi: 

Mendirikan PT Gunung Raja Paksi Tbk. sebagai yang paling kompetitif dan 

menjadi patokan berharga bagi perusahaan baja swasta besar di Indonesia. 

Misi:  

Memastikan kepuasan pelanggan dan seluruh pemangku kepentingan melalui 

inovasi, efisiensi, produktivitas, kualitas produk dan layanan, serta tanggung jawab 

sosial perusahaan yang menjadi aspek penting untuk keberlanjutan perusahaan. 
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SERTIFIKASI 

 Pembuktian Gunung Raja Paksi (GRP) sebagai salah satu perusahaan 

terkemuka di Asia. GRP sangat memperhatikan akan kualitas produk serta sistem 

manajemennya. Hal ini terbukti dari banyaknya sertifikasi internasional yang 

didapat seperti sertifikat ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ABS 

(American Bureau of Shipping), ACSR (Australasian Certification Reinforcing 

and Structural Steel), AISC (American Institute of Steel Construction), BSI (British 

Standards Institution), BV (Bureau Veritas), IIW (International Institute of 

Welding), KAN (Komite Akreditasi Nasional), LR (Lloyd’s Register), JIS 

Marking, SIRIM (Standard and Industrial Research Institute of Malaysia) & SNI 

(Standar Nasional Indonesia). 
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GRP PRODUK 

Long Products 

 Produk kami memiliki berbagai ukuran sesuai standar internasional dan 

mencakup semua jenis bagian struktural, profil dan batang penguat.  

Kapasitas Produksi : Beam Blank dan Billet : 1,000,000 Mtpy  

Baja Struktur : 700,000 Mtpy 

            

Flat Products 

Beragam produk akhir yang mencakup semua jenis lempeng panas dan dingin, koil 

yang digulung panas dan dingin, juga beragam jenis downstream plat dan koil 

lainnya. 

Kapasitas Produksi: Slab : 1,200,000 Mtpy 

HRC/HRP : 1,200,000 Mtpy 

         

Downstream Products 

Kekuatan, fleksibilitas, dan keterjangkauan bar baja menjadikannya salah satu 

bahan konstruksi / konstruksi yang paling banyak digunakan di dunia. Kami 

menawarkan bar baja dalam berbagai bentuk dan ukuran. 
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Kontak Perusahaan 

KANTOR PUSAT & PABRIK 

Jl. Perjuangan No. 8, Kp.Tangsi RT. 004/006 

Sukadanau, Cikarang Barat, Bekasi 17530 

West Java, INDONESIA 

Phone : +62 21 890-0111 (Hunting) / 890-0222 

Fax : +62 21 890-0555 / 890-1588 

Email : gsg@gunungsteel.com  

Website : https://www.gunungrajapaksi.com/contact 
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L-4 Lampiran Lainnya 

 

Ruang Kerja Electric and Automation      

 

Ruang Substansi 2 
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Ruang Panel Ditribusi Stubstansi 2 

 

Ruang Trafo Substansi 2 

 

Panel Distribusi Pompa 
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Motor Mesin Pompa 

 

Penampungan Air  

 

Pipa Penyaluran Air 
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Area Reheating Furnace 

 

Mesin Reheating Furnace 
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Rolling Table Keluaran Furnace 

 

Slab Bahan Baku Pembuatan Plate 

 

Mesin Plate Mill 

 



 

 60  Politeknik Negeri Jakarta 
 

 

Mesin Plate Mill Saat Beroperasi 

 

Area Steckel Mil 

  

Gudang Penyimpanan Produk Hot Rolled Coil 
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Dokumentasi Bersama Karyawan Departemen Plate Mill Divisi Electric and 

Automation 
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