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Abstrak

Industri pada keramik di Indonesia mengalami potensi peningkatan yang sangat
pesat. Keramik di Indonesia juga memiliki keunggulan dan kualitas yang cukup
besar yang menyebabkan berkembangnya ilmu proses pembuatan material keramik
di setiap tahun nya. PLC berperan dalam proses. autemasi, yaitu penggunaan
teknologi yang bersifat otomatis untuk menggantikan pekerjaan yang bersifat
presisi tinggi atau high speed production. Hal ini yang mendasari_ penulis
merancang sistem.otomasi yang terdapat sistem pemonitor proses chipping
detector dan_pemilah keramik. Di fokuskan pada sensor proximity pentrigger
pneumatik. Sebelum untuk tahapan pemilah, dilakukan proses monitoring keramik
yang diatur posisinya melalui proses tile aligner. tile aligner adalah proses
mengubah posisi keramik agar posisinya simetris dengan konveyor. Terdapat 2
kategori keramik yang ingin diuji dalam melakukan tile aligner. Keramik yang
ingin diuji berdasarkan dimensi ukuran pada keramik tersebut.

Kata kunci : PLC, chipping detector, tile aligner, keramik
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Abstract

The ceramic industry in Indonesia has the potential for a very rapid increase.

Ceramics in Indonesia also have advantages and considerable quality which causes
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the development of science in the process of making-ceramic materials every year.
PLC plays a role in the automation.process, namely the use of automatic technology
to replace high-precision werk er high-speed production. This iSwhatunderlies the
author to design an-automation system that includes a chipping detecter and
ceramic sorting.process monitoring system. The focus:is on the pneumatic trigger
proximity sensor. Prior to the sorting stage, a ceramic monitoring process Is
carried.out which is positioned through the tile aligner process. Tile aligner is the
process of changing the position of the ceramic so that itiis symmetrical with the
conveyor. There are 2 categories of ceramics that we want to test in doing tile
aligners. The ceramics to be tested-are based on the dimensions of the ceramics.

Keywords: PLC, chipping detector, tile aligner, ceramic
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Keadaan dunia usaha ini mengalami kemajuan dan perkembangan dengan

pesat dalam segala bidang usaha. Semakin banyak-perusahaan-perusahaan keramik
yang didirikan, perusahaan besar maupun perusahaan kecil sangat menimbulkan
persaingan dan tantangan, maka perusahaan yang menghasilkan preduk keramik
harus menggunakan strategi pembuatan dan pemilah pada keramik yang. ingin
diproduksi. Sehingga perusahaan_tersebut mampu menghadapi persaingan dalam
menjalankan usahanya dengan tercapainya tujuan perusahaan sesuai dengan target
yang diinginkan. Penjualan keramik tidak hanya dipasarkan ke dalam negeri bahkan
sudah diekspor ke luar.negeri, sehingga dapat. dikatakan. serta.industri.keramik
mempunyai peran yang besar dalam menunjang industri. (A Kesy, 2007)

Industri pada keramik di Indonesia_mengalami potensi peningkatan yang
sangat pesat. Keramik di Indonesia juga.memiliki keunggulan dan kualitas yang
cukup besar yang menyebabkan berkembangnya ilmu proses pembuatan material
keramik di setiap tahun nya. Pesatnya sistem perkembangan teknologi, pabrik harus
menerapkan sistem otomasi. Alasan penerapan sistem otomasi diantaranya adalah
meningkatkan produktivitas, -keamanan, serta kualitas produk yang diinginkan.
Dengan masalah tersebut, salah .satu.teknologi. Programmable Logic Control
(PLC).(Zarritian 2015).

Saat ini Programmable Logic. Control (PLC) telah memegang peranan
yang cukup penting dalam perkembangan di dunia industri. PLC berperan dalam
proses automasi,. yaitu penggunaan teknologi yang bersifat otomatis -untuk
menggantikan  pekerjaan yang - bersifat _presisi tinggi-atau high _speed
production. Hal ini yang mendasari penulis merancang sistem otomasi yang
terdapat sistem pemonitor proses Chipping Detector dan pemilah keramik. Di
fokuskan pada sensor proximity pentrigger pneumatik. Sebelum untuk menuju
tahap pilah keramik, dilakukan proses monitoring keramik diatur posisinya melalui
proses tile aligner. Tile aligner adalah proses mengubah posisi keramik agar

posisinya simetris dengan konveyor supaya pendeteksian dimensi pada keramik
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dapat lebih efisien dan tepat. Pada sistem tile aligner menggunakan pneumatik

sebagai pengatur posisi keramik yang dideteksi oleh sensor proximity.

® o raE
g‘ g g S 1.2 Rumusan Masalah

32 g '& Berdasarkan latar belakang diperoleh perumusan masalah sebagai berikut :
i 2" E a. Bagaimana sensor proximity sebagai pentrigger pneumatik?

b. Bagaimana sensor proximity dan eumatik-untL mengatur posisi

1.3 Tujuan
a. Mengimplementa ba

i
entasik‘roximi an pn

pentrigger pneu

natik untuk mengatur

eyeyer uaban AR3lod Uizt eduey

undede ynuaq wejep 1u; sijn ehiey yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwn

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

epieer Habap yiuxljog sefem Buek uebunuaday ueyibniaw yepy uedynbuad 'q

“yejesew njens uenefup mm'mwmmmammmwm

ueyingauaw uep ueywnjueduaw eduey juj sy eA1e) Yyninjas neje

Politeknik Negeri Jakarta




ejieyer pebapy xluna;god ujz| eduey

undede jynjuaq wejep 1ul sin3 efiey yninjas neje ueibeqeas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buesejiq 'z
ejieyer LHabap yiuyajijod Jefem Buek uebunuaday ueyibniaw jyepy uedynbuagd 'q

‘yejesew nyens uenefun neje ¥ uesynuad ‘uelode] uesynuad ‘yejw)l efiey uesynuad ‘ uepijpuad ‘ueyipipuad uebupuaday ymun efuey uedpnbuay ‘e

BAB V
KESIMPULAN

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengujian dan analisa yang telah dilakukan, penulis

mendapatkan kesimpulan, yaitu:
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1. Sistem sensor proximity sebagai pentrigger-pneumatik aktif apabila sensor
proximity mendeteksi kedatangan keramik sesuaijarak.deteksi yang sudah
ditentukan.

2. Posisi keramik berhasil diluruskan oleh pneumatik karena terdeteksi
keberadaan nya dengan sensor proximity berdasarkan kategori ukuran
keramik dan perhitungan yang didapat.

5.2 Saran
Adapun saran yang.ingin diberikan pada sistem_sensor proximity pentrigger

pneumatik sebagai berikut, yaitu:

1. Dalam pembuatan alat disarankan - memperhatikan jumlah kebutuhan 1/O
yang digunakan dan memperhatikan wiring dari PLC ke setiap 1/O yang
digunakan agar tidak terjadi kesalahan yang tidak diinginkan.

2. Dalam pelaksanaan pengujian pada sistem pelurus posisi-keramik disarankan

melakukan pengujian data dua sisi pada keramik untuk mendapatkan hasil

posisi keramik yang lebih presisi.
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DATA SHEET PLC MITSUBISHI FX3U-24MR
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