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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

PT. Rachmat Perdana Adhimetal. PT. RPA merupakan perusahan yang 

bergerak di industri pengolahan metal. Produk yang dihasilkan adalah produk 

berupa Work In Process (WIP) yaitu barang setengah jadi yang sudah melewati satu 

atau beberapa proses di routing produksi, sehingga belum bisa dikatakan sebagai 

barang Finished Goods yang siap untuk dijual di pasaran. Terdapat beragam jenis 

mesin produksi di PT Rachmat Perdanan Adhimetal, seperti mesin stamping press, 

robot welding, manual welding, cutting pipe, surface grinding, electroplating plant, 

dll. 

Mesin auto tapping merupakan mesin untuk membuat ulir M10 dan M8 

pada part JMB. Mesin auto tapping merupakan mesin yang memiliki breakdown 

maintenance terbanyak dari bulan September hingga Januari yaitu sebanyak lima 

kali breakdown. Analisa diperlukan untuk menentukan prioritas pemeliharaan pada 

salah satu bagian dari mesin auto tapping dan melihat seberapa besar pengaruh dari 

pemilihan prioritas tersebut.  

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Penulis ditempatkan di departemen Engineering sebagai admin 

maintenance. Admin maintenanance bertugas membuat sistem pencatatan 

breakdown mesin, mengolah data breakdown mesin, mengontrol inventaris 

ketersediaan suku cadang mesin, dan membantu pekerjaan dari departemen 

engineering. 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain: 

1. Mengetahui alur proses dari suatu produk WIP. 

2. Mengetahui  bagian-bagian umum dari mesin auto tapping. 

3. Dapat menentukan prioritas pemeliharaan pada mesin auto tapping 
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1.4.  Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan antara lain: 

1. Mendapatkan pengalaman kerja yang sebenarnya di industri. 

2. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

proses produksi suatu komponen, inspeksi, sampai delivery. 

3. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja, dan ketekunan dalam 

bekerja. 

4. Mendapatkan pengalaman nyata dalam menyelesaikan suatu 

permasalahan. 

1.5.  Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada :  

Tempat             : PT. Rachmat Perdana Adhimetal 

Divisi   : Engineering 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1.  Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat pada praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut : 

1. Alur proses produksi JMB dapat teridentifikasi. 

2. Bagian-bagian umum mesin auto tapping dapat teridentifikasi. 

3. Ditemukan masalah yang dapat dijadikan prioritas untuk perawatan 

mesin auto tapping. 

4.2. Saran 

Berikut adalah saran yang disampaikan setelah melakukan praktik kerja 

lapangan di PT. Rachmat Perdana Adhimetal, yaitu: 

4.2.1. Saran Untuk PT. Rachmat Perdana Adhimetal 

1. Buatkan jadwal preventive maintenance yang terstruktur untuk setiap 

mesin 

2. Buatkan checking standrad sebagai panduan untuk kegiatan maintenance 

untuk setiap mesin 
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LAMPIRAN 4 

INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

NO TANGGAL URAIAN KEGIATAN 

1.  26 Agustus 2021 • Pengarahan dari HRD PT. RPA 

2.  27 Agustus 2021  
• Pengenalan lingkungan industri PT. 

RPA 

3.  30 Agustus 2021 • Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering 

4.  31 Agustus 2021 • Pembagian Jobdesk 

5.  1 September 2021 • Pengarahan Jobdesk 

6.  2 September 2021 
• Penyiapan format pengisian preventive 

dies 

7.  3 September 2021 
• Penyiapan format pengisian corrective 

dies 

8.  6 September 2021 • Pengarahan dari HRD PT. RPA 

9.  7 September 2021 • Izin vaksis dosis 2  

10.  8 September 2021 • Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering 

11.  9 September 2021 • Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering 

12.  10 September 2021 • Membuat form input reapir welding 

13.  13 September 2021 • Pendataan repair welding 

14.  14 September 2021 • Input data repair weding 

15.  15 September 2021 • Quality Control 

16.  16 September 2021 • Pendataan corrective maintenance dies 

17.  17 September 2021 • Pendataan corrective maintenance mesin 

18.  20 September 2021 • Pencatatan History Mesin Cutting 

19.  21 September 2021 • Pendataan dandori mesin stamping  

20.  22 September 2021 • Pendataan dandori mesin welding 

21.  23 September 2021 • Pendataan spesifikasi part dies 

22.  24 September 2021 • Pendataan spesifikasi part dies 
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23.  27 September 2021 • Mengolah data history mesin stamping 

24.  28 September 2021 • Mengolah data history mesin stamping 

25.  29 September 2021 • Pendataan dimensi sekrap part Sanoh 

26.  30 September 2021 • Pendataan dimensi sekrap part Yamada 

27.  1 Oktober 2021 • Penentuan bagian-bagian mesin cutting 

28.  4 Oktober 2021 • Penentuan checking list mesin cutting 

29.  5 Oktober 2021 • Pembuatan checking list mesin cutting 

30.  6 Oktober 2021 • Pembuatan WI Welding 

31.  7 Oktober 2021 • Pembuatan WI stamping 

32.  8 Oktober 2021 
• Menimbang berat dan panjang sekrap 

Heat Guard 

33.  11 Oktober 2021 
• Mendata berat dan panjang sekrap  Heat 

Guard  

34.  12 Oktober 2021 
• Mengolah data berat dan panjang sekrap  

Heat Guard 

35.  13 Oktober 2021 • Penyiapan format data OEE 

36.  14 Oktober 2021 
• Pemantauan OEE mesin untuk 

pengecekan layar 

37.  15 Oktober 2021 
• Pemantauan OEE mesin untuk 

pengecekan layar 

38.  20 Oktober 2021 
• Pendataan hasil OEE layar dengan 

jumlah stroke 

39.  21 Oktober 2021 
• Pendataan hasil OEE layar dengan 

jumlah stroke 

40.  22 Oktober 2021 
• Pendataan checking standard cutting 

machine 

41.  25 Oktober 2021 
• Pendataan kelengkapan barang 

maintenance 

42.  26 Oktober 2021 
• Pendataan kelengkapan barang 

maintenance 
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43.  27 Oktober 2021 
• Pendataan kelengkapan barang 

maintenance 

44.  28 Oktober 2021 
• Pembuatan format input data 

kelengkapan barang maintenance 

45.  29 Oktober 2021 • Melengkapi format input 

46.  November 2021 • Pengalokasian panel listrik 

47.  2 November 2021 • Pendataan Panel Listrik Pabrik 

48.  3 November 2021 • Pembuatan Daftar Panel 

49.  4 November 2021 • Pembuatan PIC panel 

50.  5 November 2021 
• Drawing As silinder chuck besar dan 

kecil 

51.  8 November 2021 
• Revisi Drawing As silinder chuck besar 

dan kecil 

52.  9 November 2021 • Pendataan kelengkapan WI Cutting 

53.  10 November 2021 • Pendataan ukuran part cutting 

54.  11 November 2021 • Pengukuran part cutting untuk bahan WI 

55.  12 November 2021 • Pembuatan WI cutting 

56.  15 November 2021 
• Drawing Meja Untuk Mesin Auto 

Tapping 

57.  16 November 2021 
• Drawing Meja  Untuk Mesin Auto 

Tapping 

58.  17 November 2021 • Drawing As stopper cutting 

59.  18 November 2021 • Pengecatan jalur kabel untuk WR05 

60.  19 November 2021 • Pemasangan jalur kabel untuk WR05 

61.  22 November 2021 
• Membuat One Point Lecture box MP 

HK2F 

62.  23 November 2021 
• Pengambilan data sistem pipa 

kompressor  

63.  24 November 2021 
• Drawing sistem perencanaan pipa 

kompresor  
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64.  25 November 2021 
• Pengambilan data sistem pipa 

kompressor  

65.  26 November 2021 
• Drawing sistem perencanaan pipa 

kompresor  

66.  29 November 2021 • Kuliah Umum 

67.  30 November 2021 • Mendata WI stamping 

68.  1 Desember 2021 • Pengosongan form input LKH 

69.  2 Desember 2021 • Pembuatan WI welding Stay C kowa 

70.  3 Desember 2021 
• Pembuatan WI welding Stay A dan B 

K59J 

71.  6 Desember 2021 • Penjadwalan Pembuatan WI 

72.  7 Desember 2021 • Drawing Housing As Stopper Cutting 

73.  8 Desember 2021 
• Gambaran Umum alat Pneumatic 

Checking JMB 

74.  9 Desember 2021 • Memilih Aktuator 

75.  10 Desember 2021 • Merancang PLC 

76.  13 Desember 2021 • Merancang PLC 

77.  14 Desember 2021 • Revisi Rancangan PLC 

78.  15 Desember 2021 • Pemilihan Sensor 

79.  16 Desember 2021 
• Trial PLC alat Pneumatic Checking 

JMB 

80.  17 Desember 2021 • Merakit alat Pneumatic Checking JMB 
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LAMPIRAN 5 

DOKUMENTASI SELAMA PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

A. Diskusi Bersama Bapak Luthfi 

 

 


