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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

     PT. Garuda Maintenance Facility (GMF) Aero Asia Tbk, merupakan 

perusahaan terbesar di Indonesia dalam bidang jasa perawatan pesawat, tentu 

mempunyai sistem pengolahan industri tersendiri sehingga mampu 

menunjang segala aspek kegiatan yang terdapat didalamnya. Teknologi 

industri yang kini kian berkembang seolah memaksa perusahaan untuk dapat 

ikut serta didalamnya. PT. GMF Aero Asia Tbk tidak hanya memiliki 

konsentrasi pada bidang Aviation namun anak perusahaan dari PT. Garuda 

Indonesia Airlines Grup ini juga mempunyai konsentrasi pada bidang non-

Aviation. Unit SBU Power Services yang memiliki konsentrasi kerja pada 

perawatan Gas Turbine Engine dan Power Generator kini telah mampu 

bersaing di kancah industri nasional. Gas Turbine Engine dan Power 

Generator merupakan salah satu bentuk aplikasi dalam bidang elektronika 

industri, maka dari itu penulis ingin mengetahui kegiatan yang berlangsung 

dalam divisi non-Aviation ini khususnya pada unit SBU Power Services ini. 

     Khusus bidang non-Aviation, GMF menyediakan beragam pelayanan yang 

terdiri dari: 

1. Layanan perawatan dan perbaikan mesin turbin gas industry. 

2. Modifikasi part pendukung mesin turbin gas industry. 

3. Membuat ataupun menyediakan part pendukung pesawat saat berada di 

ground. 

4. Menyediakan Protection Services dan kontrol pada mesin-mesin 

generator serta analisa performance electrical rotary machine. 

5. Dll. 
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     Pada layanan perawatan dan perbaikan mesin turbin gas industri PT PLN 

(Persero) dan Garuda Maintenance Facility Aero Asia (PT GMF Aero Asia 

Tbk), saling bekerjasama dalam pemeliharaan material pembangkit listrik. 

Pelaksanaan pekerjaan repair material Mesin Pembangkit Listrik meliputi 

Mesin Pembangkit Listrik Milik PT PLN (Persero), PT Indonesia Power dan 

PT Pembangkitan Jawa-Bali dengan lingkup sebagai berikut : Mesin Gas 

Turbine yang setara dengan GE Family Frame 5, Frame 6 dan Frame 7, Mesin 

Aeroderivatif sampai dengan LM6000 serta mesin Frame 9 atau setara: 

Transition Piece dan Combustion Liner, Shroud, Nozzle dan spare part 

lainnya yang akan ditentukan setelah ada hasil asesmen 

1.2 Ruang Lingkup 

     Penulis ditempatkan pada divisi Quality Control, beberapa tugas yag 

dilakukan antara lain : 

 Membantu sortir part yang akan diperbaiki 

 Pencatatan Serial Number (S/N) 

 Prelimary Inspection Report (PIR) 

 Melakukan  Visual check 

 Non Destructive Test (NDT) 

 Dokumentasi untuk beberapa part 

 Melakukan Proses Sandblasting 

 Checking Holes 

 Membantu proses masking 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

     Tujuan umum dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yaitu untuk 

menambah wawasan dan pengetahuan terkait bidang teknik mesin dalam 

penerapanya dan memberikan gambaran umum bagi mahasiswa terkait 

kondisi sesungguhnya dunia kerja, sedangkan secara khusus yaitu: 
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1. Mengetahui durasi waktu dalam proses repair nozzle gas turbine dan 

menjelaskan setiap tahapan dalam prosedur  perbaikan pada PD Sheet 1St 

Nozzle GE Frame Turbine Gas  

2. Mengikuti proses perbaikan1St Nozzle GE Frame Turbine Gas 

3. Memperhatikan kualitas repair dengan mengikuti tahapan prosedur 

perbaikan pada PD Sheet 1St Nozzle GE Frame Turbine Gas 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

     Adapun banyak manfaat yang diperoleh selama program praktik kerja 

lapangan, dibagi menjadi 3 yaitu 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama di 

lingkungan unit kerja TZP-1 (Turbin Repair & Overhaul), PT 

Garuda Maintenance Facility Aero Asia Tbk. 

2. Mengetahui serta melakukan Prosedur Perbaikan Stage Bucket 

GE Frame, Mempelajari cara reservasi barang, dan disassembly 

part turbin pembangkit listrik. 

3. Mengetahui dan memahami istilah baru dalam industri 

1.4.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi 

1. Meningkatkan kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT. Garuda Maintenace Facility Aero Asia Tbk. 

2. Mempromosikan jenjang kuliah yang ada di Politeknik Negeri 

Jakarta. 

1.4.3 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Terbantu dalam proses repair stage bucket GE frame. 

2. Merupakan sarana untuk melakukan hubungan kerja sama yang 

baik antara Perguruan Tinggi dengan PT. GMF Aero Asia Tbk. 

3. Merupakan sarana untuk memberikan kriteria tenaga kerja yang 

dibutuhkan oleh PT. GMF Aero Asia Tbk. 
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4. Membantu pemerintah khususnya Kementerian Pendidikan dan 

Kebudayaan untuk ikut serta memajukan bidang Pendidikan di 

Indonesia. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

     Berdasarkan hasil kerja praktek diambil beberapa kesimpulan sebagai 

berikut : 

 Proses Repair Nozzle Gas Turbine membutuhkan waktu 1,5 bulan 

pengerjaan dikarenakan banyak proses yang dilakukan terutama dibagian 

proses welding, x-ray dan heat treatment yang memakan waktu lama. 

 Dalam proses reparasi gas turbin noozle harus seuai dengan standar 

repair yang dikeluarkan oleh manufaktur General Electric berdasarkan 

standar GMF WI-PF-019 

 Diperlukan ketelitian pada saat inspection untuk mengetahui kualitas 

nozzle yang sudah di repair apakah masih ditemukannya crack, serta 

bagimana kondisi dari hasil thermal spray (coating) sesuai dengan GMF 

WI-PF-021. Jika masih ditemukan crack pada noozle maka proses 

tersebut harus diulangi kembali. 

4.2 Saran 

     Setelah melihat dan mengikuti proses repair produksi dan bagaimana cara 

untuk merepair Nozzle Gas Turbine, mempunyai saran sebagai berikut : 

 Dalam Repair Nozzle Gas Turbine terutama pada bagian proses heat 

treatment dan x-ray, unit Tzp-1 harus memiiki mesin sendiri untuk 

memangkas waktu dalam proses reparasi 

 Memperhatikan K3 pada seluruh karyawan agar tidak terjadi kecelakaan. 

 Dalam penelitian selanjutnya, bisa diangkat tema dalam repair transition 

piece, combustion linear, dan first stage bucket gas turbine 

 Untuk pembaca yang akan meneliti tentang nozzle gas turbine, 

diharapkan hasil penelitiannya bisa lebih sempurna lagi dari penelitian 

ini. 
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Lampiran 2. Surat Penerimaan OJT di PT. GMF AeroAsia Tbk 
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Lampiran 3. Daftar Isian Mahasiwa OJT 
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Lampiran 4. Daftar Hadir OJT 
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Lampiran 5. Logbook OJT di PT.GMF AeroAsia Tbk 
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Lampiran 6. Lembar Penilaian Industri 
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Lampiran 7. Kesan Industri Terhadap Praktikan 

 

 

 

 


