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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Seiring berkemangnya zaman, industri percetakan juga mengalami 

perkembangan yang pesat. Dahulu teknik cetak belum terlalu banyak dan hanya 

sedikit bahan yang bisa dicetak, sekarang industri ini telah memiliki beberapa 

teknik untuk proses produksinya, seperti menggunakan teknik cetak offset, 

rotogravure, flexography, cetak saring, dll.  

Salah satu teknik cetak yang paling banyak digunakan adalah teknik cetak 

offset. Cetak offset adalah teknik cetak yang menggunakan cetak datar. Cetak offset 

banyak digunakan dalam industri percetakan dikarenakan dapat memberikan hasil 

produksi yang banyak namun dengan waktu yang singkat, teknik cetak offset juga 

mudah digunakan dan mudah dilakukan dalam pemeliharaannya. Teknik ini banyak 

digunakan untuk memproduksi buku, koran, majalah, dan kemasan. Dalam cetak 

offset, ada berbagai masalah pada hasil cetak yang dihadapi, untuk menghindari itu 

dibutuhkan SOP agar proses produksi berjalan dengan lancar. Dalam laporan tugas 

akhir kali ini, peneliti akan membahas tentang proses produksi cetak offset untuk 

kemasan karton lipat di PT. AR Packaging Indonesia.  

Menurut Arens (1996) kemasan adalah wadah produk yang meliputi 

penampilan fisik wadah tersebut, termasuk desain, warna, pelabelan, bentuk, dan 

bahan yang digunakan. Sedangkan menurut Mudra (2010), dijelaskan bahwa  

kemasan dapat diartikan sebagai suatu benda yang berfungsi untuk melindungi, 

mengamankan produk tertentu yang berada di dalamnya serta dapat memberikan 

citra tertentu pula untuk membujuk penggunanya. 

Selain itu, kemasan juga mempunyai fungsi dan peran didalamnya, Angipora 

(2013) mengatakan fungsi kemasan terbagi menjadi 3 bagian. Fungsi pertama 

adalah sebagai pelindung dari isi produk, kemasan melindungi isi produk dari 
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proses distribusi sampai ke konsumen. Fungsi kedua adalah memberikan 

kemudahan produk, seperti mempermudah proses pendistribusian, memudahkan 

proses penyusunan, dan memudahkan konsumen untuk menggenggam/membawa 

produk. Dan fungsi yang terakhir adalah kemasan sebagai media pemasaran suatu 

perusahaan yang memproduksi isi dari kemasan tersebut. 

  

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas, maka rumusan masalah pada laporan ini 

adalah : “Bagaimana alur dari proses cetak kemasan karton lipat pada PT. AR 

Packaging Indonesia” 

1.3 Tujuan  

Tujuan dibuatnya laporan ini adalah: 

1 Untuk mengetahui SOP bagian produksi cetak di PT. AR Packaging 

Indonesia 

2 Untuk mengetahui cara kerja mesin Heidelberg SPM 102CDL (6W) 

3  Untuk mengetahui proses cetak kemasan karton lipat dengan mesin 

Heidelberg SPM 102CDL  

1.4 Batasan Penelitian 

Batasan penelitian pada laporan kali ini adalah: 

1. Membahas SOP proses produksi cetak di PT. AR Packaging Indonesia. 

2. Proses cetak offset untuk kemasan karton lipat  dengan mesin Heidelberg 

SM 102-CDL 

3. Hanya membahas proses cetak 

1.5 Sistematika Penulisan 

Dalam laporan tugas akhir kali ini, sistematik penulisan untuk mudah dipahami 

dibagi terbagi dalam 5 BAB, yaitu: 

BAB I PENDAHULUAN 
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Pada bab ini, mencakup latar belakang yang berisi tentang pendahuluan 

perkembangan industri cetak, teknik cetak offset, dan pendahuluan tentang 

penelitian yang dilakukan, seperti membahas tentang SOP, proses cetak, dan 

cara kerja mesin cetak Heidelberg SM 102CDL 

BAB II LANDASARAN TEORI 

 Pada bab ini, menjelaskan tentang landasan teori permasalahan yang 

dijelaskan di laporan tugas akhir ini. peneliti juga menjelaskan tentang pengertian, 

jenis-jenis, penerapan dan segala hal yang dibutuhkan serta menyangkut paut 

tentang laporan yang dibuat kali ini.  

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

 Pada bab ini, peneliti menjabarkan tahapan dalam mendapatkan data yang 

dibutuhkan. Peneliti akan mengurutkan tahapan seperti jenis metode, fokus 

penelitian, SOP yang dijalankan, tempat dan waktu, serta instrumen yang dipakai 

dan metode analisis yang digunakan. 

BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN 

 Pada bab ini, peneliti menjelaskan tentang hasil dari pengamatan yang 

dilakukan pada saat praktik industri di PT. AR Packaging Indonesia, yaitu 

mengenai SOP  proses produksi cetak 

. Serta juga menjabarkan metode bagaimana mendapatkan hasil data yang 

diperlukan untuk laporan tugas akhir ini. 

 

BAB V PENUTUP 

 Pada bab ini, menjelaskan tentang kesimpulan dan saran baik dari 

wawancara maupun melihat langsung apa yang peneliti peroleh pada saat 

menjalankan praktik industri.  

 



 

 

 

BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan data yang telah peneliti paparkan diatas, terdapat beberapa 

kesimpulan mengenai SOP alur cetak di PT. AR Packaging Indonesia, yaitu : 

1. Proses cetak sesuai SOP pertama dilakukan dengan menyiapkan alat dan 

bahan, seperti pelat, tinta, kertas, cairan varnish, dan membersihkan 

komponen mesin, setelah dilakukan persiapan, maka proses cetak bisa 

berjalan. 

2. Cara kerja mesin cetak offset Heidelberg SPM 102 CDL, adalah dengan 

mentransfer kertas ke feeder, lalu kertas akan didistribusikan melewati 6 

unit tower tinta untuk dilakukan proses penempelan tinta ke kertas, lalu 

kertas akan keluar pada daerah delivery, dan tiap 1000 cetakan kertas, 

karyawan QC akan melakukan pemeriksaan hasil cetak. 

3. Peneliti menyimpulkan bahwa dengan melakukan instruksi SOP yang baik 

dan benar, maka proses produksi pada bagian cetak akan berlangsung 

dengan lancar dan tidak adanya masalah dan hambatan, karena sudah 

diminimalisir dengan dilakukannya SOP. 

 

5.2 Saran 

 Saran yang diberikan adalah dengan lebih mengedepankan kedisiplinan 

para karyawan untuk selalu memeriksa dan memantau berbagai faktor sebelum 

proses berjalannya produksi, tanggung jawab karyawan akan mesin dan material 

merupakan salah satu faktor utama kelancaran berlangsungnya proses cetak.  
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