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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

Satu dari satu perusahaan di Indonesia bisa katakan adalah perusahaan yang 

tidak pernah hilang, itu perusahaan percetakan. Percetakan adalah salah satu jenis 

usaha yang dimulai pada tahun keberadaannya, khususnya tahun beberapa tahun 

usaha percetakan ini berkembang pesat , dilihat dari industri percetakan skala kecil 

muncul baru-baru ini. Bahkan usaha percetakan mencakup bidang kegiatan yang 

cukup luas dalam aspeknya, seperti: Graphic  Design,  Sablon  digital, Screen  

Printing  (Sablon Manual), Digital  Printing,  Media  Cetak, Printing  Chemical, 

Garment  (Textile), dan  lain – lain.  Oleh  karena  itu,  bisnis  percetakan  tidak  

akan  pernah  mati,  hanya mungkin sesekali “jalan ditempat” pada keadaan tertentu 

saja.  

Sepanjang umat manusia  ada,  disitulah  terbuka  lebar  peluang  usaha  

percetakan  dan  segala  cara bisnis  percetakan  yang  menyertainya.  Salah satu 

usaha cetak tersebut yaitu cetak saring (sablon), cetak sablon ini merupakan teknik 

mencetak yang ditemukan di China pada tahun 1654-1736 dan 1822-1890. 

Dikembangkan oleh Yuzenzai Miyasaki dan Zikukeo Hirose yang berkebangsaan 

Jepang. Pada awalnya sablon digunakan untuk mencetak baju kimono yang 

bermotif. Pada saat itu muncul larangan penggunaan kimono dengan tulisan tangan 

sehingga berkembanglah penyablonan kimono pada waktu itu. Kaisar melarang 

karena harga kimono sangat tinggi jika menggunakan teknik menulis tangan. 

Setelah di Jepang berkembang, kemudian sablon dikenal di Eropa pada tahun 1851-

1862 dan 1868. Diperkenalkan oleh Joseph Swan yang mendirikan usaha di bidang 

sablon. Kemudian Samuel Simmon mendapatkan hak paten mengenai teknik 

sablon yang ia ciptakan pada tanggal 1 Juli 1907. Teknik tersebut menggunakan 

bahan Chiffon sebagai pola dalam mencetak. Setelah berkembang di Inggris, 
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mulailah merambah ke Amerika Serikat dan muncul teknik silk screen printing. 

Setelah perang dunia ke-2 perkembangan teknik sablon semakin gencar. Inovasi 

mengenai cetak sablon mulai modern dengan teknik cetak saring. 

Seperti halnya pada CV. Indflux Manufacturing merupakan salah satu 

perusahaan yang  bergerak  di  bidang  percetakan sablon  sejak  tahun  2013  di  

Depok.  CV.  Indflux Manufacturing   dalam   melakukan   proses   produksinya   

menerapkan sistem manual pada setiap produk yang dihasilkan. Produk tersebut 

antara lain : T-shirts, Jaket (Crewneck & Hoodie), Totebag, dan masih banyak lagi. 

Dalam proses sablon, kaos, jaket, totebag mengalami beberapa proses produksi, 

yang salah satunya ialah proses curing dan heat press.  

Heat Press merupakan mesin pemanas pengepress yang cukup familiar di dunia 

sablon kaos. Heat Press adalah mesin dengan elemen pemanas disertai dengan 

pengaturan suhu dan waktu secara digital yang digunakan untuk curing dan 

finishing dalam sablon kaos. 

Sablon manual sebenarnya juga sangat membutuhkan bantuan mesin Heat 

Press. Meskipun penggunakan mesin pemanas ini tidak wajib sifatnya, tetapi mesin 

Heat Press sangat dibutuhkan oleh pelaku usaha sablon yang menginginkan 

kualitas prima.  Selain itu, sangat berguna untuk mematangkan tinta sablon, 

sehingga lebih menempel kuat pada kaos dan hasilnya akan lebih tahan cuci. 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan diatas, maka rumusan 

masalah yang akan dibahas pada penelitian ini adalah “Analisa Proses Finishing 

Menggunakan Mesin Heat Press di CV. Indflux Manufacturing”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan   pembahasan   diatas,   penulis   tertarik   untuk   membahas 

mengenai proses finishing baju di CV. Indflux Manufacturing. Dengan demikian 

penulis memperoleh beberapa data dan informasi tersebut sehingga judul laporan 
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yang penulis lampirkan yaitu “Bagaimana proses finishing menggunakan mesin 

heat press di CV. Indflux Manufacturing.”.  

 

1.3 Tujuan  

a. Mengetahui proses heat press pada finishing sablon.  

b. Menganalisa dan mendapatkan Standard Operating Procedure pada 

proses Heat Press dengan metode wawancara, dan observasi. 

c. Mendapatkan hal – hal yang perlu diperhatikan sesudah proses Heat 

Press.  

 

1.4 Pembatasan Masalah 

a. Persiapan finishing press doff.  

b. Proses finishing press doff dengan mesin heat press RTC-03 Pneumatic 

Double Sided 

c. Yang perlu diperhatikan dari hasil finishing press doff pada baju.  

 

1.5 Sistematika Penyusunan 

Dalam penyusunan yang digunakan untuk menyelesaikan laporan kerja praktik 

ini, penulis menguraikan sistematika penyusunan yang terdiri dari 5 sub bab yang 

digunakan untuk memudahkan penyelesaian laporran kerja praktik, yaitu sebagai 

berikut : 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada BAB I Pendahuluan berisi mengenai latar belakang yang berhubungan 

dengan laporan praktik industri, tujuan pembuatan laporan praktik industri, 

bidang yang dikerjakan selama proses praktik industri di CV. Indflux 

Manufacturing.  
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BAB II LANDASAN TEORI 

Pada bab ini penulis menjelaskan tentang berbagai informasi yang akan 

dijadikan sebagai acuan yang akan mendukung proses pembuatan laporan tugas 

akhir ini.  

BAB III METODE PENELITIAN  

Pada bab ini penulis menjelaskan tentang dasar penelitian, fokus penelitian, 

tempat dan waktu penelitian, jenis dan sumber data yang diperoleh untuk 

penelitian, instrument penelitian dan metode analisis data. 

BAB IV HASIL PENELITIAN  

Pada bab ini penulis berisi profil perusahaan yang peneliti tujui untuk 

penelitian, proses produksi pada die cutting menurut 2 metode yang peneliti 

ambil, yaitu meotde wawancara dan observasi  

BAB V PENUTUP   

Pada bab ini penulis memberikan kesimpulan melalui pandangan penulis 

tentang tinjauan dari bab pertama sampai bab terakhir melalui Gambaran secara 

umum, berikut saran yang memiliki hubungan dengan Tugas Akhir ini yang 

akan bermanfaat bagi semua pihak. 
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan 

Dari hasil penelitian yang penulis lakukan mengenai proses finishing 

heat press, dapat diberikan simpulan, bahwa :  

1. Penulis jadi mengetahui inti – inti dari proses finishing 

menggunakan mesin heat press, dimulai dari proses persiapan baik 

persiapan bahan maupun persipan mesin hingga proses 

penyelesaian.  

2. Penulis mengetahui setiap proses work instruction pada saat 

wawancara dengan para karyawan CV. Indflux Manufacturing dan 

penulis dapat menyimpulkan setiap work instruction dari kedua 

metode diatas. Dari kedua metode tersebut juga penulis dapat 

membuat SOP (Standard Operation Procedure) untuk perusahaan 

mengenai finishing heat press.  

3. Penulis mengetahui hal – hal yang perlu diperhatikan setelah proses 

finishing press doff (heat press) selesai. Mulai dari pengecekan 

kembali hasil heat press hingga penyusunan bahan untuk diberikan 

ke divisi finishing selanjutnya.  

5.2 Saran 

Berdasarkan hasil penelitian penulis mengenai proses produksi heat 

press yang dilakukan di CV. Indflux Manufacturing – Depok, peneliti 

mendapatkan banyak sekali pengetahuan mengenai proses finishing heat 

press ini, berdasarkan tahapan wawancara yang dilakukan oleh penulis 

akhirnya penulis dapat menyimpulkan bagaimana tata cara pengoperasian 

mesin dan juga standarisasi untuk melakukan proses finishing ini. Akan 

tetapi peneliti mendapatkan adanya kekurangan pada saat melakukan 
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penelitian untuk laporan ini, yakni kurangnya keadaan SOP yang berlaku 

untuk setiap tahapan produksi yang dilaksanakan, untuk itu peneliti pun 

memberikan saran agar kedepannya pihak perusahaan bisa berkembang lebih 

baik lagi dengan salah satunya membuatkan setiap SOP secara tertulis pada 

setiap divisi yang terdapat pada perusahaan (contohnya, pada saat proses 

pengoperasian mesin baik pada mesin afdruk sampai kepada mesin heat 

press, kemudian pada saat proses sablon misalnya proses gesut tinta, tata cara 

pencucian screen, dst…) tujuannya untuk mempermudahkan setiap 

karyawan, baik yang baru ataupun yang sudah lama dan juga untuk peserta 

magang berikutnya yang bisa dikatakan masih sangat awam dan belum 

mengetahui tentang sablon.  
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LAMPIRAN 

 

1. Bukti dokumentasi wawancara dan observasi penulis dengan narasumber 

(Karyawan CV. Indflux Manufacturing)  

Teras office pusat, lokasi penulis dengan CEO pertama kali melamar magang 

 

Ruang office cabang, lokasi wawancara penulis dengan narasumber Mas Daffa 

Praditya 
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Area ruang mesin heat press RTC-03 Pneumatic Double Sided, lokasi wawancara 

dengan karyawan Quality Control dan operator Heat Press 

 

 

 

 

 

 

Proses heat yang dilakukan penulis dan hasil dari proses finishing heat press 
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2. Tabel Kegiatan Bimbingan

KEGIATAN BIMBINGAN MATERI 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN 
PARAF 

PEMBIMBING 

18 Juli 2022 Pembahasan materi dan koreksi pada BAB IV 

hasil wawancara dan observasi 

22 Juli 2022 Koreksi BAB IV penulisan SOP 

23 Juli 2022 Bimbingan materi SOP 

24 Juli 2022 Koreksi BAB IV bagian observasi dan penulisan 

hasil analisa akhir serta ACC tugas akhir  

KEGIATAN BIMBINGAN TEKNIS 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN 
PARAF 

PEMBIMBING 

5 Juli 2022 Perubahan judul dan ACC judul 

18 Juli 2022 Penambahan landasan teori pada BAB II, 

Perbaikan wawancara, Perbaikan flowchart pada 

BAB IV, dan koreksi ulang BAB V 

24 Juli 2022 ACC tugas akhir 
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