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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-benarnya

bahwa semua pernyataan dalam Laporan Tugas Akhir saya ini dengan judul

Analisa Standar Operasional Prosedur pada Tahapan Persiapan Cetak Kemasan

MAKARIZO di PT. Akasha Wira Internasional

Meupakan hasil studi pustaka dan pengamatan langsung di lapangan yang
dilakukan oleh saya sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah

ditetapkan oleh pihak Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri

Jakarta . ,
Tugas karya ini belum pernah diajukan sebagai syarat kelulusan pada program

sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil Kerja Praktik, telah

dinyatakan sumbernya dengan jelas dan dapat diperiksa kebenarannya.

......................

Muhamad Afif Amrullah
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KATA PENGANTAR

Pertama-tama penulis panjatkan puja danpuji syukur atas kehadirat Allah
SWT yang telah memberikan segala‘rahmat serta karunianya yang tak terhingga
sehingga penulis masih diberikan kesehatan dan umur panjang dan dapat
menyelesaikan tugas«“akhir ini dengan ‘lancer dan tanpa kendala “apapun.
Sesungguhnya tiada daya dan upaya yang melebihi milik Allah SWT. Shalawat
serta salam juga tak lupa penulis hanturkan kepada junjungan kami nabi besar Nabi
Muhammad SAW, beserta keluarga, sahabat, dan para pengikutnya, yang telah
menunjukkan jalan yang benar pada seluruh. umat manusia sehingga imemberi
perubahan yang baik dalam perkembangan zaman. sehingga penulis dapat
menyelesaikan laporan Praktik Industri ini tepat pada waktunya dan tanpa

banyaknya halangan yang saya jumpai dan.dapat saya lalui.

Laporan Tugas Akhir ini dibuat untuk melengkapi mata kuliah dan
serangkaian proses pembelajaran yang telah penulis jalankan di Politeknik Negeri
Jakarta. Laporan ini juga dibuat untuk memenuhi-persyaratan kelulusan sebagai
mahasiswa Diploma III di kampus tercinta kita Politeknik Negeri Jakarta, Jurusan

Teknik Grafika dan Penerbitan khususnya pada Program Studi Teknik Grafika.

Dalam proses pembuatannya mulai dari kegiatan Praktik Industri hingga
pembuatan laporan selesai yang mana tentunya tidak luput dari doa-doa,
bimbingan, dukungan, dan dorongan dari banyak pihak. Dengan penuh rasa hormat,
penulis ucapan terimakasih sebanyak-banyak-Nya saya ucapkan dan dedikasikan

kepada:

1. Bapak Dr. Sc. H. Zainal Nur Arifin, Dipl-Ing. HTL., MT., selaku Direktur
Politeknik Negeri Jakarta

2. Ibu Dra. Wiwi Prastiwinarti, M.M selaku ketua jurusan Teknik Grafika dan

Penerbitan.
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Bapak Heribertus Rudi K, S.T., M.T., selaku kepala program studi Teknik
Grafika.

Ibu Endang Yuniarti, S.T., M.T selaku pembimbing akademik utama
penulis.

Ibu Emmidia Djonaedi, MT., MBA selaku dosen pembimbing materi yang
telah membimbing penulis dalam membuat Tugas Akhir:.

Bapak M. Yana Hardiman, MT. selaku dosen pembimbing teknis yang telah
membimbing penulis dalam membuat Tugas Akhir.

Seluruh Dosen Teknik Grafika dan Penerbitan, atas kerja keras mereka
dalam mewarisi ilmu grafika dan berhasil mendidik para mahasiswanya
menjadi mahasiswa yang baik dan berkualitas melalur mata kuliah yang
diberikan pada bidang keahliannya masing-masing.

Pak Dodo, selaku Staff Jurusan Politeknik Negri Jakarta yang memberi
kelancaran dalam pembuatan surat permohonanmagang dan PI (Praktik
Industri).

Seluruh Staff Sekertariat Jutusan Teknik Grafika«dan Penerbitan di
Politeknik Negri Jakarta, yang telah membantu kelancara dalam pembuatan
surat izin PI (Praktik Industri).

Bapak Hanjaya Limato selaku Komisari di PT Akasha Wira Intenational
yang memberikan kesempatan saya untuk melakukan Praktik Industri

Ka Nutvi selaku pembimbing saya di.PT. Akasha Wira International.

Keluarga saya dirumah, yaitu Ibu, Ayah, dan Adik saya yang selalu
menyemangati dan mendoakan saya dalam melakukan proses pembelajaran
di kampus' selamasaya. berkuliah di Politeknik Negeri  Jakarta dan
menyelesaikan laporanviniy.dan terima kasih atas segala-kasih sayang dan
kesabaran yang diberikan kepada saya.

Seluruh teman-teman seperjuangan saya dikelas GR 6 A yang telah
menyemangati sekaligus menstabilkan mental saya agar saya dapat selalu
berfikir jernih dalam penyusunan laporan ini.

Teman seperjuangan saya di kostan yang telah bersama-sama berjuang

bersama atas laporan PI ini

i
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15. Teman tongkrongan maupun teman-teman yang selalu mendukung saya

dalam menjalankan seluruh rangkaian perkuliahan saya serta selallu
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menyemangati saya dalam menjalankan dan menempuh perkuliahan ini

16. Teman UKM yang telah menyemangati“dan memberi pengalaman yang
berbeda-beda.

17. Teman-Teman grafika 2019, teman-teman yang berjuang menyelesaikan
laporan bersama-sama.

18. Kakak-kakak Tingkat, Terima kasih telah berteman dan berbagi cerita
semasaberkuliah di jurusan tercinta Teknik Grafika dan Penerbitan.

19. Beserta makhluk bumi yang cukup spesial yang membantu penulis dalm
menyelesaikan laporan tugas akhir bersama-sama

20. Serta teman-teman lainnya yang tidak sempat ataupun lupa saya lampirkan
ke dalam laporan ini, saya ucapkan sangat banyak terimakasih kepada kalian

dan mohon maaf apabila saya selalu merepotkankalian.

Akhir kata, semoga Laporan Tugas Akhir yang saya buat dengan sepenuh
hati, tenaga dan mengerahkan seluruh kemampuan saya ini-dapat memberi manfaat
bagi pembaca dan adik-adik “Angkatan Jurusan Teknik Grafika ‘dan Penerbitan,
Politeknik Negri Jakarta dan dapat menambah ilmu pengetahuan pembaca
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Depok, 2022
Muhamad Afif Amrullah
1906311032
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BAB1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam era globalisasi saat ini, perusahaan dituntut agar.seclalu bisa
menciptakan sebuah inovasi produk yang mantinya dapat bersaing dengan
produk kempetitor lainnya apabila ingin bertahan dalamarus persaingan bisnis.
Persaingan usaha atau' bisnis adalah ‘usaha-usaha dari dua . pihak/lebih
perusahaan yang masing-masing bergiat ‘memperoleh pesanan dengan
menawarkan harga/syarat yang paling menguntungkan, persaingan adalah
ketika organisasi atau perorangan berlomba untuk mencapai tujuan yang
diinginkan seperti konsumen, pangsa pasar, peringkat survey atau sumber daya

yang dibutuhkan. (Marbun, 2003)

Salah satu hal yang dapat menunjang dan meningkatkan penjualan suatu
produk adalah dengan melakukan inovasi dan peningkatan dari segi
penampilan untuk daya tartk. konsumen, salah satunya ‘dengan cara
menggunakan desain pada label kemasan produk. Desain kemasan sangat
berperan penting dalam pengenalan pada suatu produk dan menjadi salah satu
alternatif. untuk ~meningkatkan .penjualan <selain” dengan menggunakan

advertising.

Pembuatan label. kemasan pada suatu produk tergolong relative murah dan
cukup terjangkau, sehingga.cukup dicetak dan ditempelkan-pada kemasan
produk yang sudah dibentuk. Pembuatan label kemasan pun terbilang cukup
mudah bisa dilakukan secara manual atau menggunakan metode desain dari
komputer. langkah awal dalam pembuatan cetak label kemasan. Label adalah
tampilan sederhana pada produk atau gambar yang dirancang dengan rumit

yang merupakan satu kesatuan dengan kemasan.
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Pada dunia industri, pemasaran serta persaingan antar kompetitor suatu
produk merupakan hal yang lumrah dan wajar. Oleh sebab itu perusahaan
selalu memperbarui produk dan menawarkanwkeunggulan suatu produk
tersebut agar bisa bersaingsdengan produk kompetitor;wSelain itu setiap
perusahaan selalu menghadirkan inovasi untuk produk-produknya sehingga
nantinya dapat bersaing di pasaran, Salahsatu cara yang dapat dilakukan'suatu
perusahaan” untuk menarikwminat konsumennya adalah dengan “cara
menghaditkan label dan desain kemasan produk yang menarik, sehingga dapat

mengundang konsumen untuk membeli produk yang dipasarkan.

Desain label kemasan merupakan suatu bagian dari produk yang berupa
keterangan gambar, kata-kata atau kalimat'yang berfungsi sebagai informasi
produk dan penjual. Di dalam label kemasan terdapat beberapa elemen-elemen
penting yang biasa terdapat pada suatu label kemasan diantaranyaadalah nama
produk, berat bersih/isi bersih, nama dan-alamat pithak yang memproduksi

produk tersebut.

Dalam proses mencetak label kemasan sendiri pun. menggunakan teknik
yang bervariatif, diantaranya-adalah teknik.cetak offset, flexography, dan
rotography Dan, yang paling sering digunakan untuk mencetak label kemasan
diantaranya adalah teknik cetak flexography.dan juga teknik cetak rotography.
Teknik cetak flexography adalah suatu teknik cetak yang menggunakan

polimer sebagai acuannya.

Sebelum dilakukan+tahap pencetakan proses cetak yang harus“dilakukan
adalah prepress. Pada tahapan awal yang harus dilakukan adalah tahapan
persiapan yaitu mempersiapkan segala hal yang berkaitan dengan proses cetak
nantinya dan harus mempersiapkan file yang akan dicetak yang biasa disebut
Final Artwork. Umumnya pada teknik cetak flexography banyak menggunakan

spot color. Sehingga perlu perhatian khusus dalam proses final Artwork. Salah
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satu contohnya adalah dengan mengatur urutan warna berdasarkan bahan yang

dipakai, apakah transparan atau white opaque.
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Berdasarkan uraian diatas, dapat disimpulkan bahwa label kemasan
merupakan suatu elemen penting karena fungsinya.dan manfaatnya pun cukup
banyak bagi suatu produk dan-dapat meningkatkan penjualan. Sehingga penulis
pada akhirnya mengambil judul analisis mengenai SOP prepress«pada cetak

label kemasan MAKARIZO

1.2 Rumusan Masalah

eyieyer Uabap Niuyaijod uizi edue)

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah penulis kemukakan, maka
permasalahan dalam penelitian ini dapat dirumuskan sebagai berikut yaitu
“Bagaimanakah Penerapan Standar Operasional Prosedur pada tahapan

persiapan cetak kemasan MAKARIZO di PT. Akasha Wira International”

1.3 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui lebih dalam bagaimana
proses produksi serta proses desain kemasan dan label khususnya pada kemasan
produk kecantikan dan perawatan yaitu Makarizo Hair Energy di Pt Akasha

Wira International. Adapun tujuan lainnya adalah sebagai berikut:
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1. Mengetahui ketentuan serta~guide dalamsproses pembuatan desain label
pada kemasan produk Makarizo.
2. Mengetahui alur kerja yang terjadi pada Pt Akasha Wira International.

3. Mengetahui Standar Operasional Prosedur prepress cetak label kemasan
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4. Menganalisa hasilobservasi dan wawancara untuk SOP prepress pembuatan

label kemasan

1.4 Pembatasan Masalah
Adapun pembatasan pada suatu masalah digunakan untuk menghindari
adanya penyimpangan maupun pelebaran pokok masalah agar penelitian dapat
lebih terarah dan memudahkan pembahasan. Adapun pokok pembatasan

masalah dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:



eyieyer Uabap Niuyaijod uizi edue)

VLAWIVYE
[CEREL
MIN¥ILINOd

s
)
(]
=
Q
(=
=
T
Q
=
=
Q.
Q
=
3
(]
=
<
=
=
Q
=
=
()
T
(]
=
=
35
Q
Q
=
<
Q
=
Q
g
Q
e
Q
C
)
oF
=
()
=
=
=
2
(]
Q
(]
=
[
Q
=
Q
=
-~
Q

N
Qoo
595
Q >
= @
Q@< s
35S
=] =
i
=]
3 <
c o
3 c
2l 2l
o e
= =~
)
5 5%
3 S
= =
=]
338
B w5
= o
T
s 53
2 ]
S 288
=
< d
) 7
T
9 QP
Q =
o o
S =
'9_)'_ Q
8§ 373
< o
(7] (1]
® D 3>
R
c Y
> 25
2873
3] <
IS o
-+ —
€ 9o 3
= =
225
= b
o
g g
Q —
3 8
5 5
i}
z o
Q
~ E
5 T
R
o =2
€ £
=2 ©n
Q
=
=
)
=
~
Q
-+
Q
c
o
=)
oy
Q
c
Q
=
w
c
Q
-
<
3
Q
w
o
Q
7

A\\

X
)
=
o
S
-+
)

o
m
=
0
S
-+
Y
g.
;
o
=
;.
®
o
E.
=
=2
0
Q
®
:.
)
o
=
S
q
-+
Y

=t
o
5
9
Q9
=
Q
3
)
=
Q
c
(=4
T
7]
)
o
Q
Q
Q
=
Q
Pad
Q
c
17
o
c
-
c
=
7
Q9
-
<
Q
-
<
=
3
-+
(']
=
e
Q
3
)
=
N
Q
=
-+
c
3
3
(']
=
Q.
Q
=
3
)
=
<
()
o
c
-+
)
Q
=
17
(=
3
o
)
=

1. Hanya membahas SOP Pre-press cetak label kemasan pada teknik cetak
flexography
2. Pengambilan data SOP dilakukan dengan metode wawancara dan

observasi

1.5 Sistematika penulisan

Sistematika penulisan  laporan Tugas Akhir terdiri dari. lima bab,
diantaranya adalah.pendahuluan yang meliputi latar belakang, tujuan, dan rumusan
masalah, selanjutnya adalahdandasan teori, metodologi penelitian, pembahasan,
dan penutup Penjabaran dari setiap bab dalam laporan ini adalah sebagai berikut:

Bab 1 Pendahuluan

Pada bab 1 ini penulis menjelaskan latar belakang alasan mengambil judul
analisis SOP prepress cetak label kemasan, rumusan masalah yang dibahas serta
tujuan dari kegiatan penelitian ini.

Bab 2 Landasan Teori

Bab ini menguraikan landasan berpikir atas pembahasan penelitian dan juga
menjelaskan konsep studi literatur mengenai teori tentang cetak flexo, pre-press,
kemasan, label, dan juga SOP.

Bab 3 Metodologi Penelitian

Bab ini berisikan tentang pengambilan data dengan metode deskriptif
kualitatif yaitu dengan metode observasi dan juga metode wawancara. Selain itu
pada bab ini juga dijelaskan mengenai pengambilan data yang dilakukan mulai dari
tempat penelitian, jenis penelitian, dan juga metode yang digunakan

Bab 4 Hasil Penelitian & Pembahasan

Bab ini berisikan tentang profil perusahaan; data SOP pre-press yang ada
pada PT. Akasha Wira International, dan juga menjelaskan hasil yang telah penulis
lakukan dalam penelitian dengan kedua metode tersebut, yaitu observasi dan
wawancara.

Bab 5 Simpulan & Saran

Bab ini akan menjawab simpulan dan saran berdasarkan penelitian yang

telah dilakukan melalui metode observasi dan wawancara mengenai prosedur
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prepress pada cetak label kemasan di PT. Akasha Wira International, dan juga
menjawab semua masalah yang terjadi pada rumusan masalah dan tujuan dari

penelitian in

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V

SIMPULAN & SARAN

5.1 Simpulan

Berdasarkan hasil penelitian yang telah penulis lakukan menggunakan

metode observasi dan wawancara mengenai SOP prepress cetak label kemasan

di PT. Akasha Wira International. Maka dapat disimpulkan bahwa:

1.

Pembuatan Label kemasan pada Produk Makarizo di PT Akasha Wira
International memiliki ketentuan-ketentuan dan juga key-visual yang
harus dan wajib saat mendesain label kemasan tersebut. Adanya key-
visual pada desain label kemasan tersebut merupakan acuan dalam
mendesain label kemasan tersebut serta menjaga orisinalitas dari suatu
produk tersebut agar produk tersebut tidak dapat diimitasi oleh pihak
yang tidak bertanggung jawab

Penerapan Standar. Operasional Prosedur pada tahapan pre press cetak
label kemasan di PT. Akasha Wira International berjalan dengan baik
dan sesuai dengan prosedur yang ada menurut penelitian dengan
menggunakan metode observasi'dan wawancara

Alur proses prepress pada cetak label kemasan produk makarizo yang
terjadi di PT Akasha Wira International yang pertama diawali dengan
melakukan_persiapan, yaitu.dengan mempersiapkan perangkat lunak
seperti Adobe Photoshop, Adobe Tlustrator, Automation Engine Pilot
ESKO. Untuk proses selanjutnya yaitu penerimaan Brief Design.
Kemudian adalah Proses Artwork yaitu dengan Lay-out desain label
yang ada, Pembuatan Bleed, Penyusunan Layer dan Pengecekan dan
Pembagian Warna. Setelah itu dapat dilihat Hasil Final Artwork.
Terdapat pula Proses Output File dan pada proses ini Artwork yang

sudah disetujui oleh marketing dengan format Normalized PDF

49
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dikerjakan sebelumnya. Proses terakhir yaitu Proses pembuatan plat
dengan menggunakan.~beberapa mesin nyang, umumnya sering
digunakan.

4. Hasil penelitian menurut metode, observasi dan wawancara yang telah

penulis lakukan maka didapatkan hasil standar operasional prosedur

eyieyer Uabap Niuyaijod uizi edue)

pada prepress cetak label kemasan di Pt. Akasha Wira International
dimulai dari persiapan, pembuatan brief desain yang nantinya akan

didesain oleh desainer; sampai dengan pembuatan plate

5.2 Saran
Dalam penelitian yang telah penulis lakukan pada masa kegiatan praktik
industri yang bertempat di PT Akasha Wira International in1, penulis mendapat
pengalaman serta wawasan baru yang sangat bermanfaat.dari hasil penclitian
yang telah dilakukan dan dapat dijadikan arahan kedepannya bagi PT Akasha

Wira ‘International untuk selalu mengikuti perkembangan teknologi terbaru,
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wadah pembelajaran. Dalam penelitian kali in1 penulis memiliki beberapa saran
yang ditujukan untuk perusahaan yang mungKin dapat dijadikan bahan masukan
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baik dan lebih optimal lagi kedepannya khususnya pada proses Pre-Press. Salah
satunya:

1. Agar menerapkan prosedur pada tahapan pre press cetak label kemasan
lebih baik, Sebaiknya dilakukan sosialisasi secara menyeluruh kepada
para karyawan, baik karyawan lama maupun karyawan baru supaya
tetap terarah dan terstruktur proses cetak tersebut agar hasilnya lebih

optimal dan maksimal.
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prosedur dapat berjalan dengan baik dan benar. Pengawasan ini
bertujuan untuk mengantisipasi pelanggaran prosedur yang terjadi di

2. Mengawasi kegiatan prosedur prepress di perusahaan agar pelaksanaan
PT. Akasha Wira International

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Transkrip Wawancara
Profil Narasumber:

Nama: Budi Santoso
Jenis Kelamin: Laki-laki

Jabatan: Manajer Produksi

Hasil Wawancara

Penulis: Selamatsiang pak, pak. mehon izin ingin menanyakan beberapa pertanyaan
gapapa pa?

Narasumber: Ohiyaa pip, mau tanya apa?

Penulis: Jadi gini pak; saya ingin menyakan sebenarnya disini tuh dalam hal
mencetak label kemasan gitu ada standar prosedurnya tidak pa?

Narasumber: Oh tentu ada dong, biar para kayawan juga ga bingung nantinya
tahapan-tahapan yang harus dilalui

Penulis: Boleh minta dijelaskan pa tahapan-tahapan prosedurnya itu yang seperti
apa?

Narasumber: Untuk tahapan mencetak label kemasan?

Penulis: Tya pak, mungkin sampai tahapan persiapan cetaknya aja pak, tidak usah
sampai bagian produksi

Narasumber: Ohh kalo perisapan sihh sudahh jelas ya, sebelum kita mencetak label
kemasan pastinya kita butuh desainnya dulu ka? kalo belum ada desainnya
mau nyetak apa kita?

Narasumber: Nahh ‘sebelum itu kita juga perlu menyiapkan segala hal yang
berhubungan dengan.proses cetak nantinya seperti menyiapkan desain,
brief, sampai ke mesin yang akan digunakan

Narasumber: Kalau misalnya semuanya sudah dipastikan siap, kita buat brief
desain dan kita periksa juga nih briefnya apakah sudah sesuai dengan
ketentuan yang sudah ada atau belum

Narasumber: Untuk pengiriman brief desain biasanya kami menggunakan Google

Slide dan selanjutnya akan dikirim ke desainer agar segera dilayout sesuai
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dengan brief yang ada, biasanya desainer pun juga sudah mengerti
ketentuan yang berlaku untuk desain cetak nantinya, seperti menambahkan
bleed, register mark, dan lainnya

Narasumber: Jika memang desain sudah jadismaka selanjutnya akan dipreview
terlebih dahulu oleh tim marketing, apakah sudah sesuai atau belum agar
dapat diproses ke tahapselanjutnya

Penulis: Jika nantinyatidak sesuai, apakah aka nada revisi oleh desainerpa?

Narasumber: Ohh tentu, jika memang masih banyak kesalahan maka desainer akan
mereyisi desain tersebut sampai benar-benar desainnya sudah sesuai

Penulisy Dan, jika sudah sesuai maka untuk tahapan selanjutnya apa pa?

Narasumber: Jika memang sudah sesuai dan file tersebut sudah siap dicetak maka
selanjutnya kita menuju tahapan selanjutnya untuk ke proses pembuatan

plat cetak

Profil Narasumber:
Nama: Nurvi Apriyana
Jenis Kelamin: Laki-laki

Jabatan: Staff Desainer

Hasil Wawancara

Penulis: Siang ka, ka mau tanya-tanya sedikit dong ka

Narasumber: lya pip, tanya-apaan?

Penulis: Kalo misalanya tahapan dan prosedur dalam mencetak label
kemasan disini menurut kaka tuh gmana ka?

Narasumber: Pertama-tama biasanya kita sebagai desainer kita akan dikirimkan
brief terlebih dahulu pip sama tim marketing

Penulis: Biasanya debrief tuh isinya apaan aja ka?



eyieyer 1abap Niuyaiijod wizi edue)

VLAVIVYE
[CEREL

MINYILINOd

s
)
(]
=
Q
(=
=
T
Q
=
=
Q.
Q
=
3
(]
=
c
=
=
Q
=]
=
(1)
T
(]
=
=
>
Q
Q
=
<
Q
=
Q
s
Q)
S v
Q
=
)
cL
-
()
=
=
=
2
[
Q
(]
=
=
Q
=
Q
=
-
Q

N
Ooo
o )
- (]
Qo >
=] @
Q@< s
35S
= =
L
=]
3 <
c Q
3 c
= =l 2l
) e
= =
)
5 5%
3 s
= =
=)
3388
B %5
= o
T
s 585
2 ]
S8 g
=
T< d
) 7
T
9 QP
Q =
o [
S =
'ﬂ_)'_ ()
P73
< °
(7] ()
® D 35
R
c 4
= 25
2873
3] <
S bS]
= —
€9 3
= =
285
2. b
o
s g
Q —
3 8
5 5
&=}
2 9
Q
~ E
5 T
HWoR
o =2
€ £
=2 ©n
Q
=
=
)
=
~
Q
-+
Q
c
o
=)
A=
Q
=
Q
=
w
=
Q
-+
c
3
Q
w
o
Q
=

-
)
=
o
S
-+
)]

o
m
1
0
S
-+
Y
3.
=
-
=
=
®
o
E.
=
2
d
Q
®
:.
-
o
e
S
*
-+
Y

.
=)
5
=
Q9
=
(o]
3
)
=
Q
=
[
T
17
)
o
Q
Q
Q
=
Q
~
Q
[ =
17
o
c
-
c
=
F 3
Q9
-
<
Q
-
c
=
3
-
(']
=
T
Q
3
)
=
N
(']
=
-
c
3
3
Q9
=
Q.
Q9
=
3
)
=
<
)
o
c
-
)
Q
=
17
c
3
o
)
=

Narasumber: Isinya ketentuan-ketentuan yang ada, kaya misalnya ukuran desain,
terus kata-kata yang harus ada di desain tersebut tuh apa aja, pokoknya
element-element yang harus kita masukin tuh apa aja

Penulis: Ohh paham, paham ka, sistem.ngasih brief ke desainernya gmana
ka?

Narasumber: Biasanya kita'ngasih lewat Google Slide, jadi desainer juga udah
punya akses bersamanya kok

Penulis: Ohh.okay ka, selanjutnya itu langsung naik ke produksi ka? Setelah
tahapan desain?

Narasumber: Belum pip, tergantung biasanya dari kita bakal minta persetujuan
dulu nih ke timmarketing; apakah desain sudah sesuaijatau belum?

Narasumber: Kalau misalnya semuanyabelum, maka kita biasanya disuruh revisi
dlu nih, tapi klo misalnya udah.disetujui dan gada revisi, baru tahapan
selanjutnya adalah kita ngirim ke bagian produksi dan pembuatan plat
cetak

Penulis: Sesudah itu apakah ada tahapan lain setelahnyaka

Narasumber: Sudah pip, biasanya setelah itu tinggal melanjutkan ke tahapan cetak

nantinya

KEGIATAN BIMBINGAN MATERI

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN PARAF
PEMBIMBING

09/06/2022 | Konsultasi perihal materi yang akan dibahas|
beserta ketentuannya

18/06/2022 | Konsultasi masalah teknis TA beserta judul
yang akan digunakan

19/07/2022 | Membahas serta mereview bab 1 sampai bab 4

i)
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK NEGER| JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G A Siwabessy
aru Ul Depok 16425
nj.ac.id

FSI

LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING |

Sesuai dengan syarat Sidang Tugas Akhir/Skripsi dalam Pedoman yang berlaku di Jurusan Teknik Grafika Penerbitan,

saya Emmidia Djonaedi, M.T., M.B.A. yang bertindak sebagai Pembimbing | untuk:

Nama Muhamad Afif Amrullah
Kelas GR6A
Judul ANALISA STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR PADA TAHAPAN PERSIAPAN CETAK KEMASAN

MAKARIZO DI PT. AKASHA WIRA INTERNATIONAL

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut sesuai dengan

ketentuan Jurusan Teknik Grafika Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Depok, 8/5/2022 9:41:20
Emmidia Djonaedi, M.T., M.B.A.
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G A Siwa
Kampus Baru Ul Depok

www.pnj.ac.id

FS2

LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING II

Sesuai dengan syarat Sidang Tugas Akhir/Skripsi dalam Pedoman yang berlaku di Jurusan Teknik Grafika Penerbitan,

saya Mochamad Yana Hardiman, M.T. yang bertindak sebagai Pembimbing Il dari:

Nama Muhamad Afif Amrullah
Kelas GR6A
Judul ANALISA STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR PADA TAHAPAN PERSIAPAN CETAK KEMASAN

MAKARIZO DI PT. AKASHA WIRA INTERNATIONAL

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut sesuai dengan

ketentuan Jurusan Teknik Grafika Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Depok, 8/5/2022 20:48:28

Mochamad Yana Hardiman, M.T.
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G A Siwabessy
Kampus Baru Ul Depok 16425

www.pnj.ac.id

FS3

LEMBAR PERSETUJUAN REVISI

KETUA PENGUJI SIDANG TUGAS AKHIR

Saya HB. Rudi Kusumantoro, M.Sc.Eng. yang bertindak sebagai Ketua Penguiji dari:

Nama Muhamad Afif Amrullah
Kelas GR6A
Judul ANALISA STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR PADA TAHAPAN

PERSIAPAN CETAK KEMASAN MAKARIZO DI PT. AKASHA WIRA INTERNATIONAL

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut
sesuai dengan ketentuan Jurusan Teknik Grafika Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Depok, 8/4/2022 10:38:53

HB. Rudi Kusumantoro, M.Sc.Eng.
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G A Siwabessy
Kampus Baru Ul Depok 16425

www.pnj.ac.id

FS4

LEMBAR PERSETUJUAN REVISI
ANGGOTA PENGUIJI SIDANG TUGAS AKHIR

Saya Yoga Putra Pratama, M.T. yang bertindak sebagai Anggota Penguiji dari:

Nama Muhamad Afif Amrullah
Kelas GR6A
Judul ANALISA STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR PADA TAHAPAN

PERSIAPAN CETAK KEMASAN MAKARIZO DI PT. AKASHA WIRA INTERNATIONAL

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut

sesuai dengan ketentuan Jurusan Teknik Grafika Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.
Depok, 7/31/2022 20:46:47

Yoga Putra Pratama, M.T.
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LEMBAR PENERIMAAN

LAPORAN TUGAS AKHIR REVISI

Sesuai dengan syarat Sidang Tugas Akhir/Skripsi dalam Pedoman yang berlaku di Jurusan Teknik
Analisa Standar Operasional Prosedur Pada Tahapan Persiapan Cetak Kemasan

Muhamad Afif Amrullah

GR6A

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Telah menyerahkan kelengkapan akhir Laporan Tugas Akhir mahasiswa sebagai syarat kelulusan

Panitia Sidang Tugas Akhir Program Studi Teknik Grafika

Grafika Penerbitan, menyatakan bahwa :
Makarizo di PT. Akasha Wira Intemasional
Diploma Il Program Studi Teknik Grafika.

Depok, 8/5/2022 22:43:54

Nama
Kelas
Judul

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Saya adalah orang yang kreatif dan terbiasa dalam membuat desain

konten, misalnya untuk kebutuhan sosial media. Beberapa pengalaman

saya di dunia kreatif ternyata juga berperan penting dalam meningkatkan

keterampilan leadership saya. Hal ini membuat saya bisa mencari solusi
saat menemui kendala.

FOTO DIRI

Selain itu, saya memiliki rasa ingin tahu yang cukup tinggi sehingga
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No Telephone

081224372004

KEMAMPUAN

PENGALAMAN
MAGANG

-Kreatif Desain (Agustus-Agustus 2021)
PT AKASHA WIRA INTERNASIONAL

Mendesain feed instagram dan banner
e-commerce untuk produk MAKARIZO

-Desain grafis ( Mei-Agustus 2019)
SKWAD MEDIA

Mendesain serta melayout feed
instagram SKWAD Fitness, Tech,
dan Mystery

-Desain Grafis (Januari-Februari 2018)
REPUBLIKA

Mendesain dan membuat ilustrasi serta infografik

membuat saya selalu ingin mencoba hal-hal baru.

DATA DIRI KEMAMPUAN

SOFTWARE

@

Photoshop

Tllustrator

Indesign

Muhamad Afif Amrullah
Cirebon,6 Juni 2001

JI.Buni Gg Mushollahl
rt06/08 Munjul-Cipayung,-
Jakarta Timur
Indonesia

Konten Kreatif
Perencanaan Konten
Program Inisiatif
Perencanaan acara
Pelaksanaan acara

PENDIDIKAN

Premiere Pro

MULTIMEDIA (2016-2019)
SMKN 51 JAKARTA

TEKNIK GRAFIKA (2019-Sekarang)
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

PEKERJA LEPAS

Kreatif Konten
(Desain Konten, Content Writer, Admin Sosial Media)

Menentukan dan mencari ide konten, dan juga mendesain
serta melay-out desain untuk kebutuhan sosial media

ORGANISASI

-Ketua Divisi Artistik (2020/2021)

GEMA PNJ (Media Informasi Mahasiwa PNJ)
Mengelola team untuk memvisualisasikan brief konten
Instagram GEMA ke dalam design, serta meningkatkan
kapasitas keahlian skill anggota artistik melalui pelatihan

-Staff Divisi Artistik (2019/2020)
GEMA PNJ (Media Informasi Mahasiwa PNJ)

Mendesain serta membuat layout segala kebutuhan desain
organisasi seperti desain konten instagram,poster serta majalah .,




