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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenarbenarnya
bahwa semua pernyataan dalam Tugas Akhir saya ini dengan judul Analisis

Standard Operational Procedure Proses Cetak di Gema Insani Press.

Merupakan hasil studi pustaka, penelitian lapangan dan tugas karya akhir saya
sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah ditetapkan oleh pihak
Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Tugas Karya ini belum pernah diajukan sebagai syarat kelulusan pada program
sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil Tugas Akhir, telah
dinyatakan sumbernya dengan jelas dan dapat diperiksa kebenarannya.

Depok, 20 Juli 2022
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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah Swt. yang telah melimpahkan rahmat dan

hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan“kaporan Tugas Akhir dengan

lancar.

Laporan Tugas Akhir ini disusun sebagai salah satu persyaratan kelulusan bagi

Mahasiswa Diploma lI'Program Studi Teknik Grafika, Jurusan Teknik Grafika.dan

Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta.

Dalam: penyusunan Laporan Tugas Akhir ini banyak pihak yang telah

membantu, membimbing.dan juga.mendukung. Oleh karena itu,.dengan selesainya

laporan ini penulis tidak lupa mengucapkan terima kasih kepada:
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Bapak Dr.sc.H. Zainal Nur Arifin, Dipl.Ing. HTL.; M.T. selaku Direktur
Politeknik Negeri Jakarta.

Ibu Dra. Wiwi Prastiwinarti, S.Si., M.M. selaku Ketua Jurusan Teknik
Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Heribertus Rudi Kusumantoro, :S:T., M.Sc.Eng. selaku Ketua
Program Studi Teknik Grafika, Politeknik Negeri Jakarta.

Seluruh dosen Teknik Grafika dan Penerbitan atas ilmu bermanfaat yang
diberikan selama kegiatan belajar mengajar.

Dosen Pembimbing Materi, Bapak M. Yana Hardiman, S.T., M,T. yang
telah meluangkan waktu untuk memberikan arahan mengenai Laporan
Tugas Akhir ini.

Dosen Pembimbing-Teknis, Ibu Rahmah Nanda Kartika, S.T.«M:T.yang telah
meluangkan waktu untuk memberikan arahan mengenai Laporan Tugas
Akhir ini dengan sabar dan penuh kasih sayang.

Bapak Hendri Sutriana selaku Manager Percetakan di Gema Insani Press
yang telah memberikan kesempatan untuk melakukan praktik industri dan

juga berbagi ilmu yang sangat bermanfaat.



8. Bapak Eko Hartono selaku Kepala Bagian Percetakan, Bapak Panca
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Industri.

9. Seluruh karyawan dari‘Gema Insani terutama Pak Agusdi.bagian Pra-cetak;
Pak Dani, Pak Arifin, Pak Supriyatno, Pak Rhino, Pak Slamet, Pak Nur, Pak
Anis, Pak:Samidi, Pak Mahfud, dan Pak Sofyan di bagian Cetak; Pak.Elan

dan Pak-Sulaiman di bagian PPC; serta bagian finishing.
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10. Orang tua di rumah dan orang tua di Cirebon, Shiva, Fathir, dan Keenan
serta anggota keluarga lainnya yang sudah memberikan doa dan dukungan
serta selalu menghibur.

11. Seluruh teman GR 6B, serta teman-teman terdekat yang tidak dapat
disebutkan satu persatu, mereka adalah.erang-orang baik yang selalu hadir,
membantu dan juga memberi dukungan-semangat selama proses penulisan
tugas akhir ini.

12. Teman-teman magang yang selama lima bulan menghabiskan waktu
bersama serta selalu berbagi suka dan dukaselama kegiatan.praktik industri
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di'Gema Insani.

13. Terakhir, untuk pihak-pihak.lain yang tidak dapat disebutkan satu persatu.

Pada laporan ini penulis menyadari bahwa. penyusunan laporan ini masih
terdapat kekurangan yang harus diperbaiki. Untuk itu, kritik dan saran yang

membangun penulis harapkan untuk perbaikan selanjutnya agar lebih baik.
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Akhir kata, penulis berharap~laporan..ini..dapat..menambah wawasan dan

pengetahuan bagi para pembaca mengenai dunia grafika.

Depok, 20 Juli 2022

Prd

Prita Safira
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB |

PENDAHULUAN

Latar Belakang

Di era.globalisasi ini, sektor. Industri semakin berkembang. pesat
seiring dengan kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi. Hal. ‘ini
menyebabkan persaingan industri pun semakin  ketat. Agar mampu
bersaing, kebutuhan kualitas sumber daya manusia yang terampil dan
profesional menjadi salah satu faktor produksi yang berperan penting bagi
sektor Industri. Oleh karena itu, para mahasiswa dituntut untuk mampu
meningkatkan kualitas diri.dan profesionalisme guna memperluas wawasan

dan keterampilan sebagai modal utama:

Salah satu contoh Industri yang mengalami perkembangan pesat
ialah Industri grafika. Hal ini terjadi karena produk-yang dihasilkan dari
Industri grafika tidak jauh.dari kehidupan.sekitar manusia dan Kita pasti
membutuhkan barang hasil cetakan tersebut, seperti buku, majalah, poster,

kemasan, dan lain-lain.

Gema Insani Press merupakan salah satu perusahaan di bidang
penerbitan dan percetakan yang masih eksis hingga saat ini. Gema Insani
telah menerbitkan berbagai jenis buku mulai dari buku-buku anak hingga
Al-Qur’an, dan produk-penunjang lainnya yang berkualitassmenggunakan
mesin-mesin unggulan mulai“dari-pra.cetak;-cetak; pasca cetak, dan alat
pendukung lainnya. Gema Insani Press juga menetapkan Standar
Operasional Prosedur (SOP) di tiap proses produksi sebagai sistem
manajemen mutu suatu perusahaan guna meningkatkan Kkinerja

karyawannya agar lebih efektif dan efisien dalam bekerja.

Kemudian, untuk teknik cetak yang digunakan di perusahaan Gema
Insani Press sendiri yaitu teknik cetak offset. Teknik cetak offset biasa
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1.4

digunakan di perusahaan percetakan buku karena mampu mencetak
dalam skala besar atau jumlah yang mencapai ribuan dalam waktu singkat
dengan kualitas yang baik serta harga yang terjangkau. Prinsip dari teknik
cetak offset sendiri menggunakan plat-cetak sebagai acuan cetak untuk
mengalihkan tinta ke permukaan kertas dengan kecepatan dan tekanan

tertentu.

Maka berdasarkan latar belakang di atas, penulis memfokuskan
untuk membahas proses eetak isi buku cerita anak. Oleh karena .itu
disusunlah Laporan' Tugas Akhir ini dengan judul “Analisis Standard

Operational Procedure Proses Cetak di Gema Insani Press™.

Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas; maka diperoleh rumusan masalah
sebagai berikut Bagaimana Standard Operational Procedure (SOP) pada

bagian cetak yang diterapkan di Gema Insani Press?

Tujuan Penelitian
Tujuan penelitian dari penulisan Laporan Tugas Akhir ini yaitu sebagai
Perikut:
1. 'Mengetahui proses cetak di Gema Insani Press.
2. 'Mengetahul penerapan Standard Operational Procedure (SOP)
perusahaan di bagian cetak.
3. Mendapatkan Standard Operational Procedure (SOP) berdasarkan

hasil observasi dan wawancara.

Batasan Masalah
Batasan permasalahan yang terdapat dalam penulisan disebutkan
sebagai berikut:

1. Standard Operating Procedure (SOP) bagian cetak yang berlaku
di Gema Insani Press.

2. Proses cetak yang dilakukan di Gema Insani Press dengan mesin
cetak offset SM 102-4P Heidelberg.
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3. Produk yang dihasilkan berupa cetakan isi buku seri rumah hewan.

Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan pada Laporan Tugas Akhir ini meliputi sebagai

berikut:

BAB | PENDAHULUAN
Pada babini berisi penjelasan mengenai Latar. Belakang,

Rumusan _Masalah, Tujuan Penelitian, Batasan Masalah, . dan
Sistematika Penulisan'mengenai penelitianyang diangkat.
BAB Il LANDASAN TEORI

Pada bab ini berisi uraian konsep-konsep studi literatur dalam
penelitian sebagail bahan ajar atau bahan pendukung di bab pembahasan
yang berisikan definisi,jenis, kriteriadan lainnya.
BAB 111 METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini berisi penjelasan atau uraian proses memperoleh data
dalam penelitian. Bab ini terdiri dari jenis penelitian, fokus penelitian,
tempat dan waktu penelitian, jenis. dan sumber data, instrumen
penelitian, metode analisis data, dan alur penelitian.
BAB IV PEMBAHASAN

Pada bab ini, berisi hasil dari laporan serta hasil analisisnya
berdasarkan penjelasan di bab landasan teori. Bab ini trerdiri dari profil
perusahaan, hasil penelitian, dan.pembahasan:
BAB V PENTUTUP

Pada bab ini berisi kesimpulan laporan secara umum._dengan

kalimat “yangwsingkat, padat, dan jelas beserta saran-saran atau
rekomendasi yang diusulkan oleh penulis untuk pengembangan lebih
baik.
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5.1

BAB V

PENUTUP

Kesimpulan

Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan di Gema Insani.Press

yang dilaksanakan mulai.dari tanggal 15 September 2021 hingga 18 Febuari

2022 atau sekitar 100 hari kerja serta berdasarkan. pembahasan di bab

sebelumnya, berikut beberapa hal yang dapat disimpulkan:

1

Proses cetak buku-anak di Gema Insani Press: diawali-dengan
persiapan mesin dan material seperti pelat cetak, kertas, tinta, dan lain-
lain. Setelah itu, melakukan proses make ready seperti pemasangan
pelat, pengecekan air pembasah, pemberian tinta cetak, dan lainnya.
Selanjutnya operator melakukan proses setting warna hingga
mendapatkan warna mendekati dummy, terakhir lakukan cetak masal
setelah Kasie Cetak dan QC approved.

Gema Insani Press menetapkan Standar Operasional ‘Prosedur (SOP)
guna menghasilkan kualitas-produk yang baik serta konsisten, waktu
proses produksi cetak yang efektif dan efisien, serta kinerja karyawan
yang disiplin dan baik. Selama proses cetak berlangsung, supervisor
dan operator cetaknya telah menjalankan prosesnya sesuai prosedur
yang berlaku sehingga target sasaran terpenuhi.

SOP proeses. cetak berdasarkan-hasil.-observasi di awali..dengan
penerimaan dan pengecekan job ticket serta FA, kemudian operator
dan supervisor periksa jadwal cetak. Setelah itu persiapkan mesin dan
material cetak meliputi menuangkan tinta, memasang plat, cek air
pembasah, memasukkan kertas ke meja feeder, mengecek spray
powder dan menyetel sucker, air blower, dll. Selanjutnya pre-setting,
setel CPC, dan cetak coba. Setelah mendapat ACC, lakukan cetak

50
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massal sambil mengontrol hasil cetakan. Terakhir isi label status
cetakan.

X
m
=
o
©
-+
Y

ac
m
-
0
©
-+
(Y
g.
*.
o
=k
:
®
L
E.
—
2
m
Q
D
=.
e
o
.
3
q
-+
Y

4.  SOP proses cetak berdasarkan hasil wawancara di awali dengan
menerima dan memahami job ticket,"FA, dan jadwal cetak. Kemudian
cek dan ambil material di-Gudang dan:mengisi form bon bahan
consumable percetakan. Pastikan kertas, pelat, dan ‘air pembasah
dalam kondisi baik. Selanjutnya setel mesin cetak dan lakukan:setting
warna, jika sudah_sesuai ACC kemudian cetak massal. Lakukan

control kualitas hasil cetak dan isi label status cetakan.

5.2

Saran
Berikut beberapa saran yang penulis sampaikan untuk Gema Insani
Press dan pelaksanaan penelitian selanjutnya, sebagai berikut:

1.  Bagi peneliti selanjutnya

a. Untuk pelaksanaan penelitianselanjutnya diharapkan ketika
pengambilan data dengan metode observasicdan wawancara
dilakukan lebih teliti dan mendalam, agar didapatkan data yang
lebih rinci dan lengkap.

b. Serta diharapkan untuk mengkaji lebih banyak sumber maupun
referensi terkait dengan proses cetak dan SOP agar hasil
penelitiannya lebih lengkap lagi-

2.  Bagi pihak perusahaan
a. Memberikan pelatihan kepada para supervisor dan operator guna

—
o
5
9
Q
=
(=]
3
()
=
Q
=
=
e
w
(1)
o
o9
Q
(7]
-
Q
~,
Q
=
w
o
=
-
=
=
i
Q9
-
<
o
-
£
=
3
-~
Q9
-
e}
Q9
3
M
-
N
)
-
~
e
3
3
Q9
b=
o
o
=
3
()
=
<
m
o
-
~
-~
Q
-
w
=
3
o
o
-

mendapatkan..pengetahuan dan pengalaman..baru, sehingga
kinerja dan kemampuan-pegawainya-meningkat.

b. Meningkatkan kualitas mutu agar produk yang dihasilkan
menjadi lebih baik lagi dan proses produksinya lebih efektif serta
efisien dengan menambahkan alat ukur seperti densitometer saat

proses quality control.
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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GEMA INSANI GROUP

2020

STANDARD OPERATING
- dibuat oleh disetujul oleh
I PROCEDURE
- -~ Lo
2 = W / Z'hw!/ 4
CETAK i, |4 ZZ//f UL,
-
Gerria Msaid G No. Dokumen : Tgl. Terbit : Xasle | Maplager Kabag
btk GIP-SOP-CETAK 22 April 2020 | ‘etak Percetakan| Percetakan
Pemberi tugas Manager Percetakan

Targel sasaian Keiepaian Waktu pengerjaan produk minimum 957,

Jumlah pemakaian bahan & spesifikasi pekerjaan 100% sesuai job ticket

Jumlah hasil cetak sesuai dengan target yang telah ditetapkan planner

Kualitas hasil cetak baik sesusi dengan dumy dari pelanggan

=

. Melakukan fungsi control SOP operator dan asisten cetak, pastikan berjalan dengan
prosedur yang telah ditetapkan oleh managemen

~

. Menerima dan memahami Job ticket , Final Artwork (FA), dumy dalam map/kantong
order yang diberikan oleh PPC disertai dengan tanda terima

w

- Memahami job ticket untuk mempersiapkan bahan kertas untuk dilakukan pengebonan
ke gudang termasuk membuat pengaturan jadwal potong bahan kertas disesuaikan
dengan jadwal cetak/plancontrol cetak yang dibuat oleh PPC-Planner

&

- Memastikan semua mesin berjalan sesuai dengan schedule, lakukan control terhadap
make ready time, kecepatan mesin untuk mendapatkan target rencana cetak
dan pastikan time sheet diisi oleh operator kemudian diperiksa dan lakukan
komunikasi kepada shift berikutnya mengenai apa-apa yang telah dikerjakan

w

- Pastikan ACC cetakan dilakukan oleh operator (cover,skiblat,pembatas, isi) sebelum
cetak masal berjalan dengan memberikan stempel internal cetak dan stempel
QC pass dari bagian Quality control

6. Control dan pastikan pada saat cetakan sedang running , operator melakukan
cek terhadap hasil cetakan secara berkala per 50 Ibr dan hasil cetak diisi hasilnya serta
diberi tanda silang pada lembar rincian yang telah dibuat oleh planner
Apabila terjadi kerusakan mesin agar dibuatkan laporan tertulis pada form perbaikan
mesin yang telah disediakan yang selanjutnya akan dilaporkan kepada maintenance
diteruskan ke manager percetakan untuk dilakukan analisa bersama kasie

7. Memeriksa dan memastikan timesheet kerja diisi oleh operator/personil yang
bersangkutan periksa (durasi waktu, kapasitas hasil, masalah, jumlah sesuai oplah)
serta lakukan koordinasi saat perpindahan shift (1 dan 2)

. Melakukan fungsi peneguran dan pengarahan jika ditemukan pekerja yang tidak
menjalankan SOP/rencana target kerja / intruksi kerja, _

o

Melakukan fungsi peneguran dan pengarahan jika ditemukan pekerja yang tidak
menjalankan SOP atau jadwal sesuai rencana serta tidak mengikuti intruksi kerja

10. Membuat analisa terhadap masalah yang terjadi (bahan, human, mesin, komunikasi)
untuk dilaporkan kepada Manager Percetakan agar dapat dilakukan tindakan perbaikan
kerja (mengurangi westing time & menaikan efisiensi bahan, waktu, cara kerja)

11. Bertanggungjawab terhadap hasil kerja operator (jumlah target, kualitas, hasil cetak,
kesesuaian warna, pemakaian bahan dan kesesuaian hasil berdasarkan job ticket)
dan pastikan setiap hasil cetak diberi label status selesai (jJumlah, judul, katern,cover
tanggal, nama operator) jika terjadi ketidaksesualan terhadap mutu cetak maka kasie
dapat melakukan konsesi untuk memutuskannya bersama dengan manager

1

~

- Menjalankan jadwal pembersihan dan perawatan mesin mingguan dan bulanan
dan yang dilakukan oleh operator, asisten & maintenance sesuai jadwal yang telah
ditetapkan oleh manager percetakan

1

w

- Jika terjadi ketidaksesuain terhadap kualitas dan target oplah order yang menyebabkan
kerugian terhadap pemakalan plate, kertas maka kasle harus membuatkan
berita acara/LKS (lembaran ketidaksesuain kepada manager/kabag percetakan yang
selanjutnya akan dilakukan analisa dan tindakan perbaikan kerja yang hasilnya akan
disampaikan kepada pimpinan perusahaan sebagal bentuk pertanggungjawaban kerja

’
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* sesual dengan yang ada di job ticket (kertas misdruck dipakal lagi untuk setting)

2. Menerima schedule cetuk (plan control) sebagal dasar untuk mengerjakan urutan
pekerjaan setiap | 8. Setlap ACC an isl dan cover disimpan atau diarsip oleh supervisar sebagai bukti

prosedur berjalan {lama penyimpanan koordinasikan dengan PPC-JP)

3. Melakukan persiaj.. iviewi, bahan dan materi dengan melakukan pengechekan :
Perhatikan kriteriu - enyechekan ; 9. Apabila terjadi ketidaksesuain terhadap plate, hasil cetak terhadap FA, warma

-+

5

-g GEMA INSAN|I GROUP 2019 GEMA INSANI GROUP 2019
=t STANDARD OPERATING s W - STANDARD OPERATING

o etupl o ibust ole St cien
E. PROCEDURE B PROCEDURE A
.o )
Cae CETAK =i N Ce T b

- W e e Gl 2o
(<] Goma lnsani Grovp [0 Pokuien TRl Terbit : ave Mandger | Fabog [No. Dokumen : m Kaie Wangger | G2ag
E CIr ‘4 LAY 116 Agustus 2019 Cetak Perchiakan | Percetakan | (GIP-SOPCETAX 16 Agustus 2013 Cetat Pescitanss | peremisian
o Pemberi tugas  |Kasic Cetak Pemberi tugas __|Kasie Cetak

e Target sasaran Kescesuaian kualitas, target cetak & cetak minimum 95% Target sasaran Keses: kualitas, target cetak & ketepatan cetak minimum 95%
% [perowatan mesin harlan & mingguan perawatan mesin & mingguan

% L Menerima & me i ol ticket, FA yang telah di ACC, contoh warna Is! &
Qo cover, skiblat, 7. Mengkontrol pemakalan kertas dan Inschiet agar target jumiah cetak dapst dipenuhi
m

=

e

-]

~

Y]

=

-+

Q

ataupun mesin (westing time) maka koordinasikan dengan kasie untuk selanjutnya

URAIAN CEK U‘S‘ CONTROL PENGUKURAN dilaporkan kepada kabag produks! untuk ditindaklanjuti (pakal form perbatkan)
PRESETTING MESIN & BAHAN
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=4 kesiapan plate. | .1tis & tnta e Plann control - cek fisik ke gudang 10. Melakukan pengecekan berkala setlap 100 hasil cetak dengan memperhatikan
4] ukuran kertus o ® Job ticket register ketaJaman & kestabilan warna, presisi tarikan, cetakan bersih, cetakan
154 Jenis kertas J ® Job tickee cetakan tidak keriput atau galeng tidak blanko,
& stel kertas & rouu e ukuran, gramatue kertas & stopper
4] cek plate & biuiket bersih ® kualitas hasll 11. Membuat label cetak tanda sudah selesal (tulls nama pekerjaan, no SO., jumiah hasil
20 stel kerataan 1 1. e Image area cetak, tanggal, nama/shift) letakan label dipalet setiap katern isl, cover atau skiblat
20 control PH au/iva & fountain | ® alat ukur PH 5,6
G20 gistribusi rol-10f o & untabaik | ® keselmbanganalr&tinta 1 dan mesin ;
G0 cex legger/unuetis, ® Jenis cetakan & gramature - Harian
7] cek Impresion i ® alatukur00imikron unit ing unit), rol-rol air
54] presis| tarikar i ® tanda tarikan pada hasll cetak rata blanket dan plate dengan spons
=] stel format & 1opiic *® warna & model cetakan o pembersihan rol-rol distribusi tinta dan bak tinta kalau lebih dari 3 jam agar
/) Dot ® sesual jenls kertas & tebal tinta tinta tidak kering
PRESETTING MATEK:, EFISIENS! & KUALITAS - penylmpanan tinta, fountain solution,gum, corector, best wash, RWA
) setting Warn 1. wokon | ® kualitas mutu cetakan ditempatkan khusus jangan diletakan dibody mesin termasuk alat-alat : cafe,
4] kertas misdionk/ste o per vel ® efisiens! kertas baut atu shock (simpan pada tempat yang mudah dijangkau) ebeng, kunci
(57 cek skema b1 ® FA (final Art work)
E/]A(:c Opt & Spv i luin running ° prosedur - Mingguan
7] Periksa hasi il i FA . prosedur pembersihan silinder delivery (powder dibersihkan dengan oll atau dan
) jumlah target o ® Job ticket semprot pakal angin kompresor)
w =4 tumpukan cof o ® cetakan blok-full Image pelumasan (greasing) rantal feeder & delivery, gripper bar, swing arm
5 F!J Kestabiton tina et |® control kualitas gear silinder, rol -rol alr & tinta dan yang lainnya
= 7] hitangkan shi ® persyaratan muty (tlambahkan n contex)
g‘ [ cegah Sott ol b ® compur tinta dgn petro dlier/O0 Varmish - Bulanan bersama dengan malatenance
ﬂl_ (] control cetul ooy o . prosedur pengecekan selang kompresor dan sirkulasi angin pastikan tidak tekor
3 pengecekan oli mesin berdasarkan pemakalan jam produks! running
membersihkan fliter kompresor, filter oll termasuk carbon brush
g- 4 Melakukan proset 10 tegister kebersihan dan linposist lipatan katern untuk maln motor dan motor rol ale
3 di ACC ke Kasie (1 + o berdasarkan FA dan contoh warna) melakukan pelumasan dengan oll atau grease (gemuk) , cam folower gripper
= | Bar, cylinder, gear tol-rol air & tinta termasuk cek as jangan sampai ada
~ 5. Operator akan v ntrol dan meng- ACC kemball setlap katern yang teloh yang oblag pengecekan clller/baldwin, stopper, sucker, rumah rol jilat air
o I dI ACC oleh koo (ot Laima, Isl, warna, kualitas) saat cetak sedang berjalan & tinta dan latnnya
-g ’ 13. Membuat jadwal perawatan dan pembersihan mesin bersama-sama dengan Kasie
T | 6. Mengkontiol ataan tinta, air, tarikan mesin, kestabilan warna, dengan menempelkan kartu perawatan disetiap mesin dicontrol oleh operatar
g | register dan hualin. 1ak saat sedang berjalan (running mesin) mesin yang bersangkutan (jenis tan, tanggal pelak status perb, )
|
|
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POLITEXNIK NEGER! JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G A Siwabessy
Kampus Baru Ul Depok 16425

www.pnj.ac.id
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LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING |

Sesuai dengan syarat Sidang Tugas Akhir/Skripsi dalam Pedoman yang berlaku di Jurusan Teknik Grafika Penerbitan,

saya Mochamad Yana Hardiman, M.T. yang bertindak sebagai Pembimbing I untuk:

Nama Prita Safira
Kelas GR6B
Judul Analisis Standard Operational Procedure Proses Cetak di Gema Insani Press

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut sesuai dengan

ketentuan Jurusan Teknik Grafika Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Depok, 8/3/2022 19:04:09

Mochamad Yana Hardiman, M.T.
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LEMBAR PERSETUJUAN REVISI

ANGGOTA PENGUJI SIDANG TUGAS AKHIR
Analisis Standard Operational Procedure Proses Cetak di Gema Insani Press

Menyetujui Hasil Revisi Sidang Tugas Akhir dan Buku Sidang Tugas akhir mahasiswa tersebut
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PRITA SAFIRA

Depok, Indonesia - +6282111154095
pritasafira83@gmail.com - linkedin.com/in/pritasafira

Mahasiswa Program Studi
mempelajari hal baru unt
keahlian. Telah me
Illustrator.

jenis-jenis cetakyserta mampu mengoperasikantAdobe

1T

BOLITEKNIK
NEGER!
JAKARTA

OCTOBER

DESAIN LOC
: Instagram: @doughstory'ié
SKILLS

Microsoft Word Adobe lllustrator
Microsoft Power Point Adobe Photoshop
Microsoft Excel

KETERAMPILAN LAINNYA

Dapat bekerja sama tim dengan baik, teratur, dan fokus terhadap detail. Memiliki
kemampuan dasar berbahasa Inggris.



