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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri 

vokasional yang didirikan untuk memenuhi kebutuhan SDM 

professional di industri, baik industri jasa maupun manufaktur. Sistem 

pembelajarannya dengan teori 45% dan praktik 55% sehingga 

lulusannya diharapkan memiliki pengetahuan serta keahlian yang 

seimbang dan dapat memenuhi kebutuhan pada dunia industri. D3 

Teknik Mesin Spesialisasi Produksi merupakan salah satu program studi 

pada jurusan  Politeknik Negeri Jakarta. Kompetensi utama D3 Teknik 

Mesin Spesialisai Produksi yaitu mampu menguasai teknologi proses 

produksi baik secara konvensional maupun otomasi, Mould dan Die, Jig 

Fixture, Gambar mesin, CAD, Kendali Mutu, Manajemen Produksi, 

Sistem otomasi, Pneumatik dan Hidrolik,  Pengukuran Teknik, 

Pengujian logam dan Metrologi. Sebagai upaya dalam memaksimalkan 

kompetensi, maka terdapat program On Job Training  (OJT) 

menerapkan dan mengembangkan ilmu yang telah diperoleh dalam 

praktiknya pada dunia industri. 

Seiring berkembangnya teknologi, banyak pekerjaan yang 

dibutuhkan dapat dilakukan dengan efektif dan efisien khususnya pada 

bidang industri dan kontruksi. Maka dari itu, perlu dipersiapkannya 

sumber daya manusia yang terampil dan berkeahlian dalam 

mengakomodasi kemajuan ini. Sebagai asset sumber daya manusia, 

mahasiswa perlu memperdalam bidang keilmuannya khususnya dalam 

sisi aplikasi ilmu. Oleh karena itu, diperlukan suatu wadah untuk 

mengaplikasikan dan mengembangkan bidang keilmuan tersebut. On 

Job Training (OJT) merupakan program wajib bagi mahasiswa semester 

6, Program studi  D3 Teknik Mesin Spesialisasi Produksi untuk 

memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan etika pekerja, 

serta memberikan wawasan di dunia kerja, dengan kegiatan 
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pembelajaran selama waktu kuliah yang diterapkan langsung ke dunia 

industri, yang bertujuan untuk memperkenalkan, meningkatkan 

kompetensi dan kemampuan mahasiswa dalam dunia kerja di industri 

yang sebenarnya. 

PT. Meidoh Indonesia atau PT Meidoh merupakan perusahaan yang 

bergerak dalam bidang manufaktur dalam proses pembuatan baut untuk 

mesin dan rangka (chasis) otomotif. PT. Meidoh Indonesia sendiri 

merupakan sebuah perusahaan cabang dari MEIDOH CO., LTD. yang 

berpusat di negara Jepang yang terletak di Head office Toyota Factory. 

MEIDOH CO.LTD yang berpusat di negara Jepang ini memiliki 5 

perusahaan cabang  yang tersebar di dunia yaitu: Amerika Serikat, 

China, Jerman, Thailand dan Indonesia. 

PT Meidoh Indonesia sendiri memproduksi beberapa macam jenis 

baut untuk mesin dan rangka otomotif, berikut macam jenis baut 

tersebut antara lain : 1) High stregth 10.9  17.9 bolts,  2) High precision 

cold forged product , 3) High strength bolt for engine, 4) High strength 

alumunium alloy cold forged, 5) Sphercial head bolts, 6) M sonic ( 

ultrasonic axial force bolts),  7) Friction coefficient stabilizer, dan 8) 

Bite prevention e-guide series. 

Untuk mendukung proses produksi, PT. Meidoh Indonesia terdiri 

dari beberapa department yang mendukung kegiatan produksi, 

diantaranya yaitu Department cold forging, Department Thread Rolling, 

Department Heat treatment, Department Surface treatment, 

Department Inpection, Maintenance, Engineering, PPIC dan Quality 

Department (Quality Assurance, Quality Management System).  

Bidang yang terdapat pada Departement produksi tersebut sesuai 

dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan Teknik Mesin 

Program Studi Teknik Mesin Spesialisasi Produksi. 

Pada proses divisi  heat treatment (perlakuan panas), meliputi 

beberapa tahapan diantara nya yaitu  proses  washing (proses 
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pembersihan baut dari oli yang masih melekat),  hardening  (proses 

pengerasan baut dengan cara dibakar di dalam tungku dengan suhu 

tertentu), quenching (proses pendinginan secara cepat dengan 

menggunakan media oli sebagai media pendinginnya), tempering 

(proses pemanasan kembali agar baut memiliki sifat lentur agar tidak 

mudah patah). 

Dalam proses heat treatment baut dengan material SCM40 harus 

memperhatikan beberapa faktor yang harus diperhatikan, salah satunya 

adalah suhu harus stabil dan sesuai dengan standar perusahaan yang 

sudah ada. Ketika proses heat treatment sudah tidak berjalan optimal, 

baut yang di produksi akan menjadi NG (reject), terdapat banyak 

beberapa faktor yang  mempengaruhi hasil produk  menjadi NG salah 

satunya adalah suhu yang turun secara tiba-tiba dan jauh dari standar 

yang ditentukan. 

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

     Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain sebagai berikut: 

1.2.1 Tujuan Umum  

          Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Meidoh Indonesia 

memiliki tujuan, antara lain yaitu : 

1. Memperkenalkan budaya dan suasana industri yang sebenarnya 

dengan tujuan mahasiswa setelah lulus dari bangku kuliah dapat 

mempersiapkan diri saat memasuki dunia kerja. 

2. Melatih kemampuan untuk menjadi diri pribadi yang disiplin,  

mampu menganalisa, memecahkan suatu permasalahan, mengambil 

keputusan di dunia kerja dan profesionalitas dalam dunia kerja. 

3. Menambah wawasan, ilmu pengetahuan dan relasi, agar kelak nanti 

dapat menimbulkan sikap bekerja sama, komunikasi dan koordinasi 

di dunia kerja. 

4. Menerapkan ilmu pengetahuan teoritis dan praktik ke dalam dunia 

kerja dengan sesuai latar belakang disiplin ilmu Teknik Mesin. 

5. Mengetahui alur proses produksi baut pada mesin dan rangka 
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otomotif. 

6. Mengetahui improvement atau Kaizen yang dibutuhkan pada proses 

manufaktur heat treatment.   

1.2.2 Tujuan Khusus 

      Sebagai salah satu untuk syarat memenuhi SKS dan menyelesaikan 

studi Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik 

Negeri Jakarta. 

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

      Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL)  antara lain sebagai berikut : 

1.3.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mahasiswa mengetahui bagaimana cara melakukan analisa suatu 

masalah yang terdapat di Industri. 

2. Mengetahui dan memahami cara kerja proses produksi baut, yang 

dimulai dari memperoleh bahan baku sampai menjadi produk baut 

mesin dan rangka otomotif. 

3. Melatih kedisiplinan , tanggung jawab dan prefesionalitas dalam 

melaksanakan pekerjaan. 

4. Mengetahui bagaimana cara improvement atau kaizen yang tepat 

untuk mengatasi suatu permasalahan di industri. 

5. Mengetahui cara penggunaan pengoprasian mesin heat treatment. 

1.3.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi  

1. Menjalin kerja sama yang baik dalam bidang pengembangan 

teknologi antara pihak industri dengan perguruan tinggi, sehingga 

terjalin hubungan yang saling menguntungkan.  

2. Memperoleh gambaran nyata tentang situasi dari suatu perusahaan, 

sehingga dapat digunakan untuk mengembangkan kurikulum yang 

ada.  

1.3.3 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Menjalin dan meningkatkan kerja sama antara Perguruan Tinggi, 

terutama Perguruan Tinggi Vokasi dengan PT. Meidoh Indonesia. 

2. Berpartisipasi dalam membantu pemerintah untuk 
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mengimplementasikan UUD 1945 dengan tujuan mencerdaskan 

kehidupan bangsa dan memajukan dunia pendidikan terutama 

Perguruan Tinggi Vokasi. 

1.4 Waktu dan Tempat Pelaksanaan 

     Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. Meidoh Indonesia 

sebagai berikut : 

     Hari               : Senin S.d  

                Tangggal       : 01 April 2022  30 Juni 2022 

     Waktu            : 06.00  15.00 WIB ( Selama bulan Ramadhan ) 

     07.00  16.00 WIB ( Setelah bulan  Ramadhan) 

     Area Praktik  : Divisi Heat Treatment. 

1.5 Metode Penyusunan Laporan 

 Dalam metode penyusunan Laporan Praktik Kerja lapangan ini, penulis 

menggunakan teknik dan metode pengumpulan data yang bertujuan untuk 

menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan yaitu: 

1. Observasi Lapangan 

Observasi Lapangan dilakukan untuk pengamatan dengan cara 

menganalisa proses perlakuan panas (heat treatment) pada baut 

dengan material SCM40 pada divisi heat treatment. 

2. Diskusi 

Diskusi ini dilakukan dengan secara langsung kepada supervisor 

dan operator dalam proses perlakuan panas (heat treatment) pada 

baut dengan material SCM40 pada divisi heat treatment. 

3. Studi Literatur 

Studi literatur ini dilakukan dengan mencari informasi mengenai 

tentang karakteristik baut dengan material SCM40, buku manual 

mesin heat treatment, dan lain  lain  yang berada di PT Meidoh 

Indonesia, yang digunakan sebagai bahan literatur dalam 

pembuatan Laporan Praktik Kerja Lapangan. 
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1.6 Sistematika Penulisan Laporan 

Adapun untuk mempermudah penulis dalam melakukan pembuatan 

sistematika dan penulisan dapat ditulis sebagai berikut : 

BAB I PENDAHULUAN 

      Berisi mengenai Latar belakang, Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja 

Lapangan, Waktu dan Tempat pelaksanaan, serta mengenai Metode 

Penyusunan. 

BAB II  GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

 Berisi tentang Sejarah perusahaan, Visi dan Misi, Struktur 

Organisasi, Fasilitas dan Produk dan Jasa yang dihasilkan. 

BAB III PELAKSANAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

 Berisi mengenai bentuk pelaksanan kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan di PT Meidoh Indonesia, Prosedur kerja atau Standar 

Oprasional Prosedur di Divisi Heat Treatment, hasil kegiatan selama 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan. 

BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN 

 Berisi mengenai kesimpulan dan saran selama penulis melakukan 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan berlangsung di PT Meidoh Indonesia. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

      Kesimpulan yang dapat diperoleh dari PKL yang dilaksanakan di PT. 

Meidoh Indonesia adalah tujuan dilakukannya proses heat treatment pada baut 

adalah untuk meningkatkan kekerasan serta keuletan pada baut. Alur proses 

heat treatment pada PT. Meidoh Indonesia dimulai dari proses loading, 

washing, hardening, quenching, tempering, dan unloading. Dalam proses heat 

treatment pada baut terdapat beberapa pengecekan sampel baut untuk melihat 

kualitas baut sudah sesuai standard perusahaan apa belum. Pengecekan 

dilakukan setelah proses quenching dan setelah proses tempering. Setelah 

proses quenching, dilakukan pengecekan kekerasan dalam (core) 

menggunakan metode Rockwell dan kekerasan permukaan (surface) dengan 

menggunakan metode Vickers. Setelah proses tempering, dilakukan 

pengecekan kekerasan dalam dan kekerasan permukaan menggunakan metode 

Vickers. Hasil dari pengamatan struktur mikro menggunakan mikroskop optik 

didapatkan sebelum dilakukan proses hardening atau heat treatment material 

mengandung fasa pearlite dan ferrit.  Setelah proses quenching, material 

mengandung fasa martensite karena baja didinginkan  dengan pendinginan 

cepat. Setelah proses tempering, material mengandung fasa sorbite. 

4.2 Saran 

a. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta  

 Politeknik Negeri Jakarta dapat meningkatkan dan memperluas kerja 

sama dengan industri-industri agar memudahkan mahasiswa pada saat 

mencari tempat untuk PKL. 

 Sosialisasi terkait kegiatan PKL sebaiknya diberitahukan jauh-jauh hari 

agar mahasiswa dapat mempersiapkannya dengan baik. 

b. Saran untuk PT. Meidoh Indonesia 

 Merencanakan pelaksanaan PKL agar lebih terarah dan terstruktur 

sehingga mahasiswa tidak bingung apa yang harus dikerjakan selama PKL. 
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