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Puji syukur kepada Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat dan
hidayahnya serta telah memberikan kesehatan yang tak terhingga kepada
penulis sehingga penulis dapat melaksanakan dan menyelesaikan Praktik
Kerja Lapangan di PT. Meidoh~Indonesia. Praktik kerja ini merupakan
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materil kepada penulis.

3. Bapak Dr. Engi"Muslimin, ST, M.T. Ketua Jurusan Teknik Mesin

Politeknik NegeriJakarta.

4." Bapak Fajar Mulyana; ST.; M. T-Ketua Program Studi Teknik Mesin
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7. Mr. Takashi Nakashima , Presiden Direktur PT. Meidoh Indonesia.

8. Bapak Fidel Castro, Senior General Manager PT. Meidoh

Indonesia.
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Production Manager PT Meidoh Indonesia.
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12. Bapak Malik dan Bapak Farid,.Surpervisor produksi PT Meidoh
Indonesia.
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14. Ridho Maulana, Michel Nicholas Junior, dan Pascall Amaran yang
selalu membert dukungan dan semangat serta berjuang bersama
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Karawang, 1 April 2022

(IlTham Darmawan)
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BAB1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri
vokasional yang didirikan untuk memenuhi, kebutuhan SDM
professional di industri, baik industri jasa maupun manufaktur. Sistem
pembelajarannya dengan teori . 45% dan praktik 55% . sehingga
lulusannya diharapkan memiliki pengetahuan serta keahlian yang
seimbang dan dapat memenuhi kebutuhan pada dunia industri. D3
Teknik Mesin Spesialisasi Produksi merupakan salah satu program studi
pada jurusan_Politeknik Negeri Jakarta. Kompetensi utama D3 Teknik
Mesin Spesialisai Produksi yaitu mampu menguasai teknologi proses
produksi baik secara konvensional maupun otomasi, Mould dan Die, Jig
Fixture, Gambar mesin, CAD, Kendali Mutu; Manajemen Produksi,
Sistem otomasi, Pneumatik dan. Hidrolik, Pengukuran Teknik,
Pengujian logam dan Metrologi. Sebagai upaya dalam memaksimalkan
kompetensi, maka terdapat program On Job Training (OJT)
menerapkan dan mengembangkan ilmu. yang telah diperoleh dalam
praktiknya pada dunia industri.

Seiring = berkembangnya. . teknologi, = banyak pekerjaan yang
dibutuhkan dapat dilakukan dengan efektif dan efisien khususnya pada
bidang industri dan kontruksi. Maka dari itu, perlu dipersiapkannya
sumber. ‘daya manusia yang terampil dan berkeahlian dalam
mengakomodast kemajuan. ini. Sebagai asset sumber daya manusia,
mahasiswa perlu memperdalam bidang keilmuannya khususnya dalam
sisi aplikasi ilmu. Oleh karena itu, diperlukan suatu wadah untuk
mengaplikasikan dan mengembangkan bidang keilmuan tersebut. On
Job Training (OJT) merupakan program wajib bagi mahasiswa semester
6, Program studi D3 Teknik Mesin Spesialisasi Produksi untuk
memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan etika pekerja,

serta memberikan wawasan di dunia kerja, dengan kegiatan
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pembelajaran selama waktu kuliah yang diterapkan langsung ke dunia
industri, yang bertujuan untuk memperkenalkan, meningkatkan
kompetensi dan kemampuan mahasiswa dalam dunia kerja di industri

yang sebenarnya.

PT. Meidoh Indonesia atau PT Meidoh merupakan perusahaan yang
bergerak dalam bidang manufaktur dalam proses pembuatan baut untuk
mesin dan rangka (chasis) otomotif. PT. Meidoh Indonesia sendiri
merupakan sebuah perusahaan cabang dari MEIDOH CO., LTD. yang
berpusat di negara Jepang yang terletak di Head office Toyota Factory.

MEIDOH CO.LTD yang berpusat di negara Jepang ini memiliki 5
perusahaan cabang yang tersebar di dunia yaitu: Amerika Serikat,

China, Jerman, Thailand dan Indonesia.

PT Meidoh Indonesia sendiri memproduksi beberapa macam jenis
baut untuk mesin dan rangka otometif, berikut macam jenis baut
tersebut antara lain : 1) High stregth 10.9~ 17.9 bolts, 2) High precision
cold forged product , 3) High strength bolt for engine,4) High strength
alumunium alloy cold forged, S) Sphercial head bolts, 6) M sonic (
ultrasonic axial force bolts), ) Friction coefficient stabilizer, dan )

Bite prevention e-guide series.

Untuk mendukung proses produksi, PT. Meidoh Indonesia terdiri
dari "beberapa department. yang mendukung kegiatan produksi,
diantaranya yaitu Department cold forging, Department Thread Rolling,
Department Heat treatment, Department Surface treatment,
Department.dnpection, Maintenance;-Engineering, PPIC dan.Quality
Department (Quality Assurance, Quality Management System).

Bidang yang terdapat pada Departement produksi tersebut sesuai
dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan Teknik Mesin

Program Studi Teknik Mesin Spesialisasi Produksi.

Pada proses divisi heat treatment (perlakuan panas), meliputi

beberapa tahapan diantara nya yaitu proses washing (proses
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pembersihan baut dari oli yang masih melekat), hardening (proses
pengerasan baut dengan cara dibakar di dalam tungku dengan suhu
tertentu), quenching (proses pendinginan secara cepat dengan

menggunakan media oli sebagai media pendinginnya), tempering
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(proses pemanasan kembali agar baut memiliki sifat lentur agar tidak

mudah patah).

Dalam proses heat treatment baut dengan material SCM40 harus
memperhatikan beberapa faktor yang harus diperhatikan, salah satunya
adalah/suhu harus stabil dan sesuai dengan standar perusahaan yang
sudah ada. Ketika proses heat treatment sudah tidak berjalan optimal,
baut yang di produksi akan menjadi NG (reject), terdapat banyak
beberapa faktor yang mempengaruhi hasil produk menjadi NG salah
satunya adalah suhu yang turun secara tiba-tiba dan jauh dari standar

yang ditentukan.

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain sebagai berikut:

1.2.1 Tujuan Umum
Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Meidoh Indonesia

memiliki tujuan, antara lain yaitu :

1. Memperkenalkan budaya dan suasana industri yang sebenarnya
dengan tujuan mahasiswa setelah lulus dari bangku kuliah dapat
mempersiapkan diri saat memasuki dunia kerja.

2. Melatih kemampuan untuk menjadi diri pribadi yang disiplin,
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mampu menganalisa, memecahkan suatu permasalahan, mengambil
keputusan di dunia kerja‘danprofesionalitas dalam dunia kerja.

3. Menambah wawasan, ilmu pengetahuan dan relasi, agar kelak nanti
dapat menimbulkan sikap bekerja sama, komunikasi dan koordinasi
di dunia kerja.

4. Menerapkan ilmu pengetahuan teoritis dan praktik ke dalam dunia
kerja dengan sesuai latar belakang disiplin ilmu Teknik Mesin.

5. Mengetahui alur proses produksi baut pada mesin dan rangka
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otomotif.
6. Mengetahui improvement atau Kaizen yang dibutuhkan pada proses

manufaktur heat treatment.

1.2.2 Tujuan Khusus
Sebagai salah satu untuk syarat memenuhi SKS dan menyelesaikan
studi Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta.

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain sebagai berikut.:

1.3.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

1. Mahasiswa mengetahui bagaimana cara melakukan analisa suatu
masalah yang terdapat di Industri.

2. Mengetahui dan memahami cara kerja proses produksi baut, yang
dimulai dari memperoleh bahan baku sampai menjadi produk baut
mesin dan rangka otomotif.

3. Melatih kedisiplinan , tanggung jawab.dan prefesionalitas dalam
melaksanakan pekerjaan.

4. Mengetahui bagaimana cara-improvement atau kaizen yang tepat
untuk mengatasi suatu permasalahan di industri.

5. Mengetahui cara penggunaan pengoprasian mesin heat treatment.

1.3.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi

l. Menjalin kerja sama yang baik dalam bidang pengembangan
teknologi antara pihak industri dengan perguruan tinggi, sehingga
terjalin hubungan yang saling menguntungkan.

2. Memperoleh gambaran nyata tentang situasi.darissuatu perusahaan,
sehingga dapat digunakan untuk mengembangkan kurikulum yang
ada.

1.3.3 Manfaat Bagi Perusahaan

1. Menjalin dan meningkatkan kerja sama antara Perguruan Tinggi,

terutama Perguruan Tinggi Vokasi dengan PT. Meidoh Indonesia.

2. Berpartisipasi dalam membantu pemerintah untuk
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mengimplementasikan UUD 1945 dengan tujuan “mencerdaskan
kehidupan bangsa” dan memajukan dunia pendidikan terutama
Perguruan Tinggi Vokasi.
1.4 Waktu dan Tempat Pelaksanaan
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. Meidoh Indonesia

sebagai berikut :

: SeninS.d Jum’at

Tangggal 01 April 2022 — 30, Juni 2022

:06.00.-.15.00 WIB ( Selama bulan Ramadhan )
07.00 — 16.00 WIB ( Setelah bulan Ramadhan)

Area Praktik : Divisi Heat Treatment.

1.5 Metode Penyusunan Laporan
Dalam metode penyusunan Laporan Praktik Kerja lapangan ini, penulis
menggunakan teknik danmetode pengumpulan data yang bertujuan untuk

menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan yaitu:

Observasi Lapangan

Observasi Lapangan dilakukan untuk pengamatan dengan cara
menganalisa  proses perlakuan panas (heat treatment) pada baut
dengan material SCM40 pada divisi heat treatment.

Diskusi

Diskusi ini dilakukan dengan secara langsung kepada supervisor
dan operator dalam proses perlakuan panas (heat treatment) pada
baut dengan material SCM40 pada divisi heat treatment.

Studi Literatur

Studi literaturani.dilakukan dengan mencari-informasi mengenai
tentang karakteristik baut dengan material SCM40, buku manual
mesin heat treatment, dan lain — lain yang berada di PT Meidoh
Indonesia, yang digunakan sebagai bahan literatur dalam

pembuatan Laporan Praktik Kerja Lapangan.
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1.6 Sistematika Penulisan Laporan

Adapun untuk mempermudah penulis dalam melakukan pembuatan

sistematika dan penulisan dapat ditulis sebagai berikut :
BAB I PENDAHULUAN

Berisi mengenai Latar belakang, Tujuan.dan Manfaat Praktik Kerja
Lapangan, Waktu dan”Tempat pelaksanaan, serta“mengenai Metode

Penyusunan.
BAB II:.GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN

Berisi tentang Sejarah perusahaan, Visi. dan Misi, Struktur

Organisasi, Fasilitas'dan Produk dan Jasa yang dihasilkan.
BAB IlII PELAKSANAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

Berisi mengenai bentuk pelaksanan kegiatan Praktik Kerja
Lapangan di PT Meidoh Indonesia, Prosedur kerja atau Standar
Oprasional Prosedur di Divisi Heat Treatment, hasil kegiatan selama

kegiatan Praktik Kerja Lapangan.
BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN

Berisi mengenai kesimpulan dan saran selama penulis melakukan

kegiatan Praktik Kerja Lapangan berlangsung di PT Meidoh Indonesia.



BAB IV

KESIMPULAN DAN SARAN
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4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diperoleh dari. PKTu.yang dilaksanakan di PT.
Meidoh Indonesia adalah tujuan dilakukannya proses heat treatment pada baut
adalah untuk meningkatkan kekerasan serta keuletan pada baut."Alur proses
heat treatment pada PT. Meidoh Indenesia dimulai dari proses./oading,

washing, hardening, quenching, tempering, dan unloading. Dalam proses heat

eje)er 1abap yiuyalijod uizi eduey

treatment pada baut terdapat beberapa pengecekan sampel baut.untuk melihat
kualitas baut sudah sesuai standard ‘perusahaan apa belum. Pengecekan
dilakukan setelah proses quenching dan setelah proses fempering. Setelah
proses quenching, dilakukan = pengecekan Kkekerasan dalam (core)
menggunakan metode Rockwell dan kekerasan permukaan (surface) dengan
menggunakan metode Vickers. Setelah proses rfempering, dilakukan
pengecekan kekerasan dalam dan kekerasan permukaan menggunakan metode
Vickers. Hasil dari pengamatan struktur mikro menggunakan mikroskop optik
didapatkan sebelum dilakukan proses hardening atau heat treatment material

mengandung fasa pearlite dan ferrit. .Setelah proses. guenching, material
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mengandung fasa martensite karena baja didinginkan dengan pendinginan

cepat. Setelah proses tempering, material mengandung fasa sorbite.

4.2 Saran
a. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta
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e Politeknik Negeri-Jakarta dapat meningkatkan dan.memperluas kerja
sama dengan industri-industri-agar-memudahkan mahasiswa pada saat
mencari tempat untuk PKL.

e Sosialisasi terkait kegiatan PKL sebaiknya diberitahukan jauh-jauh hari
agar mahasiswa dapat mempersiapkannya dengan baik.

b. Saran untuk PT. Meidoh Indonesia
. Merencanakan pelaksanaan PKL agar lebih terarah dan terstruktur

sehingga mahasiswa tidak bingung apa yang harus dikerjakan selama PKL.
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LAMPIRAN 2
SURAT PENGAJUAN MAGANG

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN
RISET, DAN TEKNOLOGI

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof Dr. G.A. Siwabessy, Kampus Ul, Depok 16425
Telpon (021) 72900036, Hunting Fax (021) 72200034
Laman: bain Vwww mesin, o oc id Surel : humasiioniac id

Nomor ¢ BASSPLIRDA 04.102022 20 Jasmuari 2022
Lampiran ¢ | (satu) berkas
Hal i+ On the Job Training (Magang)

Yib. Mr Nakashima Takashi

Presiden Direktur

PT Meidoh Indonesia

JI. Surya Utama Kav. 1-40AB, Kawasan Industsi Surys
Clpea, Kutanegara, Cismpel, Karawnng, Jawa Bamt ,
Indomesia, 41363

Dalam rangkn pelsksssaan progmam skademik Program Studi DIl Teknik Mesin Jurusan
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan poda mahasiswa untek melaksanakan
OIT atau Prakick Kerja Lapangan pads semester VI (Emam),

Ofich karena itu kami mobon kesedizan Bapak / [by agar berkenan menerima mahasiswa kami
untuk melaksanakan OJT stsu Prakiek Kesja Lapangan di PT Meidoh Tndomesia, dengan
daftar nama scbagai berikut:

Nama Mzhasiswa NIM Jangka Waktu Program Seadi
1) Ridbo Maulana 11902311004
2) Miched Nicholas Junioe 2)1902311083 | 14 Februari 2022/ v
3) Ilham darmawan 92311079 | 15Meizozz | PV TeRn Mesin
4) Pascall Amaran 4)190231 1048

Demikian atas perhatian dan kerasamanya, kami ucapkan terima kasih.
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LAMPIRAN 3

SURAT PENERIMAAN MAGANG PT. MEIDOH INDONESIA

@ PT. MEIDOH INDONESIA ELFE

SURAT PEMBERITAHUAN

Nomor (O1/HRGAPTMINTI 2022
Lampiran
Perthal Penerumaan Program Pemagangan

Kepada Yih

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Di Jalan Prof. Dr. G. A Siwabessy, Kampus Ul
Depok 16425

Dengan Hormat,

Terkait dengan surat nomor B/6S/PLIS/DA.04. 1002022 perihal Ow The Job Training (Magang)
yang dakirimkan kepada kam:

Dengan surst ini kami ingin membertabukan bahws mahasisws yang Bapak sjukan kami
terima dalam program pemagangan 2022

Adapun jangka waktu pelaksanaan sesuai dengan pengassuan yaitu tanggal 14 Februari 2022 s/d
15 Mei 2022, Mohon agar mahasiswa dapat segers melenghkapi persvaratan administrasi
selanjutnya.

Atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih

A

Karawang, 2 Februari 2022

PT. MEIDOH INDONESIA

ARIS TYANTO
SENIOR MANAGER HRGA
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LAMPIRAN 4

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN

Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan Bulan April

DUMMY

Tangga

ILHAM DARMAWANSAE5Z
ILHAM DARMAWANASSS
ILHAM DARMAWANIAESE
ILHAM DARMAWANALEST
ILHAM DARMAWANRLLEEE
ILHAM DARMAWANILESS
ILHAM DARMAWANIAEEZ
ILHAM DARMAWANRLLSES
ILHAM DARMAWANKILEEL
ILHAM DARMAWANILEES
ILHAM DARMAWANLLEES
ILHAM DARMAWANAETD

ILHAM DARMAWANAETL

ILHAM DARMAWANILETZ
ILHAM DARMAWANRAETS

ILHAM DARMAWANLAETE
ILHAM DARMAWANILSTT

PKLO3

ILHAM DARMAWANAETE

ILHAM DARMAWARLLSTS

ILHAM DARMAWANKLLEES
ILHAM DARMAWANLAESL
ILHAM DARMAWARLLSED
ILHAM DARMAWANKILEEL
ILHAM DARMAWANIAEES
ILHAM DARMAWANILEET

ILHAM DARMAWANRIAEEE

ILHAM DARMAWANLAETE
ILHAM DARMAWANLSTS

ILHAM DARMAWANRLAEED

ILHAM DARMAWANSASEL
ILHAM DARMAWAN

ILHAM DARMAWAN ac

ot/odfa0zz |

04/0a/2022 |

05/04/2022

05/0a/2022 |

O7/04/2022

08/o4fa0z2 |

11/oafz022 |

iz2/04f2022

13/pafa022 |

14/pafz022 |

18/08/2022 |

19/04/2022

20/08/2022 |

Ztjoafz022 |

HREF!

FREF!

FREF!

22/04/2022

#REF!

FREF)

SREF!

#REF!

Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan Bulan Mei

Rekap Absen

Mei-22

PT. Meidoh Indonesia

_DUMMY

ILHAM DARMAWAN 44631

ILHAM DARMAWAN44692

ILHAM DARMAWANE4593

ILHAM DARMAW AN44694

ILHAM DARMAWAN44558

ILHAM DARMAWAN44599

ILHAM DARMAWAN44700

ILHAM DARMAWAN44701

ILHAM DARMAWANE4704

ILHAM DARMAWAN44705

ILHAM DARMAWAN44706

ILHAM DARMAWAN44708

ILHAM DARMAWAN44709

ILHAM DARMAWAN44711

ILHAM DARMAWAN44712

ILHAM DARMAWAN44682

MOo3

ILHAM DARMAWANE46R3

ILHAM DARMAWANE4584

ILHAM DARMAW AN44585

ILHAM DARMAWAN44586

ILHAM DARMAW AN44687

ILHAM DARMAWAN44688

ILHAM DARMAWAN44585

ILHAM DARMAWANE4550

ILHAM DARMAWAN44695

ILHAM DARMAWAN44656

ILHAM DARMAWAN44697

ILHAM DARMAWAN44702

ILHAM DARMAWAN44703

ILHAM DARMAWAN44707
ILHAM DARMAWAN44710

Nama

ILHAM DARMAWAN |

Dept

ac

Tanggal | Masuk | Pulanz fam kecia o || AHmeh

| , i am) = ot
10/05/2022 | 0618 | 1613 1 #REFl [ #ReFl [ H#REF] 5
11/05/2022 | 0619 | 16.17 1 HREF! REF! HREF] =
12/05/2022 | 0645 | 1621 1 4REF| 4REF| 4REF] :
13/05/2022 | 0611 | 16.21 1 4REF| REF| 4REF] :
17/05/2022 | 0617 | 1617 1 4REF| 4REF| 4REF] z
18/05/2022 | 0610 | 16.12 1 4REF| REF| 4REF] -
19/05/2022 16.21 1 4REF| 4REF! 4REF] -
20/05/2022 1
23/05/2022 1
24/05/2022 1 REF] REF! 4REF] :
25/05/2022 1 REF! REF| 4REFI =
27/05/2022 1
28/05/2022 1

1 HREF] #REF]

#REF] #REF!
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Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan Bulan Juni

Rekap Absen
Juni-22

PT. Meidoh Indanesia

shift

lamberja Check lumlzh
HIK Nama Dept Tanggal | Masuk | Pulang | abtusl ; ar Status

DUMMY [shif] fan] & o u
ILHAM DARMAWANAA714 0yos/200z | 0612 | 1605 1 [] ]
ILHAM DARMAWANAATS 03/06/2022 | 0636 | 1605 1 L] 8
|LHAM DARMAWANAATLE 06/06/2022 | 0636 | 1608 1 i ]
ILHAM DARMAWANAATLY 07/06/2022 | 06.20 | 1611 1 g &
ILHAM DARMAWANA4720 03/06/2002 | 0613 | 1608 1 i 8
ILHAM DARMAWANAAT2L 03/062022 | 0614 | 1604 1 8 8
ILHAM DARMAWANAAT22 10/06/2022 | 0644 | 1608 1 1 B
ILHAM DARMAWRNAAT2S 15j06/2002 | 0617 | 16M 1 1 1
ILHAM DARMAWANAAT2G 14062022 | 0618 | 1604 1 L] 8
ILHAM DARMAWANAAT2? 15/06/2022 | 0634 | 1604 1 L] ]
ILHAM DARMAWANAAT2E 16/06/2022 | 0621 | 1616 1 L] 8
ILHAN DARMAWANAAT2O 17/06/2022
ILHAM DARMAWANAATS2 20/06/2022
ILHAM DARMAWANAATSS 2/06/2022 | 0618 | 1603 1 8
|LHAM DARMAWANAATIE /06022 | 0611 | 1805 1 i ]
ILHAM DARMAWANAATIS Moo3 ILHAM DARMAWAN (v L0602 | 0613 | 1605 1 ] 0 8
|LHAM DARMAWANATIE 2400612022
ILHAM DARMAWANA4738 27/06/2022
ILHAM DARMAWANAA740 /062022 | 0618 | 1606 1 i B
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ILHAN DARMAWANAATS
ILHAM DARMAWANAATIG
ILHAN DARMAWANAATL?
ILHAM DARMAWANAAT23
ILHAM DARMAWANAAT2A
|LHAM DARMAWANAATI0
ILHAM DARMAWANAATIL
ILHAM DARMAWANAATI?
ILHAN DARMAWANAATIE

ILHAM DARMAWEN
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
JURUSAN TEKNIK MESIN PROGRAM STUDI D III TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERLJAKARTA
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Q 3 sQ
£ sis BULAN APRIL
3 850
1
8 Do : .
;_ g %% No Tanggal Uraian Kegiatan
=15 ¢
3 = i.zg - Pengenalan Profil perusahaan, Training in industry
3 P@an
3; E é z (5S, LK3, Safety Induction, dan Ergonomi ) dengan
T og . .
é” 3 g‘:: tim koordinator HRGA.
s 3 2%
,’f; g’,’% - Observasi-Departemen. Produksi.dan. PPIC antara
(] 5% -
g ‘; '§ £ lain Department cold forging, Department Thread
1 32
§ % 232 Rolling, Department -heat treatment, Department
T o389 01 April 2022 Y - .
g % %% 1 P Surface Treatment dengan pembimbing industri.
® o 3
€3 ;—é - Mempelajari cara menginput Kanban ke sistem
C =0 =
;E %% document storage dengan cara-mengscan barcode
- -
§ %z; yvang ada di Kanban lalu di input ke document
€ 9o 39
73 Za storage.
S5 aI9
§ ® "é; - Menginput. process production Kanban 2021 ke
— =Q
3 §% sistem document storage dengan menggunakan
T =T
% § 5’; barcode scanner dan laptop.
c oo
5 _% - - Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
T TE
'§ gg- document storage sebagai penanda bahwa dokumen
s 2
‘::“ 2 04 April 2022 tersebut sudah di input.
g - Menginput process production Kanban 2021 ke
o
< sistem document storage dengan menggunakan
é’ barcode scanner dan laptop.
o
Z - Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
Y
g document storage sebagai penanda bahwa dokumen
?_. 3 05 April 2022 tersebut sudah di input.
&
-2
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06 April 2022

Menginput process production Kanban 2021 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah. di input.

07 April 2022

Menginput process production. Kanban 2021 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

08 April 2022

Menginput process ‘production Kanban 2021 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

11 April 2022

Menginput process production Kanban 2021 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

12 April 2022

Menginput process production Kanban 2021 ke
sistem-~document._storage-~dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

13 April 2022

Menginput process production Kanban 2021 ke

sistem document storage dengan menggunakan
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barcode scanner dan laptop.
Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

10

14 April 2022

Menginput process production Kanban 2021 ke
sistem _document storage. dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban'ke sistem
document storage ‘sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

11

15'April 2022

LIBUR (Wafat Isa Al Masih)

12

18 April 2022

Membantu mempersiapkan kertas Kanban yang akan
dipakai untuk proses produksi

Menginput- process production Kanban 2022 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen
tersebut sudah di input.

Mencari topik permasalahan yang terdapat di PT
untuk dijadikan judul proposal TA dan melakukan

konsultasi kepadaisupervisor.

13

19 April 2022

Menginput process production Kanban 2022 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen

tersebut sudah di input.

14

20 April 2022

Menginput process production Kanban 2022 ke
sistem document storage dengan menggunakan

barcode scanner dan laptop.
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Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen
tersebut sudah di input..

Menyusun proposal dan menentukan judul TA

dengan topik permasalahan di Dept cold forging.
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Menginput proeess production Kanban 2022 ke
sistem document storage dengan menggunakan
barcode scanner dan laptop.

Melakukan print out hasil input Kanban ke sistem
document storage sebagai penanda bahwa dokumen
tersebut sudah di input.

Menyusun proposal dan menentukan judul TA

-
)
o
-
o
3
Q
3
(]
=
Q
c
£
T
w
o
o
o
i
o
=
o
-
o
c
'd
o
c
-
c
=
=~
Q
-
<
o
-
<
3
3,
o+
o
=]
T
Q
3
o
=
n
o
=
-
c
=
=
o
=
Q.
o
=
=
(]
=
<
o
o
c
-
=
o
=
w
c
=
o
()
-

15 21 April 2022 dengan topik permasalahan di Dept cold forging
Mempelajari carakerja dari mesin heat treatment.
Mempelajari cara pengecekan baut hasil dari proses
hardening dan quenching.
Melakukan proses loading dan unloading pada
mesin HN-01 dan HN-02.
Menyusun proposal dan menentukan judul TA

16 | 22 April 2022 dengan topik permasalahan di Dept cold forging.
Melakukan proses loading dan unloading pada

17 25 April 2022 mesin HN-01 danHN-02.

18 26 April 2022 [zin untuk bimbingan tugas akhir

19 27 April 2022 [zin untuk bimbingan tugas akhir

20 28 April 2022 [zin untuk bimbingan tugas-akhir
LIBUR (Cuti Bersama Hari Raya Idul Fitri 1443

21 | 29 April 2022 H)
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

JURUSAN TEKNIK MESIN PROGRAM STUDI D III TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

BULAN MEI
No Tanggal Uraian Kegiatan
1 02 Mei 2022 Hari Raya Idul Fitri 1443'H
5 03 Ml 2022 Hari Rayaldul Fitri 1443 H
3 04V ei 2022 Cuti bersama Hari Raya Idul Fitri'1443 H
A 05 Mei 2022 CutibersamaHariRayaldul Fitri1443 H
5 06 Mei 2022 Cuti bersamadHari Raya Idul Fitri 1443 H
6 09 Mei 2022 Cuti bersama Hari Raya Idul Fitri 1443 H
Melakukan maintenance pada mesin heat
treatment HN-01 (melepas rantai dan roda gigi
7 10 Mei 2022 conveyor, melepaskan burner dan lain-lain.
Melakukan maintenance pada mesin heat
treatment HN-01 (membersihkan rantai dan roda
8 11 Mei 2022 gigi dengan menggunakan solar)
Melakukan maintenance pada mesin heat
treatment HN-01 (membersihkan burner gas dan
burner listrik serta memasangnya Kembali ke
9 12 Mei 2022 mesin)
Melakukan maintenance pada mesin heat
treatment HN-01 (memasang Kembali pipa-pipa
yang telah dilepas, memasang roda gigi conveyor
10 13 Mei 2022 dan lain-lain)
11 16 Mei 2022 LIBUR (Hari Raya Waisak 2566 BE)
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12

17 Mei 2022

Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari

proses loading sampai proses unloading.

Membantu proses.pengecekan tingkat kekerasan

sampel.baut

13

18 Mei 2022

Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari

proses loading sampai proses unloading.

Membantu proses pengecekan tingkat kekerasan

sampel baut

14

19 Mei 2022

Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari

proses loading sampaiproses unloading.

Membantu proses pengecekan tingkat kekerasan

sampel baut

15

20 Mei 2022

Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari

proses loading sampai proses unloading.

Membantu proses pengecekan tingkat kekerasan

sampel baut

16

23 Mei 2022

Membantu operator-dalam mengoperasikan mesin
heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari

proses loading sampai proses unloading.

Membantu proses pengecekan tingkat kekerasan

sampel baut
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v
: Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
- E T heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari
22 x O
55 %’ § proses loading sampai proses unloading.
% 5
'§ g a g Membantu proses.pengecekan tingkat kekerasan
Q
B = | 17| 24 Mei2022 sampelbatt
] M
s 3
§§- - Membantu operator dalam mengoperasikan mesin
xa
b % % heat treatment HN-01 dan HN-02 mulai dari
25 2
H c o proses loading sampai proses unloading.
58 o
T § ) 1
35 3 Membantu proses pengecekan tingkat kekerasan
- =
%5 F sampel baut
3 o
2E
Sl .
HE 18 25 Mei 2022
58
T3
g ; 19 26 Mei 2022 LIBUR (Kenaikan Isa Almasih)
[
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5
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e
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
JURUSAN TEKNIK MESIN PROGRAM STUDI D III TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

BULAN JUNI

No Tanggal

Uraian Kegiatan

01 Juni 2022

Hari Lahir Pancasila

2 02 Juni 2022

Mempelajari alur proses produksi di divisi surface
treatment, mempelajari proses shoot blasting,

geomet, top coat dan nejimomi (rethreading)

3 03 Juni 2022

Mempelajaritata cara pengoperasian mesin shoot

blasting dan geomet

4 06 Juni 2022

Melakukan pengoperasian mesin shoot blasting
dengan unit mesin SSNO1, SSN02, dan SSNO3 dan

melihat proses maintenance mesin shoot blasting

5 07 Juni 2022

Melakukan pengoperasian mesin shoot blasting
dengan unit mesin SSNO1, SSN02, dan SSNO3 dan

melihat proses maintenance mesin shoot blasting

6 08 Juni 2022

Melakukan pengoperasian mesin shoot blasting
dengan unit mesin SSNO1, SSN02, dan SSNO3 serta
melihat cara pembuatan cairan chemical proses

geomet

7 09 Juni 2022

Mengamati cara kerja proses cold forging pada mesin

CHNO2

8 10 Juni 2022

Mengamati cara kerja proses cold forging pada mesin

CPNO1

9 13 Juni 2022

Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas

akhir pada divisi cold forging

10 14 Juni 2022

Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas

akhir pada divisi cold forging

57




eje)er 1abap yiuyalijod uizi eduey

2
0
(1]
=
Q
<
[~ 2
T
Q
=
st
Q.
o
=
=
[
=
o
Q
=
Q
=
=
[}
T
(]
=
£
=
Q
Q
=
<
o
=
Q
3
=
Q
-
v
o
-
(1)
=
=,
=
=
m
Q
m
=9
S
o
=
o
-
-
o

N
= -
o )
s 28
=] Q@
Qe
35S
= =
A
3 a3
« o
3 c
x> 3 2
) c
5 x
2§ 7
3%
3 3
m :
5
33¢
T o3
= °
T
533
S8 g
rT< b
o 2
o
s @3
Q 5
o o
3 =
9 o
g 3
< °
w m
o 3
e 2 E
= =
c 4
> 2 5
2875
> <
~ bS]
- —
€93
= X5
28T
3. °
a
v 2
Q —3
3 £
5 5
-]
z S
o
~ >
5 T
T B
- =
e £
= @
o
3
-~
-
=
=~
o
-
o
o
o
3.
i)
c
o
=
w
=
i)
[
oS
3
o
w
=
o
=

X
D
x
0
T
-+
Y

m
m
x
0
©
-+
8
§.
;
1
-8
;’
®
*
E'
x
=
®
Q
o
=.
h
o
x
3
q
-+
Y

-
)
o
-
o
3
Q
3
(]
=
Q
c
£
T
w
o
o
o
i
o
=
o
-
o
c
'd
o
c
-
c
=
=~
Q
-
<
o
-
<
3
3,
o+
o
=]
T
Q
3
o
=
n
o
=
-
c
=
=
o
=
Q.
o
=
=
(]
=
<
o
o
c
-
=
o
=
w
c
=
o
()
-

Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas

11 15 Juni 2022 akhir pada divisi cold forging
Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas
12 16 Juni 2022 akhir pada divisi cold forging
13 17 Juni 2022 [zin.untuk bimbingan laporan PKL
14 20 Juni 2022 Izin untuk bimbingan tugas.akhir
Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas
15 21 Juni 2022 akhir pada divisi cold forging
Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas
16 22 Juni 2022 akhir pada divisi cold forging
Melakukan observasi lapangan untuk keperluan tugas
17 23 Juni 2022 akhir pada divisi cold forging
18 24 Juni 2022 Izin untuk bimbingan tugas akhir
19 27 Juni 2022 [zin untuk bimbingan tugas akhir
20 28 Juni 2022 Menyusun laporan PKL
21 29 Juni 2022 Menyusun laporan PKL
22 30 Juni 2022 Menyusun laporan PKL
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Foto bersama ass. manager
dan supervisor produksi
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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